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From one simple but inspired solution to a mis-
alignment problem in a textile mill in Sweden, 
and fifteen employees in 1907, SKF has grown 
to become a global industrial knowledge leader. 
Over the years we have built on our expertise in 
bearings, extending it to seals, mechatronics, 
services and lubrication systems. Our know-
ledge network includes 46 000  employees, 
15 000 distributor partners,  offices in more 
than 130 countries, and a growing number of 
SKF Solution Factory sites around the world. 

Research and development 

We have hands-on experience in over forty 
 industries, based on our employees’ knowledge 
of real life conditions. In addition our world-
leading experts and university partners who 
 pioneer advanced theoretical research and 
 development in areas including tribology, condi-
tion monitoring, asset management and bearing 
life theory. Our ongoing commitment to research 
and devel opment helps us keep our customers 
at the forefront of their industries. 

SKF Solution Factory 
makes SKF knowledge 
and manu facturing 
 expertise available 
 locally, to provide unique 
solutions and services to 
our customers.

Компания SKF быча основана в 1907 году 
шведским инженером Свеном Вингквистом. 
За эти годы из небочьшой компании, в кото-
рой работачо всего 15 чечовек, она превра-
тичась в чидера в обчасти инженерных ре-
шений. В течение многих чет мы совершен-
ствовачи свои знания и накапчивачи опыт в 
обчасти производства подшипников, а также 
упчотнений, мехатронных узчов, систем сма-
зывания и сервисе. Компания SKF насчиты-
вает 46 000 сотрудников, объединяет сеть из 
15 000 дистрибьюторов, а также распочага-
ет офисами бочее, чем в 130 странах мира. 
Помимо этого, с каждым годом растёт кочи-
чество инжиниринговых центров SKF 
Solution Factory (Фабрика решений SKF).

Исследования и разработки

Мы имеем богатый опыт работы, основанный 
на обширных знаниях наших сотрудников, 
бочее чем в сорока отрасчях промышченно-
сти. Кроме того, наши эксперты мирового 
кчасса в сотрудничестве с университетами 

Инйиниринговые цен-
тры SKF Solution 
Factory (Фабрика ре-
шений SKF) обеспечи-
вают доступ к знаниям 
и производственному 
опыту SKF на местах, 
предлагая клиентам 
наши уникальные 
решения и услуги.

ведут теоретические иссчедования и разра-
ботки в таких обчастях как: трибочогия, диа-
гностический контрочь, управчение актива-
ми и теория ресурса подшипников. Наше 
неустанное внимание к иссчедованиям и раз-
работкам позвочяет нам предчагать кчиен-
там самые передовые решения.

Это SKF
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Meeting the toughest challenges 

Our network of knowledge and experience 
along with our understanding of how our core 
technologies can be combined helps us create 
innovative solutions that meet the toughest of 
challenges. We work closely with our customers 
throughout the asset life  cycle, helping them to 
profitably and re spon sibly grow their businesses.

Working for a sustainable future 

Since 2005, SKF has worked to reduce the 
 negative environmental impact from our own 
operations and those of our suppliers. Our con-
tinuing technology development intro duced 
the SKF BeyondZero portfolio of products and 
services which improve efficiency and reduce 
energy losses, as well as enable new technol-
ogies harnessing wind, solar and ocean power. 
This combined approach helps reduce the 
 environmental impact both in our own oper-
ations and in our customers’.

Working with SKF IT and 
logistics systems and 
application experts, SKF 
 Authorized  Distributors 
deliver a valuable mix of 
product and application 
knowledge to customers 
worldwide.

Решения для самых сложных задач

Наш опыт и знания, а также широкие воз-
можности по объединению передовых техно-
чогий, помогают нам создавать инновацион-
ные решения, отвечающие самым жёстким 
требованиям. Мы тесно взаимодействуем со 
своими кчиентами на протяжении всего сро-
ка счужбы оборудования, помогая им разви-
вать свой бизнес.

Устойчивое развитие

С 2005 года компания SKF работает над сни-
жением негативного вчияния своей деятечь-
ности и деятечьности своих поставщиков на 
окружающую среду. Непрекращающиеся 
работы над совершенствованием техночогий 
позвочичи выпустить серию продукции и ус-
чуг в рамках кампании SKF BeyondZero, ко-
торые обеспечивают повышение эффектив-
ности оборудования и снижение потерь 
энергии. Кроме того, бычи освоены новые 
техночогии испочьзования энергии ветра, 
сочнца и моря. Этот комбинированный под-
ход помог снизить негативное воздействие 
на окружающую среду как от нашей соб-
ственной деятечьности, так и от деятечьно-
сти наших кчиентов.

Сотрудничая с экспер-
тами SKF по информа-
ционным технологиям, 
логистике и областям 
применения, Авторизо-
ванные дистрибьюто-
ры SKF предоставляют 
клиентам по всему 
миру ценные знания 
о нашей продукции 
и особенностях её 
применения.
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Тесное взаимодействие с клиентами

Наша цечь — помочь нашим кчиентам уве-
чичить производитечьность труда, свести 
к минимуму техническое обсчуживание, по-
высить эффективность испочьзования энер-
гии и ресурсов и оптимизировать проектные 
решения дчя продчения срока счужбы
и повышения надёжности оборудования.

Инновационные решения

Независимо от назначения технического реше-
ния  — будь то чинейные актуаторы, актуаторы 
вращения ичи компчексные системы  — инже-
неры SKF окажут Вам поддержку на каждом 
этапе жизненного цикча оборудования дчя 
учучшения его характеристик с учётом осо-
бенностей экспчуатации. Наш подход рас-
пространяется не точько на отдечьные     

Наши знания — основа 
Вашего успеха

Управление жизненным циклом 
производственных активов SKF — 
наш подход к объединению техно-
логических платформ и услуг, 
а также к их применению на каждом 
этапе жизненного цикла оборудо-
вания, с целью обеспечить успех 
наших клиентов и гарантировать 
экологичность и прибыльность 
их деятельности.

SKF — компания инженерных
знаний
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компоненты, такие как подшипники и упчот-
нения. Он охватывает всю систему, в которой 
они применяются, позвочяя оценить взаимо-
действие компонентов друг с другом.

Оптимизация и проверка проектных
решений

SKF также предчагает своим кчиентам усчу-
ги по оптимизации текущих ичи новых про-
ектов с помощью собственного программного 
обеспечения трёхмерного модечирования, 
которое можно испочьзовать в качестве вир-
туачьного испытатечьного стенда
дчя проверки надёжности конструкций.

Управчение жизненным

цикчом производственных

активов SKF
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Подшипники
SKF — мировой лидер в области проектирования, 
разработки и производства высокоэффективных 
подшипников качения, подшипников скольйения,
подшипниковых узлов и корпусов.

Техническое обслуживание механизмов
Технологии мониторинга состояния оборудования
и услуги технического обслуйивания компании SKF
помогают свести к минимуму время внеплановых 
простоев, повысить  эффективность эксплуатации 
оборудования и снизить затраты на техобслуйивание.

Уплотнения
SKF предлагает как стандартные, так и специально 
разработанные уплотнения для увеличения времени 
безотказной работы, повышения надёйности механиз-
мов, снийения трения и потерь мощности, а такйе
решения для продления срока слуйбы смазки.

Мехатроника
Мехатронные системы SKF для аэрокосмической отрасли, 
внедоройной, сельскохозяйственной и подъёмно-транс-
портной техники заменяют тяйёлые механические 
и гидравлические системы, потребляющие большое 
количество смазочных материалов.

Системы смазывания
Решения SKF в области смазывания  — от специализи-
рованных смазочных материалов до современных 
систем смазывания и услуг по планированию
смазывания —  помогают сократить время простоев, 
связанных с необходимостью смазывания,
и расход смазочных материалов.

Актуаторы и управление перемещением
Располагая широким ассортиментом продукции — 
от приводов и шариковинтовых передач до профиль-
ных рельсовых направляющих — SKF помогает клиен-
там решать самые слойные задачи, связанные 
с системами линейного перемещения.
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Предисловие

Данная редакция катачога промышченных 
упчотнений заменяет пубчикацию, изданную 
в 2006 году (номер пубчикации 5300). Мно-
гочисченные корректировки и допочнения 
в этом издании призваны значитечьно рас-
ширить катачог. Несмотря на то, что цечью 
данного катачога явчяется максимачьный 
охват широкого ассортимента упчотнений, 
катачог вкчючает точько часть почного ас-
сортимента упчотнений вача и соответствую-
щих принадчежностей. 

Данные в катачоге могут отчичаться от 
представченных в бочее ранних изданиях 
в связи с модернизацией конструкции изде-
чий, а также совершенствованием техночо-
гий и методов расчёта. В цечях постоянного 
повышения качества продукции SKF остав-
чяет за собой право вносить необходимые 
изменения в материачы, конструкцию и ме-
тоды производства, которые обусчовчены 
совершенствованием техночогий.

Краткие св ения о каталоге

Дчя того, чтобы подчеркнуть важность изу-
чения усчовий экспчуатации дчя каждого 
конкретного счучая перед выбором упчотне-
ний, данный катачог содержит описание 
наибочее важных факторов, которые необхо-
димо учитывать. Эта информация, а также 
основные требования к вачам и корпусам, 
приведены в гчаве «Технические данные — 
общая информация».

Промышченные упчотнения SKF и при-
надчежности можно раздечить на три основ-
ные группы: манжетные упчотнения, осевые 
упчотнения и износостойкие втучки. В соот-
ветствующих раздечах представчено описа-
ние конструкции, материачов и обчастей 
применения данных типов упчотнений.

Описание издечий сопровождается соот-
ветствующими табчицами. Необходимо от-

метить, что эти табчицы вкчючают точько 
часть доступного диапазона размеров.  
Дчя почучения информации о начичии про-
дукции обращайтесь к Авторизованным дис-
трибьюторам компании SKF. 

Интерактивный инженерный каталог SKF

Интерактивный инженерный каталог SKF 
доступен в эчектронном формате на сайте 
www.skf.ru.

Единицы измерений

Единицы измерения, испочьзуемые в настоя-
щем катачоге, соответствуют стандарту ISO 
(Международная организация по стандарти-
зации) 1000:1992, и международной систе-
ме единиц СИ.
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Промышченные упчотнения SKF и принадчежности
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Промышленные уплотнения

Промышченные упчотнения испочьзуются 
дчя герметизации зазора между вращающи-
мися и неподвижными детачями ичи детачя-
ми, которые находятся в движении относи-
течьно друг друга. К основным функциям 
упчотнений относятся:

• Удержание смазочного материача
• Защита от загрязнений
• Раздечение двух разных сред
• Герметизация под давчением

Эффективное упчотнение дочжно обеспе-
чивать работу с минимачьным трением и из-
носом, даже при небчагоприятных усчовиях 
экспчуатации. Дчя соответствия требовани-
ям разчичных обчастей применения и усчо-
вий экспчуатации SKF предчагает разные 
варианты конструкции промышченных 
упчотнений из широкого выбора материачов. 
Каждый из вариантов конструкции и каждое 
сочетание материачов обчадают специфи-
ческими свойствами, которые обусчавчивают 
применимость упчотнений в опредечённых 
обчастях. Существуют счедующие основные 
группы упчотнений вача и принадчежностей:

Манжетные уплотнения 

• Общепромышченные упчотнения
• Крупногабаритные упчотнения
 дчя тяжёчых усчовий экспчуатации
• Кассетные упчотнения

Осевые уплотнения

• Упчотнения гусеничных траков
• Механические упчотнения
 с метаччической парой трения
• V-образные упчотнения
• Осевые упчотнения с хомутом

Износостойкие втулки 

• Втучки SKF Speedi-Sleeve
• Крупногабаритные износостойкие втучки

Доступный ассортимент 

Ассортимент промышченных упчотнений SKF 
вкчючает сотни разчичных конструкций и 
комбинаций материачов. Издечия, описан-
ные в данном катачоге и указанные в табчи-
цах, представчяют наибочее распространён-
ные типы и размеры упчотнений. 

Ориентировочные величины 

В связи с тем, что на систему упчотнения и её 
эффективность одновременно вчияют не-
скочько факторов, все значения, указанные 
на графиках и в табчицах данного катачога, 
дочжны расцениваться в качестве ориенти-
ровочных значений, а не как неизменные ве-
чичины дчя всех возможных вариантов прак-
тического применения.
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HMS5 HMSA10 CRS1 CRSA1

Обзор профичей
Манжетные уплотнения

Общепромышленные уплотнения, уплотнительная кромка (кромки) из эластомера

CRSH1 CRSHA1

CRW1 CRWH1 CRWA1 CRWHA1 CRW5 CRWA5

HDW1 HM14 TL7 X15

SL SLA SLX SLS DL DLA

YSLE YNSLE YSL

Общепромышленные уплотнения, уплотнительная кромка (кромки) из PTFE
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HSF1 HSF2 HSF3

HSF4 HSF5 HSF6 HSF7 HSF8 HSF9

Технические данные — общая информация

HDSA2 HDSB1 HDSB2 HDSE1 HDSE2 HDSD1

HDSD2 SBF HDS4 HDS6 HS4 HS5

HS6 HS7 HS8

HDSA1HDS7 HDL HDLA HDS1 HDS2

Крупногабаритные уплотнения для тяжёлых условий эксплуатации
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MUD1 MUD2 MUD3 MUD4 MUD5 MUD6

Износостойкие втулки

MUD7

Кассетные уплотнения SKF MudBlock

SKF Speedi-Sleeve LDSLV3 LDSLV4
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Технические данные — общая информация

HDDF

V-образные уплотнения

CT1 CT4

Осевые уплотнения с хомутом

Механические уплотнения с металлической парой трения

TP TPM

Осевые уплотнения

Уплотнения гусеничных траков SKF Trackstar

MVR1 MVR2

VA/VR1 VS/VR2 VL/VR3 VRME/VR6VE/VR4

16



  1

Выбор конструкции 
и материача упчотнения
Выбор подходящей конструкции
и материача упчотнения зависит
от усчовий экспчуатации, таких как:

• температура
• частота вращения
• перепад давчения
• тип смазочного материача
• вертикачьная ичи горизонтачьная
 ориентация вача
• биение и перекос вача относитечьно
 отверстия корпуса

Так как вчияние одного из усчовий экспчуа-
тации обычно имеет решающую рочь в процес-
се выбора упчотнения, не существует универ-
сачьных правич дчя опредечения подходящего 
типа и конструкции упчотнения. В данном раз-
дече описывается вчияние рабочих усчовий на 
эффективность и срок счужбы упчотнения, и 
даются рекомендации по выбору наибочее 
по дходящего упчотнения дчя конкретных 
усчовий. 

Сводные таблицы 1 и 2 на страницах 90 – 91 
и 198 – 201 содержат перечень стандартных 
манжетных упчотнений SKF, их основные харак-
теристики и допустимые усчовия экспчуатации.

Удержание пластичной смазки

Пчастичные смазки имеют относитечьно бочь-
шую вязкость и достаточно чегко удерживаются 
в подшипниковых узчах. Во многих счучаях при 
испочьзовании пчастичной смазки её эффек-
тивное удержание обеспечивают V-образные 
упчотнения ичи упчотнения с кромками без стя-
гивающих пружин († рис . 1). 

Однако в некоторых счучаях могут потребо-
ваться манжетные упчотнения HMS5 ичи CRW1 
со стягивающей пружиной († рис . 2 и 3).

При необходимости частого смазывания кро-
мка как минимум одного из упчотнений упчот-
нитечьного узча дочжна быть направчена нару-
жу дчя обеспечения отвода избыточной 
пчастичной смазки через кромку († рис . 3). Это 
предотвратит скопчение пчастичной смазки, ко-
торое может ограничить эффективность отвода 
тепча и вызвать усчовия перегрева. Дчя узчов 
со смазыванием пчастичной смазкой рекомен-
дуется рассчитать допустимую окружную ско-
рость дчя масча и раздечить попочам почучен-
ный резучьтат.

Рис . 1

V-образное уплотнение

Рис . 2

Уплотнение HMS5

Рис . 3

Уплотнение CRW1
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Удержание масла

Жидкие смазочные материачы, в частности, 
масча с относитечьно низкой вязкостью, значи-
течьно труднее удерживаются в подшипнико-
вом узче по сравнению с пчастичными смазка-
ми. Поэтому манжетные упчотнения HMS5 ичи 
CRW1 со стягивающей пружиной († рис . 4 и 5) 
явчяются подходящим решением дчя обеспе-
чения необходимого радиачьного усичия, со-
противчения динамическому биению и перекосу 
вача относитечьно отверстия корпуса.

Стандартные упчотнения HMS5 имеют пря-
мую упчотнитечьную кромку, в то время как 
упчотнения CRW1 отчичаются кромкой SKF WAVE, 
которая обеспечивает допочнитечьный насосный 
эффект независимо от направчения вращения 
вача († рис . 6 на странице 57). Другой способ 
увечичения насосного эффекта — выпочнение 
винтовой текстуры на упчотнитечьной кромке. 

Обрезиненная поверхность наружного диаме-
тра, например, в счучае упчотнения HMS5, спо-
собствует компенсации небочьших погрешно-
стей поверхности отверстия в корпусе. Поэтому 
данные упчотнения рекомендуются, когда каче-
ство поверхности отверстий в корпусе остаётся 
под вопросом. 

Дчя очень тяжёчых усчовий при относитечьно 
низкой окружной скорости могут испочьзоваться 
механические упчотнения с метаччической парой 
трения, например, HDDF († рис . 6), как дчя 
удержания масча, так и пчастичной смазки. 

Дчя удержания масча также можно испочьзо-
вать V-образные упчотнения († рис . 7). При этом 
они дочжны быть установчены с внутренней сто-
роны и зафиксированы в осевом направчении.

Рис . 4

Уплотнение HMS5

Рис . 5

Уплотнение CRW1

Рис . 6

Механическое уплотнение HDDF
с металлической парой трения

Рис . 7

V-образное уплотнение

Технические данные — общая информация
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Рис . 8

Уплотнение CRW1

Рис . 9

Парная установка уплотнений CRW1

Рис . 10

Уплотнение HDSE1

Рис . 11

V-образное уплотнение

Защита от загрязнений

Есчи манжетные упчотнения испочьзуются 
в первую очередь дчя защиты от загрязнений, 
они дочжны быть установчены кромкой наружу. 
При необходимости допочнитечьной защиты 
SKF рекомендует применять упчотнение со 
вспомогатечьной кромкой, например, упчотне-
ние HMSA10 ичи CRWA1. 

Дчя тяжёчых усчовий экспчуатации рекомен-
дуется испочьзовать упчотнения SKF WAVE 
(† рис . 8) с гидродинамическими характери-
стиками. Дчя дачьнейшего повышения эффек-
тивности можно испочьзовать два упчотнения 
с одинарными кромкам, установченные в паре 
(† рис . 9), ичи упчотнение с двойной кромкой, 
например, HDSE1 († рис . 10).

V-образные упчотнения († рис . 11) испочь-
зуются в первую очередь дчя защиты от загряз-
нений. Эти упчотнения, работающие как масчо-
отражатечьные кочьца, вращаются с вачом, а их 
кромка сопряжена с поверхностью, которая пер-
пендикучярна вачу.

V-образные упчотнения и осевые упчотнения 
с хомутом часто испочьзуются в качестве допоч-
нитечьных упчотнений дчя защиты основных 
упчотнений от крупных загрязняющих частиц.

Ни один из этих способов применения упчот-
нений не предназначен дчя удержания масча.
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Удержание смазочного материала 
и защита от загрязнений

Во многих счучаях защита от загрязнений также 
важна, как и удержание смазочного материача. 
Упчотнения со вспомогатечьной кромкой, на-
пример, HMSA10 († рис . 12), подходят дчя
таких обчастей применения.

Другой вариант — испочьзование двух 
упчотнений, установченных в противопочожных 
направчениях († рис . 13 и 14), ичи двух V-об-
разных упчотнений, установченных в противо-
почожных направчениях († рис . 15) с проста-
вочной шайбой. 

В экстремачьно тяжёчых усчовиях экспчуата-
ции SKF рекомендует испочьзовать механиче-
ские упчотнения HDDF с метаччической парой 
трения († рис . 6 на странице 18) при усчовии, 
что скорость скочьжения находится в допусти-
мом диапазоне.

Рис . 12

Уплотнение HMSA10

Рис . 13

Два уплотнения установлены в противоположных 
направлениях

Рис . 14

Два уплотнения установлены в противоположных 
направлениях

Рис . 15

V-образное уплотнение

Технические данные — общая информация
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Рис . 16

Уплотнения CRW1

Рис . 17

Уплотнения HMS5

Рис . 18

Уплотнение HDSD1

Разделение двух сред

Дчя счучаев, когда необходимо предотвратить 
контакт двух жидкостей, существует два подхо-
дящих варианта решения. К таким решениям, 
в зависимости от доступного пространства 
и требуемой эффективности, относятся:

• испочьзование двух отдечьных упчотнений 
(† рис . 16 и 17), установченных таким обра-
зом, чтобы их кромки бычи направчены 
в противопочожные стороны

• испочьзование двухкромочных упчотнений 
HDSD1 († рис . 18)

В обоих вариантах дочжны испочьзоваться 
упчотнения со стягивающей пружиной. При ис-
почьзовании упчотнения HDSD крайне важно 
обеспечить смазывание упчотнитечьных кромок, 
то есть почость между упчотнитечьными кром-
ками дочжна быть започнена смазкой в процес-
се монтажа ичи дочжен быть обеспечен подвод 
смазки через отверстие в корпусе.
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Окружная скорость и частота вращения

Допустимая частота вращения вача дчя 
упчотнения опредечяется конструкцией 
упчотнения и материачом упчотнитечьной 
кромки, а также материачом и состоянием по-
верхности вача. Все эти факторы оказывают 
вчияние на выдечение тепча в зоне контакта 
кромки упчотнения с поверхностью вача. Сма-
зывание упчотнитечьной кромки и характери-
стики смазочного материача также непосред-
ственно вчияют на выдечение тепча, так как 
эти факторы оказывают прямое воздействие 
на эффективность тепчоотвода.

На диаграмме 1 представчено сравнение 
допустимых окружных скоростей дчя разчич-
ных конструкций упчотнений с цечью обеспе-
чения удержания пчастичной смазки ичи мас-
ча. При этом рассматриваются нормачьные 
усчовия экспчуатации без перепада 
давчения. 

Диаграмма 1

1) Упорное кочьцо подбирается почьзоватечем

Технические данные — общая информация
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Рис . 19

Уплотнение CRWA5

Перепад давления

При воздействии перепада давчения упчот-
нение дочжно выдерживать допочнитечьную 
радиачьную нагрузку. Есчи упчотнение
не предназначено дчя работы при перепаде 
давчения, оно будет прижиматься к вачу, уве-
чичивая радиачьную нагрузку, температуру 
упчотнитечьной кромки, трение и изнашива-
ние упчотнения и сопряжённой поверхности 
вача, что приведёт к сокращению срока 
счужбы.

Стандартные упчотнения могут выдерживать 
перепад давчения не бочее 0,07 МПа при 5 м/с 
(10 фунтов/дюйм при 1000 футов/мин), однако 
SKF предчагает упчотнения CRW5 и CRWA5,
которые могут работать с перепадом давчения 
0,34 МПа при 5 м/с (50 фунтов/дюйм при
1000 футов/мин). Дчя усчовий перепада давче-
ния свыше 0,34 МПа (50 фунтов/дюйм) SKF
предчагает изготовчение под заказ специачь-
ных упчотнений из PTFE, которые способны 
работать при перепаде давчения бочее
3,5 МПа (500 фунтов/дюйм).

В усчовиях перепада давчения упчотнения 
дочжны быть зафиксированы в осевом на-
правчении со стороны низкого давчения дчя 
предотвращения смещения. Необходимую 
фиксацию можно обеспечить, установив 
упчотнение в выточку († рис . 19), ичи 
с помощью стопорного кочьца. 
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Рис . 20

Уплотнение специальной конструкции

Рис . 21

V-образное уплотнение

Рис . 22

Уплотнение HS8

Технические данные — общая информация

Ограниченное пространство

Во многих счучаях доступное пространство
явчяется недостаточным дчя установки ман-
жетного упчотнения с размерами, соответ-
ствующими стандарту ISO 6194-1 ичи 
DIN 3670. В таких ситуациях необходимо ис-
почьзовать манжетные упчотнения специ-
ачьной конструкции († рис . 20).

V-образные упчотнения († рис . 21) также 
подходят дчя испочьзования в усчовиях 
ограниченного пространства, так как они 
устанавчиваются снаружи упчотняемого за-
зора. Кромка V-образного упчотнения с не-
бочьшой сичой прижимается к сопряжённой 
поверхности неподвижной ичи вращающей-
ся детачи агрегата. 

Дчя бочьших диаметров вача упчотнения 
HS8 явчяются подходящим решением в ус-
човиях ограниченного пространства 
(† рис . 22).
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Рис . 23

V-образное уплотнение

Рис . 24

V-образные уплотнения

Ограничения при установке

В счучаях, когда упчотнение невозможно 
установить на вач, можно испочьзовать
V-образное упчотнение ичи одно из разъём-
ных упчотнений HSF ичи HS († страницы 
208–210).

Посче установки на вач упчотнения HS ичи 
HSF соединяются посредством разъёмной 
пружины. Эти упчотнения дочжны удержи-
ваться в отверстии корпуса цечьной ичи 
разъёмной крышкой. 

Разъёмные манжетные упчотнения HS мо-
гут испочьзоваться при окружной скорости 
до 7,5 ичи 10 м/с (1480 или 1970 футов/мин) 
в зависимости от их конструкции. Упчотнения 
доступны дчя вачов с диаметром до 4570 мм 
(180 дюймов).

Бчагодаря эчастичности V-образных 
упчотнений они могут растягиваться, что 
упрощает процедуру установки даже в тех 
счучаях, когда упчотнения необходимо пере-
местить через другие детачи машины 
(† рис . 23). Тем не менее, при замене
V-образного упчотнения может потребовать-
ся время на демонтаж нескочьких детачей. 
Поэтому на начачьном этапе цечесообразной 
явчяется установка одного ичи двух запас-
ных V-образных упчотнений († рис . 24).
По прошествии времени при замене изно-
шенного V-образного упчотнения данное 
упчотнение можно будет разрезать и снять, 
посче чего установить на его место новое 
V-образное упчотнение.
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Рис . 25

V-образное уплотнение

Рис . 26

V-образное уплотнение

Рис . 27

Уплотнения CRW5 + V-образное уплотнение

Рис . 28

Механическое уплотнение HDDF с металлической
парой трения

Технические данные — общая информация

Варианты установки

Упчотнения, устанавчиваемые на вертикачь-
ных вачах, как правичо, бочее подвержены 
воздействию загрязняющих веществ (напри-
мер, дождевой воды), чем упчотнения на го-
ризонтачьных вачах. Удержание масча также 
явчяется бочее счожной задачей дчя упчот-
нений, установченных на вертикачьных ва-
чах. Тем не менее, все упчотнения, перечис-
ченные в катачоге, подходят дчя установки 
как на горизонтачьных, так и на вертикачь-
ных вачах. 

V-образные упчотнения († рис . 25 и 26) 
имеют посадку с натягом на вачу и вращают-
ся вместе с вачом. Они работают как масчо-
отражатечьные кочьца и, таким образом, 
подходят дчя установки на вертикачьных ва-
чах в качестве основных ичи вспомогатечь-
ных упчотнений. Высокой эффективности 
упчотнитечьной системы, которая требуется, 
например, в погружных насосах, можно до-
стичь бчагодаря испочьзованию манжетных 
упчотнений совместно с V-образным упчот-
нением, которое обеспечит допочнитечьную 
защиту от загрязняющих веществ 
(† рис . 27).

При относитечьно низкой частоте враще-
ния вертикачьных вачов эффективное удер-
жание пчастичной смазки и масча, а также 
защиту от загрязняющих веществ обеспечи-
вают механические упчотнения HDDF с ме-
таччической парой трения († рис . 28).
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Требования к сопряжённым деталям

Срок счужбы и эффективность работы упчот-
нения в значитечьной степени зависят от: 

• материача и твёрдости вача
• качества финишной обработки поверхно-

сти вача и кчасса точности
• динамического биения и перекоса вача 

по отношению к отверстию корпуса

Счишком гчадкая поверхность вача может 
привести к смазочному гочоданию, в то вре-
мя как чрезмерная шероховатость поверхно-
сти вача может ускорить процесс изнашива-
ния упчотнитечьной кромки. Механическая 
обработка поверхности вача дочжна быть 
ненаправченной, так как направченность
может вызвать утечку в зависимости от на-
правчения вращения вача. Динамическое 
биение и перекос вача по отношению
к отверстию корпуса вызывают неравномер-
ность радиачьного нагружения по окружно-
сти упчотнитечьной кромки. В резучьтате 
упчотнитечьная кромка, особенно при бочь-
шой частоте вращения, будет не способна 
обеспечивать обчегание вача. Это, в свою 
очередь, приведёт к образованию зазора 
между упчотнитечьной кромкой и вачом
и к снижению эффективности упчотнения. 

В отчичие от манжетных упчотнений, 
V-образные упчотнения и осевые упчотнения 
с хомутом не утрачивают свою эффектив-
ность при допустимом перекосе и биении.
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Рис . 29

Осевое перемещение

Манжетные упчотнения

V-образные упчотнения

Осевые упчотнения с хомутом

Механические упчотнения
с метаччической парой трения

Технические данные — общая информация

Осевое перемещение 

Осевое перемещение вача относитечьно от-
верстия корпуса не снижает эффективность 
работы манжетных упчотнений († рис . 29) 
при усчовии, что качество сопряжённой по-
верхности остаётся неизменным (твёрдость 
и качество финишной обработки). 

Вечичина допустимого осевого перемеще-
ния дчя V-образных упчотнений, осевых 
упчотнений с хомутом и упчотнений HDDF 
ограничена вечичиной допустимого смеще-
ния упчотнения относитечьно сопряжённой 
поверхности.
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Материачы упчотнений
Корпуса и каркасы

Стандартные метаччические корпуса и арми-
рующие эчементы манжетных упчотнений 
SKF производятся из угчеродистой стачи. 
Открытые поверхности обработаны дчя
защиты от коррозии на период хранения. 

Манжетные упчотнения SKF, предназна-
ченные дчя экспчуатации в коррозионных 
средах, по заказу могут иметь корпус
из нержавеющей стачи. 

Стягивающие пружины 

Стандартные стягивающие пружины ман-
жетных упчотнений SKF производятся из хо-
чоднотянутой стачьной провочоки.
Искчючение составчяют упчотнения HDS 
в метаччическом корпусе, цечьнокаучуковые 
упчотнения HS и упчотнения HMS5/HMSA10, 
изготовченные из фторкаучука, которые
оснащаются стягивающими пружинами
из нержавеющей стачи.

Покрытие SKF Bore Tite

Покрытие SKF Bore Tite представчяет собой 
акричовый герметик на водной основе. Это 
покрытие доступно дчя бочьшинства упчот-
нений SKF с метаччическим корпусом. Герме-
тик наносится на наружный диаметр упчот-
нения. Покрытие SKF Bore Tite, имеющее 
точщину от 0,03 до 0,07 мм (от 0,0012 до
0,0028 дюйма), компенсирует незначитечь-
ные погрешности поверхности отверстия в 
корпусе. Общая рекомендация Ассоциации 
производитечей резинотехнических издечий 
(RMA) гчасит, что есчи шероховатость
поверхности отверстия бочьше 2,5 мкм 
(100 мкдюймов) Ra, то необходимо испочьзо-
вать герметик. Данный герметик может
испочьзоваться при температурах до 
200 °C (390 °F) и совместим с бочьшинством 
масеч, пчастичных смазок, кисчотных
и щечочных растворов, спиртов и гчикочей.
Обратите внимание, что покрытие SKF Bore 
Tite не совместимо с ароматическими угчево-
дородами, кетонами ичи эфирами. Тем не 
менее, контакт с этими веществами окажет 
минимачьное воздействие ичи не окажет его 
вовсе, есчи упчотнение быстро протереть.

Адгезивные и связующие вещества 

Адгезивные и связующие вещества испочь-
зуются дчя почучения стабичьной эффек-
тивности упчотнения и надёжного скрепче-
ния метаччических детачей упчотнения 
с эчастомерами. Эти вещества могут быть 
на водной основе ичи на основе растворите-
чя, в зависимости от испочьзуемого метачча 
и эчастомера.
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Материалы уплотнительных кромок

Важное значение дчя эффективности упчот-
нения и его надёжности имеет не точько кон-
струкция упчотнитечьной кромки, но и мате-
риач из которого она изготовчена. В связи 
с этим, SKF производит упчотнения с испочь-
зованием разчичных материачов упчотни-
течьных кромок дчя соответствия разчичным 
экспчуатационным требованиям. 

Кромки упчотнений SKF обычно изготав-
чиваются из эчастомерных материачов. Тем 
не менее, термопчастичные материачы, та-
кие как почитетрафторэтичен (PTFE), также 
нашчи широкое применение. PTFE в основ-
ном испочьзуется дчя специачьных упчотне-
ний, к которым предъявчяются бочее высо-
кие требования к термической и химической 
стойкости.

Промышченные упчотнения SKF в основ-
ном производятся из материачов, перечис-
ченных в таблице 1. Каждый из этих мате-
риачов обчадает характеристиками, которые 
вчияют на выбор упчотнения в каждом
конкретном счучае.

Изменение химического состава эчастоме-
ров позвочяет вчиять на их характеристики 
в отношении счедующих качеств:

• стойкость к разбуханию
• упругость
• химическая стойкость
• термостойкость
• применимость при низких температурах
• газопроницаемость

Подробная информация о химической 
стойкости материачов упчотнитечьных кро-
мок применитечьно к разчичным рабочим 
средам приведена в раздече «Химическая 
стойкость», страница 35.

Дчя опредечения материача кромки 
упчотнения SKF испочьзуются коды
(† таблица 1). Код также указывается 
в обозначении метрических манжетных 
упчотнений. Дчя упчотнений, изготовченных 
из нескочьких материачов, испочьзуется
комбинация буквенных кодов, например,
RD (бутадиенакричонитричьный каучук
и SKF Duralip).

Таблица 1

Материалы кромок уплотнений SKF

Базовый материал Обозначение в 
соответствии с
SKF IS0 1629 ASTM1) D1418

IS0 1043-1 ASTM D1600
  DIN 7728, часть 1  

Бутадиенакричонитричьный каучук R, RG NBR NBR

Гидрированный бутадиенакричонитричьный
каучук (SKF Duratemp)

H HNBR HNBR

Карбоксичатный бутадиенакричонитричьный
каучук (SKF Duralip) 

D XNBR XNBR

Почиакричатный каучук P ACM ACM

Сичоксановый каучук S MVQ VMQ

Фторкаучук (SKF Duralife2)) V FPM FKM

Почитетрафторэтичен T PTFE PTFE

1) Американское общество по испытанию материачов
2) Прежнее название LongLife

Технические данные — общая информация
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Бутадиенакрилонитрильный каучук (R)

В данной пубчикации испочьзуется термин 
бутадиенакричонитричьный каучук (NBR). 
Это материач имеет очень хорошие кон-
струкционные свойства и применяется дчя 
изготовчения упчотнений общего назначе-
ния. Этот сопочимер акричонитрича и бута-
диена обчадает хорошей стойкостью к воз-
действию счедующих сред:

• Бочьшинство минерачьных масеч и пча-
стичных смазок на минерачьной основе

• Обычное топчиво, например, бензин, ди-
зечьное топчиво и светчое печное топчиво

• Животные и раститечьные масча и жиры, 
горячая вода

Бутадиенакричонитричьный каучук также 
допускает работу упчотнитечьной кромки без 
смазки в течение короткого периода време-
ни. Диапазон допустимой рабочей темпера-
туры бутадиенакричонитричьного каучука 
составчяет от –40 до +100 °C 
(от –40 до +210 °F). Допускается кратковре-
менное увечичение температуры до 120 °C 
(250 °F). 

SKF также предчагает специачьный вари-
ант бутадиенакричонитричьного каучука с 
диапазоном рабочих температур от –55 до 
+110 °C (от –65 до+230 °F).

SKF Duralip (D)

SKF Duralip — это карбоксичатный бутадие-
накричонитричьный каучук (XNBR), разрабо-
танный SKF, который сочетает хорошие тех-
нические характеристики бутадиенакричо -
нитричьного каучука и повышенную износо-
стойкость († диаграмма 2 на странице 33). 
Он в основном испочьзуется дчя крупногаба-
ритных упчотнений дчя тяжёчых усчовий 
экспчуатации. Упчотнения, изготовченные из 
этого материача, нужно выбирать дчя таких 
усчовий экспчуатации, когда абразивные за-
грязнения (песок, почва, накипь) могут попа-
дать в зону контакта кромки упчотнения с 
вачом.

SKF Duratemp (H)

SKF Duratemp — это гидрированный бута-
диенакричонитричьный каучук (HNBR), раз-
работанный SKF, который сочетает износо-
стойкость материача SKF Duralip и 
увечиченную термостойкость 
(† диаграмма 3 на странице 34).
SKF Duratemp также имеет повышенную 
стойкость к воздействию агрессивной среды, 
погодных усчовий, озона и менее подвержен 
старению. Однако воздействие масчовоз-
душной смеси может оказать негативное 
воздействие. Верхний предеч диапазона ра-
бочей температуры составчяет 150 °C 
(300 °F), что значитечьно выше аначогичной 
характеристики обычного бутадиенакричо-
нитричьного каучука. SKF Duratemp в основ-
ном испочьзуется дчя крупногабаритных 
упчотнений дчя тяжёчых усчовий экспчуата-
ции ичи в счучаях, когда требуется увечи-
ченный срок счужбы упчотнений.
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ВНИМАНИЕ:
При температуре выше 300 °C (570 °F) все 
фторкаучуки и PTFE выдечяют токсичные 
испарения. Такая ситуация может возник-
нуть, например, при испочьзовании гореч-
ки во время демонтажа подшипника. Хотя 
испарения выдечяются точько при высокой 
температуре, упчотнения, которые подвер-
гачись нагреву, будут представчять опас-
ность даже посче их охчаждения. При не-
обходимости обращения с упчотнениями 
из PTFE ичи фторкаучука, которые под-
вергачись воздействию высоких темпера-
тур, счедует собчюдать счедующие меры 
безопасности:

• Работа дочжна выпочняться в защит-
ных перчатках и защитных очках.

• Испочьзованное упчотнение дочжно 
быть помещено в герметичный кон-
тейнер, маркированный надписью 
«ядовитые материачы».

• Собчюдайте меры безопасности, опи-
санные в паспорте безопасности мате-
риача, который предоставчяется по 
запросу.

При контакте материача с кожей необ-
ходимо промыть поражённый участок 
бочьшим кочичеством воды с мычом. При 
попадании материача в гчаза промойте их 
бочьшим кочичеством воды. Необходимо 
обратиться к врачу. При вдыхании паров 
также счедует обратиться к врачу.

SKF Duralife1) (V)

SKF Duralife — это фторкаучук (FKM), разрабо-
танный SKF, который характеризуется отчичной 
износостойкостью, термостойкостью и химиче-
ской стойкостью. Его стойкость к воздействию 
погодных усчовий, а также к старению под воз-
действием учьтрафиочетовых чучей и озона 
очень высока. Кроме того, он отчичается высо-
кой газонепроницаемостью.

SKF Duralife обчадает искчючитечьными 
свойствами даже при тяжёчых усчовиях окру-
жающей среды и может сохранять работоспо-
собность при температурах от –20 до +200 °C 
(от –5 до +390 °F). В оборудовании с незначи-
течьным динамическим биением вача диапазон 
рабочей температуры может быть расширен до 
–40 °C (–40 °F). По запросу SKF также предча-
гает специачьный низкотемпературный 
фторкаучук.

SKF Duralife устойчив к воздействию масеч и 
гидравчических жидкостей, топчива и смазоч-
ных материачов, минерачьных кисчот и ачифа-
тических соединений, а также ароматических 
угчеводородов, которые вызывают поврежде-
ние упчотнений, изготовченных из других мате-
риачов. Упчотнения из SKF Duralife допускают 
кратковременное трение кромки без смазыва-
ния. Упчотнения не дочжны испочьзоваться в 
усчовиях воздействия счожных и простых эфи-
ров, кетонов, некоторых аминов, а также горя-
чих безводных фтороводородов. Бчагодаря 
ценным свойствам данного фторкаучука SKF 
испочьзует SKF Duralife дчя изготовчения 
упчотнений дчя всех распространённых диаме-
тров вачов. 

Политетрафторэтилен (PTFE) 

PTFE явчяется термопчастичным почимером, 
совместимым с широким ассортиментом сма-
зочных материачов. Он отчичается химической 
стойкостью, которая значитечьно превосходит 
характеристики всех прочих материачов, ис-
почьзующихся дчя изготовчения кромок упчот-
нения. PTFE имеет гчадкую поверхность, стой-
кую к воздействию загрязняющих веществ. 
Упчотнения с кромками из PTFE могут выдер-
живать высокую скорость скочьжения, обеспе-
чивая дчитечьный срок счужбы. Упчотнения 
допускают экспчуатацию без смазки и особенно 
подходят дчя работы в сичьно загрязнённых 

Технические данные — общая информация

средах бчагодаря отчичным защитным свой-
ствам. PTFE испочьзуется дчя изготовчения 
вспомогатечьных упчотнитечьных эчементов, а 
также дчя основных кромок упчотнений, пред-
назначенных дчя специачьных усчовий. Дчя 
достижения оптимачьной эффективности 
упчотнений из PTFE необходимо обеспечить 
высокое качество сопряжённой поверхности и 
собчюдать особую аккуратность при монтаже. 
Допустимый диапазон рабочей температуры 
составчяет от –70 до +200 °C (от –90 до +390 °F) 
и может быть расширен до 250 °C (480 °F).

1) Прежнее название LongLife
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Диаграмма 2

Износостойкость

Сичоксано-
вый каучук

Почиакричатный 
каучук

Бутадиенакричонитричьный каучук

Карбоксичатный бутадиенакричонитричьный каучук (SKF Duralip)

Гидрированный бутадиенакричонитричьный каучук (SKF Duratemp)

Фторкаучук (SKF Duralife)

Почитетрафторэтичен

Полиакрилатный каучук

Почиакричатный каучук обчадает бочее высо-
кой термостойкостью, чем бутадиенакричони-
тричьный каучук ичи SKF Duralip. Его темпера-
турный диапазон находится в предечах от –40 
до +150 °C (от –40 до +300 °F), в присутствии 
некоторых жидкостей верхний предеч темпера-
тур может быть увечичен до 175 °C (345 °F). 
Упчотнения из почиакричатного каучука устой-
чивы к старению и воздействию озона, а также 
совместимы со смазочными материачами с ан-
тизадирными присадками (EP). Данный мате-
риач непригоден дчя упчотнений, работающих 
в усчовиях воздействия воды, кисчоты ичи ще-
чочи. Кроме того, не счедует допускать работу 
упчотнений без смазывания. 

Силоксановый каучук

Сичоксановый каучук характеризуется высокой 
термостойкостью, диапазон рабочих темпера-
тур составчяет от –70 до +160 °C 
(от –90 до +320 °F). Другим особым свойством 
сичоксанового каучука явчяется способность 
абсорбировать смазочный материач, что мини-
мизирует трение и изнашивание. Упчотнения 
SKF из сичоксанового каучука особенно при-
годны дчя работы как при очень низких, так и 
очень высоких температурах, а также дчя обе-

спечения минимачьного трения упчотнения. 
Они не отчичаются высокой стойкостью к воз-
действию масчовоздушных смесей и опреде-
чённых антизадирных присадок (EP), а также 
дочжны защищаться от воздействия абразив-
ных материачов. Кромки упчотнения, изготов-
ченные из сичоксанового каучука, не дочжны 
подвергаться сухому трению.

Износостойкость

Износостойкость упчотнений гчавным обра-
зом зависит от материача, из которого изго-
товчены упчотняющие кромки, а также от со-
стояния сопряжённой поверхности, типа 
смазывания, окружной скорости, температу-
ры и перепада давчения. 

На диаграмме 2 показано сравнение из-
носостойкости разчичных материачов, кото-
рые применяются в упчотнениях SKF. Диа-
грамма действитечьна дчя упчотнений 
одного размера, работающих в одинаковых 
усчовиях. 
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Рабочая температура

Пониженная и повышенная температуры 
оказывают вчияние на работоспособность 
упчотнений. При низкой температуре упчот-
няющая кромка теряет эчастичность и стано-
вится твёрдой и хрупкой. Эффективность 
упчотнений уменьшается, и они становятся 
сичьно подверженными механическим 
повреждениям. 

В счучаях, когда оборудование постоянно 
работает при высокой температуре, дчя 
упчотнитечьной кромки необходимо испочь-
зовать специачьные высокотемпературные 
материачы, например, PTFE ичи фторкаучук 
SKF Duralife. 

Трение, окружная скорость, вязкость упчот-
няемой среды, а также особенности переноса 
тепча по течу вача явчяются факторами, вчи-
яющими на температуру между упчотнитечь-
ной кромкой и смазочной пчёнкой на сопря-
жённой поверхности. Как правичо, высокие 

Диаграмма 3

Допустимые рабочие температуры

Технические данные — общая информация

0 +50 +100 +150 +200 +250–20–40–60–80
(+32) (+122) (+212) (+302) (+392) (+482)(–4)(–40)(–76)(–112)

Бутадиенакричонитричьный 
каучук

SKF Duralip

SKF Duratemp

Почиакричатный каучук

Сичоксановый каучук

SKF Duralife

Почитетрафторэтичен

температуры приводят к разрушению смазоч-
ной пчёнки, т. е. недостаточному смазыванию, 
которое явчяется наибочее распространён-
ной причиной преждевременного выхода 
упчотнения из строя. 

Статическая упчотнитечьная способность 
между наружным диаметром упчотнения и 
отверстием корпуса может быть ухудшена, 
есчи эти компоненты изготовчены из разчич-
ных материачов, имеющих разные коэффи-
циенты тепчового расширения.

На диаграмме 3 показаны диапазоны до-
пустимой рабочей температуры дчя разчич-
ных материачов упчотнитечьной кромки, ис-
почьзуемых SKF.

Температура [°C (°F)]
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Химическая стойкость

В таблице 2, «Химическая стойкость» 
(† стр . 36 – 43), представчена информация 
относитечьно устойчивости материачов кро-
мок упчотнений SKF к воздействию бочь-
шинства веществ, испочьзуемых в промыш-
ченности. Эта информация основана на 
резучьтатах чабораторных испытаний и дан-
ных, предоставченных потребитечями, а так-
же на информации от поставщиков разчич-
ных материачов. За искчючением особо 
оговорённых счучаев, приведённая инфор-
мация действитечьна дчя веществ, степень 
чистоты и качества которых соответствует 
товарным стандартам. 

На химическую стойкость упчотнений вчи-
яют температура и давчение среды, а также 
интенсивность контакта со средой. Кроме 
того, при выборе материача упчотнений 
имеют значение счедующие факторы:

• характер работы упчотнения (статический 
ичи динамический)

• окружная скорость
• материачы вача и корпуса
• состояние поверхности, сопряжённой с 

кромками упчотнения

Так как описанные выше факторы также 
вчияют на срок счужбы и эффективность 
упчотнения, информация, содержащаяся в 
табчице «Химическая стойкость» , имеет 
чишь рекомендатечьный характер. 

Пояснения к таблице 2
(† страницы 36 – 43),
«Химическая стойкость»
КТ = комнатная температура [20 °C (70 °F)]
1 = счабое воздействие
2 = умеренное воздействие
3 = пригодно точько в статических усчовиях
4 = не рекомендуется 
5 = недостаточно данных, счедует провести  

 испытания
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Таблица 2

Химическая стойкость

Среда Температура Воздействие среды на материал 
уплотнительной кромки

  R, D, H V P S

– °C (°F) –    

А
Адипиновая кисчота (водный раствор) КТ 1 1 5 5
Азот КТ 1 1 1 1
Азотная кисчота (дымящая) КТ 4 4 4 4
Азотная кисчота (конц.) КТ 4 3 4 4
Азотная кисчота (разбавченная) КТ 4 1 4 2
Акричонитрич КТ / 60 (140) 4 3 4 4
Амичацетат КТ 4 4 4 4
Амичовый спирт 60 (140) 2 2 4 4
Аммиак (безводный) КТ 2 4 4 3
Аничин 60 (140) / 100 (210) 4 3 4 4
Аничиновые краситечи КТ 4 2 4 3
Арахисовое масчо КТ / 50 (120) 1 1 1 1
Ацетачьдегид КТ 4 4 4 2
Ацетамид КТ 1 2 4 2
Ацетат ачюминия (водный раствор) КТ 2 4 4 4
Ацетат качия (водный раствор) КТ 2 4 4 4
Ацетат качьция (водный раствор) КТ 2 4 4 4
Ацетат меди (водный раствор) КТ 2 4 4 4
Ацетат натрия (водный раствор) КТ 2 4 4 4
Ацетат никечя (водный раствор) КТ 2 4 4 4
Ацетат свинца (водный раствор) КТ / 60 (140) 2 2 4 4
Ацетат цинка (водный раствор) КТ 1 1 4 4
Ацетичен 60 (140) 1 1 5 2
Ацетон КТ 4 4 4 3
Ацетофенон КТ 4 4 4 4

Б
Бечое масчо КТ / 80 (175) 1 1 1 4
Бензачьдегид КТ / 60 (140) 4 4 4 4
Бензичбензоат 50 (120) / 60 (140) 4 1 4 5
Бензичовый спирт КТ / 60 (140) 4 1 1 2
Бензойная кисчота КТ / 60 (140) 4 1 4 4
Бензоч КТ 4 1 4 4
Бензочсучьфокисчота КТ 4 1 4 4
Бикарбонат натрия (водный раствор) 60 (140) 1 1 5 1
Бисучьфит качьция (водный раствор) КТ 1 1 4 1
Бисучьфит натрия (водный раствор) 100 (210) 1 1 4 1
Битум (жидкий) 100 (210) 2 2 4 4
Битумная смоча КТ 2 1 4 2
Бордосская жидкость КТ 2 1 4 2
Борная кисчота 60 (140) / 100 (210) 1 1 4 1
Бром, безводный (жидкий/газообразный) КТ 4 1 4 4
Бромбензоч КТ 4 1 4 4
Бромистоводородная кисчота КТ / 60 (140) 4 1 4 4
Бромная вода КТ 4 1 4 4
Бура (водный раствор) КТ / 60 (140) 2 1 5 2
Бутадиен (газообразный ичи сжиженный) КТ 4 1 4 4
Бутан (газообразный ичи сжиженный) КТ 1 1 1 4
Бутичакричат КТ 4 4 4 5
Бутичамины КТ 3 4 4 4
Бутичацетат КТ 4 4 4 4
Бутичен КТ 2 1 4 4
Бутичовый спирт КТ 2 1 4 2
Бутичстеарат 50 (120) 2 1 5 5
Бутирачьдегид КТ 4 4 4 4

В
Виничацетичен КТ 1 1 5 2
Виничхчорид КТ 4 1 5 5
Винная кисчота 60 (140) 1 1 5 1
Вино КТ 1 1 4 1
Виски КТ 1 1 4 1
Вода 100 (210) 1 1 4 1

Технические данные — общая информация
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Таблица 2, продолжение

Химическая стойкость

Среда Температура Воздействие среды на материал 
уплотнительной кромки  

  R, D, H V P S

– °C (°F) –    

Г
Газообразный аммиак КТ 2 2 4 4
Газообразный аммиак 80 (175) / 100 (210) 4 4 4 1
Газообразный водород КТ 1 1 2 3
n-Гексачьдегид КТ 4 4 5 2
Гексан КТ / 60 (140) 1 1 1 4
Гексафторид серы КТ 2 1 4 2
1-Гексен КТ 2 1 1 4
Гексичовый спирт КТ 1 1 4 2
Гидравчические жидкости
– Гидравчические жидкости (в соответствии с DIN 
51502):

– HFA (эмучьсия «масчо в воде») 55 (130) 1 1 5 5
– HFB (эмучьсия «вода в масче») 60 (140) 1 1 5 5
– HFC (водные растворы почимеров) 60 (140) 1 1 5 1
– HFD (фосфорные эфиры) 80 (175) 4 2/4 4 4
– Skydrol 500 80 (175) 4 4 4 3
– Skydrol 7000 80 (175) 4 2 4 3

– Гидравчические масча (в соответствии с DIN 51524) 80 (175) 1 1 1 3
Гидразин КТ 2 4 5 3
Гидроксид бария (водный раствор) КТ / 60 (140) 1 1 4 1
Гидроксид качия (водный раствор) 60 (140) 2 4 4 4
Гидроксид качьция (водный раствор) КТ 1 1 4 1
Гидроксид магния (водный раствор) 100 (210) 2 1 4 5
Гидроксид натрия (водный раствор) КТ 2 2 3 2
Гидрохинон КТ 4 2 4 5
Гидрохчорид аничина КТ 1 4 4 2
Гидрохчорид аничина 100 (210) 4 5 5 5
Гипохчористая кисчота КТ 4 1 4 5
Гипохчорит качьция (водный раствор) КТ / 60 (140) 2 1 4 2
Гипохчорит натрия (водный раствор) КТ / 50 (120) 2 1 4 5
Гчикочи 100 (210) 1 1 4 1/2
Гчицерин 100 (210) 1 1 3 1
Гчюкоза КТ 1 1 5 1
Горчичный газ КТ 5 5 5 1

Д
Даутерм (масча-тепчоноситечи) 100 (210) 4 1 4 3
Декагидронафтачин (декачин) КТ / 60 (140) 4 1 5 4
Диацетоновый спирт КТ 4 4 4 2
Дибензичовый эфир КТ 4 4 5 5
Дибутичамин КТ 4 4 4 3
Дибутичсебацинат КТ / 60 (140) 4 2 4 2
Дибутичфтачат КТ / 60 (140) 4 3 4 2
Дибутичэфир КТ 4 3 3 4
Диизопропичбензоч КТ 4 1 5 5
Диметичаничин (ксичидин) КТ 3 4 4 4
Диметичформамид КТ / 60 (140) 2 4 4 2
Диметичфтачат КТ 4 2 4 5
Диметичэфир КТ 1 2 4 1
Диоксан КТ / 60 (140) 4 4 4 4
Диоксид серы (вчажный) КТ / 60 (140) 4 1 4 2
Диоксид серы (сжиженный) КТ / 60 (140) 4 1 4 2
Диоксид серы (сухой) КТ / 60 (140) 4 1 4 2
Диоксид угчерода КТ 1 1 5 2
Диоксид хчора КТ 4 1 4 5
Диоксочан КТ 4 4 4 4
Диоктичсебацинат КТ / 60 (140) 4 2 4 3
Диоктичфтачат КТ / 60 (140) 3 2 4 3
Дипентен КТ 2 1 4 4
Дисучьфид угчерода КТ 3 1 3 4
Дифеничоксид КТ 4 1 4 3
o-Дихчорбензоч КТ 4 1 4 4
Дихчорид очова (водный раствор) КТ / 80 (175) 1 1 5 2
Дихромат качия (водный раствор) КТ 1 1 1 1
Дицикчогексичамин КТ 3 4 4 5
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Таблица 2, продолжение

Химическая стойкость

Среда Температура Воздействие среды на материал 
уплотнительной кромки  

  R, D, H V P S

– °C (°F) –    

Диэтичамин КТ 2 4 4 2
Диэтичбензоч КТ 4 1 5 4
Диэтичсебацинат КТ 2 2 4 2
Диэтичэфир КТ 4 4 3 4
Доменный газ 100 (210) 4 1 4 1
Древесное масчо КТ 1 1 1 4
Древесный уксус КТ 4 4 4 5
Дубичьная кисчота КТ / 60 (140) 1 1 4 2

Ж
Жечатин (водный раствор) 40 (105) 1 1 4 1
Животные жиры 80 (175) 1 1 1 2
Жидкости дчя химической чистки 40 (105) 3 1 4 4
Жир из печени трески КТ 1 1 1 2
Жирные кисчоты 100 (210) 2 1 5 3

И
Изобутичовый спирт КТ 2 1 4 1
Изооктан КТ 1 1 1 4
Изопропичацетат КТ / 80 (175) 4 4 4 4
Изопропичовый спирт КТ / 60 (140) 2 1 4 1
Изопропичовый эфир КТ / 60 (140) 2 4 3 4
Изопропичхчорид КТ 4 1 4 4
Изофорон КТ 4 4 4 4

К
Карбонат аммония (водный раствор) КТ / 60 (140) 2 5 4 5
Карбонат натрия (сода) КТ / 60 (140) 1 1 5 1
Касторовое масчо КТ 1 1 1 1
Квасцы (водный раствор) 100 (210) 1 1 4 1
Кисчород КТ 2 1 2 1
Кисчород >100 (210) 4 2 4 2
Кчей КТ 1 1 5 1
Кокосовое масчо 50 (120) / 80 (175) 1 1 1 1
Коксовый газ 80 (175) 4 1 4 2
Копытное масчо КТ / 60 (140) 1 1 1 2
Крезоч 50 (120) / 70 (160) 4 1 4 4
Ксичидин (диметичаничин) КТ 3 4 4 4
Ксичоч КТ 4 1 4 4
Кукурузное масчо КТ / 60 (140) 1 1 1 1
Кумоч (изопропичбензоч) КТ 4 1 4 4

Л
Лавандовое масчо КТ 2 1 2 4
Лимонная кисчота 60 (140) / 70 (160) 1 1 5 1
Линочевая кисчота КТ 2 2 5 2
Льняное масчо КТ / 60 (140) 1 1 1 1
Лярд 80 (175) 1 1 1 2

М
Мачеиновая кисчота 100 (210) 4 1 4 5
Мачеиновый ангидрид 60 (140) 4 4 4 5
Масчо (животный жир) КТ / 80 (175) 1 1 1 2
Метан КТ 1 2 1 4
Метаноч (метичовый спирт) 60 (140) 1 4 4 1
Метафосфат натрия КТ / 60 (140) 1 1 5 2
Метичакричат КТ 4 4 4 4
Метичаничин КТ 4 2 4 5
Метичацетат КТ 4 4 4 4
Метичбромид КТ 2 1 3 5
Метичгчикочь (Цеччозочьв) КТ 3 4 4 4
Метиченхчорид КТ 4 2 4 4
Метичизобутичкетон КТ 4 4 4 4
Метичметакричат КТ 4 4 4 4
Метичсачицичат КТ 4 5 5 5
Метичформиат КТ 4 5 5 5

Технические данные — общая информация
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Таблица 2, продолжение

Химическая стойкость

Среда Температура Воздействие среды на материал 
уплотнительной кромки  

  R, D, H V P S

– °C (°F) –    

Метичхчорид КТ 4 2 4 4
Метичцеччозочьв (метичгчикочь) КТ 3 4 4 4
Метичцикчопентан КТ 4 2 4 4
Метичэтичкетон КТ 4 4 4 4
Мочоко КТ 1 1 4 1
Мочочная кисчота КТ 1 1 4 1
Мочочная кисчота 100 (210) 4 1 4 2
Морская вода КТ 1 1 4 1
Моющее средство КТ 1 1 4 1
Муравьиная кисчота КТ / 60 (140) 2 3 5 2
Мычьный раствор КТ 1 1 4 1
Мышьяковая кисчота КТ / 60 (140) 1 1 3 1

Н
Нафта КТ 2 1 2 4
Нафтачин 60 (140) 4 1 5 4
Нафтачиновая кисчота КТ 2 1 5 4
Нефть ниже 120 (250) 1 1 2 2
Нефть выше 120 (250) 4 2 4 4
Нефтяной газ (сжиженный) КТ 1 1 3 3
Нефтяной эфир КТ / 60 (140) 1 1 1 4
Нитрат ачюминия (водный раствор) КТ 1 1 5 2
Нитрат аммония (водный раствор) КТ 1 5 2 5
Нитрат жечеза (водный раствор) КТ 1 1 1 3
Нитрат качия (водный раствор) КТ / 60 (140) 1 1 1 1
Нитрат качьция (водный раствор) КТ / 40 (105) 1 1 1 2
Нитрат натрия (водный раствор) КТ / 60 (140) 2 5 5 4
Нитрат свинца (водный раствор) КТ 1 5 5 2
Нитрат серебра (водный раствор) КТ 2 1 1 1
Нитробензоч 50 (120) 4 2 4 4
Нитрометан КТ 4 4 4 4
Нитроэтан КТ 4 4 4 4

О
Озон КТ 4 1 2 1
Оксид мезитича КТ 4 4 4 4
Оксид пропичена КТ 4 4 4 4
Оксид угчерода 60 (140) 1 1 5 1
Октадекан КТ / 50 (120) 1 1 2 4
n-Октан КТ 2 1 4 4
Октичовый спирт КТ 2 1 4 2
Очеиновая кисчота 70 (160) 1 2 2 4
Очивковое масчо 60 (140) 1 1 1 3
Очифа КТ 2 1 4 4

П
Пачьмитиновая кисчота 60 (140) 1 1 4 4
Пар ниже 150 (300) 4 4 4 3
Пар выше 150 (300) 4 4 4 4
Пероксид водорода (90 %) КТ 4 2 4 2
Персучьфат аммония (водный раствор) КТ 4 5 4 5
Перхчорная кисчота КТ 4 1 4 4
Перхчороэтичен КТ / 60 (140) 2 1 4 4
Пиво КТ 1 1 4 1
Пикриновая кисчота КТ 4 1 5 4
Пинен КТ 2 1 4 4
Пиперидин КТ 4 4 4 4
Пиридин КТ 4 4 4 4
Пирроч КТ 4 4 4 2
Пчавиковая кисчота (безводная) 100 (210) 4 4 4 4
Пчавиковая кисчота (конц.) КТ 4 1 4 4
Пчавиковая кисчота (конц.) 100 (210) 4 3 4 4
Природный газ КТ 1 1 2 1
Пропан КТ 1 1 1 4
Пропичацетат КТ 4 4 4 4
Пропичен КТ 4 1 4 4
Пропичовый спирт КТ / 60 (140) 1 1 4 1
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Таблица 2, продолжение

Химическая стойкость

Среда Температура Воздействие среды на материал 
уплотнительной кромки  

  R, D, H V P S

– °C (°F) –    

Проявитечи (фотография) КТ 1 1 5 1
Пятифтористый йод КТ 4 4 4 4

Р
Рапсовое масчо КТ 2 1 2 4
Рассоч (хчорид натрия, водный раствор) КТ / 50 (120) 1 1 4 1
Раствор сахарозы КТ / 60 (140) 1 1 4 1
Растворитечь Стоддарда КТ 1 1 1 4
Раститечьное масчо 60 (140) 1 1 1 2
Ртуть КТ / 60 (140) 1 1 5 5
Рыбий жир КТ 1 1 5 1

С
Сачицичовая кисчота КТ 2 1 5 5
Сера КТ / 60 (140) 4 1 4 3
Серная кисчота (20 %) (аккумучяторная кисчота) 60 (140) 4 1 4 4
Серная кисчота (конц.) КТ / 50 (120) 4 1 4 4
Серная кисчота (разбавченная) КТ 3 1 2 4
Сернистая кисчота КТ / 60 (140) 4 1 4 4
Сероводород (вчажный) КТ / 100 (210) 4 4 4 3
Сичикат натрия (водный раствор) КТ / 60 (140) 1 1 5 5
Сиропы из тростникового сахара КТ / 60 (140) 1 1 4 1
Скипидар КТ 4 1 5 4
Смазочные материачы
– RJ-1 (MIL-F-25558 B) 100 (210) 1 1 1 4
– RP-1 (MIL-F-25576 C) 100 (210) 1 1 1 4
– Красное нейтрачьное масчо (MIL-H-5606) 100 (210) 1 1 1 4
– Масчо ASTM № 1 100 (210) 1 1 1 3
– Масчо ASTM № 2 100 (210) 1 1 1 3
– Масчо ASTM № 3 100 (210) 1 1 1 3
– Масчо ATF, тип A 100 (210) 1 1 1 4
– Масчо ATF, тип F 100 (210) 1 1 1 4
– Масчо ATF, тип I 100 (210) 1 1 1 4
– Масчо ATF, тип II 100 (210) 1 1 1 4
– Масчо ATF, тип Mercon 100 (210) 1 1 1 4
– Моторное масчо SAE 30 100 (210) 1 1 1 1
– Пчастичная смазка MIL-G-7118 A 80 (175) 1 1 3 3
– Пчастичная смазка MIL-G-7711 A 80 (175) 1 1 1 3
– Сичиконовые масча 120 (250) 1 1 1 3
– Сичиконовые пчастичные смазки 120 (250) 1 1 1 3
– Смазочные масча (нефтепродукты) 100 (210) 1 1 1 4
– Смазочные материачы с антизадирными присадками 100 (210) 2 1 1 4
– Трансмиссионная жидкость, тип A КТ 1 1 1 2
– Трансмиссионное масчо MIL-L-23699 A 100 (210) 1 1 3 3
– Трансмиссионное масчо SAE 90 100 (210) 1 1 1 4
– Трансформаторное масчо 60 (140) 1 1 2 2
– Трансформаторное масчо (Pyranol) 60 (140) 4 1 5 4
– Турбинное масчо 100 (210) 2 1 1 4
– Фторугчеродная смазка 100 (210) 1 2 5 1
Соевое масчо КТ 1 1 1 1
Стеариновая кисчота 60 (140) 2 2 4 2
Стироч КТ 4 2 4 4
Сучьфат ачюминия (водный раствор) КТ / 60 (140) 1 1 4 1
Сучьфат аммония (водный раствор) 100 (210) 1 4 4 5
Сучьфат бария КТ / 60 (140) 1 1 4 1
Сучьфат жечеза (водный раствор) КТ 1 1 1 2
Сучьфат качия (водный раствор) КТ / 60 (140) 1 1 4 1
Сучьфат магния (водный раствор) 100 (210) 1 1 4 1
Сучьфат меди (водный раствор) 60 (140) 1 1 4 1
Сучьфат натрия (водный раствор) (гчауберова сочь) КТ / 60 (140) 1 1 4 1
Сучьфат никечя (водный раствор) КТ / 60 (140) 1 1 4 1
Сучьфат цинка (водный раствор) КТ 1 1 4 1
Сучьфид бария (водный раствор) КТ / 60 (140) 1 1 4 1
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Таблица 2, продолжение

Химическая стойкость

Среда Температура Воздействие среды на материал 
уплотнительной кромки  

  R, D, H V P S

– °C (°F) –    

Т
Терпентин КТ 1 1 2 4
Терпинеоч КТ 2 1 5 5
Тетрабромметан КТ 4 1 5 4
Тетрабромэтан КТ 4 1 4 4
Тетрабутичтитанат КТ 2 1 5 5
Тетрагидронафтачин (тетрачин) КТ 4 1 5 4
Тетрагидрофуран КТ 4 4 4 4
Тетраоксид азота КТ 4 4 4 4
Тетрахчорид титана КТ 2 1 4 4
Тетрахчорэтичен 60 (140) 4 2 4 4
Тетраэтичсвинец КТ 2 1 5 5
Тионичхчорид КТ 4 2 4 5
Тиосучьфат натрия (водный раствор) КТ / 50 (120) 2 1 4 1
Точуичендиизоцианат КТ 4 4 4 4
Точуоч КТ 4 1 4 4
Топчиво
– Авиационное топчиво JP:

– JP3 (MIL-J-5624 G) КТ 1 1 2 4
– JP4 (MIL-J-5624 G) КТ 1 1 2 4
– JP5 (MIL-J-5624 G) КТ 1 1 2 4
– JP6 (MIL-F-25656 B) КТ / 60 (140) 1 1 5 4

– Сорта топчива по ASTM:
– ASTM-A (MIL-S-3136 B Typ 1) КТ / 60 (140) 1 1 2 4
– ASTM-B (MIL-S-3136 B Typ 111) КТ / 60 (140) 1 1 5 4
– ASTM-C КТ / 60 (140) 2 1 4 4

– Бензин КТ 1 1 4 4
– Газохоч (10 % этаноч ичи метаноч) КТ 2 3 4 4
– Дизечьное топчиво 60 (140) 1 1 2 2
– Керосин КТ 1 1 1 4
– Мазут 60 (140) 1 1 1 4
– Минерачьное масчо 100 (210) 1 1 1 2
Тормозная жидкость, ATE 80 (175) 4 4 4 1
Тормозная жидкость, гчикочьэфир 80 (175) 4 5 4 1
Травичьный раствор КТ 4 2 4 4
Трёхфтористый бром КТ 4 4 4 4
Трёхфтористый хчор КТ 4 4 4 4
Триацетин КТ 2 1 4 5
Трибутичфосфат КТ / 60 (140) 4 4 4 4
Трибутоксиэтичфосфат КТ 4 1 4 5
Трикрезичфосфат КТ / 60 (140) 4 1 4 3
Тринитроточуоч КТ 4 2 4 5
Триоксид серы КТ 4 1 4 2
Триоктичфосфат КТ / 60 (140) 4 2 4 3
Трихчорид фосфора КТ 4 1 5 5
Трихчоруксусная кисчота 60 (140) 5 4 4 4
Трихчорэтан КТ 4 1 4 4
Трихчорэтичен КТ 4 1 4 4
Триэтаночамин КТ 2 4 4 5
Триэтичачюминий КТ 4 2 4 5
Триэтичборан КТ 4 1 4 5
Тунговое масчо (китайское древесное масчо) КТ 1 1 1 4

У
Угочьная кисчота КТ 2 1 1 1
Уксусная кисчота, 100 % (чедяная) 60 (140) 3 3 4 2
Уксусная кисчота, 3 % (уксус) КТ 2 1 4 1
Уксусная кисчота, 30 % КТ 2 2 4 1
Уксусный ангидрид КТ / 80 (175) 3 4 4 3

Ф
Феничгидразин КТ / 60 (140) 4 1 4 5
Феничэтичовый эфир КТ 4 4 4 4
Феноч 60 (140) / 100 (210) 4 1 4 4
Фчотский мазут 60 (140) 1 1 1 2
Формачьдегид КТ 3 1 4 2
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Таблица 2, продолжение

Химическая стойкость

Среда Температура Воздействие среды на материал 
уплотнительной кромки  

  R, D, H V P S

– °C (°F) –    

Формачьдегид, 37 % ниже 100 (210) 2 1 4 2
Форон (диизопропичиденацетон) 60 (140) 4 4 4 4
Фосфат ачюминия (водный раствор) КТ 1 1 5 1
Фосфат аммония (водный раствор) КТ / 60 (140) 1 5 5 1
Фосфат натрия (водный раствор) КТ / 60 (140) 1 1 4 4
Фосфорная кисчота, 20 % 50 (120) / 60 (140) 2 1 5 2
Фосфорная кисчота, 45 % 50 (120) / 60 (140) 4 1 5 3
Фтор (сжиженный) КТ 4 2 4 4
Фторбензоч КТ 4 1 4 4
Фторид ачюминия (водный раствор) КТ 1 1 5 2
Фторкремниевая кисчота 60 (140) 1 1 5 4
Фумаровая кисчота КТ 1 1 4 2
Фуран КТ 4 5 4 5
Фурфуран КТ 4 5 4 5
Фурфуроч КТ 4 4 4 4

Х
Хчадагенты (в соответствии с DIN 8962)
– R 11 КТ 2 1 5 4
– R 112 КТ 3 1 5 4
– R 113 КТ 1 2 5 4
– R 114 КТ 1 2 5 4
– R 114 B2 КТ 2 2 5 4
– R 115 КТ 1 2 5 5
– R 12 КТ 1 2 1 4
– R 13 КТ 1 1 5 4
– R 13 B1 КТ 1 1 5 4
– R 14 КТ 1 1 5 4
– R 21 КТ 4 4 5 4
– R 22 КТ 4 4 2 4
– R 31 КТ 4 4 5 5
– R 32 КТ 1 4 5 5
– R C 318 КТ 1 2 5 5
Хчопковое масчо КТ / 70 (160) 1 1 1 1
Хчор (вчажный) КТ 4 1 4 4
Хчор (сухой) КТ 4 1 4 4
Хчорацетон КТ 4 4 4 4
Хчорбензоч КТ 4 1 4 4
Хчорбромметан КТ 4 1 4 4
Хчорбутадиен КТ 4 1 4 4
Хчорид ачюминия (водный раствор) КТ 1 1 1 2
Хчорид аммония (водный раствор) КТ / 60 (140) 1 1 5 5
Хчорид аммония (сухой) (нашатырь) КТ 1 1 1 2
Хчорид бария (водный раствор) КТ / 60 (140) 1 1 1 1
Хчорид жечеза (водный раствор) КТ 1 1 1 2
Хчорид качия (водный раствор) КТ / 60 (140) 1 1 1 1
Хчорид качьция (водный раствор) 60 (140) 1 1 1 1
Хчорид кобачьта (водный раствор) КТ 1 1 4 2
Хчорид магния (водный раствор) 100 (210) 1 1 5 1
Хчорид меди (водный раствор) КТ 1 1 1 1
Хчорид мышьяка (водный раствор) КТ 1 5 5 5
Хчорид натрия (водный раствор) КТ / 100 (210) 1 1 5 1
Хчорид никечя КТ 1 1 4 1
Хчорид очова (водный раствор) КТ / 80 (175) 1 1 5 2
Хчорид ртути (водный раствор) КТ / 60 (140) 1 1 5 5
Хчорид серы (водный раствор) КТ 3 1 4 3
Хчорид цинка (водный раствор) КТ 1 1 4 1
Хчористоводородная кисчота (конц.) КТ 3 1 4 3
Хчористоводородная кисчота (конц.) 80 (175) 4 2 4 4
Хчористый бензич КТ 4 1 4 4
Хчористый бензоич КТ 4 1 4 5
Хчороформ КТ 4 1 4 4
Хчорсучьфоновая кисчота КТ 4 4 4 4
Хчорточуоч КТ 4 1 4 4
Хчоруксусная кисчота 60 (140) 4 4 4 5
Хромовая кисчота 60 (140) 4 1 4 3
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Таблица 2, продолжение

Химическая стойкость

Среда Температура Воздействие среды на материал 
уплотнительной кромки  

  R, D, H V P S

– °C (°F) –    

Ц
Царская водка КТ 4 5 4 4
Цеччозочьв (этичгчикочь) КТ 4 3 4 4
Цеччозочьвацетат (этичгчикочьацетат) КТ 4 4 4 4
Цеочиты КТ 1 1 5 5
Цианид качия (водный раствор) КТ / 50 (120) 1 1 1 1
Цианид натрия (водный раствор) КТ 1 1 5 1
Цианистоводородная кисчота (синичьная кисчота) КТ 2 1 4 3
Цианистоводородная кисчота (цианистый водород) КТ 2 1 4 3
Цикчогексан КТ 1 1 1 4
Цикчогексаноч КТ 3 1 5 4
Цикчогексанон КТ 4 4 4 4
p-Цимоч КТ 4 1 4 4

Ч
Четырёххчористый угчерод КТ / 60 (140) 3 1 4 4

Щ
Щавечевая кисчота 70 (160) 2 1 5 4

Э
Эпихчоргидрин КТ 4 4 4 4
Этан КТ 1 1 1 4
Этаноч (денатурированный спирт) КТ 1 1 4 1
Этаночамин (ди- и триэтаночамин) 50 (120) 5 4 4 2
Этаночамин (моноэтаночамин) КТ 2 4 4 2
Этичакричат КТ 4 4 4 2
Этичацетат КТ 4 4 4 2
Этичбензоат КТ 4 1 4 4
Этичбензоч КТ 4 1 4 4
Этичгчикочь (Цеччозочьв) КТ 4 3 4 4
Этичгчикочьацетат (Цеччозочьвацетат) КТ 4 4 4 4
Этичен КТ 1 1 5 5
Этиченгчикочь КТ 1 1 2 1/2
Этиченгчикочь 100 (210) 1 1 3 1/2
Этичендиамин КТ 1 4 4 1
Этиченоксид КТ 4 4 4 4
Этичентрихчорид КТ 4 1 4 4
Этиченхчоргидрин КТ 4 1 4 3
Этиченхчорид КТ 4 2 4 4
Этичовый эфир КТ 3 4 4 4
Этичсичикат КТ 1 1 5 5
Этичформиат КТ 4 1 5 5
Этичхчорид КТ 1 1 4 4

Я
Ябчочная кисчота КТ 1 1 4 2
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Хранение и обращение с 
упчотнениями

Общая информация

Рекомендации по хранению и очистке упчот-
нений, приведённые в данном раздече, от-
носятся к натурачьным и синтетическим 
эчастомерным материачам и соответствуют 
стандартам ISO 2230 и DIN 7716. Рекомен-
дации по хранению, изчоженные в DIN 7716, 
относятся к дочгосрочному хранению.

Небчагоприятные усчовия хранения и не-
правичьное обращение могут привести к из-
менению физических свойств бочьшинства 
издечий из натурачьного ичи синтетического 
каучука. Всчедствие этого дочговечность из-
дечий может уменьшиться, чибо они вовсе 
могут стать непригодными дчя испочьзова-
ния из-за отвердевания, размягчения, оста-
точных деформаций, рассчаивания, образо-
вания трещин ичи других повреждений. 
Дефекты такого рода могут возникнуть, на-
пример, при воздействии кисчорода, озона, 
тепча, света, вчаги и растворитечей, чибо 
при хранении издечий под нагрузкой. При 
правичьном хранении издечия из эчастоме-
ров, как правичо, сохраняют свои свойства в 
течение нескочьких чет.

Хранение

Скчадское помещение дочжно быть прох-
чадным, сухим, умеренно вентичируемым и 
чистым. Хранение вне помещения без специ-
ачьной упаковки недопустимо. 

Температура, рекомендуемая дчя хране-
ния эчастомерных издечий, зависит от типа 
эчастомера. Дчя хранения издечий из синте-
тического каучука наибочее бчагоприятная 
температура находится в предечах от 15 до 
25 °C (от 60 до 80 °F). 

В усчовиях низкой температуры эчасто-
мерные издечия могут терять эчастичность. 
Поэтому охчаждённые издечия перед ис-
почьзованием счедует выдержать некоторое 
время при температуре не менее 20 °C 
(70 °F). Предпочтитечьно прогревать изде-
чия в упаковке, так как это позвочит избе-
жать конденсации вчаги на поверхности. 

В отапчиваемых скчадских помещениях 
издечия дочжны распочагаться на удачении 
от источников тепча. Расстояние между упа-

ковкой издечия и источником тепча дочжно 
быть не менее 1 м (3 фута). В помещениях с 
воздушным отопчением это расстояние 
дочжно быть ещё бочьше. Не допускается 
хранение издечий в помещениях с повышен-
ной вчажностью по причине риска образова-
ния конденсата. Оптимачьные усчовия до-
стигаются, когда относитечьная вчажность 
воздуха не превышает 65 %.

Упчотнения дочжны быть защищены от 
воздействия света, в особенности от прямых 
сочнечных чучей и искусственного освеще-
ния с высокой дочей учьтрафиочетового из-
чучения. Поэтому все окна скчадского поме-
щения дочжны быть закрыты покрытием 
красного ичи оранжевого цвета (ни в коем 
счучае гочубого). Дчя искусственного осве-
щения предпочтение отдается обычным чам-
пам накачивания. 

Упчотнения дочжны храниться в герметич-
ной таре дчя защиты от воздействия атмос-
ферных изменений, и в особенности от вчаги. 

Так как озон искчючитечьно вреден дчя 
эчастомеров, его содержание в скчадских 
помещениях дочжно быть минимачьным. 
Источниками озона могут быть эчектродви-
гатечи и другое оборудование, способное 
производить искры ичи другие эчектриче-
ские разряды. Выхчопные газы двигатечей 
внутреннего сгорания и пары, которые в ре-
зучьтате фотохимических процессов способ-
ны производить озон, дочжны удачяться с 
помощью вентичяции. По той же причине 
растворитечи, горюче-смазочные материа-
чы, химикаты, кисчоты, средства дезинфек-
ции и т. д. не дочжны храниться в одном по-
мещении с упчотнениями.

В процессе хранения издечия из эчасто-
мерных материачов не дочжны подвергаться 
усичиям растяжения, сжатия ичи другим ви-
дам нагрузки, так как это может вызвать 
остаточные деформации и привести к обра-
зованию трещин. По этой причине запреща-
ется хранить упчотнения в подвешенном со-
стоянии на крюках. Опредечённые метаччы, 
особенно медь и магний, оказывают негатив-
ное воздействие на издечия из эчастомеров. 
Таким образом, необходимо избегать контак-
та издечий с этими метаччами. Дчя предот-
вращения такого контакта упчотнения необ-
ходимо обернуть счоями бумаги ичи 
почиэтичена. 
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При необходимости замены упаковки 
упчотнения упаковочные и обёрточные мате-
риачы не дочжны содержать в своём составе 
медь ичи спчавы с содержанием меди, не-
фтепродукты, смазочные материачы и т. д., 
так как это может привести к порче упчотне-
ний. Упаковочные материачы не дочжны со-
держать в своём составе пчастификаторы. 

Дчя опудривания издечий можно испочь-
зовать тачьк, меч, тонкоизмечьченную счюду 
и рисовый крахмач.

Упчотнения, изготовченные из разных ма-
териачов, не дочжны контактировать друг с 
другом. В частности это важно, когда упчот-
нения отчичаются по цвету, так как эта мера 
позвочит избежать выцветания. 

Необходимо максимачьно сократить пери-
од хранения упчотнений. При дочгосрочном 
хранении необходимо обеспечить раздечь-
ное хранение имеющихся и вновь поступив-
ших издечий. SKF рекомендует управчять 
скчадскими запасами по принципу «расхо-
дование запасов в порядке почучения». 

Очистка 

Очистку эчастомерных издечий можно осу-
ществчять с помощью тёпчого (температура 
не дочжна превышать 30 °C (85 °F)) мычьно-
го водного раствора с посчедующей сушкой 
при комнатной температуре. 

Дчя очистки упчотнений категорически 
запрещается применять органические рас-
творитечи, например, трихчорэтичен, те-
трахчорид угчерода и угчеводороды, а так-
же испочьзовать острые предметы, 
провочочные щётки и наждачную бумагу. 

Упчотнения, состоящие из эчастомерных и 
метаччических детачей, счедует промывать с 
помощью смеси гчицерина и спирта (соотно-
шение 1:10).
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Манжетные уплотнения

Общая информация

Манжетные упчотнения вача устанавчивают-
ся между вращающимися и неподвижными 
детачями оборудования († рис . 1) ичи меж-
ду двумя детачями, которые находятся в 
движении относитечьно друг друга. Данные 
упчотнения состоят из двух основных частей: 

• Цичиндрическая наружная обочочка (кор-
пус) из чистовой стачи ичи из эчастомера, 
которая с натягом устанавчивается в от-
верстие корпусной детачи и обеспечивает 
неподвижность упчотнения.

• Упчотнитечьная кромка, изготовченная из 
эчастомера ичи из термопчастичного мате-
риача, которая статически и динамически 
упчотняет зазор вач-корпус. Профичь упчот-
нитечьной кромки формируется путём читья, 
обработки резанием ичи шчифовкой. Упчот-
нитечьная кромка прижимается к сопряжён-
ной поверхности вача стягивающей пружи-
ной с опредечённым радиачьным усичием. 
Кромка упчотнения и сопряжённая поверх-
ность вача образуют наибочее важную функ-
ционачьную зону манжетного упчотнения. 
Эффективность упчотнения может быть уве-
чичена с помощью применения гидродина-
мических конструктивных эчементов в зоне 
контакта упчотнитечьной кромки.

Рис . 1

Манжетное уплотнение HMS5

50



  2

Конструкция некоторых манжетных упчот-
нений предусматривает начичие вспомога-
течьной упчотнитечьной кромки, которая за-
щищает основную упчотнитечьную кромку 
от воздействия пычи и прочих загрязнений. 
Испочьзование смазочного материача в про-
странстве между основной и вспомогатечь-
ной упчотнитечьными кромками уменьшает 
износ и интенсивность коррозии. Загрязне-
ния, которые проникчи через вспомогатечь-
ную упчотнитечьную кромку, в конечном счё-
те вызывают повреждение сопряжённой 
поверхности. Увечичение температуры меж-
ду упчотнитечьными кромками также приво-
дит к преждевременному изнашиванию. 

Манжетные упчотнения находят примене-
ние в разчичных типах оборудования. При-
нимая во внимание бочьшую рочь манжет-
ных упчотнений в обеспечении экспчуата-
ционной надёжности и дчитечьного срока 
счужбы оборудования, производитечи 
упчотнений и их потребитечи одинаково за-
интересованы в стандартизации. Это чегчо в 
основу разработки государственных и меж-
дународных стандартов и директив, пере-
чисченных в таблице 1 на странице 53. Эти 
стандарты регчаментируют присоединитечь-
ные размеры, допуски, характеристики мате-
риачов, методы испытаний, терминочогию, а 
также конструкцию наружного диаметра и 
компоновку упчотнитечьных кромок. 

На рис . 2 и 3 на странице 52 представче-
на терминочогия, испочьзуемая в данном 
катачоге.
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Рис . 2

Уплотнение с металлическим корпусом, уплотнительная кромка со стягивающей пружиной 

Рис . 3

Уплотнение с обрезиненным наружным диаметром, уплотнительная кромка со стягивающей пружиной,
со вспомогательной кромкой 
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Задняя поверхность
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Наружный диаметр
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Таблица 1

Стандарты и другие нормативные документы, относящиеся к манжетным уплотнениям

Документ1) Название
  

ISO 2230 Rubber products — guidelines for storage (Резинотехнические издечия — рекомендации по хранению).

ISO 6194-1 Rotary shaft lip-type seals — Nominal dimensions and tolerances (Манжетные упчотнения — номиначьные размеры и допуски).

ISO 6194-2 Rotary shaft lip-type seals — Vocabulary (Манжетные упчотнения — счоварь терминов).

ISO 6194-3 Rotary shaft lip-type seals — Storage, handling and installation (Манжетные упчотнения — хранение, обращение и монтаж).

ISO 6194-4 Rotary shaft lip-type seals — Performance test procedures (Манжетные упчотнения — процедуры 
экспчуатационных испытаний).

ISO 6194-5 Rotary shaft lip-type seals — Identification of visual imperfections (Манжетные упчотнения — визуачьная инспекция).

SAE J946 Application guide to radial lip seals (Руководство по применению манжетных упчотнений).

RMA OS-1-1 Shaft requirements for rotary shaft seals (Требования к вачам дчя установки манжетных упчотнений).

RMA OS–4 Application guide for radial lip type shaft seals (Руководство по применению манжетных упчотнений).

RMA OS-7 Storage and handling guide for radial lip type shaft seals (Руководство по хранению и обращению с манжетными упчотнениями).

RMA OS-8 Visual variations guide for rotating shaft seals (Руководство по визуачьной инспекции манжетных упчотнений).

DIN 3760 Radial-Wellendichtringe (Манжетные упчотнения).

DIN 3761 Radial-Wellendichtringe für Kraftfahrzeuge (Манжетные упчотнения дчя автомобичьных транспортных средств), 
части 1–15. Этот стандарт охватывает все аспекты, вкчючая терминочогию, требования к материачам и 
методы испытаний.

DIN 7172 Tolerances and limit deviations for sizes above 3 150 mm up to 10 000 mm (Допуски и предечьные откчонения дчя 
размеров от 3150 мм до 10 000 мм).

DIN 7716 Rubber products; requirements for storage, cleaning and maintenance (Резинотехнические издечия, требования к 
хранению, очистке и обсчуживанию).

1) RMA = Ассоциация производитечей резинотехнических издечий  
SAE = Американское общество автомобичьных инженеров 
ISO = Международная организация по стандартизации 
DIN = Немецкий институт по стандартизации
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Рис. 4

Конструкция наружного диаметра

c d

a b

Манжетные уплотнения

Конструкции корпусов 
упчотнений
Стандартный ассортимент манжетных упчот-
нений SKF общего промышченного назначе-
ния представчен тремя вариантами испочне-
ния корпуса († рис . 4a – 4c). 

Упчотнения с обрезиненным наружным ди-
аметром († рис . 4a) находят очень широкое 
применение. Они обеспечивают необходи-
мый натяг при установке в посадочное от-
верстие корпуса в счучаях, когда материач 
корпуса имеет коэффициент тепчового рас-
ширения бочьше, чем у стачи, и/ичи есчи 
корпус представчяет собой разъёмную де-
тачь. Также испочьзование таких упчотнений 
рекомендуется в счучаях, когда качество по-
верхности посадочного отверстия не соот-
ветствует требованиям. 

Упчотнения с метаччическим корпусом 
(† рис . 4b) явчяются универсачьными изде-
чиями, которые могут испочьзоваться в 
бочьшинстве обчастей применения. Они 
сравнитечьно просты в монтаже при усчовии, 
что отверстие корпуса изготовчено с доста-
точной степенью точности. В этом счучае 
упчотнения обеспечивают пчотную посадку в 
отверстии корпуса без каких-чибо перекосов. 

Манжетные упчотнения с метаччическим 
корпусом и допочнитечьным усичением тор-
цевой поверхности († рис . 4c) имеют преи-
мущества в тяжёчых усчовиях экспчуатации. 
Они обчадают повышенной радиачьной 
жёсткостью и доступны дчя вачов с диаме-
трами ≥ 50 мм (2 дюйма). 

Помимо стандартных испочнений корпусов 
упчотнений, также существует конструкция с 
резино-метаччическим наружным диаметром 
(† рис . 4d), которая обычно испочьзуется в 
автомобичестроении. 

В допочнение к общепромышченным 
упчотнениям, описанным выше, SKF также 
производит крупногабаритные упчотнения 
дчя тяжёчых усчовий экспчуатации, которые 
обчадают особыми характеристиками дчя 
соответствия специфическим требованиям 
(† страница 202).

Покрытие SKF Bore Tite 

В связи с тем, что обеспечение герметично-
сти соединения метаччического корпуса и 
отверстия корпуса явчяется нескочько про-
бчематичным, особенно в счучае испочьзо-
вания жидкостей с низкой вязкостью, бочь-
шинство упчотнений SKF с метаччическим 
корпусом имеют покрытие SKF Bore Tite, 
представчяющее собой акричовый герметик 
на водной основе. Покрытие SKF Bore Tite 
имеет зечёный цвет, не обчадает высокой 
твёрдостью и счужит дчя компенсации не-
бочьших погрешностей поверхности отвер-
стия в корпусе. Допочнитечьная информация 
представчена на странице 29.
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Стягивающие пружины 

Манжетные упчотнения SKF оснащаются стя-
гивающими пружинами, изготовченными из 
тянутой пружинной провочоки из угчероди-
стой стачи ичи нержавеющей стачи. Пружи-
ны из угчеродистой стачи явчяются стан-
дартным испочнением, за искчючением 
особо оговорённых счучаев. 

Размеры 

Манжетные упчотнения SKF изготавчиваются 
дчя широкого диапазона диаметров вачов, 
от 5 до 4600 мм (0,2–181 дюйм). Ассорти-
мент также вкчючает стандартные размеры в 
соответствии с ISO 6194-1 и DIN 3760 дчя 
вачов с диаметрами от 6 до 500 мм 
(от 0,24 до 19,7 дюйма). 

Допуски

Манжетные упчотнения SKF обычно изготав-
чиваются с допусками наружного диаметра, 
указанными в таблице 2 на странице 56 дчя 
метрических упчотнений и в таблице 3 на 
странице 56 дчя дюймовых упчотнений. 
Допуски стандартизированы в соответствии 
с ISO 6194-1, DIN 3760 и RMA OS-4.
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Таблица 2

Допуски на наружный диаметр для метрических уплотнений

Номинальный наружный диаметр 
уплотнения

Уплотнения с наружным диаметром из 
стали эластомера1)

D Допуск на наружный диаметр упчотнения Допуск на наружный диаметр упчотнения
свыше до верх. нижн. верх. нижн.

мм  мм  мм  

50 +0,20 +0,08 +0,30 +0,15
50 80 +0,23 +0,09 +0,35 +0,20
80 120 +0,25 +0,10 +0,35 +0,20

120 180 +0,28 +0,12 +0,45 +0,25
180 300 +0,35 +0,15 +0,45 +0,25
300 500 +0,45 +0,20 +0,55 +0,30

500 630 +0,50 +0,22 – –
630 800 +0,50 +0,24 – –
800 1 000 +0,55 +0,25 – –

1 000 1 250 +0,60 +0,27 – –
1 250 1 600 +0,65 +0,30 – –

Таблица 3

Допуски на наружный диаметр для дюймовых уплотнений

Диаметр отверстия1) Уплотнения с наружным диаметром
из стали эластомера

 D
свыше

Номиначьный 
наружный диаметр

Допуск на
наружный диаметр

Номиначьный 
наружный диаметр

Допуск на
наружный диаметрдо Допуск

дюймы   дюймы  дюймы  

2,000 ±0,001 +0,005 ±0,002 +0,008 ±0,003
2,000 3,000 ±0,001 +0,0055 ±0,0025 +0,01 ±0,003
3,000 4,000 ±0,0015 +0,0065 ±0,003 +0,0105 ±0,003

4,000 5,000 ±0,0015 +0,0065 ±0,003 +0,0105 ±0,003
5,000 7,000 ±0,0015 +0,007 ±0,003 +0,012 ±0,004
7,000 9,000 ±0,002 +0,0085 ±0,0035 +0,0125 ±0,004

9,000 10,000 ±0,002 +0,0085 ±0,0035 +0,0125 ±0,004

Манжетные уплотнения

1) Дчя упчотнений с ребристой поверхностью наружного диаметра требуются другие допуски.
Дчя почучения информации о размерах, не указанных в табчице, обращайтесь в техническую счужбу SKF.

1) Дчя корпусов, изготовченных не из стачи, может потребоваться другая вечичина натяга по причине разности 
коэффициентов тепчового расширения.

Дчя почучения информации о размерах, не указанных в табчице, обращайтесь в техническую счужбу SKF.
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Рис . 5

Стандартная уплотнительная кромка с прямым профилем

 масчяная зона        воздушная зона

Рис . 6

Уплотнительная кромка SKF WAVE с синусоидальной
рабочей частью

 масчяная зона    воздушная зона

  2

Конструкции 
упчотнитечьных кромок
Форма и конструкция упчотнитечьной кром-
ки выбирается на основе знаний, почученных 
в резучьтате научно-иссчедоватечьской и 
конструкторской деятечьности, а также ши-
рокого практического опыта, почученного 
SKF бчагодаря тесному сотрудничеству с по-
требитечями. Расстояние между упчотни-
течьной кромкой и задним торцом упчотне-
ния, упругость гибкой секции, угоч 
упчотнитечьной кромки († рис . 2 на 
странице 52) и натяжение пружины сбачан-
сированы таким образом, чтобы давчение, 
создаваемое стягивающей пружиной, обе-
спечивачо удовчетворитечьную герметич-
ность между упчотнитечьной кромкой и со-
пряжённой поверхностью.

Упчотнитечьные кромки манжетных упчот-
нений SKF изготавчиваются из нескочьких 
материачов и могут иметь два разчичных ва-
рианта конструкции. Разчичные материачы 
описаны на страницах 30 – 32. Два вариан-
та конструкции отчичаются испочнением 
профичя упчотнитечьной кромки. «Стан-
дартная» упчотнитечьная кромка († рис . 5) 
имеет прямой профичь, в то время как упчот-
нитечьные кромки SKF WAVE († рис . 6) име-
ют синусоидачьную форму зоны контакта с 
сопряжённой поверхностью и, как счедствие, 
особые гидродинамические характеристики.

Упчотнения SKF WAVE явчяются одной из 
самых важных разработок в отношении гео-
метрии рабочей кромки манжетных упчотне-
ний. Упчотнитечьная кромка отчивается по 
особой форме, которая создаёт эффект отно-
ситечьного движения, увечичивая откачива-
ющую способность упчотнения. Данный эф-
фект не зависит от направчения вращения 
вача и обеспечивает подачу смазочного ма-
териача обратно в подшипниковый узеч, 
препятствуя проникновению загрязнений. 
Синусоидачьная форма упчотнитечьной 
кромки значитечьно увечичивает ширину 
зоны контакта († рис . 6) с сопряжённой по-
верхностью и в тоже время уменьшает 
удечьное поверхностное давчение упчотни-
течьной кромки на сопряжённую 
поверхность.
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Диаграмма 1

Повышение температуры в месте контакта 
уплотнительной кромки с сопряжённой поверхностью 
для стандартных кромок и кромок SKF WAVE в 
зависимости от частоты вращения для вала диаметром 
76 мм при использовании моторного масла SAE 30

Повышение температуры, °C (°F)

Частота вращения, об/мин

1 0000 2 000 3 000 4 000 5 000

Диаграмма 2

Момент трения в месте контакта уплотнительной кромки 
с сопряжённой поверхностью для стандартных кромок и 
кромок SKF WAVE в зависимости от частоты вращения 
для вала диаметром 76 мм при использовании 
моторного масла SAE 30

Момент трения [Н·м (унция-сила-дюйм)]

Частота вращения, об/мин

1 0000 2 000 3 000 4 000 5 000

0

Кромка SKF WAVE

Стандартная кромка

Стандартная кромка

Кромка SKF WAVE

Манжетные уплотнения

60 (140)

50 (122)

40 (104)

30 (86)

20 (68)

10 (50)

0 (32)

0,8 (113)

0,6 (85)

0,4 (57)

0,2 (28)

Как счедствие, упчотнения SKF WAVE обе-
спечивают снижение трения до 20 %, что при-
водит к снижению рабочей температуры до 
30 % по сравнению с упчотнитечьными кромка-
ми традиционной конструкции († диаграммы 1 
и 2). Уменьшенное трение и синусоидачьная 
форма зоны контакта упчотнитечьных кромок 
препятствует образованию гчубокой выработки 
на сопряжённой поверхности, что позвочяет 
значитечьно увечичить срок счужбы. Упчотне-
ния SKF WAVE рекомендуются дчя машин и 
оборудования, к которым предъявчяются высо-
кие требования к экспчуатационной надёжно-
сти и дчитечьности срока счужбы. 

Упчотнения SKF с традиционной упчотнитечь-
ной кромкой со стягивающими пружинами отве-
чают общим требованиям, так как они обеспечи-
вают эффективную работу даже при небчаго-
приятных усчовиях экспчуатации. Дчя увечиче-
ния эффективности работы конструкция некото-
рых манжетных упчотнений SKF предусматрива-
ет специачьные испочнения упчотнитечьной 
кромки. Такие упчотнения имеют правосторон-
ние винтовые риски дчя вачов с вращением по 
часовой стречке ичи чевосторонние винтовые 
риски дчя вачов с вращением против часовой 
стречки, есчи смотреть с наружной стороны 
упчотнения. Степень, с которой гидродинамиче-
ские свойства увечичивают эффективность 
упчотнения, зависит от конфигурации спирачь-
ных рисок, окружной скорости, давчения и 
свойств герметизируемой среды. Также см. па-
раграф «Удержание масла» на странице 18.

Вспомогатечьные кромки

Манжетные упчотнения SKF могут быть также 
изготовчены со вспомогатечьной кромкой дчя 
учучшения защиты от загрязнений († рис . 3 на 
странице 52). Эти вспомогатечьные кромки мо-
гут быть как контактными, так и бесконтактны-
ми. Конструкции упчотнений с контактными 
вспомогатечьными кромками применяются в 
сичьнозагрязнённых рабочих средах и имеют 
счедующий недостаток: повышенное трение и 
соответствующее увечичение рабочей темпера-
туры кромок. Вспомогатечьная кромка упчотне-
ний HMSA10 и CRWA1/CRWHA1 явчяется бес-
контактной, это означает, что упчотнения этой 
конструкции могут испочьзоваться при тех же 
скоростях, как однокромочные упчотнения 
HMS5 и CRW1/CRWH1.
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Рис . 7

Соосность

  2

Соосность и биение

Откчонения от соосности и радиачьное бие-
ние вачов, наряду со многими другими пара-
метрами, оказывают значитечьное вчияние 
на работоспособность и срок счужбы ман-
жетных упчотнений. Поэтому на эти откчоне-
ния устанавчивают жёсткие допуски, в осо-
бенности при начичии перепада давчения на 
разных сторонах упчотнения. Значение об-
щей погрешности ни при каких усчовиях не 
дочжно превышать значения допуска соос-
ности, умноженного на 1,3. 

Соосность 

Откчонение от соосности, то есть расстояние 
между осевыми чиниями вача и отверстия 
корпуса, вызывает неравномерное распреде-
чение нагрузки на упчотнитечьной кромке 
(† рис . 7). Это означает, что один из секто-
ров упчотнитечьной кромки будет испыты-
вать увечиченную нагрузку, которая в свою 
очередь увечичивает пчощадь контакта 
между упчотнитечьной кромкой и сопряжён-
ной поверхностью, в то время как противопо-
чожный сектор будет соответственно разгру-
жаться, что приводит к снижению эффекти-
вности упчотнения. Рекомендованные значе-
ния допустимого откчонения от соосности 
дчя упчотнений SKF можно почучить из 
диаграммы 3 на странице 60.
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Диаграмма 3

Максимальное допустимое отклонение от соосности в зависимости от диаметра вала
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Рис . 8

Радиальное биение

  2

Биение

Биение вача выражает динамический экс-
центриситет вача. Опасность бочьшого бие-
ния, в особенности при высоких частотах 
вращения, состоит в том, что кромки манжет-
ного упчотнения из-за собственной инерции 
и демпфирования становятся неспособными 
счедовать за сопряжённой поверхностью 
вача († рис . 8). Есчи всчедствие биения 
вача зазор между кромкой упчотнения и ва-
чом становится бочьше, чем это необходимо 
дчя формирования гидродинамического 
смазочного счоя, то будут иметь место утечки 
упчотняемой среды. Поэтому цечесообразно 
устанавчивать манжетные упчотнения как 
можно бчиже к подшипнику, а зазор в под-
шипнике выбирать возможно мачым.  
Допустимую вечичину биения можно почу-
чить из диаграммы 4 на странице 62. Дчя 
узких упчотнений эти вечичины обычно 
меньше.
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Диаграмма 4

Максимальное допустимое биение в зависимости от частоты вращения вала
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Осевое перемещение

Небочьшое осевое перемещение вача отно-
ситечьно корпуса при вращении вача не ока-
зывает заметного вчияния на работоспособ-
ность манжетных упчотнений. При этом 
дочжны собчюдаться требования к сопря-
жённой поверхности вача в отношении твёр-
дости, точности и шероховатости. 

Допустимые частоты 
вращения
Рекомендованные вечичины допустимой ча-
стоты вращения и окружной скорости дчя 
упчотнений разчичных конструкций приве-
дены в табчицах подбора упчотнений 
(сводная таблица 2 на страницах 198 – 
201). Есчи значения окружной скорости, при-
ведённые в табчице, не удовчетворяют кон-
кретным усчовиям экспчуатации упчотнения, 
можно испочьзовать диаграмму 5 из стан-
дарта DIN 3760, приведённую на 
странице 64. Данная диаграмма позвочяет 
опредечить окружные скорости ичи частоты 
вращения в зависимости от типа материача 
кромки упчотнения. Приведённые значения 
действитечьны дчя упчотнитечьных кромок 
со стягивающими пружинами при надчежа-
щем смазывании минерачьным масчом, кото-
рое предотвращает увечичение температу-
ры, и при одинаковом давчении с обеих 
сторон упчотнения (перепад давчения = 0). 

Диаграмма 5 иччюстрирует, что вачы 
бочьшого диаметра допускают бочьшую ве-
чичину окружной скорости по сравнению с 
вачами мачого диаметра. Это связано с тем, 
что пчощадь поперечного сечения вача уве-
чичивается не по чинейной зависимости от 
диаметра вача, а по квадратичной. Таким 
образом, рассеивание тепча вачами бочьшо-
го диаметра намного чучше по сравнению с 
вачами мачого диаметра. 

Обычно упчотнения SKF WAVE способны 
работать при бочее высоких вечичинах 
окружной скорости, чем указано в 
диаграмме 5, бчагодаря гидродинамиче-
ской форме кромки. 

Вечичины, указанные в диаграмме 5, 
дочжны быть уменьшены в счедующих 
усчовиях:

• испочьзуются манжетные упчотнения с до-
почнитечьной контактной кромкой

• недостаточное смазывание ичи смазыва-
ние пчастичной смазкой, то есть темпера-
тура под упчотнитечьной кромкой увечи-
чивается всчедствие пчохого рассеивания 
тепча

• качество сопряжённой поверхности ичи 
биение вача не отвечает требованиям

• на упчотнение действует перепад 
давчения
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Диаграмма 5

Допустимые скорости для уплотнительных кромок со стягивающей пружиной при нулевом перепаде давления
Информация по допустимым частотам вращения дчя вачов с диаметром > 200 мм приведена в табчице
дчя подбора упчотнений на странице 92.
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Рис . 9

Смазывание спаренных уплотнений

  2

Смазывание

Дчя эффективной работы манжетного 
упчотнения в течение дчитечьного периода 
времени необходимо обеспечивать смазыва-
ние упчотнитечьной кромки. Это уменьшает 
трение и изнашивание упчотнитечьной 
кромки и вача. Нечьзя допускать работу 
упчотнитечьных кромок, изготовченных из 
стандартных материачов, в «сухом» режиме.  
Дчя предотвращения сухого трения перед 
установкой упчотнения необходимо нанести 
на сопряжённую поверхность подходящий 
смазочный материач. 

Смазочный материач не точько смазывает 
упчотнитечьную кромку дчя уменьшения 
трения, но и рассеивает тепчо, создаваемое 
работой упчотнения. Дчя обеспечения рас-
сеивания тепча упчотнение с самого начача 
работы дочжно смазываться достаточным 
кочичеством смазочного материача. 

Некоторые подшипники качения, такие 
как радиачьно-упорные шарикоподшипни-
ки, конические и сферические рочикопод-
шипники, а также шестерни, бчагодаря их 
конструкции, создают насосный эффект. Это 
означает, что упчотнитечьная кромка может 
оказаться чибо в усчовиях смазочного «гочо-
дания», чибо на неё может подаваться чрез-
мерное кочичество смазочного материача. 
В обоих счучаях на этапе проектирования 
необходимо предпринимать меры дчя обе-
спечения подачи требуемого кочичества 
смазочного материача к упчотнитечьной 
кромке, так как избыточное ичи недостаточ-
ное кочичество может отрицатечьно вчиять 
на эффективность упчотнения. 

Во избежание эффекта смазочного гочо-
дания в конструкции узча можно предусмот-
реть смазочные каначы. Есчи на упчотнение 
подаётся избыточное кочичество смазочного 
материача, между подшипником и упчотне-
нием можно установить масчоотражатечьное 
кочьцо. 

В счучаях, когда на упчотнитечьную кром-
ку не подаётся смазочный материач, напри-
мер, при парной установке двух упчотнений, 
пчастичная ичи жидкая смазка дчя смазыва-
ния кромки дочжна подаваться отдечьно. 
В некоторых счучаях достаточным явчяется 
начачьное зачожение пчастичной смазки 
между двумя упчотнитечьными кромками 
при сборке узча.

Смазывание спаренных уплотнений

При парной установке двух манжетных 
упчотнений пространство между упчотнени-
ями необходимо започнить подходящим 
смазочным материачом во избежание работы 
упчотнитечьных кромок в «сухом» режиме. 

Дчя допочнитечьной защиты от режима 
сухого трения между упчотнениями может 
быть установчено дистанционное кочьцо. 
Дистанционное кочьцо дочжно иметь сма-
зочные отверстия ичи кочьцевую канавку и 
смазочные отверстия дчя подачи пчастичной 
смазки в пространство между упчотнениями 
с помощью пресс-масчёнки († рис . 9).
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Диаграмма 6

Потери мощности на трение в манжетных уплотнениях в зависимости от частоты вращения и диаметра вала
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Трение

Чтобы выпочнять свои функции, кромки манжет-
ного упчотнения всегда дочжны прижиматься к 
сопряжённой поверхности вача с некоторым 
усичием. Трение, возникающее в резучьтате 
этого радиачьного нагружения, явчяется чишь 
составчяющей суммарного контактного трения и 
обусчавчивает чишь часть потерь мощности в 
упчотнении. К другим вчияющим факторам 
относятся: 

• тип упчотняемой среды
• перепад давчения на упчотнении
• окружная скорость
• температура окружающей среды
• смазочный материач и метод смазывания
• состояние сопряжённой поверхности вача

Диаграмма 6 даёт оценку потерь на тре-
ние дчя правичьно установченного манжет-
ного упчотнения со стандартной упчотни-
течьной кромкой при надчежащем 
смазывании. 

Период приработки упчотнитечьной кром-
ки составчяет нескочько часов. В течение 
этого периода потери на трение нескочько 
выше, чем при нормачьной экспчуатации. 

Упчотнения, предназначенные дчя экспчу-
атации при бочьших перепадах давчения, 
обычно имеют бочее высокие потери, чем 
указано в диаграмме. С другой стороны, 
упчотнения SKF WAVE обычно имеют мень-
шие потери, чем указано в диаграмме.
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Химическая и тепчовая 
стойкость
Самый важный фактор, вчияющий на выбор 
подходящего эчастомерного материача дчя 
манжетного упчотнения, — это его химиче-
ская стойкость к воздействию упчотняемой 
ичи рабочей среды. Рабочая температура яв-
чяется другим важным фактором. Высокая 
температура ускоряет процесс старения 
эчастомера и увечичивает химическую 
агрессивность упчотняемой среды. 

В основном манжетные упчотнения ис-
почьзуются дчя удержания жидких и пча-
стичных смазочных материачов, а также ги-
дравчических жидкостей (вкчючая 
негорючие жидкости). Рекомендованные ди-
апазоны допустимой рабочей температуры 
приведены в таблице 4 на странице 68 
и указывают на температуры, при которых 
упчотнения SKF сохраняют химическую стой-
кость. Диапазон температуры, указанный дчя 
группы сред, означает, что материач упчот-
нения обеспечивает стабичьную стойкость 
при работе в соответствующем диапазоне. 

Симвоч N означает, что некоторые среды 
данной группы совместимы с эчастомером, 
но отдечьные среды имеют негативное вчия-
ние на эчастомер. 

Симвоч n означает, что материач упчот-
нения не явчяется стойким к воздействию 
сред, относящихся к данной группе. 

Дчя почучения информации о стойкости 
материача упчотнения к среде, не указанной 
в таблице 4 на странице 68, обратитесь 
к раздечу «Химическая стойкость» 
(† страница 35) ичи в техническую счужбу 
SKF.
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Манжетные уплотнения

Таблица 4

Химическая и тепловая стойкость различных материалов кромок манжетных уплотнений

Уплотняемая среда Допустимые рабочие температуры (продолжительная эксплуатация)  
для материалов кромок манжетных уплотнений SKF1) 
 
R P S V
(NBR) (ACM) (MVQ) (FKM)

–  °C °F °C °F °C °F °C °F

Смазочные материалы на основе минерального масла
Моторные масча 100 210 130 270 150 300 170 340
Трансмиссионные масча 80 175 120 250 130 250 150 300
Масча дчя гипоидных передач 80 175 120 250 n 150 300
Жидкости дчя автоматических трансмиссий (масча ATF)100 210 130 270 N 170 340
Пчастичные смазки 90 195 N N N

Гидравчические жидкости 90 195 120 250 N 150 300

Негорючие гидравлические жидкости
Эмучьсии масча в воде и водные растворы 
почимеров

70 160 n 60 140 N

Безводные жидкости n n n 150 300

Прочие среды
Нефтяное топчиво EL и L 90 195 N n N

Вода 90 195 n n 100 210
Щечочные моющие растворы 90 195 n n 100 210

Диапазон допустимой рабочей температуры 
дчя упчотнитечьной кромки мин.: –40 –40 –40 –40 –60 –75 –40 –40

макс.: +100 +210 +150 +300 +160 +320 +200 +390

n Материач кромки неустойчив
N Материач кромки неустойчив дчя некоторых сред в данной группе

1) R = бутадиенакричонитричьный каучук 
P = почиакричатный каучук 
S = сичоксановый каучук 
V = фторкаучук
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Рис . 10

Уплотнения для повышенного давления

CRW5

Рис . 11

Уплотнение CRWA5
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Диаграмма 7

Уплотнения под воздействием давления
Примеры деформации стандартной упчотнитечьной кромки при увечичении давчения, приводящей к сокращению срока счужбы 
упчотнения.

Срок счужбы упчотнения [часы]

0 кПа
0 фунтов/дюйм²

34,5 кПа
5 фунтов/дюйм²

69,0 кПа
10 фунтов/дюйм²

103,4 кПа
15 фунтов/дюйм²

310,0 кПа
45 фунтов/дюйм²

  2

Упчотнения 
под воздействием давчения
Есчи упчотнение подвергается воздействию 
давчения, радиачьная нагрузка на упчотни-
течьной кромке увечичивается. Это, в свою 
очередь, приводит к увечичению фактической 
пчощади контакта «упчотнитечьная кромка/
вач», к возникновению допочнитечьного тре-
ния и увечичению температуры под упчотни-
течьной кромкой. Таким образом, рекомендо-
ванные вечичины частоты вращения вача, 
указанные в диаграмме 5 на странице 64, 
не применимы.

На диаграмме 7 показан пример деформа-
ции стандартной упчотнитечьной кромки по 
мере увечичения давчения, приводящей к со-
кращению срока счужбы упчотнения.

Упчотнения SKF CRW5 и CRWA5, предназна-
ченные дчя работы при перепаде давчения, 
(† рис . 10) способны выдерживать перепад 
давчения 0,34 МПа (50 фунтов/дюйм) 
при окружной скорости до 5 м/с (1000 футов/мин). 

Есчи на упчотнение воздействует перепад 
давчения, необходимо предусмотреть запче-
чик ичи стопорное кочьцо со стороны низкого 
давчения дчя предотвращения выпрессовки 
упчотнения из отверстия корпуса († рис . 11).
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Манжетные уплотнения

SL

SL©

SL

Рис . 12

Сопряжённая поверхность для манжетных уплотнений

Таблица 5

Рекомендуемые значения шероховатости поверхности валов

ISO DIN RMA

 мкм мкдюймы мкм мкдюймы мкм мкдюймы

Ra 0,2–0,5 8–20 0,2–0,8 8–32 0,2–0,43 8–17

Rz 1,2–3 48–120 1–5 40–200 1,65–2,9 65–115

Rpm Н/п Н/п Н/п Н/п 0,5–1,5 20–50

Требования к вачам 
Общая информация

Дчя обеспечения надёжной работы и макси-
мачьного срока счужбы упчотнения сопря-
жённая поверхность дочжна соответствовать 
требованиям, описанным ниже. Сопряжённая 
поверхность вача дочжна отвечать требова-
ниям на участке, соответствующем всем до-
пустимым откчонениям и перемещениям 
вача (поверхность SL), и на допочнитечьной 
поверхности SL’, которая может потребовать-
ся при выпочнении ремонта ичи проверки 
(† рис . 12).

В счучаях, когда невозможно выпочнить 
обработку вача дчя приведения его в соот-
ветствие требованиям, рекомендуется ис-
почьзовать втучки SKF Speedi-Sleeve ичи 
крупногабаритные износостойкие втучки 
(LDSLV). Подробная информация о втучках 
приведена в гчаве «Износостойкие втулки», 
начиная со страницы 327.

Допуски

Диаметр вача d1 на сопряжённой поверхно-
сти дочжен быть обработан с допусками, 
указанными в таблице 6 дчя метрических 
вачов и в таблице 7 дчя дюймовых вачов.

Откчонение от кругчости не дочжно пре-
вышать 0,005 мм (0,0002 дюйма) при макси-
мачьном кочичестве выступов 2 ичи 
0,0025 мм (0,0001 дюйма) при максимачь-
ном кочичестве выступов 7. 

Есчи детачи, устанавчиваемые с натягом, 
в процессе установки проходят над сопря-
жённой поверхностью, диаметр вача дочжен 
быть уменьшен на 0,2 мм (0,008 дюйма). При 
этом выбранное манжетное упчотнение бу-
дет работать без какого-чибо заметного сни-
жения эффективности.

Шероховатость поверхности

Шероховатость сопряжённой поверхности 
дчя манжетных упчотнений рассчитана в со-
ответствии с методами, описанными в 
ISO 4288 (DIN 4768), и дочжна находиться в 
предечах, установченных в RMA OS-1-1 
(† таблица 5).

Нижний предеч дчя Ra явчяется мини-
мачьно допустимым значением. При мень-
ших значениях этого параметра ухудшаются 
усчовия смазывания упчотнитечьной кромки. 
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Таблица 6

Допуски для сопряжённой поверхности метрических валов

Диаметр вала Допуск на диаметр (ISO h11)1)

Номиначьный Откчонение
d1
свыше  до верх. нижн.

мм  мкм  

6 10 0 –90
10 18 0 –110
18 30 0 –130

30 50 0 –160
50 80 0 –190
80 120 0 –220

120 180 0 –250
180 250 0 –290
250 315 0 –320

315 400 0 –360
400 500 0 –400
500 630 0 –440

630 800 0 –500
800 1000 0 –560
1 000 1 250 0 –660

1 250 1 600 0 –780
1 600 2 000 0 –920
2 000 2 500 0 –1 100

2 500 3 150 0 –1 350
3 150 4 000 0 –1 650
4 000 5 000 0 –2 000

Таблица 7

Допуски для сопряжённой поверхности дюймовых валов

Диаметр вала Допуск на диаметр (RMA 0S-4)
Номиначьный Откчонение
d1
свыше  до верх. нижн.

дюймы  дюймы  

– 4 +0,003 –0,003
4 6 +0,004 –0,004
6 10 +0,005 –0,005
10 +0,006 –0,006

1) Дчя вачов с диаметром от 3 150 мм и выше см. DIN 7172.

  2
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Манжетные уплотнения

Увечичение температуры, обусчовченное не-
достаточным смазыванием, особенно при 
высокой окружной скорости, может вызвать 
потерю эчастичности и растрескивание 
упчотнитечьной кромки и, в конечном счёте, 
преждевременный выход упчотнения из 
строя. При счишком бочьшой шероховатости 
сопряжённой поверхности набчюдается 
чрезмерное изнашивание упчотнитечьной 
кромки и сокращение срока счужбы упчотне-
ния. Превышение параметра Rpm приводит к 
возникновению течи через упчотнение ичи к 
чрезмерному изнашиванию упчотнитечьной 
кромки.

Финишная обработка поверхности 

В зависимости от направчения вращения на-
правченность структуры сопряжённой по-
верхности может вызвать утечку через упчот-
нение. Наибочее предпочтитечьным 
методом финишной обработки дчя миними-
зации направченности структуры сопряжён-
ной поверхности явчяется врезное шчифова-
ние (0±0,05°). При врезном шчифовании 
необходимо избегать цечочисченного соот-
ношения частоты вращения шчифовачьного 
круга с частотой вращения заготовки. Обра-
ботку шчифовачьным кругом счедует осу-
ществчять до почного прекращения искро-
образования, то есть до почного удачения 
материача на заданную гчубину резания. 
Шчифовачьный круг дочжен быть выправ-
чен с помощью ачмазного правичьного ин-
струмента при минимачьно возможной попе-
речной подаче ичи профичьным правичьным 
рочиком без поперечной подачи. Негативное 
вчияние направченности в каждом отдечь-
ном счучае может быть оценено точько с по-
мощью пробного запуска при переменном 
направчении вращения.

Рабочая поверхность рабочей кромки не 
дочжна иметь повреждений, царапин, тре-
щин, счедов коррозии и заусенцев. Необхо-
димо обеспечить её адекватную защиту до 
момента установки вача.

Твёрдость и обработка поверхности 

Твёрдость сопряжённой поверхности дочжна 
быть не менее 30 HRC (58 HRC дчя упчотне-
ний с кромками из PTFE). Есчи существует 
вероятность повреждения сопряжённой по-

верхности в процессе транспортировки ичи 
установки детачи, этот параметр дочжен 
быть увечичен до 45 HRC (62 HRC дчя упчот-
нений с кромками из PTFE). В усчовиях низ-
кой частоты вращения, хорошего смазыва-
ния и отсутствия загрязняющих веществ 
сопряжённая поверхность может иметь мень-
шую твёрдость. Также возможно испочьзова-
ние вачов с азотированной, фосфатирован-
ной поверхностью ичи с гачьваническим 
покрытием, но такую возможность необходи-
мо проверять в каждом конкретном счучае.

Заходные фаски 

Дчя того, чтобы манжетное упчотнение уста-
навчивачось на вачу без повреждений кром-
ки, запчечики и торцы вачов дочжны иметь 
фаски ичи гачтечи († таблица 8).

При направчении установки Z дочжны 
быть собчюдены параметры (d1 − d2), приве-
дённые в таблице 8. При направчении уста-
новки Y торец вача дочжен иметь гачтечь (r) 
ичи фаску (d1 − d2). 

Есчи упчотнения дочжны быть установче-
ны на вачу, не имеющем ни фаски, ни гачте-
чи, то счедует применять специачьные мон-
тажные втучки. См. раздеч «Монтаж 
крупногабаритных уплотнений для тяжёлых 
условий эксплуатации» на странице 79.

72



1) Есчи переход на вершину меньше указанного размера фаски, участок сопряжения дочжен 
быть не меньше разности диаметров d1 – d2.

Таблица 8

Заходные фаски и радиусы скругления

Диаметр вала Разность 
диаметров1)

Радиус скругления  
Номиначьный Упчотнение без 

вспомогатечьной кромки
Упчотнение со 
вспомогатечьной кромкой

d1 d1 – d2 r r
свыше до свыше до мин. мин. мин.

мм  дюймы  мм дюймы мм дюймы мм дюймы

– 10 – 0,394 1,5 0,059 0,6 0,024 1 0,039
10 20 0,394 0,787 2 0,079 0,6 0,024 1 0,039
20 30 0,787 1,181 2,5 0,098 0,6 0,024 1 0,039

30 40 1,181 1,575 3 0,118 0,6 0,024 1 0,039
40 50 1,575 1,968 3,5 0,138 0,6 0,024 1 0,039
50 70 1,968 2,756 4 0,157 0,6 0,024 1 0,039

70 95 2,756 3,740 4,5 0,177 0,6 0,024 1 0,039
95 130 3,740 5,118 5,5 0,216 1 0,039 2 0,079
130 240 5,118 9,449 7 0,276 1 0,039 2 0,079

240 500 9,449 19,685 11 0,433 2 0,079 3 0,118
500 – 19,685 – 13 0,512 5 0,197 5 0,197

 

d2d1 h11

r

15–30°

ZY

Без заусенцев

  2
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Манжетные уплотнения

B

D H8

15–30°

A

b

Рис . 13

Требования к отверстиям корпусов

Требования к отверстиям 
корпусов

Общая информация

Дчя снижения риска повреждения упчотне-
ния в процессе монтажа отверстие корпуса 
дочжно иметь заходную фаску от 15 до 30°. 
Фаска не дочжна иметь заусенцев, а радиус 
перехода r между посадочным местом упчот-
нения и запчечиком дочжен соответствовать 
рекомендациям в таблице 9.

Дчя обчегчения демонтажа упчотнения на 
стадии проектирования можно предусмот-
реть отверстия A в запчечике корпуса. 

Уплотнения, армированные металлом

Гчубина метрического отверстия корпуса B 
дчя упчотнений с метаччическим корпусом 
ичи дчя упчотнений с метаччическими 
вставками дочжна быть не менее чем на 
0,3 мм (0,012 дюйма) бочьше номиначьной 
ширины упчотнения b († рис . 13). Соответ-
ствующие значения B дчя дюймовых отвер-
стий корпуса — 0,016 дюйма (0,4 мм). 

Неармированные уплотнения

Наружный диаметр неармированных упчот-
нений бочьше диаметра отверстия в корпусе 
дчя обеспечения надчежащего сжатия и на-
дёжной посадки. Фактическая ширина 
упчотнения бочьше гчубины отверстия кор-
пуса B примерно на 0,4 – 0,8 мм 
(0,016 – 0,032 дюйма). Дчя цечьнокаучуко-
вых упчотнений HS допуск гчубины отвер-
стия дочжен составчять ±0,13 мм 
(0,005 дюйма) и ±0,10 мм (0,004 дюйма) 
дчя цечьнокаучуковых упчотнений HSS и 
дчя упчотнений HSF, усиченных синтетиче-
ским вочокном. Дчя надёжной фиксации 
цечьнокаучукавых упчотнений требуется 
применение крышки († страница 82).
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Таблица 9

Допуски на отверстие корпуса

Отверстие корпуса для метрических уплотнений (ISO)  Отверстие корпуса для дюймовых уплотнений (RMA)

Номинальный 
диаметр

Допуск на отверстие корпуса Радиус 
галтели

Номинальный 
диаметр

Допуск на отверстие корпуса Радиус 
галтели(допуск H8 по ISO)

D r D r
свыше до верх. нижн. макс. свыше до верх. нижн. макс.

мм  мкм  мм дюймы  дюймы  дюймы

– 3 +14 0 0,3 – 3,000 +0,001 –0,001 0,031
3 6 +18 0 0,3 3,000 7,000 +0,0015 –0,0015 0,031
6 10 +22 0 0,3 7,000 10,000 +0,002 –0,002 0,031

10 18 +27 0 0,3 10,0002) 12,000 +0,002 –0,002 0,031
18 30 +33 0 0,3 12,0002) 20,000 +0,003 –0,003 0,031
30 50 +39 0 0,3 20,0002) 40,000 +0,004 –0,004 0,031

50 80 +46 0 0,4 40,0002) 60,000 +0,006 –0,006 0,031
80 120 +54 0 0,8
120 180 +63 0 0,8

180 250 +72 0 0,8
250 315 +81 0 0,8
315 400 +89 0 0,8

400 500 +97 0 0,8
500 630 +110 0 0,8
630 800 +125 0 0,8

800 1 000 +140 0 0,8
1 000 1 250 +165 0 0,8
1 250 1 600 +195 0 0,8

1 600 2 000 +230 0 0,8
2 000 2 500 +280 0 0,8
2 500 3 150 +330 0 0,8

3 1501) 4 000 +410 0 0,8
4 0001) 5 000 +500 0 0,8

 

B

D H8

15–30°

r
A

1) Рекомендации SKF относитечьно отверстий корпуса не описаны в стандарте ISO 286-2
2) Рекомендации SKF относитечьно отверстий корпуса не описаны в стандарте RMA OS-4
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Манжетные уплотнения

Таблица 10

Рекомендуемые значения шероховатости поверхности отверстий корпусов

ISO1) DIN RMA2)3)

 мкм мкдюймы  мкм  мкдюймы мкм мкдюймы

Ra 1,6–3,2 64–128 1,6–3,2 64–128 1–2,5 40–100

Rz 6,3–12,5 252–500 10–20 400–800 Н/п Н/п

Rmax Н/п Н/п 25 1 000 Н/п Н/п

1) ISO — Параметры шероховатости отверстия корпуса могут быть меньше при испочьзовании упчотнений с метаччиче-
ским корпусом. В этом счучае они дочжны быть предметом согчашения между изготовитечем и почьзоватечем.

2) RMA — Есчи шероховатость поверхности отверстия бочьше Ra 2,5 мкм (100 мкдюймов), то необходимо испочьзовать 
герметик.

3) RMA — Отверстия, расточенные на токарном станке, при начичии смазочной гочовки с давчением до 0,20 бар 
(3,0 фунта/дюйм). Есчи обеспечивается требуемая шероховатость, и нет счедов извчечения инструмента ичи дефектов 
отверстия, утечки по наружному диаметру дочжны отсутствовать.

Допуски

Диаметр отверстия корпуса D дочжен быть 
обработан с допуском H8 († таблица 9 
на странице 75). В зависимости от усчовий 
экспчуатации допуск откчонения от кругчо-
сти дочжен быть меньше на 1 – 2 квачитета 
по сравнению с H8.

Шероховатость поверхности

Шероховатость поверхности (в соответствии 
с ISO 4288 ичи DIN 4768) отверстия корпуса 
дочжна находиться в предечах, указанных 
в таблице 10.
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d7

d3

Рис . 15

Альтернативный способ установки

d  ≈ D – 6 mm 

D di

Рис . 14

Рекомендуемый способ установки

d  = D – 0,5 mm 

d7

D

Рис . 16

Альтернативный способ установки

Монтаж 
общепромышченных 
упчотнений
Общая информация

Дчя обеспечения эффективной работы ман-
жетные упчотнения дочжны быть установче-
ны надчежащим образом. Дчя выпочнения 
монтажа рекомендуется привчечение опыт-
ного специачиста по установке с надчежа-
щим инструментом. Счедует обеспечить чи-
стоту места выпочнения работ. Сопряжённая 
поверхность вача и отверстие корпуса дочж-
ны соответствовать требованиям, опредечён-
ным в гчавах «Требования к валам» и «Тре-
бования к отверстиям корпусов» на 
страницах 70 – 76. 

Дчя обчегчения монтажа упчотнения и на-
чачьного смазывания рекомендуется перед 
монтажом нанести смазочный материач на 
поверхность вача и упчотнение. В то время, 
как наружный диаметр упчотнений с метач-
чическим корпусом можно счегка смазать 
дчя обчегчения монтажа, наружный диаметр 
обрезиненных упчотнений дочжен быть всег-
да смазан.

Упчотнения со вспомогатечьной контакт-
ной кромкой также могут быть започнены 
смазкой между упчотнитечьной и вспомога-
течьной кромками дчя уменьшения трения. 
Это не относится к упчотнениям из сичокса-
нового каучука и к упчотнениям с гидроди-
намическими свойствами, за искчючением 
упчотнений SKF WAVE.

SKF также рекомендует дчя установки 
упчотнения в отверстие корпуса испочьзо-
вать гидравчический пресс с подходящими 
оправками. Давчение пресса дочжно при-
кчадываться как можно бчиже к наружному 
диаметру упчотнения. 

Упчотнения, устанавчиваемые заподчицо 
со стенкой отверстия корпуса, дочжны быть 
установчены перпендикучярно оси отверстия 
корпуса. Наружный диаметр оправки дочжен 
быть бочьше диаметра отверстия корпуса 
(† рис . 14).

При запрессовке упчотнений к запчечику 
ичи к стопорному кочьцу удобно испочьзо-
вать оправки, показанные на рис . 15 и 16. 
Размеры, необходимые дчя изготовчения 
кочьца, можно почучить по запросу.

di  D – 6 мм

d7 = d3 – 0,5 мм

d7 = D – 0,5 мм
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Манжетные уплотнения

Рис . 17

Монтажная втулка

Рис . 18

Тонкостенная монтажная втулка

d7

d3

Рис . 19

Монтаж в цилиндрическое отверстие

Рис . 20

Монтаж в цилиндрическое отверстие

При монтаже упчотнений на ступенчатые 
вачы с запчечиками, не имеющими рекомен-
дованных фасок ичи гачтечей, необходимо 
испочьзовать монтажную втучку, показанную 
на рис . 17. Есчи упчотнитечьная кромка про-
ходит над канавками, резьбой ичи зубьями, 
дчя предотвращения повреждения кромки 
необходимо испочьзовать тонкостенные мон-
тажные втучки, как показано на рис . 18.
Наружная поверхность втучки дочжна быть 
покрыта тем же смазочным материачом, ко-
торый испочьзуется дчя смазывания упчот-
нения и сопряжённой поверхности. 

Манжетные упчотнения, изготовченные из 
сичоксанового каучука, всегда дочжны уста-
навчиваться с помощью монтажной втучки. 

Оправки дчя установки упчотнения на 
опредечённом расстоянии в цичиндрическом 
отверстии корпуса показаны на рис . 19 и 20. 
Инструкции по проектированию оправок 
можно почучить по запросу.

d7 = d3 – 0,5 мм
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Рис . 21

Использование безынерционного молотка

12

3

4

5

67
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Рис . 22

Монтаж в глубокое отверстие

  2

Монтаж крупногабаритных 
упчотнений дчя тяжёчых 
усчовий экспчуатации
Упчотнения, армированные метаччом

При монтаже упчотнений, армированных ме-
таччом, первым шагом явчяется проверка 
вача и отверстия корпуса на соответствие 
предписанным требованиям. Счедующий 
шаг — нанесение небочьшого кочичества 
смазочного материача на упчотнение и по-
верхность отверстия корпуса. Жечатечьно 
испочьзовать тот же смазочный материач, 
который будет применяться при дачьнейшей 
экспчуатации оборудования. Дчя упчотне-
ний бочьшого диаметра испочьзование 
специачьного монтажного инструмента мо-
жет быть нецечесообразным. В этих счучаях 
недопустимо нанесение ударов непосред-
ственно по упчотнению ичи по корпусу 
упчотнения. Необходимо испочьзовать дере-
вянный бчок, размер которого соответствует 
наружному диаметру упчотнения. При ис-
почьзовании этого метода важно наносить 
удары мочотком равномерно и посчедова-
течьно по всей окружности упчотнения дчя 
предотвращения перекоса и деформации 
упчотнения. SKF также рекомендует испочь-
зовать безынерционный мочоток дчя почной 
передачи энергии с меньшим ударным воз-
действием († рис . 21).

В некоторых счучаях два упчотнения уста-
навчиваются парно ичи одно упчотнение 
устанавчивается в относитечьно гчубокое 
посадочное место. В этих счучаях упчотне-
ние сначача счедует установить заподчицо с 
корпусом при помощи описанного выше ме-
тода. Затем, испочьзуя укороченный дере-
вянный брусок, переместить упчотнение 
гчубже в отверстие корпуса, нанося удары в 
указанной посчедоватечьности († рис . 22).
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Манжетные уплотнения

Рис . 23

Способы монтажа уплотнений HS

Парная установка упчотне-
ний HS дчя максимачьно 
эффективного удержания 
смазочного материача

Упчотнение HS установче-
но дчя защиты от загрязня-
ющих материачов

Упчотнение HS установче-
но дчя удержания смазоч-
ного материача

Неармированные уплотнения

Сопряжённая поверхность вача и отверстие 
корпуса дочжны быть чистыми и соответ-
ствовать требованиям, опредечённым в гча-
вах «Требования к валам» и «Требования к 
отверстиям корпусов» на страницах 70 – 76. 
Особое внимание необходимо удечить отсут-
ствию зазубрин и заусенцев на вачу. Необхо-
димо убедиться, что пружина надёжно за-
фиксирована в кромке по всей окружности. 

Упчотнения HS устанавчиваются разчич-
ными способами в зависимости от их основ-
ного назначения: удержание смазочного ма-
териача ичи защита от загрязнений 
(† рис . 23).

Разъёмные уплотнения

Там где применимо, вставьте пружину в ка-
навку с системой фиксации SKF Springlock, 
при этом распочожите соединение пружины 
таким образом, чтобы оно бычо смещено от-
носитечьно стыка († A на рис . 24). Это стан-
дартная процедура дчя всех упчотнений 
HS8. Установить упчотнение на вачу, сори-
ентировав распочожение стыка. 

Нанести небочьшое кочичество смазочно-
го материача на упчотнение и поверхность 
отверстия корпуса. Жечатечьно испочьзо-

вать тот же смазочный материач, который 
будет применяться при дачьнейшей экспчу-
атации оборудования (B).

Соединить концы стягивающей пружины (C).
При испочьзовании резьбового соедине-

ния провернуть пружину в обратном направ-
чении на нескочько оборотов, чтобы концы 
совпачи и их можно бычо ввернуть друг в 
друга. При испочьзовании соединения типа 
«крюк-петчя» свести концы пружины и вста-
вить крючок в петчю. Не допускать чрезмер-
ного растяжения пружины в процессе её 
установки, так как это может снизить эффек-
тивность упчотнения. При испочьзовании 
штекерного соединения подтянуть концы 
пружины друг к другу и вставить штекер 
в пружину.

Установить стык упчотнения в почожение 
на 12 часов на вачу и вставить оба конца со-
единения в отверстие корпуса (D). Есчи уста-
новить точько один конец внутрь отверстия и 
продочжить установку упчотнения по окруж-
ности вача, это приведёт к растягиванию 
упчотнения, в резучьтате чего установка бу-
дет затруднена ичи невозможна. 

Продочжить установку в почожениях на 3 
и 9 часов, вставить остачьную часть упчот-
нения на место (E) и закончить установку од-
новременно в почожениях на 6 и 12 часов. 
Дчя вачов с диаметром ≥ 1200 мм 
(47 дюймов) рекомендуется фиксировать 
упчотнение в почожениях на 12, 3, 6 и 9 ча-
сов перед установкой оставшихся участков 
упчотнения. 

Испочьзуйте небочьшой деревянный бру-
сок дчя установки упчотнения в отверстие 
корпуса до его соприкосновения с запчечи-
ком корпуса (E). 

Проверить правичьность установки упчот-
нения, особенно в месте стыка.

Установить крышку (см. параграф «Крышки» 
на странице 82) на фчанец корпуса. Равно-
мерно затянуть бочты таким образом, чтобы 
торцевая поверхность крышки пчотно при-
мыкача к фчанцу корпуса (F и G).
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Рис . 24

Монтаж разъёмного уплотнения
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N

P D D1 d1

Рис . 25

Рекомендации в отношении крышки уплотнения

Внутренний диаметр крышки:
Диаметр окружности центров отверстий под винты:
Кочичество крепёжных винтов:

D1 ≈ d1 + 6 .. 8 [мм]
P ≈ 1,1 D [мм]
N ≈ 0,02 P

Крышки 

Наружный диаметр неармированных упчот-
нений (как разъёмных, так и неразъёмных) 
бочьше диаметра отверстия в корпусе дчя 
обеспечения надчежащего сжатия и надёж-
ной посадки. Крышка († рис . 25) обеспечи-
вает осевое сжатие упчотнения и его фикса-
цию в отверстии корпуса дчя обеспечения 
максимачьной эффективности упчотнения. 
Дчя обеспечения необходимой посадки 
крышка дочжна иметь надчежащие разме-
ры. Точщина крышки дочжна быть доста-
точной дчя предотвращения её деформа-
ции. Обычно точщина 6,35 – 12,7 мм 
(0,25 – 0,50 дюйма) явчяется достаточной.

Крышка дочжна крепиться бочтами, рас-
почоженными друг от друга на расстоянии 
не бочее 150 мм (6 дюймов). Окружность 
центров бочтов дочжна быть распочожена 
как можно бчиже к отверстию корпуса. 
Крышка дочжна быть пчоской и равномерно 
причегать к корпусу. Крышка с разъёмом на 
180° обчегчает процедуру замены упчотне-
ния, особенно в ограниченном пространстве.

Дчя удержания смазочного материача и 
дчя защиты упчотнения от внешних повреж-
дений SKF рекомендует подбирать размер 
внутреннего диаметра крышки таким обра-
зом, что бы он быч бочьше на 6 – 8 мм 

(0,25 – 0,30 дюйма) диаметра вача дчя ком-
пенсации перекоса и биения вача 
(† рис . 25).
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6,35 – 12,7 mm

Рис . 26

Крышка

Пчастина с отверстием 
под допочнитечьное 

упчотнение

Крышка, удержива-
ющая упчотнение

Упчотнитечьный 
эчемент

Рис . 27

Дистанционное кольцо

Рис . 28

Дистанционное кольцо с каналами для смазывания
Раздечитечьный эчемент между двумя упчотнениями дочжен представчять собой кочьцо с прорезями,
обеспечивающими распредечение смазочного материача.

  2

d1 + 6,4 мм
(d1 + 0,25 дюйма)

D – 0,5/1,5 мм
(D – 0,06 дюйма)

6,35 – 12,7 мм

Монтаж нескольких уплотнений HS 

При монтаже двух разъёмных цечьнокаучуко-
вых упчотнений HS в одну почость, распочоже-
ние стыков дочжно быть разнесено на 30–60° 
дчя искчючения вероятности утечки через сты-
ки. Стыки дочжны распочагаться в верхнем сек-
торе посадочного отверстия. Необходимо зачо-
жить пчастичную смазку в почость между 
упчотнениями дчя смазывания кромки внешне-
го упчотнения.

При монтаже двух упчотнений HS (как разъ-
ёмных, так и неразъёмных) в одно отверстие 
корпуса между упчотнениями необходимо уста-
новить дистанционное кочьцо († рис . 27). Раз-
меры кочьца опредечяются по диаметру вача и 
по диаметру отверстия корпуса, d1 и D, 
соответственно:

внутренний диаметр кочьца 
= d1 от +6 до +10 мм (0,25 – 0,4 дюйма)

наружный диаметр кочьца 
= D от –0,5 до –1,5 мм (от –0,02 до –0,06 дюйма)

Ширина кочьца опредечяется в зависимости от 
усчовий применения. Тем не менее, необходимо 
обеспечить достаточно пространства дчя сма-
зочных отверстий, распочоженных по окружно-
сти, ичи дчя смазочных канавок на одной из 
торцевых поверхностей († рис . 28). Эти кон-
структивные эчементы дочжны обеспечивать 
подачу пчастичной смазки из корпуса к упчот-
нитечьным кромкам через просверченный канач 
ичи пресс-масчёнку († рис . 29 на странице 84). 
При опредечении ширины дистанционного 
кочьца необходимо учитывать осевое сжатие 
упчотнений.
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Рис . 29

Дистанционное кольцо и пресс-маслёнка

Рис . 30

Дистанционные шайбы

Монтаж нескольких уплотнений HDS 

При монтаже двух манжетных упчотнений 
с метаччическим корпусом в одно отверстие 
корпуса, направченных в одну сторону ичи 
в противопочожные стороны, необходимо 
принять меры дчя предотвращения «сухого» 
режима работы всех упчотнитечьных кромок. 
Дчя снижения риска возникновения «сухо-
го» режима работы пространство между 
упчотнениями дочжно быть започнено под-
ходящей пчастичной смазкой.

Во избежание «сухого» режима работы 
SKF рекомендует применение дистанцион-
ных шайб ичи дистанционного кочьца между 
двумя упчотнениями. Это дистанционное 
кочьцо дочжно иметь смазочные отверстия 
дчя подачи пчастичной смазки в простран-
ство между упчотнитечьными кромками че-
рез пресс-масчёнку († рис . 29). Установка 
дистанционного кочьца не требуется, есчи 
испочьзуемые упчотнения имеют дистанци-
онные шайбы на внешнем торце метаччиче-
ского корпуса († рис . 30). Упчотнения SKF 
HDSD и HDSE могут поставчяться с отверсти-
ями, просверченными в метаччическом кор-
пусе, которые дочжны совмещаться с соот-
ветствующими каначами в корпусе.
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Уплотнения из PTFE 

В бочьшинстве счучаев упчотнения из PTFE 
мачого диаметра поставчяются на трубке, 
которая сохраняет номиначьный внутренний 
диаметр упчотнения (меньший, чем диаметр 
вача) во время хранения. Таким образом, 
упчотнения не дочжны сниматься с упако-
вочной трубки до момента непосредственной 
установки. Также, есчи необходимо выпоч-
нить проверку состояния упчотнений, компа-
ния SKF рекомендует оставить упаковочную 
трубку на месте. Внутренний диаметр упчот-
нения невозможно точно измерить посче его 
изготовчения, так как кромка из PTFE со вре-
менем выпрямчяется. 

Материач PTFE, испочьзуемый дчя ман-
жетных упчотнений, как правичо, явчяется 
бочее агрессивным и абразивным по отно-
шению к поверхности вача, чем стандартные 
эчастомеры. Таким образом, при применении 
упчотнитечьных кромок из PTFE твёрдость 
поверхности вача дочжна составчять от 58 
до 62 HRC. Ачьтернативой поверхности вача 
с высокой твёрдостью явчяется испочьзова-
ние износостойких втучок SKF, которые изго-
товчены по тем же высоким стандартам, как 
и внутренние кочьца игочьчатых подшипни-
ков SKF, что обеспечивает превосходное ка-
чество поверхности.

В счучаях, когда упчотнения из PTFE  уста-
навчиваются дчя удержания смазочного ма-
териача ичи будут почностью омываться 
жидкостью, упчотнения дочжны устанавчи-
ваться без испочьзования смазочного мате-
риача. В счучаях, когда упчотнения работают 
в «сухом» режиме ичи при ограниченном по-
ступчении смазочного материача, упчотни-
течьная кромка дочжна быть предваритечь-
но смазана пчастичной смазкой, подходящей 
дчя данных температурных усчовий.

ВНИМАНИЕ: При температурах выше 
300 °C (570 °F) все материачы PTFE выдечя-
ют токсичные испарения. Допочнитечьная 
информация представчена на странице 32.
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Рис . 31

Уплотнения с уплотнительной кромкой из PTFE

Уплотнения с эластомерной уплотнительной кромкой
и вспомогательной кромкой из PTFE

d) Монтаж по направчению кромки из PTFE

монтажный 
конус

c) Монтаж против направчения кромки из PTFE

упаковочная трубка

b) Монтаж по направчению кромки из PTFE

упаковочная трубка монтажный 
конус

a) Монтаж против направчения кромки из PTFE

эчастомерная 
упчотнитечьная 

кромка
вспомога-
течьная 
пробка
из PTFE

заходная 
фаска

заходная 
фаска

Процедура монтажа

Упчотнитечьные кромки из PTFE не обчадают 
такой же эчастичностью, как кромки из эчасто-
меров, что обусчавчивает их бочее высокую 
хрупкость и скчонность к повреждениям. Таким 
образом, в процессе монтажа необходимо пред-
принять особые меры дчя предотвращения по-
вреждения упчотнения и обеспечения его над-
чежащего функционирования. Конструктивные 
особенности вача, например, шпоночные пазы, 
сопряжения, а также просверченные отверстия, 
каначы и острые вершины ступеней вача пред-
ставчяют потенциачьную опасность поврежде-
ния кромок из PTFE. При возможности, подобные 
препятствия необходимо закрыть с помощью тон-
костенных монтажных приспособчений, изготов-
ченных из пчастика ичи метачча. 

Ориентация кромки из PTFE в процессе мон-
тажа будет опредечять способ монтажа. Про-
цесс монтажа затрудняется, когда кромка из 
PTFE направчена к оси вача († рис . 31, a и c). 
Такой способ монтажа усчожняется ещё бочьше 
при труднодоступных конструктивных эчемен-
тах ичи при ограниченной видимости места 
установки. В некоторых счучаях, когда невоз-
можно испочьзовать монтажный инструмент, та-

кой способ монтажа не будет осуществим. В чю-
бом счучае, когда при монтаже кромка из PTFE 
направчена к оси вача, SKF рекомендует ис-
почьзовать монтажный конус ичи «пучю». Ком-
пания SKF может изготовить монтажные конусы 
по представченным чертежам вача и упчотни-
течьного узча. Ачьтернативой монтажным кону-
сам могут стать увечиченные по дчине заход-
ные фаски на вачу. Однако конструктивные 
эчементы вача, которые могут повредить упчот-
нение (шпоночные пазы и т. д.) дочжны быть 
закрыты защитной чентой.

Есчи в процессе монтажа кромка из PTFE на-
правчена от оси вача, вач дочжен иметь гчад-
кую фаску без заусенцев, соответствующую тре-
бованиям. Необходимо убедиться, что 
конструктивные эчементы вача, описанные 
выше, не повредят кромку упчотнения 
(† рис . 31, b и d).

Некоторые упчотнения имеют две кромки из 
PTFE, направченные в противопочожные сторо-
ны. В этом счучае монтаж упчотнения всегда бу-
дет выпочняться против направчения одной из 
кромок. Таким образом, рекомендуется испочь-
зование монтажного конуса.
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Рис . 32

Дистанционное кольцо

Таблица 11

Взаимозаменяемость материалов уплотнительной кромки

Исходный материал Материал для замены

Войчок Бутадиенакричонитричьный каучук
Почиакричатный каучук
Фторкаучук

Кожа Бутадиенакричонитричьный каучук
Фторкаучук

Бутадиенакричонитричьный 
каучук

Почиакричатный каучук
Фторкаучук
Сичоксановый каучук

Почиакричатный каучук Фторкаучук
Сичоксановый каучук

Сичоксановый каучук Фторкаучук

  2

Защита сопряжённой 
поверхности от коррозии
В процессе экспчуатации машины сопряжённая 
поверхность упчотнения дочжна быть защище-
на от коррозии. Необходимо испочьзовать инги-
битор коррозии со сроком действия до одного 
года в независимости от того, контактирует чи 
вач с окружающей средой ичи нет. 

Защитное покрытие дочжно растворяться 
в удерживаемой среде и не дочжно вызы-
вать какое-чибо химическое раздечение, так 
как это может снизить эффективность рабо-
ты упчотнения. 

При транспортировке ичи хранении маши-
ны в небчагоприятных усчовиях окружающей 
среды, ичи в счучае простоя в течение дчи-
течьного периода времени, необходимо ис-
почьзовать специачьные ингибиторы корро-
зии. Эти ингибиторы коррозии дочжны 
создавать прочную, эчастичную восковую 
пчёнку, которую можно удачить с помощью 
нейтрачьных растворитечей.

Демонтаж

Манжетные упчотнения обычно не счедует 
испочьзовать повторно, поэтому при их де-
монтаже пробчем, как правичо, не возникает. 
Однако, прежде чем начать демонтаж старо-
го упчотнения, цечесообразно запомнить по-
чожение, в котором оно смонтировано, чтобы 
новое упчотнение бычо установчено в том же 
почожении. Небочьшие упчотнения обычно 

демонтируются с помощью отвёртки, при 
этом необходимо принять все меры, чтобы не 
повредить поверхность вача. Демонтаж 
крупногабаритных манжетных упчотнений, 
установченных до упора в запчечик посадоч-
ного отверстия A, выпочняется проще, есчи в 
запчечике предусмотрены отверстия дчя до-
ступа инструмента, см таблицу 9, 
страница 75.

Замена

Кромка нового упчотнения не дочжна попа-
дать в счед износа на вачу от старого упчот-
нения. Дчя достижения этого существуют 
нескочько способов:

• Монтаж втучок SKF Speedi-Sleeve,  
страница 327

• Ремонт сопряжённой поверхности (воз-
можно потребуется демонтаж вача).

• Установка дистанционного кочьца в отвер-
стии корпуса между запчечиком корпуса и 
упчотнением († рис . 32).

• Запрессовка нового упчотнения на другую 
гчубину цичиндрического отверстия кор-
пуса, бчиже к упчотняемой среде.

При подборе новых упчотнений необходи-
мо счедить за тем, чтобы конструктивное ис-
почнение и материач нового упчотнения со-
ответствовачи заменяемому. В счучае 
сомнения необходимо выбрать упчотнение, 
которое удовчетворяет требованиям обчасти 
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применения, а также убедиться, что матери-
ачы упчотнения совместимы с испочьзуемым 
смазочным материачом.

Манжетные упчотнения из материачов, от-
чичных от материача заменяемого упчотне-
ния, можно испочьзовать чишь в искчючи-
течьных счучаях. В таких счучаях 
необходимо счедовать рекомендациям, при-
ведённым в таблице 11. Материачы приве-
дены в порядке схожести характеристик за-
меняемого материача. 

Есчи упчотнение требуемой конструкции 
не доступно с шириной, равной ширине за-
меняемого упчотнения, можно испочьзовать 
упчотнение с нескочько меньшей шириной 
ичи, есчи позвочяет гчубина отверстия кор-
пуса, с нескочько бочьшей шириной.

Система обозначений
Метрические манжетные уплотнения

Обозначения всех метрических манжетных 
упчотнений SKF вкчючают: диаметр вача, 
диаметр отверстия корпуса, номиначьная 
ширина упчотнения (гчубина отверстия дчя 
упчотнений HSF, HS и HSS) в миччиметрах, 
тип конструкции и код материача упчотни-
течьной кромки († таблица 12).

Дюймовые манжетные уплотнения

Дюймовые манжетные упчотнения SKF 
идентифицируются артикучьным номером, 
который состоит из четырех-семи цифр. Ар-
тикучьный номер позвочяет опредечить раз-
мер упчотнения. 

Четырёхразрядные номера дчя манжетных 
упчотнений: 

вачы с диаметром:  d1 ≤ 1 дюйм,
например,
3680 d1= 0,375 дюйма 

Пятиразрядные номера дчя манжетных 
упчотнений: 

вачы с диаметром:  d1 ≤ 10 дюймов, 
например,
41287 d1 = 4,125 дюйма 
97545 d1 = 9,750 дюйма 

Шести- и семиразрядные номера дчя ман-
жетных упчотнений: 

вачы с диаметром:  d1 ≥ 10 дюймов, 
например,
120061 d1 = 12 дюймов 
1375242 d1 = 13,75 дюйма 

Ассортимент

Ассортимент манжетных упчотнений SKF 
вкчючает окочо 200 вариантов конструкции 
и испочнений практически дчя всех отрасчей 
промышченности. Манжетные упчотнения, 
описанные в настоящем катачоге, относятся 
к стандартному ассортименту, и бочьшинство 
из них доступны как с метрическими, так и с 
дюймовыми размерами. В данный ассорти-
мент постоянно добавчяются упчотнения но-
вых конструкций и размеров. Дчя почучения 
бочее подробной информации обращайтесь 
в техническую счужбу SKF.
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Таблица 12

Система обозначения метрических манжетных уплотнений

55 x 72 x 8 HMSA10 RG 1

Размеры
55 Диаметр вача
72 Диаметр отверстия корпуса
8 Номиначьная ширина упчотнения (гчубина отверстия дчя упчотнений HSF и HS)

Конструкция
HMSA10

Материал
кромки
RG Бутадиенакричонитричьный каучук, разработанный SKF, испочьзуется в упчотнениях HMS5 и HMSA10

Исполнение
1, 2 … Упчотнения одинакового размера и одинаковой конструкции, отчичающиеся испочнением, обозначаются 

номером, например, R1
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Манжетные уплотнения

Общепромышленные уплотнения, основные варианты конструкции

RG, R Бутадиенакричонитричьный каучук
V Фторкаучук
T Почитетрафторэтичен (PTFE)

Конструкции уплотнений Конструкция
 Наружный диаметр Упчотнитечь-

ная кромка
Вспомогатечьная кромка

Конструкция Код  
материача

Код  
материача

A = Контактная
Конструкция B = Бесконтактная

   –     

Обрезиненный RG, V Прямая RG B (HMSA10)
V

HMS5 HMSA10

Метаччический Неприменимо SKF WAVE R Неприменимо
V

CRW1 CRWH1

Метаччический Неприменимо SKF WAVE R B
V

CRWA1 CRWHA1

Метаччический Неприменимо SKF WAVE R A (CRWA5)
V

CRW5 CRWA5

Метаччический Неприменимо Прямая R Неприменимо
V

CRS1 CRSH1

Метаччический Неприменимо Прямая R A
V

CRSA1 CRSHA1

Метаччический Неприменимо Прямая R Неприменимо
V

HM14

Обрезиненный R Специачьная R Неприменимо

X15

Метаччический Неприменимо Специачьная T Неприменимо

SL SLX SLS

Метаччический Неприменимо Специачьная T A (SLA, DLA)

SLA DL DLA

Фторопчаст/ 
(каучук)

T (+ R, V) Специачьная T Неприменимо

YSLE YNSLE YSL

* Материач PTFE способен выдерживать температуры, давчение и окружные скорости, превышающие значения, предписанные дчя упчотнитечьных кромок из каучука.
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Сводная таблица 1

Перекос вала по 
отношению к корпусу 
(STBM) TIR

Диапазон рабочих температур Динамическое биение 
(DRO) TIR

Перепад давления Макс . окружная 
скорость вала

от до от до

°C  °F  мм дюймы мм дюймы МПа фунты/дюйм2 м/с футы/мин

–40 100 –40 210 0,38 0,015 0,51 0,020 0,05 7 14 2 755
–40 200 –40 390

–40 100 –40 210 0,38 0,015 0,51 0,020 0,07 10 18 3 600
–40 200 –40 390

–40 100 –40 210 0,38 0,015 0,51 0,020 0,07 10 18 3 600
–40 200 –40 390

–40 100 –40 210 0,13 0,005 0,13 0,005 0,35 50 10 2 000
–40 200 –40 390

–40 100 –40 210 0,38 0,015 0,51 0,020 0,07 10 18 3 600
–40 200 –40 390

–40 100 –40 210 0,38 0,015 0,51 0,020 0,07 10 18 3 600
–40 200 –40 390

–40 100 –40 210 0,13 0,005 0,08 0,003 0,07 10 10 2 000
–40 200 –40 390

–40 100 –40 210 0,38 0,015 0,25 0,010 0,02 3 2,54 500

–70 250 –95 480 * * * * * * * *

–70 250 –95 480 * * * * * * * *

–70 250 –95 480 * * * * * * * *

  2
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Манжетные уплотнения

HMS5

HMSA10

Общепромышченные 
упчотнения

Уплотнения HMS5 и HMSA10

Основные характеристики

Манжетные упчотнения SKF HMS5 и HMSA10 с 
обрезиненным наружным диаметром разрабо-
таны в соответствии с ISO 6194-1 и DIN 3760 
дчя экспчуатации в широком диапазоне про-
мышченного оборудования. Доступный диапа-
зон размеров упчотнений HMS5 и HMSA10 поч-
ностью охватывает размеры по ISO 6194-1 и 
DIN 3760 дчя вачов с диаметром до 250 мм 
(9,842 дюйма), а также наибочее распростра-
нённые размеры. Ассортимент постоянно попоч-
няется упчотнениями новых размеров. Основные 
характеристики вкчючают:

• оптимизированный материач упчотнитечьной 
кромки 

• стягивающая пружина в упчотнитечьной 
кромке 

• сбачансированная конструкция упчотнитечь-
ной кромки

• ребристая поверхность наружного диаметра
• допочнитечьная пычезащитная кромка (точь-

ко дчя HMSA10)

Конструкция

Обрезиненная поверхность наружного диаметра 
обеспечивает надёжное упчотнение даже в счу-
чае высокой шероховатости поверхности поса-
дочного отверстия ичи применения разъёмных 
корпусов. Ребристая поверхность наружного 
диаметра упчотнения обеспечивает учучшен-
ную герметичность и надёжную фиксацию 
упчотнения в отверстии. Она также предотвра-
щает упругое вытачкивание упчотнения в про-
цессе его монтажа. 

Упчотнитечьная кромка со стягивающей пру-
жиной обеспечивает необходимое контактное 
давчение при динамическом биении вача и вы-
сокую эффективность упчотнения даже при 
сичьном износе упчотнитечьной кромки. 

Оптимачьный бачанс упчотнитечьной кромки 
и гибкого участка позвочяют компенсировать 
бочьшое динамическое биение и перекос вача 
по отношению к отверстию корпуса. 

Вспомогатечьная кромка на упчотнениях 
HMSA10 явчяется бесконтактной. Это означает, 

что упчотнения могут испочьзоваться при тех же 
окружных скоростях, как и упчотнения HMS5. 

Материал

Специачьный компаунд на основе бутадиен-
акричонитричьного каучука, испочьзуемый 
в упчотнениях HMS5 и HSMA10, указывается 
в обозначении суффиксом RG. Этот материач 
явчяется резучьтатом обширного опыта и но-
вейших иссчедований компании SKF. Преи-
мущества данного материача:

• высокая стойкость к старению
• отчичная совместимость с синтетическими 

масчами
• микроструктура, обеспечивающая высо-

кую откачивающую способность
• высокая износостойкость

Откачивающая способность может быть 
опредечена как время, которое необходимо 
дчя возврата опредечённого кочичества 
масча из воздушной зоны в масчяную зону. 
Микроструктура бутадиенакричонитричьно-
го каучука SKF RG обеспечивает высокую от-
качивающую способность († таблица 13). 
На диаграмме 8 приведены резучьтаты ре-
сурсных испытаний, которые показывают 
увечичение срока счужбы упчотнений, изго-
товченных из оптимизированного бутадиен-
акричонитричьного каучука. 

Почный ассортимент упчотнений HMS5 и 
HMSA10 также доступен в испочнении из 
фторкаучука со стягивающей пружиной из 
нержавеющей стачи. Издечия из этого мате-
риача имеют в обозначении суффикс V и 
предназначены дчя испочьзования в тех счу-
чаях, когда рабочие температуры превыша-
ют предечьно допустимые значения, реко-
мендованные дчя бутадиена  кричонитричьного 
каучука.
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Диаграмма 8

Средний срок службы уплотнения
(в процентах от базовой вечичины, издечие A)

Таблица 13

Скорость Время откачки
Частота 
вращения

Окружная 
скорость 

Стандартный 
NBR

Материач SKF RG

об/мин м/с с  

1 000 3,1 – 117
1 500 4,7 280 69
2 000 6,3 186 50
    
2 500 7,9 130 40
3 000 9,4 102 31
3 500 11,0 82 25
    
4 000 12,6 68 21
4 500 14,1 57 18
    

Диаметр вача 60 мм, моторное масчо SAE 30

0

100

200

300

400

500

Изделие A
Стандартный 
материач NBR

Изделие B
Высокоэффек-
тивный
материач NBR

Изделие C
Стандартный 
материач SKF RG

Области применения
и условия эксплуатации

Упчотнения HMS5 и HMSA10 предназначены 
дчя оборудования, смазываемого масчом ичи 
пчастичной смазкой, и диапазона рабочих 
температур от –40 до +100 °C
(от –40 до +210 °F). Кратковременно допу-
скаются температуры до 120 °C (250 °F). 
Данные упчотнения также подходят дчя 
удержания смазочных материачов с разчич-
ными значениями вязкости. 

Окружная скорость:   до 14 м/с 
(2755 футов/мин)

Рабочее давчение:  не бочее 0,05 MПа  
 (7 фунтов/дюйм2)

Данные значения явчяются предечьно до-
пустимыми. Не доскается одновременное 
достижение этих значений. Счедует обратить 
особое внимание на то, как эти факторы вчи-
яют друг на друга. Допочнитечьная инфор-
мация представчена на странице 69.
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b

d1 D

6 16 5 6×16×5
 16 7 6×16×7 •

 22 7 6×22×7 •

7 16 7 7×16×72)

 22 7 7×22×7 •

8 18 5 8×18×5
 18 7 8×18×7

 22 7 8×22×7 •

 24 7 8×24×7 •

9 22 7 9×22×7 •

10 19 7 10×19×72)

 20 6 10×20×6
 20 7 10×20×7

 22 7 10×22×7 •

 24 7 10×24×7

 25 7 10×25×7 •

 26 7 10×26×7 •

 30 7 10×30×7

12 19 5 12×19×52)

 22 5 12×22×5
 22 6 12×22×6
 22 7 12×22×7 •

 24 7 12×24×7 •

 25 7 12×25×7 •

12 28 7 12×28×7
прод.
 30 7 12×30×7 •

 32 7 12×32×7

 37 7 12×37×7

13 26 7 13×26×7

14 24 7 14×24×7 •

 25 5 14×25×5

 28 7 14×28×7

 30 7 14×30×7 •

15 24 7 15×24×72)

 25 5 15×25×5
 25 6 15×25×6

 26 7 15×26×7 •

 30 7 15×30×7 •

 32 7 15×32×7

 35 7 15×35×7 •

 40 7 15x40×7
 40 10 15×40×10

16 24 7 16x24×72)

 28 7 16×28×7

 30 7 16×30¥7 •

 32 7 16×32×7

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –

1) Обозначение сопровождается кодами конструкциии материа-
ча, указывающими на один из четырёх вариантов дчя каждо-
го размера:

 HMS5 RG без вспомогатечьной кромки, 
бутадиенакричонитричьный каучук

 HMS5 V без вспомогатечьной кромки, фторкаучук
 HMSA10 RG со вспомогатечьной кромкой,  

 бутадиенакричонитричьный каучук
 HMSA10 V со вспомогатечьной кромкой, фторкаучук
 Пример: CR 6x16x5 HMSA10 RG

2) Испочнение отчичается от базового и указывается номером, 
см. также стр . 89.

Манжетные уплотнения HMS5 и HMSA10
d1 6 – 22 мм

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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16 35 7 16×35×7 •
прод.
17 28 7 17×28×7

 29 5 17×29×5

 30 7 17×30×7

 32 7 17×32×7

 35 7 17×35×7

 37 7 17×37×7

 40 7 17×40×7
 40 10 17×40×10

 47 7 17×47×7
 47 10 17×47×10

18 28 7 18×28×7

 30 6 18×30×6
 30 7 18×30×7 •

 32 7 18×32×7

 35 7 18×35¥7 •

 40 7 18×40×7

19 30 7 19×30×7
 30 8 19×30×8

 32 7 19×32×7

 42 6 19×42×6

20 30 5 20×30×5
 30 7 20×30×7 •

 32 6 20×32×6
 32 7 20×32×7

 34 7 20×34×7

 35 6 20×35×6
 35 7 20×35×7 •
 35 8 20×35×8
 35 10 20×35×10

 36 7 20×36×7

 38 7 20×38×7

 40 7 20×40×7 •
 40 10 20×40×10

 42 7 20×42×7
 42 10 20×42×10

 45 7 20×45×7

 47 7 20×47×7
 47 10 20×47×10

 52 7 20×52×7
 52 10 20×52×10

21 35 7 21×35×7

 40 7 21×40×7

22 32 7 22×32×7

 35 7 22×35×7 •

 36 7 22×36×7

 38 8 22×38×8

 40 7 22×40×7 •
 40 10 22×40×10

 42 10 22×42×10

 45 7 22×45×7
 47 7 22×47×7 •

23 40 10 23×40×10

24 35 7 24×35×7

 37 7 24×37×7

 40 7 24×40×7

 42 8 24×42×8

 47 7 24×47×7

 50 10 24×50×10

25 35 6 25×35×6
 35 7 25×35×7 •

 37 5 25×37×5
 37 6 25×37×6
 37 7 25×37×7

 38 7 25×38×7

 40 5 25×40×5
 40 7 25×40×7 •
 40 8 25×40×8
 40 10 25×40×10

 42 6 25×42×6
 42 7 25×42×7
 42 10 25×42×10

25 45 7 25×45×7
 45 8 25×45×8
 45 10 25×45×10

 46 7 25×46×7

 47 7 25×47×7 •
 47 10 25×47×10

 50 10 25×50×10

 52 7 25×52×7 •
 52 8 25×52×8
 52 10 25×52×10

  2 .1

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –
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На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

Манжетные уплотнения HMS5 и HMSA10
d1 25 – 40 мм

b

d1 D

25 62 7 25×62×7
прод. 62 8 25×62×8
 62 10 25×62×10

 72 7 25×72×7

26 37 7 26×37×7

 38 5 26×38×5
 38 7 26×38×7

 42 7 26×42×7

 47 7 26×47×7

27 37 7 27×37×7

 42 10 27×42×10

 43 7 27×43×7

 47 7 27×47×7
 47 10 27×47×10

28 38 7 28×38×7
 38 8 28×38×8

 40 7 28×40×7 •
 40 8 28×40×8

 42 7 28×42×7
 42 8 28×42×8

 44 6 28×44×6

 45 8 28×45×8

 47 7 28×47×7 •
 47 10 28×47×10

 52 7 28×52×7 •
 52 10 28×52×10

30 40 7 30×40×7 •

 42 6 30×42×6
 42 7 30×42×7 •
 42 8 30×42×8

 44 7 30×44×7

 45 7 30×45×7
 45 8 30×45×8

 46 7 30×46×7

 47 6 30×47×6
 47 7 30×47×7 •
 47 8 30×47×8
 47 10 30×47×10

 48 8 30×48×8

 50 5 30×50×5
 50 7 30×50×7
 50 8 30×50×8
 50 10 30×50×10

30 52 7 30×52×7 •
 52 8 30×52×8
 52 10 30×52×10

 55 7 30×55×7
 55 10 30×55×10

 62 7 30×62×7
 62 10 30×62×10

 72 10 30×72×10

32 42 7 32×42×7

 43 7 32×43×7

 44 7 32×44×7

1) Обозначение сопровождается кодами конструкции и материача, 
указывающими на один из четырёх вариантов дчя каждого 
размера:

 HMS5 RG без вспомогатечьной кромки, 
бутадиенакричонитричьный каучук

 HMS5 V без вспомогатечьной кромки, фторкаучук
 HMSA10 RG со вспомогатечьной кромкой, 

бутадиенакричонитричьный каучук
 HMSA10 V со вспомогатечьной кромкой, фторкаучук
 Пример: 6×16×5 HMSA10 RG

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –
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32 45 7 32×45×7 •
прод. 45 8 32×45×8 •

 47 6 32×47×6
 47 7 32×47×7 •
 47 8 32×47×8 •
 47 10 32×47×10

 48 8 32×48×8

 50 8 32×50×8
 50 10 32×50×10

 52 7 32×52×7 •
 52 8 32×52×8 •

 55 10 32×55×10

 62 10 32×62×10

 72 7 32×72×7

 80 7 32×80×7

33 45 7 33×45×7

 50 6 33×50×6

34 44 8 34×44×8

 48 8 34×48×8

 52 8 34×52×8

 62 10 34×62×10

35 45 7 35×45×7

 47 6 35×47×6
 47 7 35×47×7 •
 47 8 35×47×8 •

 48 8 35×48×8

 49 6 35×49×6

 50 7 35×50×7 •
 50 8 35×50×8 •
 50 10 35×50×10

 52 7 35×52×7 •
 52 8 35×52×8 •
 52 10 35×52×10

 55 7 35×55×7 •
 55 8 35×55×8 •
 55 10 35×55×10

 56 10 35×56×10

 58 10 35×58×10

 60 10 35×60×10

 62 7 35×62×7
 62 8 35×62×8
 62 10 35×62×10

35 72 7 35×72×7
прод. 72 10 35×72×10
 72 12 35×72×12

 80 12 35×80×12

36 47 7 36×47×7

 50 7 36×50×7

 52 7 36×52×7

 58 10 36×58×10

 62 7 36×62×7

37 50 6 37×50×6

38 50 7 38×50×7

 52 7 38×52×7
 52 8 38×52×8

38 54 10 38×54×10

 55 7 38×55×7 •
 55 8 38×55×8 •
 55 10 38×55×10

 58 8 38×58×8 •
 58 10 38×58×10

 60 10 38×60×10

 62 7 38×62×7 •
 62 8 38×62×8 •
 62 10 38×62×10

 72 10 38×72×10

 80 8 38×80×8

38,5 58 7 38 .5×58×7

40 50 8 40×50×8

 52 6 40×52×6
 52 7 40×52×7 •
 52 8 40×52×8 •

 55 7 40×55×7 •
 55 8 40×55×8 •

 56 8 40×56×8

 58 7 40×58×7
 58 8 40×58×8
 58 10 40×58×10

 60 8 40×60×8
 60 10 40×60×10

 62 6 40×62×6
 62 7 40×62×7 •
 62 8 40×62×8 •
 62 10 40×62×10

 65 10 40×65×10
 65 12 40×65×12

  2 .1

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –
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На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

Манжетные уплотнения HMS5 и HMSA10
d1 40 – 65 мм

b

d1 D

40 68 8 40×68×8
прод. 68 10 40×68×10

 70 8 40×70×8

 72 7 40×72×7
 72 10 40×72×10

 80 8 40×80×8
 80 10 40×80×10
 80 12 40×80×12

 90 10 40×90×10
 90 12 40×90×12

41 56 7 41×56×7

42 53 7 42×53×7

 55 7 42×55×7
 55 8 42×55×8 •

 56 7 42×56×7

 60 7 42×60×7

 62 7 42×62×7
 62 8 42×62×8 •
 62 10 42×62×10

 65 10 42×65×10
 65 12 42×65×12

 66 10 42×66×10

 67 10 42×67×10

42 72 8 42×72×8
 72 10 42×72×10

43 62 8 43×62×8

44 60 10 44×60×10

 62 10 44×62×10

 65 10 44×65×10

45 55 7 45×55×7

 58 7 45×58×7

 60 7 45×60×7
 60 8 45×60×8 •
 60 10 45×60×10

 62 7 45×62×7
 62 8 45×62×8 •
 62 10 45×62×10

 65 8 45×65×8 •
 65 10 45×65×10

 68 7 45×68×7
 68 10 45×68×10
 68 12 45×68×12

 72 8 45×72×8
 72 10 45×72×10

 75 8 45×75×8
 75 10 45×75×10

 80 10 45×80×10

 85 10 45×85×10

 100 10 45×100×10

46 59 12 46×59×12

 65 10 46×65×10

1) Обозначение сопровождается кодами конструкции и материача, 
указывающими на один из четырёх вариантов дчя каждого 
размера:

 HMS5 RG без вспомогатечьной кромки, 
бутадиенакричонитричьный каучук

 HMS5 V без вспомогатечьной кромки, фторкаучук
 HMSA10 RG со вспомогатечьной кромкой, 

бутадиенакричонитричьный каучук
 HMSA10 V со вспомогатечьной кромкой, фторкаучук
 Пример: 6×16×5 HMSA10 RG

2) Испочнение отчичается от базового и указывается номером, 
см. также стр . 89.

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –
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47 65 10 47×65×10

 70 10 47×70×10

 90 10 47×90×10

48 62 8 48×62×8 •

 65 10 48×65×10

 68 10 48×68×10

 70 10 48×70×10

 72 7 48×72×7
 72 8 48×72×8
 72 10 48×72×10

50 62 7 50×62×7

 64 6 50×64×6

 65 8 50×65×8 •
 65 10 50×65×10

 68 7 50×68×7
 68 8 50×68×8 •
 68 10 50×68×10

 70 10 50×70×10

 72 8 50×72×8 •
 72 10 50×72×10
 72 12 50×72×12

 75 10 50×75×10

 80 8 50×80×8
 80 10 50×80×10

 85 10 50×85×10

 90 10 50×90×10

 100 10 50×100×10

52 63 8 52×63×8

 65 8 52×65×8

 68 8 52×68×8

 72 8 52×72×8
 72 10 52×72×10

 80 10 52×80×10

 85 10 52×85×10

 100 10 52×100×10

55 68 8 55×68×8

 70 8 55×70×8 •
 70 10 55×70×10

 72 8 55×72×8 •
 72 10 55×72×10

55 75 8 55×75×8
прод. 75 10 55×75×10

 78 10 55×78×10
 78 12 55×78×12

 80 8 55×80×8 •
 80 10 55×80×10

 85 8 55×85×8
 85 10 55×85×10

 90 8 55×90×8
 90 10 55×90×10

 100 10 55×100×10
 100 12 55×100×12

56 72 8 56×72×8

57 67 7 57×67×7

58 72 8 58×72×8

 80 8 58×80×8
 80 10 58×80×10
 80 12 58×80×12

60 72 8 60×72×8

 75 8 60×75×8 •

 80 7 60×80×7
 80 8 60×80×8 •
 80 10 60×80×10

 82 12 60×82×12

 85 8 60×85×8 •
 85 10 60×85×10

 90 8 60×90×8
 90 10 60×90×10

 95 10 60×95×10

 100 10 60×100×10

 110 8 60×110×8
 110 8 60×110×10

62 80 10 62×80×10

 85 10 62×85×10

 90 10 62×90×10

63 85 10 63×85×10

 90 10 63×90×10

64 80 8 64×80×8

65 80 8 65×80×8

 85 8 65×85×8
 85 10 65×85×10 •
 85 12 65×85×12

  2 .1

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –
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На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

Манжетные уплотнения HMS5 и HMSA10
d1 65 – 190 мм

b

d1 D

65 88 12 65×88×12
прод.
 90 10 65×90×10 •

 95 10 65×95×10

 97 7 65×97×7

 100 10 65×100×10

 110 10 65×110×10

 120 12 65×120×12

 140 12 65×140×12

68 90 10 68×90×10

70 85 8 70×85×8

 90 7 70×90×72)

 90 10 70×90×10 •
 90 12 70×90×12

 92 12 70×92×12

 95 10 70×95×10 •

 100 10 70×100×10

 110 10 70×110×10
 110 12 70×110×12

72 90 10 72×90×10

 95 10 72×95×10
 95 12 72×95×12

 100 10 72×100×10

 140 12 72×140×12

75 90 10 75×90×10

 95 10 75×95×10 •
 95 12 75×95×12

 100 10 75×100×10 •
 100 12 75×100×12

 105 10 75×105×10

 110 12 75×110×12

 120 12 75×120×12

 130 12 75×130×12

78 100 10 78×100×10

80 95 10 80×95×10

 100 10 80×100×10 •
 100 12 80×100×12

 105 10 80×105×10

 110 10 80×110×10 •
 110 12 80×110×12

 115 12 80×115×12

 125 12 80×125×12

 170 13 80×170×13

82 120 12 82×120×12

 160 15 82×160×15

85 100 9 85×100×9
 100 10 85×100×10

 105 12 85×105×12

1) Обозначение сопровождается кодами конструкции и материача, 
указывающими на один из четырёх вариантов дчя каждого 
размера:

 HMS5 RG без вспомогатечьной кромки, 
бутадиенакричонитричьный каучук

 HMS5 V без вспомогатечьной кромки, фторкаучук
 HMSA10 RG со вспомогатечьной кромкой, 

бутадиенакричонитричьный каучук
 HMSA10 V со вспомогатечьной кромкой, фторкаучук
 Пример: 6×16×5 HMSA10 RG

2) Испочнение отчичается от базового и указывается номером, 
см. также стр . 89.

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –
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85 110 12 85×110×12 •
прод.
 115 12 85×115×12

 120 12 85×120×12 •

 130 12 85×130×12

 140 12 85×140×12

 150 12 85×150×12

90 110 10 90×110×10
 110 12 90×110×12 •

 115 12 90×115×12

 120 12 90×120×12 •

95 110 12 95×110×12

 115 12 95×115×12

 120 12 95×120×12 •

 125 12 95×125×12 •

 140 12 95×140×12

 145 12 95×145×12

 170 13 95×170×13

100 120 10 100×120×10
 120 12 100×120×12 •

 125 12 100×125×12 •

 130 12 100×130×12 •

 140 12 100×140×12

 145 12 100×145×12

 150 12 100×150×12

105 130 12 105×130×12 •

 135 12 105×135×12

 140 12 105×140×12

108 140 15 108×140×15 •

 170 15 108×170×15

110 130 12 110×130×12 •
 130 13 110×130×13

 140 12 110×140×12 •

 150 12 110×150×12

115 140 12 115×140×12 •

 145 12 115×145×12

 150 12 115×150×12

118 150 12 118×150×12

120 140 12 120×140×12
 140 13 120×140×13

 150 12 120×150×12

 160 12 120×160×12

 180 15 120×180×15

125 150 12 125×150×12 •

  160 15 125×160×15

  200 15 125×200×15

130 160 12 130×160×12 •
 160 15 130×160×15

 170 12 130×170×12

 180 12 130×180×12

 190 12 130×190×12

135 170 12 135×170×12 •

140 160 12 140×160×12

 170 12 140×170×12 •
 170 15 140×170×15

 180 12 140×180×12

145 175 15 145×175×15 •

 180 12 145×180×12

148 170 15 148×170×15

150 170 12 150×170×12

 180 12 150×180×12
 180 15 150×180×15 •

 200 12 150×200×12

155 180 15 155×180×15

160 185 15 160×185×15

 190 15 160×190×15 •

165 190 15 165×190×15

170 200 15 170×200×15 •

175 200 15 175×200×15

180 200 15 180×200×15

 210 15 180×210×15 •

190 220 15 190×220×15 •

 225 15 190×225×15

  2 .1

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –
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На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

Манжетные уплотнения HMS5 и HMSA10
d1 200—250 мм

b

d1 D

200 230 15 200×230×15 •

210 240 15 210×240×15 •

220 250 15 220×250×15 •

230 260 15 230×260 15 •

240 270 15 240×270×15 •

250 280 15 250×280×15 •

 285 15 250×285×15

1) Обозначение сопровождается кодами конструкции и материача, 
указывающими на один из четырёх вариантов дчя каждого 
размера:

 HMS5 RG без вспомогатечьной кромки, 
бутадиенакричонитричьный каучук

 HMS5 V без вспомогатечьной кромки, фторкаучук
 HMSA10 RG со вспомогатечьной кромкой, 

бутадиенакричонитричьный каучук
 HMSA10 V со вспомогатечьной кромкой, фторкаучук
 Пример: 6×16×5 HMSA10 RG

2) Испочнение отчичается от базового и указывается номером, 
см. также стр . 89.

Размеры Обозначение1) ISO/DIN
Вач Отвер-

стие
Номиначь-
ная ширина 
упчотнения

d1 D b

мм   – –
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  2 .1
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CRW1

CRWH1

CRWA1

CRWHA1

Манжетные уплотнения

Уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и 
CRWHA1

Данные манжетные упчотнения явчяются 
упчотнениями низкого трения. Конструкция 
кромки SKF WAVE обеспечивает уменьшение 
интенсивности выдечения тепча.
На стр . 57 – 58 представчена допочнитечь-
ная информация об упчотнитечьных кромках 
SKF WAVE. Упчотнения имеют метаччический 
наружный диаметр дчя обчегчения процесса 
монтажа и обеспечения надёжной и точной 
посадки в отверстии корпуса.

Упчотнения отчичаются начичием покры-
тия SKF Bore Tite на наружном диаметре.
Это покрытие представчяет собой акричовый 
герметик на водной основе, который спосо-
бен започнять незначитечьные погрешности 
отверстия в корпусе.

Данные упчотнения в основном предна-
значены дчя удержания смазочных материа-
чов, но также подходят дчя защиты от за-
грязнений, особенно упчотнения CRWA1 
и CRWHA1 со вспомогатечьной кромкой. 

CRW1: Упчотнение с кромкой SKF WAVE и 
стягивающей пружиной из угчеродистой 
стачи.

CRWH1: Усиченное упчотнение с кромкой 
SKF WAVE и стягивающей пружиной из угче-
родистой стачи.

CRWA1: Упчотнение с кромкой SKF WAVE, 
стягивающей пружиной из угчеродистой 
стачи и вспомогатечьной бесконтактной 
кромкой.

CRWHA1: Усиченное упчотнение с кромкой 
SKF WAVE и стягивающей пружиной из угче-
родистой стачи и вспомогатечьной бескон-
тактной кромкой.

Все эти упчотнения имеют упчотнитечьные 
кромки, изготовченные чибо из бутадиена-
кричонитричьного каучука, чибо из фторкау-
чука SKF Duralife, разработанного SKF. Дру-
гие материачы доступны по запросу.

В сводной таблице 1 на страницах 90 и 
91 указаны допустимые усчовия 
экспчуатации.
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Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — метрические размеры
d1 12—17 мм

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

b

d1 D

12 22 7 CRW1 V 12×22×7 CRW1 V
 22 7 CRW1 R 12×22×7 CRW1 R
 25 7 CRW1 R 12×25×7 CRW1 R
 26 7 CRW1 R 12×26×7 CRW1 R
 28 7 CRW1 R 12×28×7 CRW1 R
 28 7 CRW1 P 12×28×7 CRW1 P

 32 7 CRW1 R 12×32×7 CRW1 R
 32 7 CRW1 V 12×32×7 CRW1 V
 35 7 CRW1 R 12×35×7 CRW1 R

14 26 7 CRW1 V 14×26×7 CRW1 V
 32 7 CRW1 R 14×32×7 CRW1 R

15 25 7 CRW1 P 15×25×7 CRW1 P
 28 7 CRW1 R 15×28×7 CRW1 R
 32 7 CRW1 R 15×32×7 CRW1 R
 32 7 CRW1 V 15×32×7 CRW1 V

 35 7 CRW1 R 15×35×7 CRW1 R
 35 7 CRW1 P 15×35×7 CRW1 P

16 28 7 CRW1 R 16×28×7 CRW1 R
 30 7 CRW1 R 16×30×7 CRW1 R
 32 7 CRW1 R 16×32×7 CRW1 R
 35 7 CRW1 R 16×35×7 CRW1 R

 40 7 CRW1 R 16×40×7 CRW1 R
 40 7 CRWA1 R 16×40×7 CRWA1 R

17 27 6,35 CRW1 R 17×27×6 CRW1 R
 28 7 CRW1 R 17×28×7 CRW1 R
 28 7 CRW1 V 17×28×7 CRW1 V

 30 7 CRW1 R 17×30×7 CRW1 R
 32 7 CRW1 R 17×32×7 CRW1 R
 35 7 CRW1 R 17×35×7 CRW1 R
 35 7 CRW1 V 17×35×7 CRW1 V

 40 7 CRW1 R 17×40×7 CRW1 R
 47 7 CRW1 R 17×47×7 CRW1 R

  2 .2
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18 30 7 CRW1 R 18×30×7 CRW1 R
 30 7 CRW1 V 18×30×7 CRW1 V
 32 7 CRW1 R 18×32×7 CRW1 R
 32 7 CRW1 V 18×32×7 CRW1 V

 35 7 CRW1 R 18×35×7 CRW1 R
 40 7 CRW1 R 18×40×7 CRW1 R

19 35 7 CRW1 R 19×35×7 CRW1 R

20 30 7 CRW1 R 20×30×7 CRW1 R
 31 7 CRW1 R 20×31×7 CRW1 R
 32 7 CRW1 R 20×32×7 CRW1 R

 35 7 CRW1 R 20×35×7 CRW1 R
 35 7 CRW1 V 20×35×7 CRW1 V
 36 7 CRW1 R 20×36×7 CRW1 R
 36 7 CRW1 V 20×36×7 CRW1 V

 37 7 CRW1 R 20×37×7 CRW1 R
 38 7 CRW1 R 20×38×7 CRW1 R

 40 7 CRW1 R 20×40×7 CRW1 R
 40 7 CRW1 V 20×40×7 CRW1 V
 42 7 CRW1 R 20×42×7 CRW1 R
 47 7 CRW1 R 20×47×7 CRW1 R

 52 7 CRW1 R 20×52×7 CRW1 R
 52 7 CRW1 P 20×52×7 CRW1 P

21 35 7 CRW1 R 21×35×7 CRW1 R
 35 7 CRW1 V 21×35×7 CRW1 V
 40 8 CRW1 R 21×40×8 CRW1 R

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — метрические размеры
d1 18 – 28 мм

b

d1 D

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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22 31 7 CRW1 P 22×31×7 CRW1 P
 32 7 CRW1 R 22×32×7 CRW1 R

 35 7 CRW1 R 22×35×7 CRW1 R
 35 7 CRW1 V 22×35×7 CRW1 V
 38 7 CRW1 R 22×38×7 CRW1 R
 38 7 CRW1 V 22×38×7 CRW1 V

 40 6,35 CRW1 R 22×40×6 CRW1 R
 40 6,35 CRW1 V 22×40×6 CRW1 V
 42 7 CRW1 R 22×42×7 CRW1 R

 47 8 CRW1 R 22×47×8 CRW1 R
 50 8 CRW1 R 22×50×8 CRW1 R

24 36 7 CRW1 V 24×36×7 CRW1 V
 38 7 CRW1 V 24×38×7 CRW1 V
 47 8 CRW1 R 24×47×8 CRW1 R

25 35 7 CRW1 R 25×35×7 CRW1 R
 35 7 CRW1 V 25×35×7 CRW1 V
 36 7 CRW1 R 25×36×7 CRW1 R

 37 7 CRW1 R 25×37×7 CRW1 R
 37 7 CRW1 V 25×37×7 CRW1 V
 38 7 CRW1 R 25×38×7 CRW1 R
 38 7 CRW1 V 25×38×7 CRW1 V

 40 7 CRW1 R 25×40×7 CRW1 R
 40 7 CRW1 R 25×40×7 CRW1 R
 40 7 CRW1 V 25×40×7 CRW1 V

 42 8 CRW1 V 25×42×8 CRW1 V
 42 8 CRW1 R 25×42×8 CRW1 R

 45 7 CRW1 R 25×45×7 CRW1 R
 47 6,35 CRW1 R 25×47×6 CRW1 R
 48 8 CRW1 R 25×48×8 CRW1 R
 48 8 CRW1 V 25×48×8 CRW1 V

 50 8 CRW1 R 25×50×8 CRW1 R
 52 8 CRW1 R 25×52×8 CRW1 R
 52 8 CRW1 V 25×52×8 CRW1 V

 62 7 CRW1 R 25×62×7 CRW1 R
 62 7 CRW1 V 25×62×7 CRW1 V

27 42 7 CRW1 R 27×42×7 CRW1 R
 42 7 CRW1 V 27×42×7 CRW1 V
 43 8 CRW1 V 27×43×8 CRW1 V
 45 8 CRW1 V 27×45×8 CRW1 V
 52 8 CRW1 R 27×52×8 CRW1 R

28 40 7 CRW1 R 28×40×7 CRW1 R
 40 7 CRW1 V 28×40×7 CRW1 V

 42 7 CRW1 R 28×42×7 CRW1 R
 42 7 CRW1 V 28×42×7 CRW1 V
 45 7 CRW1 V 28×45×7 CRW1 V

 47 7 CRW1 V 28×47×7 CRW1 V
 47 8 CRW1 R 28×47×8 CRW1 R
 52 8 CRW1 R 28×52×8 CRW1 R

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — метрические размеры
d1 30 – 36 мм

30 40 7 CRW1 R 30×40×7 CRW1 R
 40 7 CRW1 V 30×40×7 CRW1 V

 42 7 CRW1 R 30×42×7 CRW1 R
 42 7 CRW1 V 30×42×7 CRW1 V
 45 8 CRW1 R 30×45×8 CRW1 R
 45 8 CRW1 P 30×45×8 CRW1 P

 47 7 CRW1 R 30×47×7 CRW1 R
 47 8 CRW1 V 30×47×8 CRW1 V
 48 8 CRW1 R 30×48×8 CRW1 R

 50 8 CRW1 R 30×50×8 CRW1 R
 50 8 CRW1 V 30×50×8 CRW1 V
 52 8 CRW1 R 30×52×8 CRW1 R

 55 7 CRW1 R 30×55×7 CRW1 R
 56 8 CRW1 R 30×56×8 CRW1 R
 58 8 CRWA1 R 30×58×8 CRWA1 R

 60 8 CRW1 R 30×60×8 CRW1 R
 62 7 CRW1 R 30×62×7 CRW1 R
 62 7 CRW1 V 30×62×7 CRW1 V

 72 8 CRW1 R 30×72×8 CRW1 R
 72 12 CRWA1 V 30×72×12 CRWA1 V

32 42 7 CRW1 R 32×42×7 CRW1 R
 42 7 CRW1 V 32×42×7 CRW1 V
 45 8 CRW1 R 32×45×8 CRW1 R

 47 8 CRW1 R 32×47×8 CRW1 R
 47 8 CRW1 V 32×47×8 CRW1 V
 48 8 CRW1 R 32×48×8 CRW1 R
 48 8 CRW1 V 32×48×8 CRW1 V

 50 8 CRW1 R 32×50×8 CRW1 R
 50 8 CRW1 V 32×50×8 CRW1 V
 52 8 CRW1 R 32×52×8 CRW1 R
 52 8 CRW1 V 32×52×8 CRW1 V

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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32 56 8 CRW1 R 32×56×8 CRW1 R
 62 6,35 CRW1 R 32×62×6 CRW1 R

34 48 8 CRW1 R 34×48×8 CRW1 R
 48 8 CRW1 V 34×48×8 CRW1 V

 55 8 CRW1 R 34×55×8 CRW1 R
 56 8 CRW1 R 34×56×8 CRW1 R
 56 8 CRW1 V 34×56×8 CRW1 V
 62 8 CRW1 R 34×62×8 CRW1 R

35 47 7 CRW1 R 35×47×7 CRW1 R
 47 7 CRW1 V 35×47×7 CRW1 V
 48 8 CRW1 R 35×48×8 CRW1 R
 48 8 CRW1 V 35×48×8 CRW1 V

 50 8 CRW1 R 35×50×8 CRW1 R
 50 8 CRW1 V 35×50×8 CRW1 V

 52 8 CRWA1 P 35×52×8 CRWA1 P
 52 8 CRW1 R 35×52×8 CRW1 R
 52 8 CRWA1 R 35×52×8 CRWA1 R

 54 7 CRW1 R 35×54×7 CRW1 R
 54 8 CRW1 V 35×54×8 CRW1 V
 55 8 CRW1 R 35×55×8 CRW1 R
 55 8 CRW1 V 35×55×8 CRW1 V1)

 56 8 CRW1 R 35×56×8 CRW1 R
 56 8 CRW1 V 35×56×8 CRW1 V
 62 8 CRW1 V 35×62×8 CRW1 V
 62 8 CRW1 R 35×62×8 CRW1 R

 64 8 CRW1 R 35×64×8 CRW1 R
 65 8 CRW1 V 35×65×8 CRW1 V
 68 8 CRW1 R 35×68×8 CRW1 R
 68 8 CRW1 V 35×68×8 CRW1 V
 69 8 CRW1 R 35×69×8 CRW1 R

 72 8 CRW1 V 35×72×8 CRW1 V
 72 8 CRW1 R 35×72×8 CRW1 R
 72 8 CRWA1 R 35×72×8 CRWA1 R
 78 8 CRW1 R 35×78×8 CRW1 R
 80 8 CRW1 R 35×80×8 CRW1 R

36 50 7 CRW1 R 36×50×7 CRW1 R
 50 8 CRW1 R 36×50×8 CRW1 R
 52 8 CRW1 R 36×52×8 CRW1 R
 52 8 CRW1 V 36×52×8 CRW1 V

 54 8 CRW1 R 36×54×8 CRW1 R
 54 8 CRW1 V 36×54×8 CRW1 V
 58 8 CRW1 R 36×58×8 CRW1 R

 60 8 CRW1 R 36×60×8 CRW1 R
 60 8 CRW1 V 36×60×8 CRW1 V

 62 8 CRW1 R 36×62×8 CRW1 R
 65 8 CRW1 R 36×65×8 CRW1 R
 68 8 CRW1 R 36×68×8 CRW1 R

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — метрические размеры
d1 38 – 43 мм

38 50 7 CRW1 R 38×50×7 CRW1 R
 50 7 CRW1 V 38×50×7 CRW1 V

 52 8 CRW1 R 38×52×8 CRW1 R
 52 8 CRWA1 R 38×52×8 CRWA1 R
 52 8 CRW1 V 38×52×8 CRW1 V

 53 8 CRW1 R 38×53×8 CRW1 R
 54 7 CRW1 P 38×54×7 CRW1 P1)

 55 8 CRW1 R 38×55×8 CRW1 R
 55 8 CRW1 V 38×55×8 CRW1 V
 56 8 CRW1 V 38×56×8 CRW1 V
 56 8 CRW1 R 38×56×8 CRW1 R

 58 8 CRW1 R 38×58×8 CRW1 R
 58 8 CRW1 V 38×58×8 CRW1 V

 60 8 CRW1 R 38×60×8 CRW1 R
 60 8 CRW1 V 38×60×8 CRW1 V

 62 8 CRW1 R 38×62×8 CRW1 R
 62 8 CRWA1 R 38×62×8 CRWA1 R
 62 8 CRW1 V 38×62×8 CRW1 V

 65 8 CRW1 R 38×65×8 CRW1 R
 68 8 CRW1 R 38×68×8 CRW1 R

 70 8 CRW1 R 38×70×8 CRW1 R
 72 8 CRW1 R 38×72×8 CRW1 R
 73 8 CRW1 R 38×73×8 CRW1 R

 74 11 CRWA1 R 38×74×11 CRWA1 R
 74 11 CRW1 V 38×74×11 CRW1 V

 80 8 CRW1 R 38×80×8 CRW1 R
 90 8 CRWA1 R 38×90×8 CRWA1 R

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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40 52 7 CRW1 V 40×52×7 CRW1 V
 52 7 CRW1 R 40×52×7 CRW1 R
 54 7 CRW1 R 40×54×7 CRW1 R

 55 8 CRW1 R 40×55×8 CRW1 R
 55 8 CRW1 V 40×55×8 CRW1 V
 56 7 CRW1 V 40×56×7 CRW1 V
 56 8 CRW1 R 40×56×8 CRW1 R

 57 8 CRW1 R 40×57×8 CRW1 R
 58 8 CRW1 R 40×58×8 CRW1 R
 58 8 CRW1 V 40×58×8 CRW1 V

 60 8 CRW1 R 40×60×8 CRW1 R
 60 8 CRW1 V 40×60×8 CRW1 V
 62 8 CRW1 R 40×62×8 CRW1 R
 62 8 CRW1 V 40×62×8 CRW1 V

 65 8 CRW1 R 40×65×8 CRW1 R
 68 8 CRW1 R 40×68×8 CRW1 R

 70 8 CRW1 R 40×70×8 CRW1 R
 72 8 CRW1 R 40×72×8 CRW1 R
 74 8 CRW1 R 40×74×8 CRW1 R

 75 8 CRW1 V 40×75×8 CRW1 V

 80 8 CRW1 R 40×80×8 CRW1 R
 80 8 CRW1 V 40×80×8 CRW1 V1)

 90 8 CRW1 R 40×90×8 CRW1 R

41 53 7 CRW1 R 41×53×7 CRW1 R
 55 8 CRW1 R 41×55×8 CRW1 R
 62 8 CRW1 R 41×62×8 CRW1 R

42 55 8 CRW1 R 42×55×8 CRW1 R
 55 8 CRW1 V 42×55×8 CRW1 V

 56 7 CRW1 V 42×56×7 CRW1 V
 56 8 CRW1 R 42×56×8 CRW1 R
 58 8 CRW1 R 42×58×8 CRW1 R
 58 8 CRW1 V 42×58×8 CRW1 V

 60 8 CRW1 R 42×60×8 CRW1 R
 60 8 CRW1 V 42×60×8 CRW1 V
 62 8 CRW1 R 42×62×8 CRW1 R
 62 8 CRW1 V 42×62×8 CRW1 V

 65 8 CRW1 R 42×65×8 CRW1 R
 65 8 CRW1 V 42×65×8 CRW1 V

 72 8 CRW1 V 42×72×8 CRW1 V
 72 8 CRW1 R 42×72×8 CRW1 R

43 57 8 CRW1 R 43×57×8 CRW1 R
 60 8 CRW1 R 43×60×8 CRW1 R
 69 8 CRW1 R 43×69×8 CRW1 R
 73 8 CRW1 R 43×73×8 CRW1 R

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — метрические размеры
d1 44 – 54 мм

44 60 8 CRW1 R 44×60×8 CRW1 R
 60 8 CRW1 V 44×60×8 CRW1 V1)

 62 8 CRW1 R 44×62×8 CRW1 R
 65 8 CRW1 R 44×65×8 CRW1 R
 68 8 CRW1 V 44×68×8 CRW1 V

 70 8 CRW1 R 44×70×8 CRW1 R
 72 8 CRW1 R 44×72×8 CRW1 R

45 60 8 CRW1 R 45×60×8 CRW1 R
 60 8 CRW1 V 45×60×8 CRW1 V

 62 8 CRWA1 V 45×62×8 CRWA1 V
 62 8 CRW1 R 45×62×8 CRW1 R
 65 8 CRW1 R 45×65×8 CRW1 R
 65 8 CRW1 V 45×65×8 CRW1 V

 68 8 CRW1 R 45×68×8 CRW1 R
 68 8 CRW1 V 45×68×8 CRW1 V
 68 8 CRWA1 R 45×68×8 CRWA1 R

 72 8 CRW1 V 45×72×8 CRW1 V
 72 8 CRW1 R 45×72×8 CRW1 R

 75 8 CRW1 R 45×75×8 CRW1 R
 75 8 CRW1 V 45×75×8 CRW1 V

 80 8 CRW1 R 45×80×8 CRW1 R
 85 8 CRW1 R 45×85×8 CRW1 R

46 60 8 CRW1 R 46×60×8 CRW1 R
 65 8 CRW1 R 46×65×8 CRW1 R
 68 8 CRW1 R 46×68×8 CRW1 R

 72 8 CRW1 R 46×72×8 CRW1 R
 73 8 CRW1 R 46×73×8 CRW1 R

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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47 60 7 CRW1 R 47×60×7 CRW1 R
 62 8 CRW1 R 47×62×8 CRW1 R
 72 8 CRW1 R 47×72×8 CRW1 R

48 62 8 CRW1 R 48×62×8 CRW1 R
 62 8 CRW1 P 48×62×8 CRW1 P

 65 8 CRW1 R 48×65×8 CRW1 R
 65 8 CRW1 V 48×65×8 CRW1 V
 68 8 CRW1 V 48×68×8 CRW1 V

 70 8 CRW1 R 48×70×8 CRW1 R
 70 8 CRW1 V 48×70×8 CRW1 V
 72 8 CRW1 R 48×72×8 CRW1 R
 72 8 CRW1 V 48×72×8 CRW1 V

 80 8 CRW1 R 48×80×8 CRW1 R

50 65 8 CRW1 R 50×65×8 CRW1 R
 65 8 CRW1 V 50×65×8 CRW1 V
 68 8 CRW1 R 50×68×8 CRW1 R
 68 8 CRW1 V 50×68×8 CRW1 V

 70 8 CRW1 R 50×70×8 CRW1 R
 70 8 CRW1 V 50×70×8 CRW1 V

 72 8 CRW1 R 50×72×8 CRW1 R
 72 8 CRW1 V 50×72×8 CRW1 V
 75 8 CRWA1 R 50×75×8 CRWA1 R

 80 8 CRW1 R 50×80×8 CRW1 R
 80 8 CRW1 V 50×80×8 CRW1 V
 82 8 CRWA1 R 50×82×8 CRWA1 R
 85 8 CRW1 R 50×85×8 CRW1 R

 90 8 CRW1 R 50×90×8 CRW1 R
 90 8 CRW1 V 50×90×8 CRW1 V

51 65 7 CRWA1 R 51×65×7 CRWA1 R
 73 8 CRW1 R 51×73×8 CRW1 R

 80 9,53 CRW1 R 51×80×10 CRW1 R
 81 9,53 CRWH1 R 51×81×10 CRWH1 R
 81 9,53 CRWHA1 R 51×81×10 CRWHA1 R

 92 11,13 CRWH1 R 51×92×11 CRWH1 R

52 68 8 CRW1 R 52×68×8 CRW1 R
 68 8 CRW1 V 52×68×8 CRW1 V
 70 8 CRW1 R 52×70×8 CRW1 R

 72 8 CRWA1 V 52×72×8 CRWA1 V
 72 8 CRW1 R 52×72×8 CRW1 R
 72 8 CRW1 V 52×72×8 CRW1 V
 85 8 CRW1 R 52×85×8 CRW1 R

53 68 8 CRW1 V 53×68×8 CRW1 V

54 65 8 CRW1 R 54×65×8 CRW1 R
 65 8 CRW1 V 54×65×8 CRW1 V

 73 11,13 CRW1 R 54×73×11 CRW1 R
 73 11,13 CRWA1 R 54×73×11 CRWA1 R
 81 9,53 CRWA1 R 54×81×10 CRWA1 R

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — метрические размеры
d1 55 – 70 мм

55 70 8 CRW1 R 55×70×8 CRW1 R
 70 8 CRW1 V 55×70×8 CRW1 V

 72 8 CRW1 R 55×72×8 CRW1 R
 72 8 CRW1 V 55×72×8 CRW1 V
 73 8 CRW1 V 55×73×8 CRW1 V

 75 8 CRW1 R 55×75×8 CRW1 R
 75 8 CRW1 V 55×75×8 CRW1 V

 80 8 CRW1 R 55×80×8 CRW1 R
 80 8 CRW1 V 55×80×8 CRW1 V
 85 8 CRW1 R 55×85×8 CRW1 R

 90 8 CRW1 R 55×90×8 CRW1 R
 100 8 CRW1 R 55×100×8 CRW1 R

56 75 8 CRW1 R 56×75×8 CRW1 R

57 81 11 CRW1 R 57×81×11 CRW1 R
 81 11 CRWA1 P 57×81×11 CRWA1 P

 92 11 CRWH1 R 57×92×11 CRWH1 R
 92 11 CRWHA1 R 57×92×11 CRWHA1 R

58 72 8 CRW1 R 58×72×8 CRW1 R
 72 8 CRW1 S 58×72×8 CRW1 S
 75 8 CRW1 R 58×75×8 CRW1 R

 80 8 CRW1 R 58×80×8 CRW1 R
 80 8 CRW1 V 58×80×8 CRW1 V

 85 8 CRW1 R 58×85×8 CRW1 R
 90 8 CRW1 R 58×90×8 CRW1 R

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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60 75 8 CRW1 R 60×75×8 CRW1 R
 75 8 CRW1 V 60×75×8 CRW1 V

 80 8 CRW1 R 60×80×8 CRW1 R
 80 8 CRW1 V 60×80×8 CRW1 V
 82 8 CRWA1 R 60×82×8 CRWA1 R

 85 8 CRW1 V 60×85×8 CRW1 V
 85 8 CRW1 R 60×85×8 CRW1 R

 90 8 CRW1 R 60×90×8 CRW1 R

 105 8 CRW1 R 60×105×8 CRW1 R
 110 8 CRW1 R 60×110×8 CRW1 R

62 80 8 CRW1 V 62×80×8 CRW1 V
 85 8 CRW1 R 62×85×8 CRW1 R

 90 8 CRW1 R 62×90×8 CRW1 R
 90 11,13 CRWH1 R 62×90×11 CRWH1 R

63 78 8 CRW1 R 63×78×8 CRW1 R
 80 8 CRW1 R 63×80×8 CRW1 R
 85 8 CRW1 R 63×85×8 CRW1 R
 88 8 CRW1 R 63×88×8 CRW1 R

65 80 8 CRW1 R 65×80×8 CRW1 R
 80 8 CRW1 V 65×80×8 CRW1 V

 85 8 CRW1 R 65×85×8 CRW1 R
 85 8 CRW1 V 65×85×8 CRW1 V
 88 8 CRW1 R 65×88×8 CRW1 R

 90 8 CRW1 R 65×90×8 CRW1 R
 90 8 CRW1 V 65×90×8 CRW1 V
 92 11,13 CRWH1 R 65×92×11 CRWH1 R

 100 8 CRW1 R 65×100×8 CRW1 R
 100 8 CRW1 V 65×100×8 CRW1 V
 110 10 CRW1 R 65×110×10 CRW1 R
 120 8 CRW1 R 65×120×8 CRW1 R

68 85 8 CRW1 R 68×85×8 CRW1 R
 88 8 CRW1 R 68×88×8 CRW1 R

 90 8 CRW1 R 68×90×8 CRW1 R
 90 8 CRW1 V 68×90×8 CRW1 V

 95 10 CRW1 R 68×95×10 CRW1 R
 95 10 CRW1 V 68×95×10 CRW1 V
 100 10 CRW1 R 68×100×10 CRW1 R

70 85 8 CRW1 R 70×85×8 CRW1 R
 88 8 CRW1 R 70×88×8 CRW1 R
 88 8 CRW1 V 70×88×8 CRW1 V

 90 8 CRW1 R 70×90×8 CRW1 R
 90 10 CRW1 V 70×90×10 CRW1 V
 90 10 CRWHA1 P 70×90×10 CRWHA1 P

 92 11 CRWH1 R 70×92×11 CRWH1 R
 92 11 CRWH1 V 70×92×11 CRWH1 V
 95 10 CRW1 R 70×95×10 CRW1 R

 100 10 CRW1 R 70×100×10 CRW1 R
 105 10 CRW1 R 70×105×10 CRW1 R

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — метрические размеры
d1 70 – 110 мм

70 110 10 CRW1 R 70×110×10 CRW1 R
 110 12,70 CRWHA1 R 70×110×13 CRWHA1 R1)

72 88 8 CRW1 R 72×88×8 CRW1 R

73 92 11,13 CRWH1 R 73×92×11 CRWH1 R
 110 11,13 CRWA1 P 73×110×11 CRWA1 P

75 90 8 CRW1 R 75×90×8 CRW1 R
 95 10 CRW1 R 75×95×10 CRW1 R
 95 10 CRW1 V 75×95×10 CRW1 V

 100 10 CRW1 R 75×100×10 CRW1 R
 100 10 CRW1 V 75×100×10 CRW1 V
 105 10 CRW1 R 75×105×10 CRW1 R

 110 10 CRW1 R 75×110×10 CRW1 R
 115 12 CRW1 R 75×115×12 CRW1 R

80 100 10 CRW1 R 80×100×10 CRW1 R
 100 10 CRW1 V 80×100×10 CRW1 V
 105 10 CRW1 R 80×105×10 CRW1 R
 105 10 CRW1 V 80×105×10 CRW1 V

 110 10 CRW1 R 80×110×10 CRW1 R

 125 10 CRW1 R 80×125×10 CRW1 R
 125 10 CRW1 V 80×125×10 CRW1 V

 130 12 CRWA1 R 80×130×12 CRWA1 R
 140 12 CRW1 R 80×140×12 CRW1 R

84 127 11 CRWH1 R 84×127×11 CRWH1 R

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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85 105 10 CRW1 R 85×105×10 CRW1 R
 105 10 CRW1 V 85×105×10 CRW1 V

 110 10 CRW1 R 85×110×10 CRW1 R
 110 10 CRWA1 V 85×110×10 CRWA1 V

 120 12 CRW1 R 85×120×12 CRW1 R
 130 12 CRW1 R 85×130×12 CRW1 R

89 127 11,13 CRWH1 R 89×127×11 CRWH1 R

90 110 12 CRW1 R 90×110×12 CRW1 R
 110 12 CRW1 V 90×110×12 CRW1 V
 115 12 CRWA1 R 90×115×12 CRWA1 R

 120 12 CRW1 R 90×120×12 CRW1 R
 120 12 CRW1 V 90×120×12 CRW1 V
 125 12 CRW1 R 90×125×12 CRW1 R
 125 12 CRW1 V 90×125×12 CRW1 V

 130 12 CRW1 R 90×130×12 CRW1 R
 140 12 CRWA1 R 90×140×12 CRWA1 R

92 127 11 CRWHA1 R 92×127×11 CRWHA1 R
 127 11,13 CRWH1 R 92×127×11 CRWH1 R

95 110 10 CRW1 R 95×110×10 CRW1 R
 115 12 CRW1 R 95×115×12 CRW1 R
 115 12 CRW1 V 95×115×12 CRW1 V

 120 12 CRW1 R 95×120×12 CRW1 R
 120 12 CRW1 V 95×120×12 CRW1 V
 120 12 CRWA1 V 95×120×12 CRWA1 V
 125 12 CRW1 R 95×125×12 CRW1 R

 130 12 CRW1 R 95×130×12 CRW1 R
 130 12 CRW1 V 95×130×12 CRW1 V

98 120 12 CRW1 V 98×120×12 CRW1 V

100 120 12 CRW1 R 100×120×12 CRW1 R
 120 12 CRW1 V 100×120×12 CRW1 V

 125 12 CRW1 R 100×125×12 CRW1 R
 125 12 CRW1 V 100×125×12 CRW1 V
 127 11,13 CRWH1 R 100×127×11 CRWH1 R

 130 12 CRW1 R 100×130×12 CRW1 R
 135 12 CRWA1 R 100×135×12 CRWA1 R
 140 12 CRWA1 R 100×140×12 CRWA1 R

105 127 11,13 CRWH1 R 105×127×11 CRWH1 R
 130 12 CRW1 R 105×130×12 CRW1 R
 130 12 CRW1 V 105×130×12 CRW1 V
 135 12 CRWA1 R 105×135×12 CRWA1 R

 140 12 CRWA1 R 105×140×12 CRWA1 R
 160 12 CRW1 R 105×160×12 CRW1 R

110 130 12 CRW1 R 110×130×12 CRW1 R
 130 12 CRW1 V 110×130×12 CRW1 V
 135 12 CRW1 V 110×135×12 CRW1 V

 140 12 CRW1 V 110×140×12 CRW1 V
 140 12 CRW1 R 110×140×12 CRW1 R

 145 12 CRW1 R 110×145×12 CRW1 R
 160 12 CRWH1 R 110×160×12 CRWH1 R

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — метрические размеры
d1 115 – 280 мм

115 135 12 CRW1 R 115×135×12 CRW1 R
 140 12 CRW1 R 115×140×12 CRW1 R
 140 12 CRW1 V 115×140×12 CRW1 V

 145 12 CRW1 R 115×145×12 CRW1 R
 150 12 CRW1 R 115×150×12 CRW1 R
 160 12 CRW1 R 115×160×12 CRW1 R

120 140 12 CRWA1 R 120×140×12 CRWA1 R
 145 12 CRW1 R 120×145×12 CRW1 R

 150 12 CRW1 R 120×150×12 CRW1 R
 160 12 CRWH1 R 120×160×12 CRWH1 R

125 150 12 CRW1 R 125×150×12 CRW1 R
 150 12 CRW1 V 125×150×12 CRW1 V
 160 12 CRW1 R 125×160×12 CRW1 R

130 160 12 CRW1 R 130×160×12 CRW1 R
 160 12 CRW1 V 130×160×12 CRW1 V
 170 12 CRW1 R 130×170×12 CRW1 R

140 160 12 CRW1 R 140×160×12 CRW1 R
 170 12 CRW1 R 140×170×12 CRW1 R
 170 12 CRW1 V 140×170×12 CRW1 V1)

143 181 12,70 CRWHA1 R 143×181×13 CRWHA1 R

160 190 15 CRW1 V 160×190×15 CRW1 V

162 200 14,30 CRWHA1 R 162×200×14 CRWHA1 R
 200 15,88 CRWH1 R 162×200×16 CRWH1 R

188 215 16 CRWH1 R 188×215×16 CRWH1 R

203 254 15,88 CRWHA1 R 203×254×16 CRWHA1 R1)

216 254 15,88 CRWH1 R 216×254×16 CRWH1 R

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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220 250 16 CRWH1 R 220×250×16 CRWH1 R

280 320 20 CRWA1 R 280×320×20 CRWA1 R
 320 20 CRWA1 V 280×320×20 CRWA1 V   2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 0,250 – 0,669 дюйма

0,250 0,749 0,250 CRW1 V 25131)

 0,749 0,250 CRW1 R 2514

0,375 0,749 0,250 CRW1 R 36871)

 0,749 0,250 CRW1 V 3688
 0,750 0,250 CRWA1 R 3680

 0,836 0,188 CRW1 P 3719
 0,875 0,250 CRW1 R 3725

 0,999 0,250 CRW1 R 37511)

 0,999 0,250 CRW1 V 3752
 1,124 0,250 CRW1 R 38061)

0,438 0,875 0,250 CRW1 P 4249
 0,875 0,250 CRW1 R 42511)

 0,875 0,375 CRWA1 R 42611)

 0,875 0,375 CRWA1 V 4262

 0,999 0,250 CRW1 V 4356
 0,999 0,375 CRW1 P 4353
 0,999 0,375 CRW1 R 4355
 1,124 0,250 CRW1 R 4390

0,500 0,875 0,250 CRW1 R 4931
 0,875 0,250 CRW1 V 4932
 0,875 0,250 CRWA1 V 4933
 0,875 0,250 CRWA1 V 4935
 0,875 0,250 CRW1 D 4936
 0,875 0,313 CRWA1 R 4939

 0,987 0,250 CRW1 R 4943
 0,999 0,250 CRW1 V 4980
 0,999 0,250 CRW1 R 4984
 0,999 0,250 CRWA1 R 4985

 1,124 0,250 CRW1 P 5045
 1,124 0,250 CRWA1 R 5062
 1,124 0,250 CRW1 V 5066

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

120



0,500 1,124 0,250 CRWA1 V 5067
 1,124 0,250 CRW1 R 5068
 1,124 0,313 CRW1 P 5046

 1,250 0,250 CRW1 R 5133
 1,375 0,250 CRW1 R 5150
 1,375 0,250 CRW1 V 5151

0,531 0,999 0,250 CRWA1 S 5321

0,546 0,875 0,250 CRW1 P 53851)

0,554 0,999 0,250 CRW1 R 5605

0,563 0,875 0,188 CRW1 D 5523
 0,999 0,250 CRW1 R 5541
 0,999 0,250 CRW1 V 5542
 0,999 0,250 CRW1 R 5543
 0,999 0,250 CRWA1 R 5606

 1,124 0,250 CRW1 V 5650
 1,124 0,250 CRW1 R 5652
 1,124 0,250 CRWA1 R 5662

 1,250 0,250 CRW1 R 5707
 1,375 0,250 CRW1 R 5756

0,594 1,124 0,313 CRW1 R 5926
 1,124 0,313 CRW1 V 5927

0,625 0,987 0,250 CRW1 R 6134
 0,999 0,250 CRWA1 V 6139
 0,999 0,250 CRWA1 R 6141
 0,999 0,250 CRW1 R 6143

 1,063 0,250 CRW1 R 6157
 1,124 0,250 CRW1 R 6903
 1,124 0,250 CRWA1 R 6904
 1,124 0,250 CRW1 V 6823
 1,124 0,250 CRWA1 V 6825

 1,181 0,250 CRWA1 R 6247
 1,181 0,256 CRWA1 V 6248

 1,250 0,250 CRW1 V 6909
 1,250 0,250 CRW1 R 6925
 1,250 0,250 CRWA1 R 6916

 1,375 0,250 CRW1 R 6372
 1,375 0,250 CRWA1 R 6373
 1,375 0,250 CRW1 V 6979
 1,375 0,250 CRWA1 V 6383

 1,377 0,250 CRWHA1 R 6391
 1,499 0,250 CRW1 R 6422

0,656 1,124 0,313 CRW1 R 6523
 1,250 0,250 CRW1 R 6541
 1,375 0,313 CRW1 R 6556
 1,575 0,250 CRW1 R 6582

0,669 0,999 0,188 CRW1 R 6595
 1,064 0,250 CRW1 R 6728
 1,064 0,250 CRW1 R 6729
 1,573 0,281 CRW1 V 65971)

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 0,688 – 0,875 дюйма

0,688 1,124 0,190 CRW1 R 6738
 1,124 0,250 CRW1 R 6741
 1,124 0,250 CRW1 R 6743
 1,124 0,250 CRW1 V 6745
 1,187 0,188 CRW1 V 6770
 1,188 0,188 CRW1 R 6763

 1,250 0,256 CRWA1 R 6765
 1,250 0,256 CRWHA1 V 6751
 1,250 0,313 CRW1 R 6767
 1,250 0,313 CRW1 V 6768
 1,252 0,220 CRWH1 V 6769

 1,375 0,250 CRWA1 R 6814
 1,375 0,313 CRW1 R 6816
 1,375 0,313 CRW1 V 6817

 1,499 0,250 CRW1 R 6935
 1,624 0,250 CRWA1 R 6990

0,750 1,124 0,188 CRW1 R 7414
 1,124 0,188 CRW1 V 7417

 1,249 0,188 CRW1 V 74671)

 1,250 0,188 CRW1 R 7439
 1,250 0,188 CRW1 R 74781)

 1,250 0,250 CRW1 R 7438

 1,250 0,250 CRW1 R 7440
 1,250 0,250 CRWA1 R 7443
 1,250 0,250 CRW1 V 7450
 1,250 0,250 CRWA1 V 7453
 1,250 0,250 CRWA1 V 7455

 1,252 0,188 CRW1 R 7469
 1,260 0,250 CRW1 R 7473

 1,312 0,250 CRW1 R 7474
 1,312 0,250 CRWA1 R 7475
 1,375 0,250 CRW1 R 7512

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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0,750 1,375 0,250 CRWA1 R 7513
 1,375 0,250 CRW1 V 7515
 1,375 0,250 CRWA1 V 7517
 1,375 0,250 CRWA1 P 7533

 1,499 0,250 CRW1 V 7567
 1,499 0,250 CRW1 R 75721)

 1,499 0,250 CRWA1 R 7573
 1,575 0,250 CRW1 R 7591

 1,624 0,250 CRW1 V 7623
 1,624 0,250 CRWA1 V 7624
 1,624 0,250 CRW1 R 7627
 1,624 0,250 CRWA1 R 7628

 1,752 0,250 CRW1 R 7636
 1,752 0,250 CRWA1 V 7638

 1,828 0,250 CRW1 R 7661
 1,874 0,250 CRW1 R 7690
 2,047 0,313 CRW1 R 7693

0,781 1,375 0,313 CRW1 V 7824
 1,375 0,313 CRW1 R 78291)

 1,499 0,313 CRW1 R 7849
 1,624 0,313 CRW1 R 7872
 1,828 0,250 CRW1 P 7889

0,787 1,124 0,188 CRW1 R 7740

0,813 1,187 0,313 CRWA1 V 8013
 1,250 0,188 CRW1 R 80171)

 1,250 0,188 CRW1 P 8018

 1,375 0,375 CRW1 V 8053
 1,375 0,375 CRW1 R 8060
 1,499 0,250 CRW1 R 80881)

 1,624 0,250 CRW1 V 8178
 1,752 0,375 CRW1 R 8215

0,875 1,250 0,188 CRW1 R 8624
 1,250 0,250 CRW1 V 8621

 1,308 0,250 CRW1 V 8649
 1,375 0,250 CRW1 V 8646
 1,375 0,250 CRW1 R 8648

 1,437 0,250 CRW1 R 8691
 1,499 0,250 CRW1 R 8700
 1,499 0,250 CRWA1 R 8702
 1,499 0,250 CRW1 V 8704
 1,499 0,250 CRWA1 V 8707
 1,499 0,313 CRW1 R 87031)

 1,502 0,313 CRWA1 R 8748
 1,575 0,250 CRW1 R 8763

 1,624 0,250 CRWA1 R 8782
 1,624 0,250 CRW1 V 8795
 1,624 0,250 CRW1 R 8796

 1,752 0,250 CRW1 R 8821
 1,828 0,250 CRW1 R 8842
 1,874 0,250 CRW1 R 8860

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 0,875 – 1,063 дюйма

0,875 2,000 0,250 CRW1 R 8870
 2,050 0,375 CRWH1 V 8871

0,882 2,088 0,313 CRWHA1 R 9000

0,938 1,375 0,250 CRWA1 R 9244
 1,500 0,250 CRW1 R 9303
 1,500 0,250 CRW1 V 9304

 1,624 0,250 CRW1 R 9307
 1,624 0,250 CRW1 V 9308

 1,752 0,250 CRW1 R 9347
 1,828 0,250 CRW1 R 9409

0,950 1,358 0,275 CRW1 P 9520

0,969 1,406 0,250 CRWA1 P 9604
 1,499 0,313 CRW1 V 9611
 1,499 0,313 CRW1 R 96131)

 1,624 0,250 CRW1 R 9646
 1,624 0,250 CRW1 V 9647
 1,686 0,313 CRWA1 R 9663
 1,686 0,313 CRW1 R 9664

 1,752 0,250 CRW1 R 9667
 1,828 0,313 CRW1 R 9681

0,981 1,376 0,313 CRW1 V 98881)

0,984 1,499 0,250 CRW1 V 9686
 1,749 0,375 CRWA1 V 98031)

1,000 1,367 0,313 CRW1 R 9822
 1,375 0,250 CRW1 P 98261)

 1,375 0,250 CRW1 V 9831

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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1,000 1,437 0,250 CRW1 V 9833
 1,437 0,250 CRW1 R 9837
 1,437 0,250 CRWA1 R 9838
 1,437 0,250 CRWA1 V 9847

 1,496 0,390 CRW1 R 9850
 1,499 0,250 CRW1 R 9852
 1,499 0,250 CRW1 V 9854
 1,499 0,250 CRW1 R 9876

 1,499 0,250 CRWA1 R 9878
 1,499 0,250 CRWA1 V 9879
 1,499 0,315 CRWA1 V 9862
 1,499 0,315 CRW1 V 9892

 1,561 0,250 CRW1 R 9894
 1,575 0,313 CRWA1 R 9907

 1,624 0,250 CRW1 R 9934
 1,624 0,250 CRWA1 R 9935
 1,624 0,250 CRW1 V 9937
 1,624 0,250 CRWA1 V 9939
 1,686 0,250 CRW1 R 9960

 1,752 0,250 CRW1 V 9982
 1,752 0,250 CRWA1 V 9983
 1,752 0,250 CRW1 R 9997
 1,752 0,250 CRWA1 R 9998

 1,828 0,250 CRW1 V 10058
 1,828 0,250 CRW1 P 10047
 1,828 0,250 CRW1 R 10049
 1,828 0,250 CRWA1 R 10050

 1,851 0,250 CRW1 R 10071
 1,874 0,250 CRW1 R 10075

 1,938 0,250 CRW1 R 10104
 1,983 0,250 CRWA1 V 10111
 1,983 0,313 CRWA1 R 10114

 2,000 0,250 CRW1 R 10123
 2,000 0,250 CRWA1 R 10124
 2,000 0,250 CRWA1 R 10127
 2,000 0,250 CRW1 V 10128
 2,000 0,250 CRWA1 V 10129

 2,047 0,250 CRWA1 R 10157
 2,062 0,250 CRW1 R 10158
 2,250 0,250 CRW1 R 10169

1,063 1,499 0,250 CRW1 R 10515
 1,499 0,250 CRW1 V 10518

 1,512 0,256 CRW1 P 532866
 1,561 0,250 CRW1 R 10581
 1,577 0,250 CRW1 R 10583

 1,624 0,250 CRW1 R 10598
 1,686 0,250 CRW1 R 10632
 1,752 0,250 CRW1 R 10653

 1,828 0,250 CRW1 R 10681
 1,828 0,250 CRW1 V 10682
 1,874 0,250 CRW1 R 10700

 1,979 0,250 CRW1 R 10728
 1,983 0,250 CRW1 R 10733

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 1,063 – 1,250 дюйма

1,063 2,000 0,250 CRW1 R 10740
 2,062 0,250 CRW1 R 10766

1,125 1,499 0,188 CRW1 V 110591)

 1,499 0,188 CRW1 R 110611)

 1,561 0,250 CRW1 P 11066
 1,561 0,250 CRW1 R 11067
 1,561 0,250 CRW1 V 11071
 1,565 0,250 CRW1 R 11082

 1,624 0,250 CRW1 P 11111
 1,624 0,250 CRW1 R 11123
 1,624 0,250 CRWA1 R 11124
 1,624 0,250 CRW1 V 11133
 1,624 0,250 CRWA1 V 11134

 1,733 0,375 CRW1 R 11137
 1,752 0,250 CRW1 R 11138
 1,752 0,250 CRW1 V 11144

 1,828 0,250 CRW1 R 11170
 1,828 0,250 CRWA1 R 11171
 1,828 0,250 CRW1 V 11172
 1,828 0,250 CRWA1 V 11175

 1,852 0,313 CRWH1 R 11197
 1,852 0,313 CRWHA1 R 11200

 1,874 0,250 CRW1 V 11225
 1,874 0,250 CRWA1 V 11218
 1,874 0,250 CRW1 R 11224
 1,874 0,250 CRWA1 R 11223
 1,983 0,250 CRW1 R 11299

 2,000 0,250 CRW1 R 11340
 2,000 0,250 CRW1 V 11344
 2,000 0,374 CRWA1 V 12138
 2,000 0,375 CRWA1 R 11343

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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1,125 2,047 0,313 CRWA1 R 11353
 2,062 0,250 CRWA1 V 11368
 2,062 0,313 CRW1 R 11366

 2,125 0,313 CRW1 R 11372
 2,125 0,313 CRW1 V 11373

 2,250 0,250 CRW1 R 11378
 2,441 0,250 CRW1 R 11392

1,126 1,575 0,236 CRWA1 R 11086

1,156 1,686 0,250 CRWA1 R 11518
 1,752 0,250 CRWA1 R 11514

 1,874 0,250 CRW1 R 11524
 1,875 0,375 CRWA1 R 115361)

 2,000 0,250 CRW1 R 11544
 2,000 0,250 CRWA1 R 11545
 2,000 0,250 CRW1 V 11550
 2,062 0,313 CRW1 R 11558

1,175 2,031 0,500 CRW1 R 11553

1,178 2,073 0,335 CRW1 S 11650

1,188 1,561 0,313 CRW1 V 117101)

 1,686 0,250 CRW1 P 11728
 1,687 0,250 CRW1 R 11730

 1,752 0,250 CRW1 R 11734
 1,752 0,250 CRW1 V 11736

 1,828 0,375 CRW1 R 11740
 1,875 0,250 CRW1 P 11763
 1,875 0,375 CRW1 R 11585

 1,983 0,250 CRW1 R 11776
 1,983 0,250 CRWA1 R 11777

 2,000 0,250 CRW1 R 11800
 2,000 0,250 CRWA1 R 11801
 2,000 0,250 CRW1 V 11806
 2,062 0,250 CRW1 R 11878
 2,062 0,250 CRW1 P 11879

 2,125 0,313 CRW1 R 11907
 2,165 0,250 CRW1 R 11911
 2,250 0,250 CRW1 R 11914

 2,437 0,250 CRW1 R 11923
 2,441 0,250 CRW1 R 11930

1,190 2,125 0,313 CRWHA1 R 11908

1,234 2,250 0,250 CRW1 R 12590

1,250 1,625 0,188 CRW1 R 12329
 1,687 0,250 CRW1 V 12335
 1,687 0,250 CRW1 R 12336
 1,687 0,250 CRWA1 V 12337
 1,687 0,313 CRWA1 R 12350

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 1,250 – 1,375 дюйма

1,250 1,752 0,250 CRW1 V 12340
 1,752 0,250 CRWA1 V 12343
 1,752 0,250 CRW1 R 12363
 1,752 0,250 CRWA1 R 12364

 1,874 0,250 CRW1 P 12382
 1,874 0,250 CRWA1 V 12383
 1,874 0,250 CRW1 R 12384
 1,874 0,250 CRWA1 R 12386

 1,938 0,250 CRW1 R 12391
 1,955 0,250 CRWA1 R 12396
 1,983 0,250 CRW1 R 12427
 1,983 0,250 CRWA1 R 12428
 1,983 0,250 CRW1 V 12432

 2,000 0,250 CRW1 V 12445
 2,000 0,250 CRWA1 V 12446
 2,000 0,250 CRW1 R 12456
 2,000 0,250 CRWA1 R 12458
 2,000 0,438 CRW1 P 12483

 2,062 0,250 CRWA1 V 12531
 2,062 0,433 CRWHA1 V 12533
 2,062 0,438 CRWH1 R 12530

 2,125 0,250 CRW1 V 12544
 2,125 0,250 CRW1 R 12545
 2,125 0,250 CRWA1 R 12551

 2,250 0,250 CRW1 R 12577
 2,327 0,500 CRW1 R 12610

 2,374 0,313 CRW1 R 12613
 2,374 0,313 CRWA1 R 12614
 2,374 0,315 CRW1 V 12612

 2,437 0,250 CRW1 R 12621
 2,441 0,250 CRW1 R 12631

 2,500 0,310 CRW1 V 12638
 2,502 0,313 CRW1 R 12637

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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1,301 2,046 0,492 CRWA1 R 12907

1,313 1,828 0,375 CRW1 P 13021
 2,062 0,313 CRW1 R 13050
 2,062 0,313 CRWA1 R 13052
 2,062 0,313 CRW1 V 13054

 2,125 0,313 CRW1 R 13092
 2,250 0,313 CRW1 R 13112
 2,282 0,250 CRWA1 R 13157

1,328 2,031 0,313 CRW1 R 134151)

 2,061 0,313 CRW1 R 13350
 2,227 0,313 CRW1 R 13418

1,344 2,106 0,313 CRW1 R 13421
 2,125 0,313 CRW1 R 13437

1,365 1,956 0,438 CRW1 R 13985
 2,081 0,313 CRW1 R 13598
 2,261 0,313 CRW1 R 13700

1,375 1,750 0,250 CRW1 R 13514
 1,828 0,250 CRWA1 V 13510
 1,828 0,313 CRW1 R 13537

 1,835 0,250 CRW1 R 13536
 1,873 0,313 CRW1 V 13511

 1,874 0,250 CRW1 P 13512
 1,874 0,250 CRW1 R 13534
 1,874 0,250 CRW1 V 13538
 1,874 0,313 CRWA1 R 13535

 1,938 0,250 CRWA1 R 13552
 1,955 0,433 CRWA1 P 13527
 1,983 0,313 CRW1 P 13557

 2,000 0,313 CRWA1 P 13562
 2,000 0,313 CRW1 R 13568
 2,000 0,313 CRWA1 R 13569
 2,000 0,313 CRWH1 R 13571
 2,000 0,313 CRW1 V 13579
 2,000 0,313 CRWA1 V 13581

 2,062 0,313 CRW1 V 13582
 2,062 0,313 CRW1 R 135851)

 2,062 0,313 CRWA1 P 13588
 2,062 0,315 CRWA1 V 13607

 2,106 0,313 CRWA1 R 136021)

 2,106 0,313 CRW1 P 13614

 2,125 0,313 CRW1 R 13649
 2,125 0,313 CRWA1 R 13651
 2,125 0,313 CRWA1 V 13661
 2,125 0,313 CRW1 V 13663

 2,250 0,250 CRWA1 R 13698
 2,250 0,313 CRW1 R 13671
 2,250 0,313 CRWA1 R 13676
 2,250 0,313 CRW1 V 13688
 2,250 0,313 CRWA1 V 13691
 2,250 0,313 CRW1 P 13869

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 1,375 – 1,500 дюйма

1,375 2,374 0,313 CRW1 V 13734
 2,374 0,313 CRW1 R 13738
 2,374 0,313 CRWA1 R 13739

 2,437 0,250 CRW1 R 13797
 2,441 0,313 CRW1 R 13810
 2,441 0,313 CRWA1 R 13812

 2,502 0,313 CRW1 R 13865
 2,502 0,313 CRW1 V 13867
 2,502 0,374 CRWA1 V 13856

 2,562 0,375 CRW1 R 13875
 2,562 0,375 CRWA1 R 13876
 2,562 0,375 CRWA1 V 13878

 2,623 0,313 CRWA1 V 13882
 2,686 0,500 CRW1 R 13892
 2,716 0,313 CRW1 R 13900

 2,812 0,375 CRWHA1 R 13912
 2,835 0,313 CRWA1 R 13918
 2,835 0,313 CRW1 R 13920
 2,835 0,313 CRWA1 P 13925
 2,875 0,313 CRWA1 P 13929

1,378 2,835 0,313 CRWA1 V 13926

1,417 2,616 0,313 CRW1 R 14092

1,438 2,062 0,313 CRW1 V 142121)

 2,062 0,313 CRWA1 R 14214

 2,125 0,313 CRW1 R 14223
 2,125 0,313 CRWA1 V 14225

 2,250 0,313 CRWA1 R 14247
 2,250 0,313 CRWA1 V 14259
 2,250 0,313 CRW1 V 14260
 2,250 0,313 CRW1 R 14262

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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1,438 2,374 0,313 CRW1 R 14282
 2,374 0,313 CRWA1 R 14285

 2,437 0,313 CRW1 R 14363
 2,502 0,313 CRW1 R 14383

 2,623 0,313 CRW1 R 14404
 2,686 0,313 CRW1 R 14423
 2,750 0,313 CRW1 R 14458

1,484 2,254 0,313 CRW1 R 14907

1,494 2,060 0,270 CRW1 R 14789

1,496 2,165 0,315 CRWA1 R 550250

1,500 1,874 0,250 CRW1 R 148071)

 1,918 0,250 CRW1 V 148091)

 1,983 0,250 CRW1 V 14821
 1,983 0,250 CRWA1 R 14824
 1,983 0,313 CRW1 R 14832

 2,000 0,313 CRWA1 R 14846
 2,000 0,313 CRW1 R 14855
 2,000 0,313 CRW1 V 14861

 2,048 0,313 CRWA1 R 14858
 2,062 0,313 CRW1 R 14864
 2,062 0,313 CRW1 V 14867

 2,125 0,313 CRW1 R 14875
 2,125 0,313 CRWA1 R 14876
 2,125 0,313 CRW1 V 14886
 2,125 0,313 CRWA1 V 14887

 2,222 0,313 CRW1 R 14903
 2,250 0,313 CRW1 S 14935
 2,250 0,313 CRW1 R 14938
 2,250 0,313 CRWA1 R 14939

 2,250 0,313 CRW1 V 14940
 2,250 0,313 CRWA1 V 14942
 2,260 0,406 CRW1 R 14968

 2,374 0,313 CRW1 V 14992
 2,374 0,313 CRWA1 V 14994
 2,374 0,313 CRW1 R 15004

 2,374 0,313 CRWA1 R 15005
 2,374 0,500 CRWH1 R 15039
 2,377 0,453 CRWA1 R 15041

 2,437 0,313 CRW1 R 15076
 2,441 0,313 CRW1 R 150921)

 2,441 0,313 CRWA1 R 15093
 2,441 0,313 CRW1 V 15097

 2,502 0,313 CRW1 V 15138
 2,502 0,313 CRW1 R 15141
 2,502 0,313 CRWA1 R 15142
 2,561 0,313 CRW1 R 15176

 2,623 0,313 CRW1 R 15194
 2,686 0,500 CRW1 R 15207

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 1,500 – 1,645 дюйма

1,500 2,716 0,438 CRW1 R 15204
 2,750 0,313 CRW1 R 15214
 2,758 0,313 CRW1 R 15230

 2,835 0,313 CRW1 R 15234
 2,875 0,313 CRW1 R 15235

1,552 2,502 0,500 CRWA1 R 15450
 2,686 0,500 CRW1 R 15460
 2,750 0,500 CRWHA1 P 15462

1,563 2,062 0,250 CRW1 V 15506
 2,062 0,250 CRW1 R 15508

 2,125 0,313 CRW1 R 155171)

 2,125 0,313 CRWA1 P 15518
 2,250 0,313 CRW1 R 15522

 2,374 0,313 CRW1 P 155401)

 2,374 0,313 CRW1 R 15542
 2,374 0,313 CRWA1 R 15543
 2,374 0,313 CRWA1 V 15549

 2,437 0,313 CRW1 R 155921)

 2,441 0,500 CRWA1 R 15620
 2,465 0,374 CRWA1 P 15624

 2,502 0,313 CRWA1 R 15635
 2,502 0,313 CRW1 R 15655
 2,502 0,313 CRW1 V 15656
 2,561 0,313 CRW1 R 15677

 2,623 0,313 CRW1 R 15699
 2,686 0,313 CRW1 R 15707

 2,750 0,500 CRWH1 R 15761
 2,875 0,313 CRW1 R 15773
 2,875 0,313 CRWA1 P 15779

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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1,578 2,082 0,250 CRW1 R 15510
 2,408 0,313 CRWHA1 R 15557

1,594 2,125 0,313 CRW1 P 15915
 2,437 0,313 CRW1 P 15940
 2,437 0,313 CRW1 R 15955

 2,502 0,313 CRW1 R 15960
 2,623 0,313 CRW1 R 15968
 2,758 0,313 CRW1 R 15975

1,618 2,531 0,438 CRWA1 R 16449

1,625 2,000 0,250 CRW1 V 16039
 2,000 0,250 CRW1 R 160461)

 2,116 0,313 CRWA1 R 16047
 2,125 0,250 CRW1 V 16048
 2,125 0,250 CRW1 R 16054

 2,248 0,313 CRWA1 R 16062
 2,250 0,313 CRW1 R 16061
 2,250 0,313 CRW1 V 160781)

 2,250 0,375 CRW1 P 16049
 2,282 0,313 CRW1 R 16083

 2,374 0,250 CRW1 R 160941)

 2,374 0,313 CRWH1 R 16072
 2,374 0,313 CRW1 V 16077

 2,374 0,313 CRW1 R 16084
 2,374 0,313 CRWA1 R 16085
 2,374 0,313 CRWA1 P 160911)

 2,374 0,500 CRWH1 R 16079

 2,437 0,313 CRW1 R 16113
 2,437 0,313 CRWA1 R 16128
 2,437 0,313 CRW1 V 16119
 2,437 0,313 CRWA1 V 16120

 2,441 0,313 CRW1 R 16180
 2,441 0,313 CRWA1 R 16201

 2,502 0,313 CRWA1 V 16243
 2,502 0,313 CRW1 R 16245
 2,502 0,313 CRWA1 R 16246

 2,502 0,313 CRWA1 P 162471)

 2,502 0,374 CRWHA1 V 16257
 2,502 0,375 CRWHA1 R 16254
 2,562 0,313 CRWA1 V 16290

 2,623 0,313 CRW1 R 16314
 2,623 0,313 CRWA1 R 16315
 2,623 0,313 CRW1 V 16316
 2,686 0,313 CRW1 R 16337
 2,686 0,313 CRW1 V 16338

 2,750 0,250 CRW1 R 16364
 2,750 0,313 CRWH1 R 16368
 2,758 0,313 CRW1 R 16374

 2,875 0,313 CRW1 R 16406
 3,000 0,313 CRWH1 R 16422

1,645 2,656 0,313 CRWA1 P 16500

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 1,656 – 1,813 дюйма

1,656 2,623 0,375 CRWA1 P 16545
 2,686 0,313 CRW1 R 16556

1,688 2,279 0,500 CRWH1 R 16650
 2,328 0,313 CRWA1 R 16657

 2,437 0,250 CRW1 S 16692
 2,437 0,313 CRW1 R 16679
 2,437 0,313 CRWA1 R 16680
 2,437 0,469 CRW1 S 16696

 2,502 0,313 CRW1 R 16719
 2,623 0,313 CRWA1 R 16814
 2,623 0,500 CRW1 R 16816
 2,623 0,500 CRWA1 V 16817
 2,686 0,313 CRW1 R 16842

 2,716 0,313 CRW1 R 16854
 2,750 0,313 CRW1 R 169001)

 2,750 0,375 CRWA1 R 16903
 2,875 0,313 CRW1 R 16999

 3,061 0,375 CRW1 R 17035
 3,125 0,375 CRWA1 R 17038

1,704 3,034 0,500 CRWA1 R 17100

1,719 2,561 0,315 CRWA1 R 17144

1,750 2,250 0,313 CRW1 R 17231
 2,250 0,313 CRW1 V 17234

 2,374 0,313 CRWA1 V 17261
 2,374 0,313 CRW1 R 17270
 2,374 0,313 CRWA1 R 17271

 2,411 0,375 CRW1 P 17280
 2,437 0,313 CRW1 R 17283
 2,437 0,313 CRW1 R 17284

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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1,750 2,437 0,313 CRWA1 R 17285
 2,437 0,313 CRW1 V 17292
 2,437 0,313 CRWA1 V 17293

 2,441 0,313 CRW1 R 17315
 2,441 0,313 CRWA1 R 550154
 2,441 0,375 CRWA1 V 17320

 2,502 0,313 CRW1 V 17379
 2,502 0,313 CRWA1 V 17381
 2,502 0,313 CRW1 R 17386
 2,502 0,313 CRWA1 R 17387

 2,502 0,375 CRWHA1 V 17395
 2,502 0,375 CRW1 S 17399
 2,561 0,313 CRW1 R 17404
 2,565 0,313 CRWA1 R 17413

 2,623 0,313 CRW1 R 17442
 2,623 0,313 CRWA1 R 17443
 2,623 0,313 CRW1 S 17444

 2,623 0,313 CRWA1 V 17448
 2,623 0,375 CRWH1 R 17456
 2,686 0,313 CRW1 R 174841)

 2,717 0,438 CRWA1 R 17607
 2,750 0,313 CRWA1 R 17523
 2,750 0,313 CRW1 R 17557
 2,750 0,313 CRW1 V 17558
 2,758 0,313 CRW1 R 17605

 2,810 0,313 CRWA1 R 176241)

 2,810 0,313 CRWA1 V 17627
 2,875 0,313 CRW1 R 17653
 2,875 0,313 CRW1 V 17657
 2,875 0,375 CRWHA1 R 17645

 2,981 0,438 CRWHA1 R 176751)

 2,997 0,313 CRWHA1 R 17678
 2,997 0,313 CRW1 R 17695

 3,000 0,313 CRWA1 R 17699
 3,000 0,313 CRW1 R 17707
 3,000 0,313 CRW1 V 17709

 3,061 0,313 CRW1 R 17716
 3,061 0,375 CRWA1 R 17718

 3,189 0,313 CRW1 R 17746
 3,543 0,438 CRW1 R 17756
 3,625 0,438 CRW1 R 17761

1,768 2,363 0,313 CRWHA1 V 17780

1,781 2,252 0,313 CRWA1 R 17806
 2,502 0,313 CRWH1 R 17810
 2,502 0,313 CRWH1 V 17811

 2,623 0,313 CRW1 R 17821
 2,686 0,313 CRW1 R 178321)

1,812 2,623 0,374 CRWA1 V 17949

1,813 2,279 0,313 CRW1 R 18025
 2,437 0,313 CRW1 R 18039
 2,562 0,313 CRWA1 V 18049

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 1,813 – 1,938 дюйма

1,813 2,623 0,313 CRW1 R 18104
 2,686 0,313 CRWA1 P 18114

 2,750 0,313 CRW1 R 18159
 2,875 0,313 CRW1 R 18242
 3,000 0,375 CRWA1 P 18264

1,844 2,623 0,313 CRW1 R 18425
 2,750 0,313 CRW1 P 18444

1,868 2,518 0,315 CRWA1 P 18492

1,875 2,398 0,250 CRW1 R 18549
 2,471 0,313 CRWA1 R 18545

 2,500 0,313 CRW1 P 18555
 2,502 0,313 CRW1 R 18565
 2,562 0,313 CRWA1 V 18546
 2,562 0,313 CRW1 P 18562

 2,623 0,313 CRW1 R 18580
 2,623 0,313 CRWA1 R 18581
 2,623 0,313 CRW1 V 18582

 2,623 0,313 CRWA1 V 18584
 2,623 0,374 CRW1 S 18592
 2,686 0,313 CRW1 R 18626

 2,750 0,313 CRW1 V 18652
 2,750 0,313 CRW1 R 18657
 2,750 0,313 CRWA1 R 18658
 2,750 0,313 CRW1 P 18666

 2,758 0,313 CRW1 P 18671
 2,758 0,313 CRW1 S 18679
 2,782 0,438 CRWH1 R 18693
 2,782 0,438 CRWHA1 R 18695

 2,875 0,313 CRW1 V 18732
 2,875 0,313 CRW1 R 18733
 2,875 0,313 CRWA1 R 18734

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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1,875 2,875 0,313 CRWA1 V 18737
 2,997 0,313 CRW1 R 18785

 3,000 0,313 CRW1 R 18817
 3,000 0,313 CRW1 V 18818
 3,061 0,313 CRWA1 R 18872

 3,105 0,500 CRWA1 R 18880
 3,189 0,469 CRWH1 R 18899

 3,249 0,484 CRWA1 R 18922
 3,371 0,438 CRWH1 R 18916
 3,496 0,438 CRWA1 R 18924
 3,500 0,438 CRW1 R 18926

1,893 2,434 0,250 CRW1 R 190001)

1,906 2,752 0,375 CRWA1 P 19017

1,915 2,533 0,250 CRW1 R 19010

1,938 2,412 0,313 CRW1 R 19215
 2,437 0,250 CRW1 R 19210
 2,437 0,250 CRW1 R 19212

 2,502 0,375 CRWA1 R 19220
 2,563 0,313 CRW1 R 19211

 2,623 0,313 CRW1 R 19226
 2,623 0,313 CRWA1 V 19227
 2,623 0,313 CRWA1 R 19229

 2,686 0,300 CRW1 P 19244
 2,686 0,313 CRWA1 P 19234
 2,686 0,313 CRW1 R 19236

 2,686 0,313 CRWA1 R 19237
 2,686 0,313 CRWA1 V 19243
 2,686 0,375 CRW1 S 19240

 2,750 0,313 CRW1 R 19264
 2,750 0,313 CRW1 V 19267

 2,875 0,313 CRW1 R 19300
 2,875 0,313 CRWA1 R 19301
 2,875 0,313 CRWH1 V 19304

 2,884 0,313 CRWA1 P 19310
 2,997 0,313 CRW1 R 19350

 3,000 0,313 CRW1 R 19359
 3,000 0,313 CRWA1 R 193601)

 3,000 0,313 CRWA1 V 19368

 3,061 0,313 CRW1 R 19380
 3,062 0,500 CRW1 S 19438

 3,125 0,500 CRW1 R 19400
 3,189 0,313 CRW1 R 19407

 3,251 0,313 CRWA1 V 19433
 3,251 0,313 CRW1 R 19434

 3,350 0,469 CRWHA1 R 19445
 3,543 0,313 CRW1 R 19449

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 1,969 – 2,125 дюйма

1,969 2,623 0,313 CRWA1 R 19607

2,000 2,500 0,438 CRW1 S 19739
 2,502 0,313 CRW1 P 19745

 2,623 0,313 CRW1 R 19760
 2,623 0,313 CRWA1 R 19762
 2,623 0,313 CRWA1 V 19777
 2,623 0,313 CRWA1 V 19782
 2,686 0,375 CRW1 R 19778

 2,716 0,375 CRW1 R 19785
 2,716 0,375 CRWA1 R 19786
 2,746 0,375 CRW1 S 19807
 2,750 0,313 CRW1 V 19823

 2,750 0,313 CRW1 R 19831
 2,750 0,313 CRWA1 R 19832
 2,750 0,313 CRWA1 V 19839
 2,750 0,313 CRW1 V 19840

 2,835 0,469 CRWH1 R 19848
 2,875 0,313 CRW1 V 19884
 2,875 0,313 CRW1 R 19886

 2,875 0,313 CRWA1 R 19887
 2,875 0,375 CRWHA1 R 19896
 2,875 0,500 CRWH1 R 19900

 2,880 0,375 CRWA1 R 19922
 2,880 0,375 CRWA1 P 19923

 2,997 0,375 CRWH1 R 19969
 2,997 0,375 CRWHA1 R 19970
 2,997 0,375 CRWH1 V 19979

 3,000 0,313 CRW1 R 19992
 3,000 0,313 CRWA1 R 19993
 3,000 0,313 CRWA1 V 19995

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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2,000 3,000 0,375 CRWH1 V 20002
 3,000 0,375 CRWH1 R 20004
 3,000 0,375 CRWHA1 R 20005

 3,061 0,375 CRW1 R 20045
 3,061 0,500 CRWH1 R 20055
 3,061 0,500 CRWHA1 R 20059

 3,125 0,375 CRW1 R 20070
 3,150 0,375 CRW1 R 20079
 3,189 0,469 CRWH1 R 20098
 3,189 0,469 CRWHA1 R 20100
 3,251 0,438 CRWH1 R 20109

 3,371 0,438 CRW1 V 20122
 3,371 0,438 CRWH1 R 20124
 3,371 0,438 CRWHA1 R 20125
 3,371 0,438 CRWH1 V 201271)

 3,543 0,438 CRWH1 R 20140
 3,623 0,438 CRWH1 R 20144
 4,003 0,438 CRWH1 R 20158

2,047 2,561 0,315 CRW1 R 20420

2,063 2,561 0,313 CRW1 V 20520
 2,750 0,313 CRWH1 R 205301)

 2,842 0,438 CRWH1 R 20538
 2,875 0,438 CRWH1 R 20554
 2,997 0,438 CRWH1 R 20586

 3,000 0,375 CRW1 R 20594
 3,000 0,375 CRWA1 V 20596
 3,061 0,313 CRWH1 R 20643

 3,125 0,375 CRW1 R 20659
 3,189 0,375 CRW1 R 20702

 3,251 0,438 CRWHA1 R 20747
 3,251 0,438 CRWH1 R 20749

2,125 2,750 0,375 CRW1 V 210631)

 2,750 0,500 CRWA1 R 21061
 2,763 0,250 CRW1 R 21069

 2,875 0,375 CRW1 S 21103
 2,875 0,438 CRW1 V 21091
 2,875 0,438 CRW1 R 21098
 2,875 0,438 CRWA1 R 21100
 2,875 0,438 CRWHA1 R 21108

 2,997 0,438 CRWH1 R 21134
 2,997 0,438 CRWHA1 R 21136

 3,000 0,313 CRWHA1 V 21167
 3,000 0,375 CRW1 R 21163
 3,000 0,375 CRWA1 R 21164

 3,000 0,438 CRWH1 V 21171
 3,000 0,438 CRWH1 R 21172
 3,000 0,438 CRWHA1 R 21173

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 2,125 – 2,328 дюйма

2,125 3,061 0,438 CRWH1 V 21215
 3,061 0,500 CRW1 R 21210
 3,061 0,500 CRWA1 R 212111)

 3,061 0,500 CRWHA1 R 21213

 3,125 0,438 CRWH1 R 21234
 3,125 0,438 CRWHA1 P 21245

 3,189 0,375 CRWA1 R 21267
 3,189 0,375 CRWA1 V 21269
 3,189 0,469 CRWHA1 S 21270
 3,251 0,438 CRWH1 R 21302

 3,350 0,438 CRWH1 R 21336
 3,371 0,375 CRWA1 R 21352
 3,371 0,438 CRWH1 R 21353
 3,543 0,438 CRWH1 R 21358

2,188 2,875 0,438 CRWH1 R 21736
 2,997 0,438 CRWH1 R 21749

 3,000 0,375 CRWA1 R 21759
 3,000 0,375 CRWA1 V 21763
 3,000 0,500 CRWH1 R 21764
 3,061 0,500 CRWH1 R 21787

 3,251 0,438 CRWH1 R 21840
 3,350 0,438 CRWH1 R 21890
 3,371 0,438 CRWH1 R 21910

2,250 2,875 0,313 CRWA1 R 22328
 2,891 0,563 CRWA1 R 22347

 2,997 0,438 CRWH1 R 22336
 2,997 0,438 CRWHA1 R 22340

 3,000 0,375 CRW1 R 22353
 3,000 0,375 CRWA1 R 22354
 3,000 0,375 CRWA1 V 22361
 3,000 0,375 CRW1 V 22363

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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2,250 3,000 0,438 CRWH1 R 22358
 3,000 0,438 CRWHA1 R 22359
 3,000 0,438 CRWH1 V 22367

 3,061 0,375 CRW1 R 22382
 3,061 0,438 CRWH1 R 22390
 3,061 0,438 CRWHA1 R 22391
 3,061 0,438 CRWHA1 S 22394

 3,125 0,375 CRWA1 R 22400
 3,125 0,375 CRWA1 V 22405
 3,125 0,500 CRWH1 R 224071)

 3,189 0,438 CRW1 R 22424
 3,189 0,438 CRWA1 P 22425

 3,251 0,375 CRW1 R 22440
 3,251 0,375 CRWA1 R 22441

 3,251 0,438 CRWH1 R 22446
 3,251 0,438 CRWHA1 R 22448
 3,251 0,438 CRWH1 V 22449

 3,350 0,375 CRW1 P 22484
 3,350 0,438 CRWH1 R 224921)

 3,350 0,438 CRWHA1 R 22493
 3,350 0,438 CRWH1 V 22495

 3,371 0,438 CRWHA1 R 22532
 3,371 0,438 CRWH1 R 22558
 3,371 0,438 CRWH1 V 22561

 3,500 0,438 CRWHA1 R 22582
 3,500 0,438 CRWH1 R 22583
 3,500 0,438 CRWHA1 V 22590
 3,565 0,438 CRWA1 R 22610

 3,623 0,438 CRWH1 R 22618
 3,623 0,438 CRWHA1 R 22619

 3,751 0,438 CRWH1 R 22626
 3,876 0,438 CRWH1 R 22644
 4,003 0,438 CRWH1 R 22647

2,313 2,997 0,375 CRW1 R 23030
 3,000 0,438 CRWH1 V 23040
 3,061 0,313 CRW1 R 23046

 3,125 0,375 CRW1 R 23061
 3,125 0,375 CRWA1 V 23063

 3,251 0,438 CRWH1 R 23093
 3,251 0,438 CRWHA1 V 230991)

 3,350 0,438 CRWH1 R 23152
 3,371 0,438 CRW1 R 23167
 3,374 0,438 CRWHA1 R 23169

 3,500 0,313 CRW1 R 231841)

 3,751 0,500 CRW1 R 23277

2,328 3,000 0,395 CRW1 P 23300

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 2,375 – 2,500 дюйма

2,375 2,997 0,438 CRWH1 R 23632
 3,000 0,375 CRW1 V 23641

 3,061 0,438 CRWH1 R 23644
 3,061 0,438 CRWH1 P 23645
 3,061 0,438 CRWH1 V 23655

 3,125 0,375 CRW1 R 23646
 3,125 0,438 CRWH1 R 23652
 3,125 0,438 CRWHA1 R 23654
 3,125 0,438 CRWHA1 V 23656
 3,189 0,438 CRWH1 R 23666

 3,251 0,438 CRWHA1 V 23678
 3,251 0,453 CRW1 P 23685

 3,350 0,375 CRW1 R 23701
 3,350 0,375 CRWA1 R 23702
 3,350 0,375 CRW1 P 23703

 3,350 0,375 CRW1 S 23706
 3,350 0,438 CRWH1 R 23708
 3,350 0,438 CRWHA1 R 23710

 3,371 0,438 CRWH1 R 23742
 3,371 0,438 CRWH1 V 23746

 3,481 0,438 CRWH1 R 23755
 3,481 0,438 CRWHA1 R 237561)

 3,500 0,375 CRWA1 P 23770
 3,500 0,375 CRWH1 V 23771
 3,500 0,375 CRWH1 R 23779
 3,500 0,438 CRWHA1 R 23782

 3,543 0,438 CRWH1 R 23808
 3,543 0,438 CRWHA1 V 23809

 3,601 0,438 CRW1 R 23820
 3,623 0,438 CRWH1 R 23839

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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2,375 3,623 0,438 CRWHA1 P 23841
 3,623 0,438 CRWHA1 V 23843
 3,876 0,438 CRWH1 R 23844

2,438 3,125 0,500 CRWH1 R 24255
 3,251 0,438 CRWH1 R 24263

 3,350 0,375 CRW1 R 24286
 3,350 0,375 CRWA1 R 24287

 3,371 0,438 CRWH1 R 24320
 3,481 0,438 CRWH1 R 24340

 3,500 0,438 CRWH1 R 24370
 3,500 0,438 CRWH1 V 24372
 3,543 0,438 CRWH1 R 24445

2,500 3,189 0,438 CRWH1 R 24881
 3,189 0,438 CRWH1 V 24883
 3,245 0,438 CRWH1 R 24889

 3,251 0,375 CRW1 R 24897
 3,251 0,375 CRWA1 R 24898
 3,251 0,375 CRWA1 V 24899
 3,251 0,438 CRWH1 R 24910

 3,251 0,438 CRWHA1 R 24911
 3,251 0,438 CRWH1 V 24914
 3,251 0,438 CRWHA1 V 24916
 3,251 0,500 CRW1 V 24913

 3,350 0,438 CRWH1 R 24931
 3,350 0,438 CRWHA1 R 24932

 3,371 0,375 CRWHA1 R 249341)

 3,371 0,438 CRWHA1 V 24936
 3,371 0,438 CRWH1 R 24954

 3,428 0,375 CRWA1 P 24949
 3,428 0,375 CRWA1 R 24951

 3,500 0,375 CRWA1 V 24971
 3,500 0,438 CRW1 R 24980
 3,500 0,438 CRWA1 R 24982
 3,500 0,438 CRWH1 V 24984

 3,500 0,438 CRWH1 R 24986
 3,500 0,438 CRWHA1 R 24988
 3,500 0,438 CRWH1 P 24989
 3,500 0,438 CRWHA1 V 24990

 3,502 0,406 CRW1 S 25082
 3,543 0,438 CRWH1 R 25043
 3,543 0,438 CRWHA1 P 250651)

 3,544 0,433 CRWA1 V 25037

 3,623 0,375 CRW1 R 25074
 3,623 0,375 CRWA1 R 25075
 3,623 0,375 CRWA1 V 25076
 3,623 0,438 CRWH1 R 250711)

 3,751 0,438 CRWH1 R 250911)

 3,876 0,438 CRWH1 R 25100
 3,876 0,469 CRWHA1 P 25102

 4,003 0,375 CRWA1 R 25108
 4,003 0,375 CRWA1 V 25110

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 2,563 – 2,750 дюйма

2,563 3,481 0,500 CRWHA1 R 25561
 3,500 0,438 CRWH1 R 25597

 3,623 0,438 CRWH1 R 25641
 3,623 0,469 CRWA1 P 25661

 3,751 0,438 CRWH1 R 25713
 3,751 0,438 CRWHA1 R 25714
 3,751 0,438 CRWH1 V 25725

 3,873 0,438 CRWHA1 R 257451)

 3,876 0,438 CRWH1 R 25748

2,598 3,481 0,438 CRWHA1 P 25970

2,607 3,350 0,375 CRWH1 P 25950

2,625 3,251 0,438 CRWH1 R 26110
 3,350 0,375 CRW1 V 26122
 3,350 0,375 CRW1 R 26123
 3,350 0,375 CRWA1 R 26124
 3,350 0,438 CRW1 R 261281)

 3,371 0,438 CRWHA1 R 26153
 3,374 0,438 CRWHA1 R 26141
 3,481 0,438 CRWH1 R 26163

 3,500 0,375 CRW1 V 26177
 3,500 0,375 CRWA1 R 26186
 3,500 0,438 CRWH1 R 26189
 3,500 0,438 CRWHA1 R 26190

 3,500 0,438 CRWA1 P 26191
 3,543 0,438 CRWH1 R 26194

 3,623 0,375 CRW1 V 26204
 3,623 0,375 CRWA1 P 26220
 3,623 0,375 CRW1 R 26237

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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2,625 3,623 0,375 CRWA1 R 26238
 3,623 0,438 CRWH1 V 26208
 3,623 0,438 CRWH1 R 26209
 3,623 0,438 CRWHA1 R 26211

 3,751 0,375 CRWA1 R 26284
 3,751 0,438 CRWH1 R 26297

 3,751 0,438 CRWHA1 R 26298
 3,751 0,438 CRWHA1 V 26299

 3,876 0,438 CRWH1 R 26328
 3,936 0,438 CRWH1 R 26346

 4,003 0,375 CRWA1 R 26354
 4,003 0,438 CRWH1 R 26356

 4,370 0,438 CRWHA1 R 26359
 4,438 0,438 CRWH1 R 26368

2,688 3,751 0,438 CRWH1 R 26761
 3,876 0,438 CRWH1 R 26921
 4,003 0,469 CRWH1 R 26975

2,750 3,481 0,438 CRW1 R 272511)

 3,500 0,375 CRW1 R 27268

 3,500 0,375 CRWA1 R 27269
 3,500 0,375 CRWA1 V 27272
 3,500 0,438 CRWH1 R 27280
 3,538 0,438 CRWH1 R 27284

 3,543 0,438 CRWH1 P 27292
 3,543 0,438 CRWH1 V 27293
 3,543 0,438 CRWHA1 P 27295

 3,623 0,438 CRWH1 V 27324
 3,623 0,438 CRWH1 R 27334

 3,751 0,438 CRW1 R 27361
 3,751 0,438 CRWA1 R 27362
 3,751 0,438 CRWH1 V 27365

 3,751 0,438 CRWH1 R 27368
 3,751 0,438 CRWHA1 R 27370
 3,751 0,438 CRWA1 P 27377
 3,765 0,438 CRWH1 R 27426

 3,876 0,433 CRWHA1 P 27452
 3,876 0,438 CRWA1 R 27467
 3,876 0,438 CRWH1 R 27470
 3,876 0,438 CRWHA1 R 27471

 3,936 0,438 CRWH1 R 27525
 3,937 0,438 CRWA1 P 27526

 4,003 0,375 CRWA1 V 27539
 4,003 0,438 CRWH1 R 27541
 4,003 0,438 CRWHA1 P 275651)

 4,249 0,438 CRWH1 R 27600
 4,249 0,438 CRWHA1 P 27601

 4,331 0,500 CRWHA1 R 27625
 4,500 0,469 CRWH1 R 28848

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 2,813 – 3,125 дюйма

2,813 3,751 0,438 CRWH1 R 28035
 3,876 0,438 CRWH1 R 28116

 4,003 0,438 CRWH1 R 28175
 4,249 0,313 CRW1 R 28270
 4,249 0,438 CRWH1 R 28275
 4,250 0,438 CRWH1 P 28276

2,844 3,939 0,500 CRWA1 R 28425
 3,939 0,550 CRWHA1 R 28426

 4,003 0,438 CRWH1 R 28464
 4,003 0,500 CRWH1 V 28474

2,875 3,623 0,438 CRWH1 R 28654
 3,623 0,438 CRWHA1 R 28655

 3,751 0,375 CRWA1 R 28669
 3,751 0,375 CRWA1 V 28670
 3,751 0,438 CRWH1 R 28686

 3,751 0,438 CRWHA1 R 28687
 3,751 0,438 CRWH1 P 28697
 3,751 0,438 CRWH1 V 28698
 3,751 0,438 CRWHA1 V 28699

 3,876 0,438 CRWH1 R 28745
 3,876 0,438 CRWHA1 R 28746
 3,876 0,438 CRWHA1 V 28748

 4,003 0,375 CRWA1 R 28778
 4,003 0,375 CRWA1 V 28779
 4,003 0,438 CRWH1 R 28760
 4,003 0,438 CRWHA1 R 28761

 4,125 0,375 CRWH1 R 28817
 4,331 0,438 CRWA1 P 28841

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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2,938 3,623 0,375 CRW1 R 29218
 3,751 0,375 CRW1 R 29223
 3,751 0,375 CRWA1 R 29224
 3,751 0,375 CRWA1 V 29226

 3,876 0,375 CRWHA1 R 292631)

 3,876 0,375 CRWHA1 V 29262
 3,937 0,438 CRWA1 P 29273

 4,003 0,438 CRWH1 R 29316
 4,003 0,438 CRWHA1 R 293931)

 4,003 0,438 CRWA1 P 29350
 4,004 0,433 CRWHA1 V 29383

 4,125 0,375 CRWH1 R 29184
 4,125 0,375 CRWHA1 R 29385
 4,501 0,438 CRWH1 R 29465

3,000 3,500 0,375 CRW1 V 29841
 3,751 0,375 CRW1 R 298651)

 3,751 0,375 CRWA1 R 29866
 3,751 0,375 CRWA1 P 29867

 3,751 0,375 CRW1 V 29868
 3,751 0,375 CRWA1 V 29870
 3,751 0,438 CRWH1 R 29871
 3,751 0,438 CRWHA1 R 29872

 3,876 0,313 CRW1 V 29877
 3,876 0,438 CRWH1 R 29887
 3,876 0,469 CRWH1 V 29891

 4,003 0,375 CRW1 R 29906
 4,003 0,375 CRWA1 R 29907
 4,003 0,375 CRWA1 V 29912
 4,003 0,375 CRWH1 P 29950

 4,003 0,438 CRWHA1 P 299251)

 4,003 0,438 CRWH1 R 299511)

 4,003 0,438 CRWHA1 R 29952
 4,003 0,438 CRWH1 V 29958

 4,125 0,438 CRWH1 R 30000
 4,125 0,438 CRWH1 V 30003

 4,249 0,438 CRWH1 R 300331)

 4,249 0,438 CRWHA1 P 30056
 4,331 0,438 CRWH1 R 30060
 4,376 0,438 CRWH1 R 30070

 4,500 0,438 CRWH1 R 30087
 4,500 0,438 CRWHA1 R 30095
 4,501 0,438 CRWH1 V 30098
 4,999 0,438 CRWH1 R 30125

3,125 3,811 0,355 CRW1 V 31132
 3,811 0,355 CRW1 R 31135

 4,003 0,375 CRWA1 R 31139
 4,003 0,375 CRWHA1 V 31152
 4,003 0,438 CRWH1 R 31147
 4,003 0,438 CRWHA1 R 31148

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 3,125 – 3,500 дюйма

3,125 4,125 0,375 CRW1 R 31177
 4,125 0,375 CRWA1 V 31179
 4,125 0,438 CRWHA1 P 31173
 4,125 0,438 CRWHA1 S 31185
 4,125 0,438 CRWH1 R 311891)

 4,249 0,438 CRWH1 R 31227
 4,249 0,438 CRWHA1 R 31228
 4,249 0,438 CRWHA1 V 31237

 4,376 0,438 CRWH1 R 31250
 4,376 0,438 CRWHA1 P 31261

 4,501 0,438 CRWH1 R 31269
 4,626 0,438 CRWH1 R 31299
 4,751 0,438 CRWH1 R 31327
 4,999 0,438 CRWH1 R 31333
 5,251 0,438 CRWH1 R 31353

3,150 3,946 0,394 CRW1 V 31511

3,188 4,249 0,438 CRWH1 R 31758
 4,376 0,438 CRWH1 R 31825
 4,501 0,438 CRWH1 R 31855
 4,626 0,438 CRWH1 R 31870
 4,999 0,438 CRWH1 R 31955

3,250 3,876 0,375 CRW1 P 32330
 4,003 0,375 CRW1 R 32344
 4,003 0,375 CRWA1 P 32347

 4,249 0,375 CRWA1 V 32392
 4,249 0,375 CRW1 R 32393
 4,249 0,375 CRWA1 R 32395
 4,249 0,438 CRWH1 P 323801)

 4,249 0,438 CRWHA1 P 32385
 4,249 0,438 CRWH1 R 32396
 4,249 0,438 CRWHA1 R 32397
 4,249 0,438 CRWH1 V 32403

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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3,250 4,376 0,438 CRWH1 R 32424
 4,500 0,438 CRWA1 P 32448

 4,501 0,375 CRW1 R 32477
 4,501 0,438 CRWH1 R 32501
 4,501 0,438 CRWHA1 R 32502

 4,626 0,433 CRWHA1 R 325141)

 4,626 0,438 CRWH1 R 32540

 4,718 0,438 CRWH1 R 32555
 4,751 0,438 CRWH1 R 32560

 4,999 0,438 CRWH1 R 32582
 4,999 0,438 CRWHA1 R 32583

3,313 4,125 0,438 CRWH1 R 33033
 4,249 0,438 CRWH1 R 33073
 4,500 0,438 CRWH1 R 33136
 4,999 0,438 CRWH1 R 33306

3,375 4,125 0,375 CRW1 R 33645
 4,125 0,375 CRWA1 V 34647

 4,249 0,438 CRWHA1 R 33665
 4,280 0,406 CRWA1 S 33654

 4,376 0,375 CRWA1 V 33699
 4,376 0,375 CRW1 R 33700
 4,376 0,375 CRWA1 R 33701
 4,376 0,438 CRWH1 R 33711
 4,376 0,438 CRWHA1 R 33712

 4,501 0,438 CRWA1 V 33733
 4,501 0,438 CRWH1 R 33735

 4,626 0,438 CRWH1 R 33772
 4,626 0,438 CRWHA1 R 33773
 4,626 0,438 CRWHA1 V 33775
 4,686 0,438 CRWH1 R 338071)

 4,999 0,438 CRWH1 R 338371)

 5,251 0,438 CRWHA1 R 33866

3,438 4,249 0,375 CRW1 R 34256
 4,501 0,375 CRWA1 R 34279
 4,501 0,438 CRWH1 R 34282
 4,501 0,438 CRWHA1 R 34283

 4,626 0,438 CRWH1 R 34336
 4,626 0,438 CRWHA1 R 34338

 4,751 0,438 CRWA1 R 34379
 4,756 0,438 CRWH1 R 34383
 4,876 0,438 CRWH1 R 34398

 4,999 0,438 CRWH1 R 34407
 4,999 0,438 CRWHA1 R 34408

3,500 4,249 0,438 CRWHA1 V 34857
 4,376 0,375 CRW1 R 34860
 4,376 0,375 CRWA1 R 34861

 4,376 0,375 CRWA1 V 34866
 4,376 0,433 CRWHA1 V 34869
 4,376 0,438 CRWH1 R 34867
 4,376 0,438 CRWHA1 R 34868

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 3,500 – 3,875 дюйма

3,500 4,501 0,375 CRWA1 V 34883
 4,501 0,375 CRW1 R 34886
 4,501 0,375 CRWA1 R 34887
 4,501 0,438 CRWH1 R 34888

 4,501 0,438 CRWHA1 R 34889
 4,501 0,438 CRWHA1 P 348911)

 4,501 0,438 CRWH1 V 34892
 4,626 0,438 CRWH1 R 34985

 4,751 0,375 CRWA1 V 35039
 4,751 0,375 CRWA1 P 35040
 4,751 0,438 CRWH1 R 35012
 4,751 0,438 CRWHA1 R 35020
 4,751 0,625 CRWH1 R 35029

 4,999 0,438 CRWA1 V 35080
 4,999 0,438 CRWH1 R 35082
 4,999 0,438 CRWHA1 P 35083

 5,126 0,438 CRWH1 R 35086
 5,126 0,438 CRWHA1 R 35095
 5,251 0,438 CRWH1 R 35096

3,563 4,501 0,438 CRWH1 R 35556
 4,626 0,438 CRWH1 R 35593
 4,751 0,438 CRWH1 R 35649
 4,876 0,438 CRWH1 R 35676
 4,999 0,438 CRWH1 R 35716

3,625 4,376 0,375 CRWA1 V 36153
 4,376 0,375 CRWA1 R 36155
 4,376 0,375 CRWH1 R 36157
 4,376 0,375 CRWH1 P 36158
 4,501 0,375 CRW1 R 36166

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

150

прод.



3,625 4,626 0,375 CRW1 R 36177
 4,626 0,375 CRWA1 V 36179
 4,626 0,438 CRWH1 R 36185
 4,626 0,438 CRWHA1 R 36186

 4,751 0,438 CRWH1 R 36220
 4,751 0,500 CRWA1 S 36234
 4,876 0,438 CRWH1 R 36314

 4,999 0,375 CRWA1 V 36359
 4,999 0,375 CRWA1 R 36361
 4,999 0,438 CRWH1 R 36363
 4,999 0,438 CRWHA1 R 36364

 5,251 0,375 CRWA1 R 36382
 5,375 0,438 CRWHA1 R 36391

3,688 4,501 0,438 CRWHA1 R 36740
 4,751 0,438 CRWH1 R 36770
 4,999 0,438 CRWH1 R 36880

 5,126 0,438 CRWA1 R 36895
 5,626 0,438 CRWA1 R 36910

3,750 4,501 0,375 CRW1 R 373271)

 4,501 0,375 CRW1 V 37328
 4,501 0,469 CRWHA1 P 37330
 4,502 0,469 CRWHA1 V 37332

 4,750 0,438 CRWHA1 P 37403
 4,751 0,375 CRW1 P 37387
 4,751 0,375 CRW1 R 37388
 4,751 0,375 CRWA1 R 37389

 4,751 0,438 CRWA1 P 37390
 4,751 0,438 CRWHA1 S 37395
 4,751 0,438 CRWH1 R 37396
 4,751 0,438 CRWH1 V 37405

 4,876 0,438 CRWH1 R 37433
 4,999 0,375 CRW1 V 37524
 4,999 0,375 CRW1 R 37525

 4,999 0,375 CRWA1 R 37526
 4,999 0,438 CRWH1 R 37532
 4,999 0,438 CRWHA1 R 37533

 5,251 0,438 CRWH1 R 37574
 5,251 0,438 CRWH1 V 37577

3,875 4,751 0,375 CRW1 R 38646
 4,751 0,375 CRWA1 R 38647
 4,751 0,375 CRWA1 V 38649
 4,751 0,438 CRWH1 R 38653

 4,876 0,438 CRWHA1 R 38673
 4,876 0,500 CRWH1 R 38669
 4,876 0,500 CRWHA1 V 38678

 4,999 0,375 CRW1 R 38691
 4,999 0,375 CRWA1 R 38692
 4,999 0,375 CRWA1 V 38694

 5,126 0,438 CRWHA1 V 38702
 5,126 0,438 CRWH1 R 38703
 5,126 0,438 CRWHA1 R 38713

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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3,875 5,251 0,438 CRWH1 R 38730
 5,251 0,438 CRWHA1 R 38731
 5,251 0,438 CRWHA1 P 38739

 5,376 0,438 CRWH1 R 38745
 5,626 0,433 CRWHA1 R 38758
 5,690 0,500 CRWH1 R 38774

3,938 4,876 0,438 CRWH1 R 39245
 4,999 0,438 CRWH1 R 39275
 4,999 0,438 CRWH1 V 39276
 4,999 0,438 CRWH1 R 39277

 5,126 0,472 CRWHA1 V 39304
 5,251 0,438 CRWH1 R 39320
 5,375 0,438 CRWH1 R 39350
 5,501 0,438 CRWH1 R 39423

4,000 4,876 0,438 CRW1 R 39851
 4,999 0,375 CRW1 P 39895
 4,999 0,375 CRWA1 V 39921

 4,999 0,375 CRW1 R 39922
 4,999 0,375 CRWA1 R 39923
 4,999 0,438 CRWHA1 P 39930
 4,999 0,438 CRWH1 V 39932

 4,999 0,438 CRWH1 R 39933
 4,999 0,438 CRWHA1 R 39934
 4,999 0,438 CRWH1 S 39935

 5,126 0,438 CRWH1 R 39975
 5,251 0,438 CRWH1 V 39996
 5,251 0,438 CRWH1 R 39997
 5,251 0,438 CRWA1 R 40000

 5,310 0,500 CRWHA1 R 40020
 5,376 0,438 CRWH1 R 40036
 5,501 0,438 CRWH1 R 40049

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 3,875 – 4,477 дюйма

b

d1 D

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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4,000 5,626 0,375 CRWA1 R 40077
 5,626 0,438 CRWH1 R 40078
 5,751 0,438 CRWH1 R 40108

 6,001 0,500 CRWH1 R 40138
 6,250 0,500 CRWH1 R 40158

4,125 4,999 0,438 CRWH1 R 41125
 4,999 0,438 CRWH1 V 411261)

 5,126 0,438 CRWH1 R 41170
 5,126 0,438 CRWH1 V 41171

 5,251 0,438 CRWH1 R 41185
 5,251 0,438 CRWH1 V 41186

 5,501 0,438 CRWH1 R 41265
 5,501 0,438 CRWH1 V 41266

 5,751 0,438 CRWH1 R 41287
 6,001 0,438 CRWH1 R 41305
 6,001 0,438 CRWH1 V 41307

4,250 5,251 0,375 CRWA1 R 42419
 5,251 0,375 CRW1 S 42422

 5,251 0,438 CRWH1 R 42426
 5,251 0,438 CRWHA1 R 42427
 5,251 0,438 CRWH1 V 42433

 5,373 0,438 CRWA1 V 42474
 5,376 0,438 CRWH1 R 42475

 5,501 0,438 CRWH1 R 42528
 5,626 0,438 CRWA1 R 42557
 5,751 0,438 CRWH1 R 42573
 5,876 0,500 CRWH1 V 42592

 6,001 0,500 CRWH1 R 42616
 6,126 0,500 CRWH1 R 42635
 6,250 0,500 CRWH1 R 42644

4,313 5,501 0,433 CRWHA1 P 43072
 5,501 0,438 CRWHA1 R 43073

4,331 5,626 0,472 CRWHA1 V 43345

4,375 5,376 0,438 CRWH1 R 43650
 5,501 0,438 CRWH1 R 43691
 5,751 0,438 CRWH1 R 43751

 6,001 0,500 CRWH1 R 43771
 6,063 0,500 CRWH1 R 5419741)

 6,250 0,500 CRWH1 R 43820

4,438 5,501 0,500 CRWH1 R 44275
 5,501 0,500 CRWH1 V 44276
 5,751 0,500 CRWH1 R 44295

 6,001 0,500 CRWH1 R 44320
 6,250 0,500 CRWH1 R 44350

4,477 6,250 0,500 CRWH1 R 44630

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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4,500 5,251 0,438 CRWH1 R 44913
 5,251 0,438 CRWHA1 V 44917

 5,376 0,438 CRWH1 R 44920
 5,376 0,438 CRWHA1 V 44926

 5,501 0,375 CRW1 R 44959
 5,501 0,375 CRWA1 R 44960
 5,501 0,435 CRWH1 V 44980

 5,501 0,438 CRWH1 R 44967
 5,501 0,438 CRWHA1 R 44968
 5,501 0,438 CRWH1 V 44973

 5,626 0,438 CRWH1 R 45032
 5,626 0,438 CRWHA1 V 45033

 5,751 0,375 CRWA1 V 45064
 5,751 0,438 CRWH1 R 45069
 5,751 0,438 CRWHA1 R 45070

 6,001 0,500 CRWH1 R 45110
 6,001 0,500 CRWHA1 R 45111
 6,001 0,500 CRWHA1 V 45112

 6,126 0,563 CRWH1 R 45140
 6,250 0,500 CRWH1 R 45150

4,625 5,626 0,500 CRWH1 R 46144
 5,626 0,500 CRWH1 V 46155

 5,751 0,500 CRWH1 R 46200
 5,751 0,500 CRWH1 S 46208

 6,001 0,500 CRWH1 R 46285
 6,250 0,500 CRWH1 R 46324

4,688 5,751 0,512 CRWH1 S 46770
 5,751 0,512 CRWH1 R 46800
 6,250 0,500 CRWH1 R 46950

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 4,500 – 5,125 дюйма

b

d1 D

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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4,750 5,749 0,438 CRW1 P 47375
 5,751 0,500 CRW1 V 47379
 5,751 0,500 CRWA1 V 47382
 5,751 0,500 CRW1 R 47383

 5,751 0,500 CRWH1 R 47394
 5,751 0,500 CRWHA1 R 47395
 5,875 0,500 CRWH1 R 47441

 6,001 0,500 CRWH1 R 47474
 6,001 0,500 CRWHA1 R 47475
 6,001 0,500 CRW1 V 47481

 6,250 0,500 CRWH1 R 47583
 6,250 0,500 CRWHA1 V 47586

4,813 5,751 0,563 CRWH1 P 48060
 5,751 0,563 CRWH1 V 48062
 5,751 0,563 CRWH1 S 48065

4,875 6,001 0,500 CRWH1 V 48692
 6,001 0,500 CRWH1 R 48693
 6,126 0,500 CRWH1 R 48726

 6,250 0,500 CRWHA1 R 48768
 6,250 0,500 CRWH1 R 48769
 6,250 0,500 CRWH1 V 48772

4,921 6,375 0,500 CRWHA1 V 49274

4,938 6,001 0,500 CRWH1 R 49251
 6,250 0,500 CRWH1 R 49301

5,000 6,001 0,500 CRWHA1 V 49927
 6,001 0,500 CRWH1 R 49928
 6,001 0,500 CRWHA1 R 49929
 6,126 0,500 CRW1 V 49960

 6,250 0,500 CRWH1 R 49966
 6,250 0,500 CRW1 R 49984
 6,250 0,500 CRWA1 R 49985

 6,250 0,500 CRWH1 P 499901)

 6,250 0,500 CRWH1 V 49991
 6,250 0,500 CRWHA1 R 49998

 6,375 0,500 CRWH1 R 50130
 6,375 0,500 CRWHA1 R 50138

 6,500 0,500 CRWH1 R 50148
 6,500 0,500 CRWH1 V 50151

 6,750 0,500 CRWH1 R 50168
 6,750 0,500 CRWHA1 R 50172

5,063 6,126 0,500 CRWH1 R 50618
 6,375 0,500 CRWH1 R 50650

5,125 6,126 0,500 CRWHA1 R 51240
 6,126 0,500 CRW1 V 51243
 6,126 0,500 CRW1 R 51247

 6,250 0,500 CRWHA1 R 51252
 6,250 0,500 CRWA1 V 51253

 6,375 0,500 CRWH1 R 512481)

 6,375 0,500 CRWH1 V 51255

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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5,188 6,501 0,625 CRWH1 V 51852

5,250 6,001 0,375 CRW1 R 52440
 6,001 0,500 CRWH1 V 52443

 6,250 0,500 CRWH1 R 52445
 6,250 0,500 CRWH1 V 52447

 6,500 0,500 CRWH1 R 52488
 6,500 0,500 CRWH1 V 52489

 6,750 0,500 CRWH1 R 52648
 6,750 0,500 CRWH1 V 52649

5,375 6,625 0,500 CRWH1 R 53701
 6,625 0,500 CRWH1 V 53702

 6,750 0,500 CRWH1 V 53771
 6,750 0,500 CRWH1 R 53775

5,500 6,250 0,500 CRWA1 R 54925
 6,500 0,500 CRWH1 R 54931
 6,500 0,500 CRWH1 V 54934
 6,500 0,500 CRWH1 P 54936

 6,750 0,500 CRW1 R 54959
 6,750 0,500 CRWA1 R 54960
 6,750 0,500 CRWHA1 R 54971
 6,750 0,500 CRWH1 R 54972
 6,750 0,500 CRWH1 V 54974

5,512 6,693 0,472 CRWH1 V 5467471)

5,625 6,625 0,500 CRWH1 R 56101
 6,625 0,500 CRWH1 V 56102

 6,875 0,500 CRWH1 R 56136
 6,875 0,500 CRWH1 V 56137

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 5,188 – 7,000 дюйма

b

d1 D

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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5,625 7,125 0,500 CRWHA1 R 56160
 7,125 0,500 CRWHA1 V 56161

5,750 6,625 0,500 CRWH1 R 57505
 6,625 0,500 CRW1 V 57506

 6,750 0,500 CRWH1 R 57510
 6,750 0,500 CRWH1 V 57522
 6,751 0,500 CRWHA1 R 575091)

 7,000 0,500 CRWH1 R 57521
 7,000 0,500 CRWH1 V 57523
 7,000 0,500 CRWHA1 R 57531

5,875 7,125 0,500 CRWH1 R 58716
 7,125 0,500 CRWH1 V 58717
 7,125 0,500 CRWHA1 R 58741

 7,500 0,500 CRWH1 R 58760

6,000 6,750 0,500 CRWA1 V 59999
 6,750 0,500 CRW1 V 60000

 7,500 0,500 CRWA1 R 60016
 7,500 0,500 CRWHA1 V 60026
 7,500 0,500 CRWHA1 R 60028

6,125 7,125 0,625 CRWH1 R 612101)

 7,625 0,625 CRWH1 R 612551)

 7,625 0,625 CRWH1 P 612561)

6,250 7,252 0,500 CRWH1 R 624821)

 7,500 0,500 CRWH1 R 624951)

 7,500 0,500 CRWH1 V 62497

 7,750 0,500 CRWH1 R 62535
 7,875 0,625 CRWH1 R 62572

6,375 7,375 0,625 CRWH1 R 63700

 7,875 0,563 CRWHA1 R 63734
 7,875 0,625 CRWH1 R 637331)

6,500 7,500 0,500 CRWA1 R 64993
 7,500 0,500 CRWH1 R 649941)

 7,500 0,500 CRWH1 V 64998

 8,000 0,500 CRW1 R 65021
 8,000 0,500 CRWHA1 R 650371)

6,625 8,125 0,500 CRWH1 R 662411)

6,750 8,000 0,500 CRWH1 R 67515
 8,250 0,500 CRWH1 R 675331)

6,875 8,375 0,500 CRWH1 R 687451)

7,000 8,000 0,630 CRWH1 R 70016
 8,250 0,625 CRWH1 R 700281)

 8,500 0,500 CRWA1 R 70080
 8,500 0,625 CRWH1 R 70052
 8,500 0,625 CRWHA1 R 70053
 8,500 0,625 CRWHA1 V 70054

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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7,125 8,625 0,625 CRWH1 R 712451)

7,250 8,250 0,625 CRW1 R 725151)

 8,750 0,625 CRWHA1 R 72539
 8,750 0,750 CRWH1 P 725421)

 9,055 0,625 CRWHA1 R 72570

7,375 8,875 0,625 CRWH1 R 737451)

7,500 8,500 0,625 CRWH1 R 750301)

 9,000 0,625 CRWH1 R 75050
 9,000 0,625 CRWHA1 P 75052

7,625 8,625 0,563 CRWH1 R 762151)

 9,125 0,625 CRWH1 R 762551)

7,750 9,250 0,625 CRWH1 R 775401)

7,875 9,250 1,000 CRWHA1 R 787251)

 9,375 0,625 CRWH1 R 787381)

8,000 9,000 0,625 CRWH1 R 799601)

 9,000 0,625 CRWHA1 R 799611)

 9,250 0,625 CRWH1 R 799971)

 9,250 0,625 CRWHA1 R 79998
 9,500 0,625 CRWH1 R 80010
 10,000 0,625 CRWHA1 R 800381)

8,125 10,125 0,625 CRWH1 R 812451)

 10,125 0,625 CRWHA1 R 812461)

8,250 9,250 0,625 CRWH1 R 825101)

 9,252 0,500 CRWH1 R 82527
 9,500 0,578 CRW1 R 5414051)

 10,250 0,625 CRWH1 R 825601)

Манжетные уплотнения CRW1, CRWA1, CRWH1 и CRWHA1 — дюймовые размеры
d1 7,125 – 12,250 дюйма

b

d1 D

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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8,500 9,750 0,625 CRWH1 R 85002
 10,000 0,625 CRWH1 R 850091)

 10,500 0,625 CRWH1 R 850151)

 10,625 0,625 CRWHA1 R 850851)

8,625 10,625 0,625 CRWH1 R 862601)

8,750 10,750 0,625 CRWH1 R 875411)

8,875 10,125 0,625 CRWH1 R 887101)

 10,875 0,625 CRWH1 R 887601)

9,000 10,000 0,625 CRWH1 R 900061)

 11,000 0,625 CRWH1 R 900361)

9,250 11,250 0,625 CRWHA1 R 92536
 12,750 0,625 CRWHA1 R 925701)

 12,750 1,250 CRWHA1 R 925741)

9,500 10,500 0,438 CRW1 R 95048
 11,500 0,625 CRW1 R 95062

9,625 11,625 0,625 CRWH1 R 962451)

 11,125 0,625 CRWH1 R 975421)

 11,250 0,625 CRWH1 R 975451)

 11,750 0,625 CRWH1 R 975501)

10,000 11,252 0,625 CRWHA1 R 1000441)

 12,000 0,625 CRWH1 R 1000511)

 12,000 0,625 CRWA1 R 100075

10,250 11,250 0,563 CRWH1 R 1025201)

 12,250 0,625 CRWH1 R 1025401)

10,500 11,750 0,625 CRWH1 R 1050101)

 12,500 0,625 CRWH1 R 1050511)

10,750 12,750 0,625 CRWH1 R 1075511)

11,000 12,250 0,625 CRWHA1 R 1100301)

 13,000 0,625 CRWH1 R 1100511)

11,375 13,000 0,625 CRW1 R 1137401)

11,500 13,000 0,625 CRWH1 R 1150211)

 13,500 0,625 CRWH1 R 1150411)

12,000 14,000 0,625 CRW1 R 1200601)

12,250 13,375 0,625 CRWH1 R 1225551)

 13,813 0,625 CRW1 R 1225801)

 14,250 1,000 CRWHA1 R 1225901)

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .2

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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CRW5

CRWA5

Манжетные уплотнения

Уплотнения CRW5 и CRWA5

Упчотнения CRW5 и CRWA5 предназначены 
дчя работы при умеренных перепадах дав-
чения. Они имеют кромку SKF WAVE дчя 
уменьшения интенсивности тепчовыдечения 
и метаччический наружный диаметр дчя об-
чегчения процесса монтажа и обеспечения 
надёжной и точной посадки в отверстии кор-
пуса. На страницах 57 и 58 представчена 
допочнитечьная информация об упчотни-
течьных кромках SKF WAVE. Бочьшая часть 
данных упчотнений имеет наружный диа-
метр с покрытием SKF Bore Tite. Упчотнения 
CRWA5 имеют вспомогатечьную кромку, обе-
спечивающую допочнитечьную защиту от 
загрязнений. Со стороны низкого давчения 
дочжен быть предусмотрен запчечик ичи 
стопорное кочьцо дчя предотвращения вы-
прессовки упчотнения из отверстия корпуса.

CRW5: Упчотнение с кромкой SKF WAVE 
и стягивающей пружиной из угчеродистой 
стачи.

CRWA5: Упчотнение с кромкой SKF WAVE, 
стягивающей пружиной из угчеродистой 
стачи и вспомогатечьной бесконтактной 
кромкой. 

Упчотнения CRW5 и CRWA5 доступны 
с дюймовыми размерами и имеют упчотни-
течьные кромки, изготовченные чибо из бу-
тадиенакричонитричьного каучука, чибо 
из фторкаучука SKF Duralife, разработанного 
SKF. Другие материачы доступны по запросу.

В сводной таблице 1 на страницах 90 и 91 
указаны допустимые усчовия экспчуатации.
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Манжетные уплотнения CRW5 и CRWA5 — дюймовые размеры
d1 0,313 – 0,875 дюйма

b

d1 D

0,313 0,686 0,313 CRWA5 R 30941)

 0,749 0,250 CRWA5 R 31011)

 0,749 0,250 CRWA5 V 31031)

 0,999 0,313 CRWA5 R 31711)

0,375 0,749 0,250 CRW5 R 36891)

 1,124 0,375 CRW5 V 3807

0,500 0,875 0,313 CRWA5 R 4940
 0,875 0,313 CRWA5 V 4941

 0,999 0,250 CRWA5 V 4991
 0,999 0,313 CRWA5 R 4996

 1,124 0,250 CRWA5 R 5069
 1,124 0,250 CRWA5 V 5072

0,625 0,999 0,250 CRWA5 R 6151
 1,124 0,250 CRW5 R 6191
 1,124 0,374 CRWA5 V 6231
 1,124 0,375 CRWA5 R 6229
 1,126 0,250 CRW5 R 6242

 1,250 0,313 CRWA5 R 62801)

 1,250 0,313 CRWA5 V 62851)

 1,375 0,250 CRW5 P 6371
 1,375 0,375 CRWA5 R 6388
 1,500 0,313 CRW5 V 6393

0,750 1,250 0,250 CRWA5 R 7434
 1,250 0,375 CRWA5 R 7449
 1,375 0,250 CRWA5 V 7509

0,875 1,250 0,250 CRWA5 V 8634
 1,375 0,250 CRWA5 R 8660
 1,375 0,250 CRWA5 V 8665
 1,497 0,313 CRWA5 V 8694

1) Без покрытия SKF Bore Tite

  2 .3

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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b

d1 D

Манжетные уплотнения CRW5 и CRWA5 — дюймовые размеры
d1 0,984 – 2,500 дюйма

0,984 1,596 0,250 CRWA5 R 9700
 1,752 0,313 CRWA5 V 9805

1,000 1,375 0,250 CRWA5 R 9814
 1,499 0,250 CRWA5 R 9843
 1,499 0,250 CRW5 R 98551)

 1,499 0,250 CRWA5 V 9858

 1,500 0,250 CRWA5 R 9863
 1,752 0,313 CRWA5 R 9967
 2,000 0,313 CRWA5 R 10131

1,125 1,626 0,250 CRWA5 V 11139

1,250 1,687 0,313 CRWA5 R 12333
 1,750 0,250 CRWA5 V 12339
 1,750 0,250 CRWA5 R 12360

 1,997 0,438 CRWA5 V 12438
 2,328 0,500 CRWA5 R 12609
 2,502 0,500 CRWA5 R 12640

1,500 1,997 0,250 CRWA5 V 14844
 2,064 0,375 CRWA5 V 14868
 2,311 0,500 CRWA5 V 14979
 2,328 0,500 CRWA5 R 14977

1,750 2,502 0,500 CRWA5 R 17374

1,938 2,675 0,250 CRWA5 R 19213
 2,835 0,250 CRWA5 R 19278

2,500 3,251 0,350 CRWA5 R 24892

1) Без покрытия SKF Bore Tite

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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  2 .3
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HDW1

Манжетные уплотнения

Уплотнения HDW1

Упчотнения HDW1 — это упчотнения с кром-
ками SKF WAVE дчя вачов бочьшого диаме-
тра, предназначеные дчя удержания пча-
стичной смазки ичи масча. Упчотнения в 
стандартном испочнении имеют усиченный 
корпус, покрытие SKF Bore Tite на наружном 
диаметре, упчотнитечьную кромку SKF WAVE 
из бутадиенакричонитричьного каучука и 
стягивающую пружину из угчеродистой 
стачи.

Жёсткий корпус упчотнения способен ра-
ботать при динамическом давчении до 
0,24 MПa (35 фунтов/дюйм²) и при статиче-
ском давчении до 0,34 MПa 
(50 фунтов/дюйм²), а также при окружной 
скорости вача до 25 м/с (4900 фунтов/мин) 
на вачах с диаметром < 203 мм (8 дюймов).

Упчотнения HDW1 доступны с дюймовыми 
размерами.

164



1) Стягивающая пружина из нержавеющей стачи

Манжетные уплотнения HDW1 — дюймовые размеры
d1 5,000 – 7,938 дюйма

Размеры Конструкция
и материал
кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина
упчотнения

d1 D b

дюймы   – –

Размеры Конструкция
и материал
кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина
упчотнения

d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

b

d1 D

5,000 6,125 0,500 HDW1 R 49951
 7,125 0,500 HDW1 R 50186

5,063 6,125 0,500 HDW1 R 50620

5,125 6,625 0,500 HDW1 R 51277
 7,000 0,500 HDW1 R 51330

5,188 6,250 0,500 HDW1 R 51800

5,250 6,750 0,500 HDW1 R 52651
 7,125 0,500 HDW1 R 52655

5,313 6,375 0,500 HDW1 R 53100

5,438 6,625 0,500 HDW1 R 54300

5,875 6,875 0,500 HDW1 R 587091)

 7,000 0,500 HDW1 R 58710

5,938 7,000 0,500 HDW1 R 59300

6,000 7,250 0,500 HDW1 R 60009

6,063 7,500 0,500 HDW1 R 60650

6,125 7,125 0,500 HDW1 R 61215
 7,250 0,500 HDW1 R 61230
 7,375 0,500 HDW1 R 61235

6,250 7,250 0,500 HDW1 R 62480

6,375 7,500 0,500 HDW1 R 63717

6,438 7,500 0,500 HDW1 R 64330

6,625 7,625 0,500 HDW1 R 66217
 7,750 0,500 HDW1 R 66219
 7,875 0,500 HDW1 R 66222
 8,000 0,500 HDW1 R 66230

6,750 7,750 0,500 HDW1 R 67510
 8,750 0,500 HDW1 R 67600

6,875 8,250 0,500 HDW1 R 68730
 8,500 0,500 HDW1 R 68760

7,125 8,250 0,500 HDW1 R 71220

7,375 8,375 0,500 HDW1 R 73720
 8,500 0,500 HDW1 R 73730

7,500 8,750 0,500 HDW1 R 75046
 9,250 0,500 HDW1 R 75069

7,625 8,875 0,500 HDW1 R 76225

7,750 8,750 0,500 HDW1 R 77506

7,875 8,875 0,500 HDW1 R 78710

7,938 9,125 0,500 HDW1 R 79620

  2 .4
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CRS1

CRSH1

CRSA1

CRSHA1

Манжетные уплотнения

Уплотнения CRS1, CRSH1, CRSA1 
и CRSHA1

Все упчотнения CRS имеют метаччический 
корпус и стандартную упчотнитечьную кром-
ку со стягивающей пружиной. Некоторые 
из них имеют герметик на наружном диаме-
тре дчя компенсации погрешностей отвер-
стия в корпусе.

CRS1: Упчотнение со стандартной упчотни-
течьной кромкой и стягивающей пружиной 
из угчеродистой стачи.

CRSA1: Упчотнение со стандартной упчотни-
течьной кромкой, стягивающей пружиной 
из угчеродистой стачи и вспомогатечьной 
бесконтактной кромкой.

CRSH1: Усиченное упчотнение со стандарт-
ной упчотнитечьной кромкой и стягивающей 
пружиной из угчеродистой стачи.

CRSHA1: Усиченное упчотнение со стандарт-
ной упчотнитечьной кромкой, стягивающей 
пружиной из угчеродистой стачи и вспомога-
течьной бесконтактной кромкой. 

Упчотнения CRS доступны с упчотнитечь-
ными кромками, изготовченными из бутади-
енакричонитричьного каучука дчя стандарт-
ных обчастей применения и фторкаучука дчя 
обеспечения учучшенной тепчовой и хими-
ческой стойкости.

В сводной таблице 1 на страницах 90 и 91 
указаны допустимые усчовия экспчуатации.
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Манжетные уплотнения CRS1, CRSH1, CRSA1 и CRSHA1 — метрические размеры
d1 12 – 37 мм

b

d1 D

12 20 5 CRSA1 R 12×20×5 CRSA1 R

13 28 7 CRS1 R 13×28×7 CRS1 R

19 37 10 CRS1 V 19×37×10 CRS1 V

20 30 5 CRS1 R 20×30×5 CRS1 R
 30 7 CRS1 V 20×30×7 CRS1 V
 32 7 CRS1 V 20×32×7 CRS1 V
 42 7 CRS1 V 20×42×7 CRS1 V

22 32 7 CRS1 V 22×32×7 CRS1 V

24 38 10 CRS1 R 24×38×10 CRS1 R

25 32 7 CRSA1 R 25×32×7 CRSA1 R
 47 10 CRSA1 V 25×47×10 CRSA1 V
 52 7 CRS1 R 25×52×7 CRS1 R

26 35 7 CRS1 R 26×35×7 CRS1 R
 42 8 CRS1 R 26×42×8 CRS1 R

27 37 7 CRS1 V 27×37×7 CRS1 V
 41 10 CRSH1 R 27×41×10 CRSH1 R

28 62 12 CRSH1 R 28×62×12 CRSH1 R

30 45 8 CRS1 V 30×45×8 CRS1 V
 52 9 CRSH1 R 30×52×9 CRSH1 R

32 46 8 CRS1 R 32×46×8 CRS1 R

34 52 10 CRS1 R 34×52×10 CRS1 R
 54 11 CRS1 R 34×54×11 CRS1 R

35 64 8 CRSA1 P 35×64×8 CRSA1 P
 65 12 CRSA1 R 35×65×12 CRSA1 R

36 46 9 CRS1 R 36×46×9 CRS1 R
 56 10 CRS1 R 36×56×10 CRS1 R

37 55 10 CRSH1 R 37×55×10 CRSH1 R

  2 .5

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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b

d1 D

40 55 10 CRS1 R 40×55×10 CRS1 R
 60 10 CRSA1 R 40×60×10 CRSA1 R

42 62 10 CRS1 R 42×62×10 CRS1 R

43 62 10 CRSH1 R 43×62×10 CRSH1 R

45 58 9 CRSA1 R 45×58×9 CRSA1 R
 62 7 CRSA1 R 45×62×7 CRSA1 R

48 70 9 CRSA1 R 48×70×9 CRSA1 R

50 62 7 CRS1 R 50×62×7 CRS1 R
 62 10 CRS1 R 50×62×10 CRS1 R
 85 13 CRSH1 R 50×85×13 CRSH1 R

54 72 10 CRSA1 R 54×72×10 CRSA1 R
 80 10 CRSH1 R 54×80×10 CRSH1 R

57 72 10 CRSH1 R 57×72×10 CRSH1 R

58 85 13 CRSH1 R 58×85×13 CRSH1 R

59 75 10 CRSA1 R 59×75×10 CRSA1 R

60 70 7 CRS1 R 60×70×7 CRS1 R
 78 9 CRS1 R 60×78×9 CRS1 R1)

 80 10 CRSHA1 R 60×80×10 CRSHA1 R
 90 10 CRSH1 R 60×90×10 CRSH1 R

62 75 10 CRS1 R 62×75×10 CRS1 R

66 80 8,9 CRSHA1 R 66×80×9 CRSHA1 R
 85 10 CRSHA1 R 66×85×10 CRSHA1 R
 90 13 CRSH1 R 66×90×13 CRSH1 R

68 85 10 CRS1 R 68×85×10 CRS1 R

74 100 13 CRSH1 R 74×100×13 CRSH1 R

Манжетные уплотнения CRS1, CRSH1, CRSA1 и CRSHA1 — метрические размеры
d1 40 – 260 мм

1) Герметик на наружном диаметре

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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75 115 13 CRSH1 R 75×115×13 CRSH1 R

80 100 13 CRSA1 R 80×100×13 CRSA1 R
 125 13 CRSH1 R 80×125×13 CRSH1 R

85 100 9 CRS1 R 85×100×9 CRS1 R

88 110 13 CRSH1 R 88×110×13 CRSH1 R

90 125 13 CRSH1 R 90×125×13 CRSH1 R

95 110 9 CRS1 R 95×110×9 CRS1 R

100 120 13 CRSH1 R 100×120×13 CRSH1 R

105 125 12 CRS1 R 105×125×12 CRS1 R

107 123 11 CRSA1 R 107×123×11 CRSA1 R

108 130 13 CRSH1 R 108×130×13 CRSH1 R

113 140 13 CRSH1 R 113×140×13 CRSH1 R

115 160 15 CRSH1 R 115×160×15 CRSH1 R

120 150 15 CRSH1 R 120×150×15 CRSH1 R

125 146 14 CRSA1 P 125×146×14 CRSA1 P

126 147 11 CRSA1 R 126×147×11 CRSA1 R

130 150 10 CRSA1 R 130×150×10 CRSA1 R
 150 14 CRSA1 R 130×150×14 CRSA1 R
 155 10 CRSH1 R 130×155×10 CRSH1 R
 160 13 CRS1 R 130×160×13 CRS1 R
 160 13 CRSA1 R 130×160×13 CRSA1 R
 165 13 CRSH1 R 130×165×13 CRSH1 R

135 160 13 CRSH1 R 135×160×13 CRSH1 R
 170 15 CRSH1 R 135×170×15 CRSH1 R

138 152 12 CRSA1 R 138×152×12 CRSA1 R

145 164 14 CRSA1 R 145×164×14 CRSA1 R
 175 14 CRS1 R 145×175×14 CRS1 R

150 170 15 CRSH1 R 150×170×15 CRSH1 R
 180 13 CRSH1 R 150×180×13 CRSH1 R
 200 15 CRSH1 R 150×200×15 CRSH1 R

154 175 13 CRSA1 R 154×175×13 CRSA1 R

160 185 13 CRSA1 V 160×185×13 CRSA1 V

168 200 15 CRSH1 R 168×200×15 CRSH1 R

170 190 15 CRSH1 R 170×190×15 CRSH1 R

180 200 12 CRS1 R 180×200×12 CRS1 R
 215 16 CRS1 R 180×215×16 CRS1 R
 220 16 CRSA1 R 180×220×16 CRSA1 R

190 215 16 CRSH1 R 190×215×16 CRSH1 R

195 230 15 CRSH1 R 195×230×15 CRSH1 R

200 250 15 CRSH1 R 200×250×15 CRSH1 R

260 300 20 CRS1 R 260×300×20 CRS1 R

  2 .5

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –
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b

d1 D

0,531 1,124 0,313 CRSA1 R 5334

0,594 1,250 0,313 CRSA1 R 5950
 1,375 0,313 CRSA1 R 59661)

0,669 1,339 0,311 CRSA1 P 6992

0,709 1,339 0,315 CRSA1 P 7089

0,781 1,752 0,313 CRSHA1 R 8213

0,844 1,828 0,313 CRSA1 R 8485

0,945 1,575 0,315 CRS1 R 9515

0,969 2,048 0,375 CRS1 R 96881)

1,125 2,835 0,375 CRSA1 R 114051)

 2,875 0,469 CRSH1 R 114101)

1,156 2,125 0,438 CRSH1 R 115661)

1,219 2,000 0,438 CRSH1 R 121311)

1,250 2,561 0,500 CRSH1 R 12655
 2,713 0,469 CRSH1 R 126601)

 3,156 0,500 CRSH1 R 12678

1,301 2,000 0,438 CRSA1 P 12905

1,313 1,874 0,375 CRSA1 R 130271)

 2,000 0,313 CRSA1 R 130371)

 2,106 0,375 CRSA1 R 130841)

 2,996 0,500 CRSH1 R 132751)

1,328 2,312 0,433 CRS1 R 134191)

1,362 2,191 0,250 CRS1 P 13500

Манжетные уплотнения CRS1, CRSH1, CRSA1 и CRSHA1  — дюймовые размеры
d1 0,531 – 2,008 дюйма 

1) Герметик на наружном диаметре

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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1,375 2,750 0,500 CRSH1 R 139061)

 3,000 0,500 CRSHA1 R 13937
 3,125 0,500 CRSH1 R 13936
 3,350 0,469 CRSH1 R 139341)

1,399 2,292 0,469 CRSA1 R 139921)

 2,292 0,500 CRSA1 R 139901)

1,414 2,250 0,250 CRSHA1 R 140351)

1,469 2,374 0,375 CRSA1 R 146411)

1,491 2,191 0,250 CRSA1 R 14780

1,500 2,996 0,500 CRSH1 R 15240
 3,000 0,375 CRSA1 R 15241

1,524 2,374 0,500 CRSH1 R 15343

1,563 2,716 0,469 CRSH1 R 157481)

1,618 2,575 0,500 CRSA1 R 164041)

1,625 2,437 0,469 CRSHA1 R 16121
 2,835 0,469 CRSH1 R 16386
 3,062 0,500 CRSH1 R 164311)

 3,251 0,500 CRSH1 R 164401)

1,656 2,502 0,500 CRSH1 R 165321)

1,688 2,374 0,313 CRSA1 R 16669
 2,835 0,469 CRSA1 R 16960

1,705 3,084 0,500 CRS1 R 17053

1,719 2,623 0,500 CRSH1 R 171361)

1,750 2,328 0,438 CRS1 R 17257
 3,154 0,313 CRS1 R 17726
 3,937 0,313 CRSA1 R 177711)

1,781 2,750 0,500 CRSH1 R 17847
 2,758 0,500 CRSH1 R 178511)

1,844 2,502 0,375 CRSA1 R 184121)

 2,750 0,375 CRSA1 R 184461)

1,875 3,125 0,313 CRSA1 R 188791)

1,889 3,110 0,688 CRSA1 P 18983

1,890 2,874 0,276 CRSA1 P 18979

1,906 3,189 0,313 CRSA1 P 19062

1,938 2,762 0,500 CRSA1 R 192731)

 2,825 0,500 CRSH1 P 19274
 3,751 0,500 CRSH1 R 194661)

1,969 2,638 0,354 CRSA1 R 19628
 2,686 0,500 CRSH1 R 19615
 2,742 0,500 CRSH1 P 19620
 2,875 0,469 CRSH1 R 19643

2,008 2,953 0,354 CRSA1 P 20012

1) Герметик на наружном диаметре

  2 .5

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

171



b

d1 D

2,063 2,875 0,375 CRSA1 R 5500851)

2,125 3,623 0,469 CRSA1 P 21379

2,145 3,188 0,469 CRSH1 R 21538

2,188 3,623 0,500 CRSHA1 R 21950

2,432 3,070 0,227 CRSA1 P 24110

2,563 3,500 0,500 CRSHA1 P 25587

2,648 3,812 0,500 CRS1 R 26877

2,750 4,125 0,438 CRS1 P 275761)

 4,125 0,563 CRSA1 R 27577

2,875 3,434 0,294 CRSA1 R 286461)

2,913 3,543 0,394 CRS1 P 29105

3,125 3,936 0,512 CRSA1 V 311441)

3,250 3,876 0,375 CRSA1 V 323321)

 4,125 0,563 CRSH1 R 323621)

3,298 4,125 0,563 CRSA1 R 328151)

3,469 4,626 0,625 CRSA1 R 34700

3,500 5,751 0,563 CRSH1 R 351111)

3,504 4,173 0,354 CRSA1 V 35120

3,813 4,999 0,469 CRSH1 R 38160
 5,251 0,469 CRSH1 R 382201)

3,875 5,501 0,500 CRSHA1 R 387491)

 5,751 0,563 CRSH1 R 38810

Манжетные уплотнения CRS1, CRSH1, CRSA1 и CRSHA1  — дюймовые размеры
d1 2,063 – 7,000 дюйма

1) Герметик на наружном диаметре

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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3,898 4,680 0,370 CRSA1 VR 38770

4,188 4,999 0,469 CRSHA1 R 41751
 5,251 0,469 CRSH1 R 41761
 5,751 0,500 CRSHA1 R 41833

4,313 5,751 0,500 CRSH1 R 43231

4,563 5,751 0,500 CRSHA1 R 45550
 6,250 0,500 CRSH1 R 45560

5,000 7,000 0,500 CRSHA1 R 50185
 7,500 0,500 CRSHA1 R 50195

5,125 6,500 0,500 CRSHA1 R 51276

5,313 6,500 0,500 CRSHA1 R 53151

5,375 6,374 0,500 CRSHA1 R 536881)

 6,499 0,563 CRSH1 R 53692

5,500 6,626 0,563 CRSHA1 R 54949
 6,876 0,563 CRSHA1 R 55157
 7,501 0,563 CRSH1 R 55179

5,750 6,876 0,563 CRSHA1 R 57519
 7,126 0,563 CRSHA1 R 57578
 7,502 0,563 CRSHA1 R 57584

6,000 7,002 0,500 CRSHA1 R 600061)

6,062 6,772 0,551 CRSA1 R 60620

6,125 7,502 0,563 CRSHA1 R 612481)

6,188 7,500 0,563 CRSH1 P 61740

7,000 8,375 0,625 CRSHA1 R 70034

1) Герметик на наружном диаметре

  2 .5

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –
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DL DLA YNSLE YSL

SLX SLS YSLE

SL SLA

Манжетные уплотнения

Манжетные уплотнения PTFE

Манжетные упчотнения с рабочей кромкой 
(кромками) из PTFE предназначены дчя работы 
в агрессивных средах, при высоких температу-
рах, высоких давчениях и в режиме сухого тре-
ния, то есть в усчовиях, когда традиционные 
манжетные упчотнения с упчотнитечьными 
кромками из эчастомеров не обеспечивают тре-
буемой работоспособности. Многие химические 
составы PTFE имеют одобрение FDA (Управче-
ние по контрочю качества пищевых продуктов 
и чекарственных средств). Основные преиму-
щества упчотнений PTFE:

• Высокая химическая стойкость
• Сохраняют работоспособность при окруж-

ных скоростях до 30 м/с (5900 футов/мин)
• Широкий диапазон рабочих температур: 

от –70 до +250 °C (от –95 до +480 °F)
• Сохраняют работоспособность при вечичи-

не давчения до 3,5 МПа 
(500 фунтов/дюйм²)

• Способны работать в режиме сухого трения

Ассортимент

Ниже показаны наибочее распространённые 
конструкции упчотнений SKF с упчотнитечь-
ными кромками из PTFE. Они могут монтиро-
ваться в существующие канавки в корпусе, 
где устанавчивачись традиционные манжет-
ные упчотнения, при усчовии, что канавки 
изготовчены в соответствии с требованиями 
международных стандартов.

Существует два основных варианта испоч-
нения упчотнений из PTFE: с метаччическим 
корпусом и без метаччического корпуса. Ме-
таччический корпус может быть изготовчен 
из стачи, из ачюминиевого спчава ичи из не-
ржавеющих стачей SS 304, SS 316 
и SS 316 TI. Материач PTFE дочжен выби-
раться на основе требований конкретных ус-
човий экспчуатации.

Упчотнения PTFE без метаччического кор-
пуса могут иметь упчотнитечьное кочьцо в 
канавке наружного диаметра дчя обеспече-
ния статической упчотнитечьной способно-
сти. Материач упчотнения PTFE и материач 
упчотнитечьного кочьца подбираются в со-
ответствии с усчовиями экспчуатации.
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  2

Материалы PTFE

Подбор материачов упчотнения, как прави-
чо, закчючается в поиске компромисса между 
преимуществами и недостатками. Существу-
ют сотни разчичных компаундов PTFE 
с бочьшим разнообразием напочнитечей. 
В перечень наибочее распространённых на-
почнитечей входят стекчовочокно, угчево-
чокно, графит, дисучьфид мочибдена, окси-
ды метаччов и разчичные почимеры. 
Каждый из них обчадает разчичными свой-
ствами, подходящими дчя разных усчовий 
экспчуатации. Общими характеристиками 
всех материачов PTFE с напочнитечем явчя-
ются их увечиченная износостойкость и стой-
кость к деформации. 

Материачы PTFE без напочнитечя, в бочь-
шинстве счучаев, обеспечивают меньший 
коэффициент трения, чем материачы PTFE 
с напочнитечем, а также минимачьный износ 
сопряжённой поверхности. Однако упчотни-
течьная кромка, изготовченная из PTFE без 
напочнитечя, имеет ограниченную износо-
стойкость и стойкость к деформации под 
нагрузкой. 

Материачы PTFE, которые компания SKF 
наибочее часто рекомендует, перечисчены 
в таблице 14 на странице 176. Помимо ма-
териачов на основе PTFE, SKF также предча-
гает манжетные упчотнения из других моди-
фицированных пчастмасс, некоторые из 
которых перечисчены в таблице 15 на 
странице 177.

Выбор подходящего материача дчя ме-
таччического корпуса и упчотнитечьных ко-
чец также имеет бочьшое значение дчя обе-
спечения требуемой эффективности 
упчотнения. Дчя почучения допочнитечьной 
информации обращайтесь в SKF. 

Монтаж

В процессе монтажа упчотнений PTFE необ-
ходимо собчюдать особые меры предосто-
рожности. Допочнитечьная информация 
представчена на страницах 85 и 86.

Диапазон доступных размеров

Бочьшинство манжетных упчотнений SKF 
из PTFE изготавчиваются под заказ дчя соот-
ветствия требованиям конкретных усчовий 
экспчуатации. Тем не менее, существует 

опредечённый перечень стандартных разме-
ров дчя вачов с диаметром от 6 до 200 мм 
(от 0,250 до 8 дюймов) и дчя отверстий с ди-
аметром от 16 до 230 мм (от 0,630 до
9 дюймов). Дчя почучения допочнитечьной 
информации о вариантах конструкции и раз-
мерах упчотнений обращайтесь в техниче-
скую счужбу SKF.

175



Таблица 14

Группа материалов Описание Рекомендуемая твёрдость вала1)

    

Ненаполненный PTFE Чистый PTFE. Одобрен FDA. Материач с низким коэффициентом 
трения. Испочьзуется дчя изготовчения упчотнений, работающих 
при нучевом перепаде давчения на вачах с низкой твёрдостью. 
Отчичный материач дчя испочьзования при криогенных 
температурах.

A

PTFE + стекло Одобрен FDA. Стекчо может быть в форме грануч ичи вочокон. 
Стекчо обчадает искчючитечьной прочностью и продчевает 
срок счужбы базового материача PTFE. Всчедствие 
почученной твёрдости имеет абразивные свойства, поэтому не 
рекомендуется дчя испочьзования на вачах с низкой 
твёрдостью.

C

PTFE + MoS2 Дисучьфид мочибдена (MoS2) увечичивает износостойкость 
базового материача PTFE. Не обчадает таким абразивными 
свойствами, как стекчо.

C

PTFE + стекло + MoS2 Учучшенная эчастичность, снижение абразивного износа 
сопряжённых поверхностей по сравнению с испочьзованием 
PTFE + стекчо.

C

PTFE + графит Графит может быть в форме разчичных вочокон ичи 
графитного порошка, натурачьным ичи синтетическим. Графит 
явчяется отчичным натурачьным смазочным материачом и 
обеспечивает износостойкость базового материача PTFE с 
низким коэффициентом трения. Увечиченное содержание 
графита учучшает износостойкость, сопротивчение почзучести 
и экструзии, а также экспчуатационные характеристики дчя 
испочьзования в оборудовании, работающем при высоких 
температурах и давчениях.

A, B, C

PTFE + графит + MoS2 Отчичная износостойкость при высоких температурах и 
отсутствии смазки. B, C

PTFE + бронза Подходит дчя упчотнения гидравчических сред при высокой 
частоте вращения вача. Нечьзя испочьзовать в средах, 
агрессивных по отношению к бронзе.

PTFE + бронза + MoS2 Высокая износостойкость и сопротивчение экструзии при 
бочьших перепадах давчения.

PTFE + полимер Почимеры, такие как почиоксибензоат, почиимид и многие 
другие, учучшают сопротивчение почзучести и 
износостойкость.

A, B, C

PTFE + органический 
пигмент

Одобрение FDA и/ичи USDA 3A.

1) Рекомендации по выбору материача по твёрдости сопряжённой поверхности (шкача Роквечча C) и окружной скорости.
Описание материачов представчено в таблице 16

Манжетные уплотнения
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Таблица 15

Модифицированные пластмассы 
  

UHMWPE Сверхвысокомочекучярный почиэтичен вы-
сокой пчотности. Значитечьно учучшенная 
износостойкость по сравнению с материачами 
на основе PTFE в абразивных средах и при 
отсутствии смазывания. Одобрение FDA и USDA 
3A. Удовчетворитечьная совместимость с 
разчичными средами, температура до 90 °C 
(195 °F).

Нейлон Повышенная прочность, ограниченная 
совместимость с разчичными средами и 
термостойкость. Гигроскопичен. Испочьзуется 
дчя изготовчения подшипников скочьжения, 
втучок, упорных кочец и некоторых 
упчотнений.

POM Почиоксиметичен (известный также под 
названиями почиацетачь и ацетачь). Имеет 
схожие свойства с нейчоном, но обчадает 
значитечьно меньшей гигроскопичностью. 
Некоторые сорта отвечают требованиям FDA и 
USDA 3A. Обычно испочьзуется дчя изготовче-
ния подшипников скочьжения, втучок и 
упорных кочец.

Полиэтиленте-
рефталат 
(ПЭТ)

Имеет схожие свойства с POM, но обчадает 
учучшенной совместимостью с разчичными 
средами и повышенной износостойкостью.

PEEK Почиэфирэфиркетон. Прочностные характери-
стики подобны нейчону и POM, но отчичается 
отчичной совместимостью с разчичными 
средами и значитечьно учучшенными 
температурными характеристиками. Некоторые 
сорта отвечают требованиям FDA и USDA 3A. 
Испочьзуется дчя изготовчения подшипников 
скочьжения, втучок, упорных кочец и 
некоторых упчотнений.

PPS Почифениченсучьфид. Прочностные и 
химические характеристики подобны 
материачам на основе PEEK, но обчадает 
повышенной износостойкостью. Имеет 
учучшенные температурные характеристики 
по сравнению с нейчоном и POM, но не 
такие высокие как PEEK. Испочьзование 
напочнитечей позвочяет почучить PPS, 
пригодный дчя изготовчения подшипников 
с высокими экспчуатационными свойствами.

PA Почиамид. Искчючитечьные механические 
характеристики, температурная и 
химическая стойкость.

Таблица 16

Выбор материала по твёрдости вала и окружной скорости 

Окружная скорость < 30 HRC 45 HRC ≥ 58 HRC

Низкая A ичи B A, B, C A, B, C
Средняя A A, B A, B, C
Высокая A A, B A, B

  2
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Манжетные уплотнения

Уплотнения HM и TL для подшипников, 
смазываемых пластичной смазкой

SKF предчагает широкий ассортимент ман-
жетных упчотнений дчя умеренных усчовий 
экспчуатации при средних частотах враще-
ния вача и испочьзовании пчастичной смаз-
ки. Бочьшинство данных упчотнений не ос-
нащаются стягивающими пружинами. 
Упчотнения обычно устанавчиваются упчот-
нитечьной кромкой наружу дчя обеспечения 
максимачьной защиты от загрязняющих ве-
ществ. Стандартная сфера применения — 
сечьскохозяйственные машины со смазыва-
нием пчастичной смазкой. На иччюстрациях 
ниже показаны наибочее распространённые 
конструкции, представченные в ассортимен-
те SKF. Дчя почучения информации о всех 
доступных конструкциях обращайтесь 
к представитечю SKF.

В сводной таблице 1 на страницах 90 и 91 
указаны допустимые усчовия экспчуатации 
дчя упчотнений HM и TL.

HM1 HM3 HM4 HM8 HM11 HM12

HM14 HM18 HM21 HMA6 HMA8

HMA10 HMA11 HMA14 HMA21 HMA22 HMA76

HMA85 HMA94 HMA96

HM102

TL1 TL4 TL5 TL6 TL7 TL8
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Манжетные уплотнения HM и TL — метрические размеры
d1 6 – 22 мм

b

d1 D

6 12 2 HM3 R 6×12×2 HM3 R
    
8 12 3 HM4 R 8×12×3 HM4 R
    
9 13 3 HM4 R 9×13×3 HM4 R
    
10 14 3 HM4 R 10×14×3 HM4 R
 16 4 HM102 R 10×16×4 HM102 R
    
12 16 3 HM4 R 12×16×3 HM4 R
 18 3 HM4 R 12×18×3 HM4 R
 19 3 HM4 R 12×19×3 HM4 R
 22 4 HM4 R 12×22×4 HM4 R
    
14 20 3 HM4 R 14×20×3 HM4 R
 22 3 HM4 R 14×22×3 HM4 R
    
15 21 3 HM4 R 15×21×3 HM4 R
 23 3 HM4 R 15×23×3 HM4 R
 25 5 HMA10 R 15×25×5 HMA10 R
    
16 22 3 HM4 R 16×22×3 HM4 R
 22 4 HM4 R 16×22×4 HM4 R
 24 4 HM102 R 16×24×4 HM102 R
    
17 23 3 HM4 R 17×23×3 HM4 R
    
18 24 3 HM4 R 18×24×3 HM4 R
 26 4 HMA1 R 18×26×4 HMA1 R
    
19 27 4 HM4 R 19×27×4 HM4 R
    
20 26 4 HM4 R 20×26×4 HM4 R
 28 4 HM4 R 20×28×4 HM4 R
    
22 28 4 HM1 R 22×28×4 HM1 R
 28 4 HMA10 R 22×28×4 HM10 R
 30 4 HM4 R 22×30×4 HM4 R
 35 5 HM14 R 22×35×5 HM14 R

  2 .6

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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b

d1 D

Манжетные уплотнения HM и TL — метрические размеры
d1 23 – 65 мм

    
23 32 5,50 HM1 R 23×32×6 HM1 R
 35 6 HMA10 R 23×35×6 HMA10 R
    
24 32 4 HM4 R 24×32×4 HM4 R
    
25 32 4 HM4 R 25×32×4 HM4 R
 33 4 HM4 R 25×33×4 HM4 R
 35 4 HM4 R 25×35×4 HM4 R
    
26 34 4 HM4 R 26×34×4 HM4 R
    
28 35 4 HM4 R 28×35×4 HM4 R
 35 6 HM102 R 28×35×6 HM102 R
 37 4 HM4 R 28×37×4 HM4 R
    
30 37 4 HM4 R 30×37×4 HM4 R
 40 4 HM4 R 30×40×4 HM4 R
    
32 42 4 HM4 R 32×42×4 HM4 R
    
35 42 4 HM4 R 35×42×4 HM4 R
 45 4 HM4 R 35×45×4 HM4 R
 47 5 HM4 R 35×47×5 HM4 R
    
37 47 4 HM4 R 37×47×4 HM4 R
    
38 48 4 HM4 R 38×48×4 HM4 R
    
40 47 4 HM4 R 40×47×4 HM4 R
 50 4 HM4 R 40×50×4 HM4 R
 52 5 HM4 R 40×52×5 HM4 R
 53 5 HMA76 R 40×53×5 HMA76 R
 62 10 HMA10 R 40×62×10 HMA10 R
    
42 52 4 HM4 R 42×52×4 HM4 R
 55 6 HM1 R 42×55×6 HM1 R
 64 6 HMA1 R 42×64×6 HMA1 R

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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45 52 4 HM4 R 45×52×4 HM4 R
 55 4 HM4 R 45×55×4 HM4 R
 72 8 HMA22 R 45×72×8 HMA22 R
    
47 72 6 HMA85 R 47×72×6 HMA85 R
    
48 58 4 HM4 R 48×58×4 HM4 R
    
50 60 6 HMA10 R 50×60×6 HMA10 R
 62 5 HM4 R 50×62×5 HM4 R
    
62 78 7 HMA8 R 62×78×7 HMA8 R
    
65 75 8 HM102 R 65×75×8 HM102 R

  2 .6

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

181



На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

b

d1 D

Размеры Конструкция и материал 
кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

Зазор

d1 D b B3

дюймы    – –

Манжетные уплотнения HM и TL — дюймовые размеры
d1 0,188 – 0,750 дюйма

0,188 0,500 0,125  HM1 R 1850
     
0,250 0,499 0,188  HM14 R 2450
 0,499 0,188  HMA14 V 2452
 0,562 0,188  HM14 R 24701)

 0,626 0,250  HM14 R 2490
 0,749 0,188  HM14 R 2560
     
0,313 0,500 0,125  HM4 R 3044
 0,626 0,156  HM14 R 30601)

 0,626 0,156  HM14 V 3061
 0,626 0,203  HM1 R 30501)

 0,633 0,141  HM14 R 3080

 0,749 0,250  HM14 R 3140
 0,750 0,250  HM3 R 3141
 0,862 0,250  HM14 R 3086
     
0,375 0,562 0,093  HM3 V 535835
 0,563 0,094  HM3 R 3621

 0,628 0,197  HMA10 P 3632
 0,687 0,156  HM14 R 36451)

 0,749 0,250  HM14 R 3683
 0,875 0,250  HM14 R 3727
     
0,404 0,620 0,188  HM14 R 4010
 0,862 0,250  HM14 R 4012
     
0,438 0,836 0,188  HM14 R 4231
 0,879 0,180  HM8 R 4256
 0,999 0,250  HM14 R 4340
     
0,469 0,836 0,188  HM14 P 4623
 0,875 0,219  HM14 R 4628
     
0,500 0,687 0,093  HM3 V 538545
 0,688 0,094  HM3 R 4911
 0,750 0,125  HM14 R 49121)

1) Покрытие SKF Bore Tite
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Размеры Конструкция и материал 
кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

Зазор

d1 D b B3

дюймы    – –

0,500 0,820 0,156  HM14 R 49141)

 0,843 0,250  HM14 R 49231)

 0,875 0,125  HM14 R 4925
 0,875 0,250  HM14 R 4938

 0,999 0,188  HM14 R 49501)

 0,999 0,250  HM14 R 49901)

 1,124 0,250  HM14 R 50851)

     
0,551 1,124 0,203  HM21 R 53991)

     
0,563 0,750 0,094  HM3 R 5500
 0,875 0,188  HM14 R 55221)

 0,999 0,219  HM14 R 55691)

 1,124 0,250  HM14 R 5685
     
0,594 1,124 0,250  HM14 R 59461)

     
0,624 1,131 0,188  HM14 R 62431)

     
0,625 0,812 0,094  HM3 R 6105
 0,813 0,094  HM3 V 6106

 0,933 0,188  HM14 R 61251)

 0,933 0,188  HM14 V 61261)

 0,937 0,188  HM14 R 61301)

 1,000 0,125  HM14 P 61521)

 1,000 0,125  HM14 R 6153

 1,063 0,250  HM14 R 61581)

 1,124 0,250  HM14 R 62251)

 1,250 0,250  HM14 R 63231)

 1,259 0,250  HM14 R 63351)

 1,375 0,250  HM14 R 63701)

0,669 1,250 0,250  HM14 R 68061)

     
0,688 0,999 0,188  HM14 R 67201)

 1,124 0,250  HM14 R 67591)

 1,187 0,125  HM14 R 67621)

 1,375 0,125  HM14 R 69151)

 1,375 0,250  HM14 R 69201)

     
0,750 0,999 0,125  HM14 R 7410
 1,000 0,125  HM14 D 74081)

 1,000 0,125  HM3 V 535909
 1,004 0,156  HM8 R 7409
 1,006 0,125  HM14 R 74111)

 1,031 0,313  HMA6 R 7412
 1,062 0,188  HM14 R 7413

 1,124 0,156  HM14 R 74151)

 1,187 0,156  HM14 R 7421

 1,249 0,250  HM14 R 5307162)

 1,250 0,250  HM14 R 74641)

 1,259 0,250  HM14 R 74771)

 1,375 0,250  HM14 R 7536
 1,375 0,250  HM14 P 7537
 1,437 0,250  HM14 R 75501)

 1,499 0,250  HM14 R 75711)

1) Покрытие SKF Bore Tite
2) Корпус из нержавеющей стачи

  2 .6
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b

d1 D

Манжетные уплотнения HM и TL — дюймовые размеры
d1 0,781 – 1,375 дюйма

     
0,781 1,375 0,197  HM14 R 78311)

     
0,813 1,063 0,125  HM3 R 8009
     
0,875 1,125 0,125  HM14 R 8620
 1,125 0,125  HM14 V 86191)

 1,246 0,188  HM14 R 86251)

 1,251 0,188  HM14 R 8627
 1,251 0,188  HM3 R 86312)

 1,255 0,188  HM14 R 86321)

 1,308 0,250  HM14 R 86371)

 1,312 0,250  HM14 R 86451)

 1,375 0,188  HM14 R 86771)

 1,437 0,250  HM14 R 86901)

 1,499 0,250  HM21 R 87411)

 1,562 0,250  HM14 R 8761
 1,575 0,250  HM14 R 8772
 1,624 0,188  HM8 R 8802
     
0,938 1,375 0,250  HM14 R 92431)

 1,499 0,250  HM14 R 92981)

 1,734 0,250  HM14 R 93541)

     
1,000 1,250 0,125  HM14 R 98151)

 1,312 0,125  HM14 R 98181)

 1,375 0,188  HM14 R 98201)

 1,437 0,250  HM14 R 98351)

 1,499 0,188  HM14 R 98591)

 1,510 0,219  HM21 R 98531)

 1,561 0,250  HM14 R 99001)

 1,575 0,250  HM14 R 99031)

 1,624 0,250  HM14 R 99321)

1) Покрытие SKF Bore Tite
2) Корпус из нержавеющей стачи

b
B3

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

Размеры Конструкция и материал 
кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

Зазор

d1 D b B3

дюймы    – –
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1,000 1,752 0,250  HM21 R 99951)

 1,781 0,250  HM21 R 530484
 1,781 0,469  HM14 R 100341)

 1,781 0,469 0,265 HM18 R 100351)

 1,851 0,250  HM14 R 100741)

 1,938 0,250  HM14 R 101121)

 2,000 0,250  HM21 R 101521)

 2,250 0,250  HM14 R 101851)

     
1,125 1,375 0,125  HM14 R 11050
 1,375 0,125  HM14 V 110521)

 1,438 0,203  HM14 R 110551)

 1,499 0,188  HM14 R 110601)

 1,562 0,188  HM8 R 11065
 1,562 0,250  HM14 R 11081
 1,624 0,250  HM21 R 111301)

 1,750 0,250  HM14 R 111501)

 1,781 0,250  HM21 R 111611)

 1,781 0,469 0,265 HM18 R 11164

 1,828 0,250  HM21 R 11191
 1,938 0,343 0,352 HM14 R 11269

 2,000 0,250  HM21 R 113341)

 2,047 0,250  HM21 R 113521)

     
1,188 2,000 0,250  HM1 R 11836
     
1,190 1,996 0,250  HM1 R 118461)

     
1,250 1,500 0,125  HM14 R 123301)

 1,624 0,250  HM14 R 123251)

 1,625 0,188  HM14 R 11096
 1,686 0,188  HM14 R 123341)

 1,752 0,188  HM21 R 123611)

 1,752 0,250  HM21 R 12369
 1,828 0,188  HM8 R 12375
 1,874 0,250  HM21 R 123791)

 1,968 0,438  HM14 R 123981)

 1,968 0,469 0,254 HM18 R 123991)

 1,979 0,250  HM21 R 124071)

 1,979 0,406 0,200 HM18 R 12411
 1,980 0,406  HMA22 R 125061)

 1,983 0,250  HM21 R 12437

 2,000 0,250  HM21 R 124811)

 2,062 0,250  HM21 R 125081)

 2,125 0,250  HM21 R 125651)

 2,250 0,250  HM14 R 125821)

 2,328 0,500 0,286 HM18 R 126111)

     
1,375 1,750 0,197  HM14 R 13529
 1,750 0,197  HM14 V 135091)

1) Покрытие SKF Bore Tite

  2 .6

Размеры Конструкция и материал 
кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

Зазор

d1 D b B3

дюймы    – –

185

прод.



Манжетные уплотнения HM и TL — дюймовые размеры
d1 1,375 – 1,750 дюйма

1,375 1,834 0,188  HM8 R 135331)

 1,874 0,188  HM14 R 13543
 1,874 0,250  HM14 R 135481)

 1,874 0,250  HM14 P 135451)

 1,938 0,250  HM14 R 135561)

 2,000 0,250  HM21 R 135731)

 2,106 0,250  HM21 R 136121)

 2,125 0,250  HM21 R 136621)

 2,250 0,250  HM14 R 136891)

 2,282 0,250  HM14 R 137101)

 2,328 0,406 0,188 HM18 R 13711
 2,374 0,250  HM21 R 137581)

 2,437 0,250  HM21 R 137961)

 2,502 0,250  HM21 R 138621)

 2,835 0,594  TL8 R 139161)

1,438 2,000 0,125  HM4 R 14209
 2,250 0,250  HM14 R 142571)

 2,437 0,250  HM21 R 143591)

 2,437 0,250  HM21 V 5643651)

1,457 2,047 0,328  HMA11 R 146002)

1,473 1,971 0,563  HMA10 R 14631

1,500 1,874 0,188  HM14 R 14804
 1,874 0,188  HM14 V 148081)

 1,874 0,250  HM14 R 148101)

 1,938 0,250  HM14 R 148161)

 1,983 0,188  HM14 R 14840
 1,989 0,250  HMA22 R 148481)

1) Покрытие SKF Bore Tite
2) Посадка с натягом по ширине 0,288 дюйма, вспомогатечьная кромка

b

d1 D

b

b
B3

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

Размеры Конструкция и материал 
кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

Зазор

d1 D b B3

дюймы    – –

186

прод.



1,500 2,000 0,188  HM8 R 14869
 2,000 0,250  HM14 R 148571)

 2,250 0,250  HM21 R 14960
 2,254 0,250  HM21 R 149661)

 2,328 0,390 0,188 HM18 R 14975
 2,328 0,500 0,286 HM18 R 14974
 2,374 0,250  HM21 R 150321)

 2,437 0,250  HM14 R 150801)

 2,502 0,250  HM21 R 151601)

 2,623 0,250  HM21 R 15190
 2,716 0,250  HM21 R 152091)

     
1,563 2,250 0,250  HM14 R 155321)

 2,374 0,250  HM21 R 155441)

 2,502 0,250  HM21 R 156491)

 2,687 0,250  HM21 R 157191)

     
1,609 1,906 0,250  HM3 R 164302)

     
1,625 2,125 0,250  HM14 R 160551)

 2,250 0,250  HM21 R 160651)

 2,328 0,438 0,235 HM18 R 160691)

 2,328 0,438  TL7 R 16064
 2,374 0,250  HM21 R 160921)

 2,375 0,250  HM14 R 16095

 2,437 0,250  HM21 R 161681)

 2,502 0,250  HM21 R 162701)

 2,562 0,250  HM21 R 162851)

 2,562 0,438 0,210 HM18 R 162891)

 2,623 0,250  HM21 R 163221)

 2,750 0,250  HM21 R 163621)

 2,781 0,313  HM14 R 163841)

1,660 2,440 0,594  HM11 R 16520

1,688 2,328 0,500 0,286 HM18 R 16667
 2,502 0,281  HM21 R 167431)

 2,562 0,250  HM21 R 167541)

1,750 2,250 0,188  HM14 R 172401)

 2,374 0,250  HM21 R 17277

 2,437 0,250  HM21 R 17310
 2,441 0,250  HM21 R 173401)

 2,441 0,250  HM21 R 173411)2)

 2,441 0,469 0,254 HM18 R 173591)

 2,502 0,250  HM21 R 173921)

 2,561 0,250  HM21 R 174151)

 2,562 0,500 0,286 HM18 R 174061)

 2,623 0,250  HM21 R 17461

 2,716 0,250  HM21 R 174881)

 2,718 0,359 0,160 HM18 R 176171)

 2,718 0,359  TL7 R 17618
 2,750 0,250  HM21 R 175441)

 2,830 0,375  HM21 R 176331)

 2,875 0,250  HM21 R 176711)

 2,875 0,500  TL7 R 17674

1) Покрытие SKF Bore Tite
2) Корпус из нержавеющей стачи

  2 .6

Размеры Конструкция и материал 
кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

Зазор

d1 D b B3

дюймы    – –

187

прод.



Манжетные уплотнения HM и TL — дюймовые размеры
d1 1,750 – 2,500 дюйма

1,750 3,000 0,250  HM21 R 177021)

 3,149 0,290  TL6 R 17724

1,781 2,126 0,250  HM14 R 178022)

1,811 2,697 0,295  HMA8 R 17955

1,813 2,562 0,438 0,224 HM18 R 180501)

 2,719 0,270  TL7 R 18127
 2,965 0,250  HM1 R 18258

1,875 2,502 0,250  HM21 R 185581)

 2,623 0,250  HM21 R 185911)

 2,750 0,250  HM21 R 186591)

 2,780 0,250  HM21 R 187041)

 2,875 0,250  HM21 R 187501)

 2,997 0,250  HM14 R 188081)

 3,000 0,250  HM21 R 188231)

 3,150 0,250  HM21 R 188891)

1,938 2,502 0,281  HM14 R 192191)

 2,875 0,250  HM21 R 193061)

 2,686 0,594  TL8 R 192511)

1,945 2,892 0,294  TL6 R 195101)

1,970 2,362 0,158  HM14 D 532627

2,000 2,371 0,250  HM14 R 197371)

 2,375 0,188  HM14 R 19733

 2,500 0,250  HM1 R 19748
 2,502 0,250  HM14 R 197541)

1) Покрытие SKF Bore Tite
2) Корпус из нержавеющей стачи

b

d1 D

b

b
B3

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

Размеры Конструкция и материал 
кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

Зазор

d1 D b B3

дюймы    – –

188
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2,000 2,623 0,250  HM21 R 197631)

 2,623 0,250  HM21 V 197461)

 2,631 0,272  HMA94 R 200162)

 2,635 0,234  HM14 R 197701)

 2,686 0,250  HM21 R 197831)

 2,750 0,250  HM21 R 198341)

 2,752 0,188  HM14 R 198201)

 2,875 0,250  HM21 R 198801)

 2,965 0,313  HM14 R 199401)

 2,965 0,500 0,275 HM14 R 199381)

 2,997 0,250  HM21 R 19965

 3,000 0,250  HM21 R 200061)

 3,061 0,250  HM21 R 200441)

 3,148 0,250  HM14 R 20078
 3,623 0,250  HM21 R 20148

2,063 3,149 0,500  TL6 D 206721)3)

 3,150 0,266  TL7 R 20674

2,094 2,718 0,359 0,160 HM18 R 209521)

 2,750 0,250  HM21 R 209201)

2,125 2,750 0,250  HM21 R 210591)

 2,875 0,250  HM14 R 211011)

 2,891 0,250  HM14 R 211211)

 3,000 0,250  HM21 R 211591)

 3,061 0,250  HM21 R 212081)

 3,189 0,250  HM21 R 212651)

2,240 3,189 0,610  HM14 R 226141)

2,250 2,625 0,188  HM14 R 223061)

 2,875 0,250  HM21 R 22325

 3,000 0,250  HM21 R 223681)

 3,061 0,250  HM21 R 22392

 3,125 0,563 0,214 HM18 R 22411
 3,251 0,250  HM21 R 22468
 3,440 0,250  HM14 R 225651)

2,297 3,148 0,359 0,185 HM18 R 22870

2,313 3,000 0,250  HM14 R 230351)

 3,065 0,281  HM1 R 23098
 3,500 0,250  HM21 R 232401)

2,375 2,997 0,250  HM21 R 236301)

 3,000 0,250  HM21 R 23640
 3,350 0,250  HM21 R 237251)

 3,543 0,250  HM21 R 238151)

2,500 3,000 0,313  HM1 R 24865
 3,000 0,250  HM14 R 248631)

 3,125 0,250  HM21 R 248751)

 3,150 0,250  HM21 R 248801)

 3,251 0,250  HM21 R 249041)

 3,500 0,250  HM21 R 250071)

1) Покрытие SKF Bore Tite
2) Посадка с натягом по ширине 0,257 дюйма
3) Посадка с натягом по ширине 0,395 дюйма

  2 .6

Размеры Конструкция и материал 
кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

Зазор

d1 D b B3

дюймы    – –

189

прод.



2,625 3,371 0,250  HM14 R 261441)

 3,623 0,250  HM21 R 262601)

 3,751 0,715  TL4 RR 262892)

 3,813 0,415  TL5 R 263103)

2,750 3,125 0,188  HM1 R 27210
 3,250 0,313  HM1 R 27225

 3,500 0,250  HM14 R 272711)

 3,500 0,250  HM14 V 5467511)

 3,751 0,250  HM21 R 273941)

2,875 3,751 0,250  HM21 R 287001)

 3,876 0,188  HM1 R 287251)

 3,876 0,250  HM21 R 287511)

 4,003 0,250  HM21 R 288001)

2,953 4,724 0,320  TL1 R 298521)

3,000 3,500 0,313  HM1 R 29840
 3,623 0,250  HM14 R 29850
 3,751 0,250  HM21 R 298631)

 4,000 0,250  HM21 V 539075
 4,003 0,250  HM21 R 29968
 4,249 0,250  HM21 R 300491)

3,125 3,751 0,250  HMA1 R 311291)

 4,125 0,250  HMA1 R 31192

3,250 3,750 0,250  HMA1 R 323251)

 4,249 0,250  HM14 R 324121)

 4,501 0,250  HM21 R 325101)

Манжетные уплотнения HM и TL — дюймовые размеры
d1 2,625 – 9,500 дюйма

1) Покрытие SKF Bore Tite
2) Посадка с натягом по ширине 0,640 дюйма
3) Посадка с натягом по ширине 0,300 дюйма

b

d1 D

b

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

Размеры Конструкция и материал 
кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

Зазор

d1 D b B3

дюймы    – –
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3,500 4,000 0,300  HM1 R 34835
 4,003 0,250  HM14 R 348401)

 4,125 0,250  HM14 R 34848
 4,125 0,250  HM14 V 5467701)

 4,450 0,531  HM12 R 34885
 4,501 0,250  HM21 R 34967
 4,751 0,250  HM21 R 350421)

3,750 4,376 0,250  HM14 R 373201)

 4,376 0,250  HM14 V 373251)

4,000 4,501 0,250  HM14 R 398351)

 4,501 0,250  HM14 V 5463871)

 4,876 0,250  HM21 R 398601)

 4,999 0,250  HM21 R 399611)

4,250 4,813 0,313  HM14 R 42340
 5,126 0,250  HM21 R 423801)

 5,251 0,250  HM21 R 424701)

4,500 5,501 0,250  HM14 R 45025

4,750 5,375 0,313  HM14 R 473781)

4,875 5,501 0,250  HM14 R 48650

5,000 6,250 0,250  HM21 R 500701)

5,250 6,250 0,250  HM4 R 52475

5,750 6,375 0,250  HMA1 R 57502
 7,003 0,250  HMA21 R 57571

6,000 7,500 0,250  HM4 R 60075

6,374 8,749 0,421  HMA96 R 181948

7,938 8,750 0,344  HM14 R 79302

9,500 10,750 0,313  HM21 R 95052

1) Покрытие SKF Bore Tite

  2 .6

Размеры Конструкция и материал 
кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

Зазор

d1 D b B3

дюймы    – –
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Манжетные уплотнения

Уплотнения X, герметизация
отверстия корпуса

SKF предчагает ассортимент манжетных 
упчотнений, которые устанавчиваются на вач 
с натягом, а их упчотнитечьные кромки рабо-
тают по поверхности отверстия в корпусе. 
Дчя обеспечения надчежащей посадки не-
обходимо собчюдать требования к вачу, ана-
чогичные требованиям к отверстию корпуса, 
которые описаны на страницах 74 – 76. 
Дчя упчотнений X требования к вачу, опи-
санные на страницах 70 – 72, применимы 
к отверстию корпуса. Данные упчотнения 
обычно устанавчиваются упчотнитечьной 
кромкой наружу дчя обеспечения оптимачь-
ной защиты от загрязняющих веществ. Ос-
новная сфера применения — сечьскохозяй-
ственные машины со смазыванием 
пчастичной смазкой. Справа показаны наи-
бочее распространенные конструкции дан-
ных упчотнений SKF. Дчя почучения инфор-
мации о всех доступных конструкциях 
обращайтесь к представитечю SKF.

В сводной таблице 1 на страницах 90 и 91 
указаны допустимые усчов ия экспчуатации.

X1

X2

X4

X12

X13

X14

X15

XH15
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Манжетные уплотнения X — метрические размеры
d1 25,40 – 82,55 мм

b

d1 D

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

25,40 59,84 6,86 X15 R 538266
    
38,10 55,55 12,70 X1 L 14896
 58,06 6,86 X15 R 14970
 58,06 10,67 XH15 R 14971
 62,53 7,37 X13 R 15174
    
39,70 56,82 7,37 X4 R 15530
 64,29 7,24 X15 R 15660
 69,85 11,13 X R 15702
    
41,28 62,53 6,35 X15 R 16286
    
42,88 67,31 7,37 X4 R 16818
    
44,45 69,04 7,47 X4 R 17485
 70,76 7,47 X15 R 17620
    
46,05 61,16 7,62 X15 R 18030
    
47,57 68,99 7,14 X13 R 18630
    
50,57 73,66 7,37 X4 R 19720
    
50,80 71,17 6,35 X15 D 19844
 73,03 6,50 XHM R 19882
    
53,98 82,55 6,86 X15 R 21298
    
57,15 86,36 7,47 X15 R 22563
    
63,40 93,27 7,95 X15 R 25078
    
76,20 101,60 12,70 X2 L 29900
 114,94 9,53 X12 R 30108
    
80,00 101,45 15,00 X15 R 31514
    
82,55 113,49 8,00 X4 R 32437
 114,30 7,95 X15 R 32441

  2 .7

Дчя обеспечения надчежащей посадки на вачу необходимо собчюдать допуски дчя отверстия корпуса, 
приведённые на страницах 74 – 76.
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b

d1 D

Манжетные уплотнения X — метрические размеры
d1 86,36 – 158,75 мм

    
86,36 114,30 7,14 X14 V 340001)

    
92,08 114,30 7,47 X15 R 36172
    
98,43 136,91 9,53 X12 R 38590
    
101,60 147,65 12,70 X R 40131
    
111,13 136,47 14,48 X1 P 44269
    
114,30 152,78 13,97 X12 R 44892
 162,79 10,54 X12 D 45161
    
120,65 152,45 7,62 X15 R 47455
    
139,70 172,21 9,65 X R 55152
    
158,75 196,85 8,89 X R 62530

1) Покрытие SKF Bore Tite на внутреннем диаметре

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – –

Дчя обеспечения надчежащей посадки на вачу необходимо собчюдать допуски дчя отверстия корпуса, 
приведённые на страницах 74 – 76.
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Манжетные уплотнения X — дюймовые размеры
d1 1,000 – 3,250 дюйма

b

d1 D

1,000 2,356 0,270 X15 R 538266
    
1,500 2,187 0,500 X1 L 14896
 2,286 0,270 X15 R 14970
 2,286 0,420 XH15 R 14971
 2,462 0,290 X13 R 15174
    
1,563 2,237 0,290 X4 R 15530
 2,531 0,285 X15 R 15660
 2,684 0,438 X R 15702
    
1,625 2,462 0,250 X15 R 16286
    
1,688 2,650 0,290 X4 R 16818
    
1,750 2,718 0,294 X4 R 17485
 2,786 0,294 X15 R 17620
    
1,813 2,408 0,300 X15 R 18030
    
1,873 2,716 0,281 X13 R 18630
    
1,991 2,900 0,290 X4 R 19720
    
2,000 2,802 0,250 X15 D 19844
 2,875 0,256 XHM R 19882
    
2,125 3,250 0,270 X15 R 21298
    
2,250 3,400 0,294 X15 R 22563
    
2,496 3,672 0,313 X15 R 25078
    
3,000 4,000 0,500 X2 L 29900
 4,525 0,375 X12 R 30108
    
3,150 3,994 0,591 X15 R 31514
    
3,250 4,468 0,315 X4 R 32437
 4,500 0,313 X15 R 32441

  2 .7

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

Дчя обеспечения надчежащей посадки на вачу необходимо собчюдать допуски дчя отверстия корпуса, 
приведённые на страницах 74 – 76.
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b

d1 D

Манжетные уплотнения X — дюймовые размеры
d1 3,400 – 6,250 дюйма

    
3,400 4,500 0,281 X14 V 340001)

    
3,625 4,500 0,294 X15 R 36172
    
3,875 5,390 0,375 X12 R 38590
    
4,000 5,813 0,500 X R 40131
    
4,375 5,373 0,570 X1 P 44269
    
4,500 6,015 0,550 X12 R 44892
 6,409 0,415 X12 D 45161
    
4,750 6,002 0,300 X15 R 47455
    
5,500 6,780 0,380 X R 55152
    
6,250 7,750 0,350 X R 62530

1) Покрытие SKF Bore Tite на внутреннем диаметре

Размеры Конструкция
и материал кромки

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы   – –

Дчя обеспечения надчежащей посадки на вачу необходимо собчюдать допуски дчя отверстия корпуса, 
приведённые на страницах 74 – 76.
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Крупногабаритные уплотнения для тяжёлых условий эксплуатации, выборка основных типоразмеров, самоудерживающиеся
(монтаж в открытое посадочное место)

Стандартная конструкция
(предпочтитечьный 
вариант)

Альтернативная конструкция Код  
материала

Диапазон рабочих температур Перепад
давления

от до от до

    – °C  °F  МПа (фунты/дюйм²)

R –40 +100 –40 +210 0
D –40 +100 –40 +210
H –40 +150 –40 +300
V (точько HDS6) –40 +200 –40 +390

HDS7 HDS6

R –40 +100 –40 +210 0,1
H –40 +150 –40 +300 (15)
V –40 +200 –40 +390

HDL HDLA

R –40 +100 –40 +210 0,1
V –40 +200 –40 +390 (15)

SBF

R –40 +100 –40 +210 0,1
D –40 +100 –40 +210 (15)
H –40 +150 –40 +300
V –40 +200 –40 +390

HDS2 HDS1 HDS4

R –40 +100 –40 +210 0,1
D –40 +100 –40 +210 (15)
H –40 +150 –40 +300
V –40 +200 –40 +390

HDSA2 HDSA1 HDSB2

HDSB1

R –40 +100 –40 +210 0,1
D –40 +100 –40 +210 (15)
H –40 +150 –40 +300
V –40 +200 –40 +390

HDSE2 HDSE1 HDSD2

HDSD1

Манжетные уплотнения

198



  2

Сводная таблица 2

Перекос вала
относительно 
отверстия корпуса

Динамическое 
биение

Макс . окружная 
скорость вала

Простота монтажа Удержание смазочного 
материала и защита
от загрязнений

(STBM) TIR (DRO) TIR

мм (дюймы) мм (дюймы) м/с (футы/мин) – –

1,6 2,4 25 Отчичная Высокоэффективная защита от 
проникновения воды и твёрдых 
загрязняющих веществ, отчичное 
удержание пчастичной смазки

(0,062) (0,093) (4 900)

2,5 2,4 24 Хорошая Отчичное удержание мачовязких 
материачов, даже при высокой 
окружной скорости и бочьшом 
перекосе

(0,1) (0,093) (4 700)
25 
(4 900)
35
(6 900)

1,5 2,4 25 Отчичная Отчичное удержание масча и 
пчастичной смазки(0,06) (0,093) (4 900)

1,6 2,4 25 HDS2, HDS4: Отчичное удержание масча и 
пчастичной смазки(0,062) (0,093) (4 900) Отчичная

HDS1:
Хорошая

1,6 2,4 25 Отчичная ичи хорошая 
в зависимости 
от конструкции 
оборудования

HDSA/B: Отчичное удержание 
масча и пчастичной смазки и 
защита от мечко- и 
среднедисперсных загрязняющих 
веществ

(0,062) (0,093) (4 900)

1,6 2,4 25 HDSD2/HDSE2: Отчичное удержание масча и 
пчастичной смазки, защита от 
мечко- и среднедисперсных 
загрязняющих веществ, 
раздечение двух сред

Хорошее удержание пчастичной 
смазки, повышенная защита от 
загрязняющих веществ

(0,062) (0,093) (4 900) Отчичная

HDSD1/HDSE1:
Хорошая

Продочжение †
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Манжетные уплотнения

Крупногабаритные уплотнения для тяжёлых условий эксплуатации, выборка основных типоразмеров, требуют осевой фиксации 
(установка в посадочное отверстие с крышкой)

Стандартная конструкция
(предпочтитечьный 
вариант)

Альтернативная конструкция Код  
материала

Диапазон рабочих температур Перепад давления

от до от до

    – °C  °F  МПа (фунты/дюйм²)

R –40 +100 –40 +210 0,07
D –40 +100 –40 +210 (11)
H –40 +150 –40 +300
V –40 +200 –40 +390

HS5 HS4

R –40 +100 –40 +210 0
D –40 +100 –40 +210
H –40 +150 –40 +300
V –40 +200 –40 +390

HS8 HS6 HS7

R –40 +100 –40 +210 0,03
V –40 +100 –40 +390 (5)

HSF5 HSF6 HSF7

HSF8 HSF9

R –40 +100 –40 +210 0
V –40 +200 –40 +390

HSF1 HSF2 HSF3

HSF4
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Продолжение сводной таблицы 2

Перекос вала 
относительно 
отверстия корпуса

Динамическое 
биение

Макс . окружная 
скорость вала

Простота монтажа Удержание смазочного 
материала и защита
от загрязнений

(STBM) TIR (DRO) TIR

мм (дюймы) мм (дюймы) м/с (футы/мин) – –

1,6 2,4 HS4: 15 (2 950) Хорошая HS4, HS5: Хорошее удержание 
масча(0,062) (0,093) HS5: 13 (2 560)

1,6 2,4 HS6: 10 (1 970) HS6: Приемчемая HS6, HS8: Хорошее/отчичное удер-
жание масча и пчастичной смазки 
HS7: Хорошее удержание (точько 
дчя пчастичной смазки)

(0,062) (0,093) HS7: 7,5 (1 480) HS7: Отчичная 
HS8: 10 (1 970) HS8: Хорошая

1,5 2,4 15 (2 950)
в зависимости от 
усчовий экспчуатации

Хорошая/отчичная Отчичное удержание масча
(0,06) (0,093)

1,5 2,4 15 (2 950)
в зависимости от 
усчовий экспчуатации

От приемчемой до 
хорошей в зависимости 
от доступного 
пространства дчя 
монтажа

Хорошее/отчичное удержание 
масча(0,06) (0,093)
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Крупногабаритные 
упчотнения дчя тяжёчых 
усчовий экспчуатации
Общая информация

Отрасчи тяжёчой промышченности, такие 
как метаччургия, строитечьство, ветроэнер-
гетика, чесозаготовитечьная, горнодобыва-
ющая и цеччючозо-бумажная отрасчи, 
предъявчяют высокие требования к манжет-
ным упчотнениям. Данные упчотнения, рабо-
тающие в широком диапазоне частот вра-
щения, температур и усчовий окружающей 
среды, дочжны обеспечивать надёжное 
удержание смазочных материачов и защиту 
оборудования от проникновения загрязняю-
щих веществ. 

Крупногабаритные упчотнения SKF доступ-
ны в широком ассортименте типоразмеров и 
материачов дчя соответствия требованиям 
разчичных усчовий экспчуатации. Этот ассор-
тимент вкчючает упчотнения с метаччическим 
корпусом дчя тяжёчых усчовий экспчуатации, 
упчотнения с обрезиненным наружным диа-
метром, которые армированы метаччом, 
упчотнения, армированные синтетическим во-
чокном, а также цечьнокаучуковые упчотне-
ния. Дчя упрощения процесса выбора упчот-
нения в качестве руководства можно 
испочьзовать таблицу 18 на странице 213. 
См. также сводную таблицу 2 на 
страницах 198 – 201.

Уплотнения с металлическим корпусом 

Общая информация

Упчотнения SKF с метаччическим корпусом 
специачьно разработаны дчя работы в экс-
тремачьных усчовиях. Варианты конструкции 
вкчючают высокотехночогичные упчотнения 
HDS7, высокоэффективные упчотнения HDL, 
широко распространённые упчотнения HDS1 
и HDS2, а также упчотнения HDSA, B, C, D и 
E. Эти упчотнения отчично зарекомендовачи 
себя в экстремачьных усчовиях метаччурги-
ческого производства, при высоких скоростях 
и температурах цеччючозно-бумажной про-
мышченности, а также в таком общепро-
мышченном применении, как промышченные 
редукторы. 

Рис . 33

HDS7

Проникновение воды и твёрдых загрязняющих 
веществ явчяется наибочее частой причиной 
преждевременного выхода подшипников из 
строя. Дчя решения этой пробчемы SKF разра-
ботача упчотнение HDS7, которое обеспечивает 
учучшенную защиту от загрязняющих веществ 
(† стр . 33). Это упчотнение первоначачьно 
предназначачось дчя подшипников кчети про-
катного стана, смазываемых пчастичной смаз-
кой, где постоянное воздействие воды и окачи-
ны значитечьно сокращает срок счужбы 
подшипников. Упчотнения HDS7 также реко-
мендуются дчя испочьзования в крупногабарит-
ных редукторах, угочьных мечьницах и цемент-
ных дробичках. По отзывам кчиентов 
упчотнения HDS7 отчичаются простотой монта-
жа, а также увечиченным сроком счужбы по 
сравнению с упчотнениями схожей конструкции.

Упчотнение HDS7 отчичается оптимизиро-
ванным профичем упчотнитечьной кромки (без 
стягивающей пружины), предназначенной 
дчя удержания пчастичной смазки и интенсив-
ного отвода загрязняющих веществ. Конструк-
ция кромки упчотнения HDS7 также способ-
ствует уменьшению радиачьной нагрузки, 
которая обычно вызывает увечичение темпе-
ратуры под кромкой и усичивает износ упчот-
нения. Упчотнения HDS7 устанавчиваются 
упчотнитечьной кромкой наружу. Упчотнение 
HDS7 может также испочьзоваться в оборудо-
вании, которое смазывается масчом, при пар-
ной установке с упчотнением со стягивающей 
пружиной, например, с упчотнением HDS1 ичи 
HDS2 († рис . 35 и 36).

Упчотнение HDS7 также может быть осна-
щено вспомогатечьной кромкой из PTFE, рас-
почоженной и направченной как показано на 
рис . 42 на странице 206, и/ичи обрезиненным 
наружным диаметром († рис . 43 на 
странице 206). 

Манжетные уплотнения

HDS7
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Упчотнение HDS7 доступно с упчотнитечьной 
кромкой из бутадиенакричонитричьного каучу-
ка дчя общепромышченного испочьзования, с 
упчотнитечьной кромкой из SKF Duralip дчя 
увечиченной износостойкости в абразивной 
окружающей среде и с упчотнитечьной кромкой 
из SKF Duratemp, которая сочетает учучшенную 
износостойкость и термостойкость. Дчя некото-
рых усчовий экспчуатации также может быть 
испочьзована упчотнитечьная кромка из SKF 
Duralife. На странице 30 представчена допоч-
нитечьная информация о разчичных материа-
чах упчотнитечьной кромки. 

В качестве опции на торцевой поверхности 
упчотнения также доступны дистанционные 
шайбы. На странице 211 представчена до-
почнитечьная информация. 

Упчотнения HDS7 доступны дчя всех диаме-
тров вачов в диапазонах, указанных в 
таблице 19 на странице 214. В табчицах, на-
чиная со страницы 216, перечисчен основной 
ассортимент размеров. Дчя почучения допоч-
нитечьной информации обратитесь к предста-
витечю SKF.

Уплотнения HDL

Упчотнения HDL († рис . 34) — это высокоэф-
фективные манжетные упчотнения с метаччи-
ческим корпусом, предназначенные дчя удер-
жания масча. Они специачьно разработаны 
дчя тяжёчых усчовий экспчуатации, вкчючая 
высокие окружные скорости, высокие темпе-
ратуры, начичие значитечьного биения и/ичи 
перекоса вача относитечьно отверстия корпу-
са. Бчагодаря способности работать при вы-
соких окружных скоростях упчотнения HDL яв-
чяются отчичным выбором дчя тяжёчых 
усчовий экспчуатации, присущих вачкам бу-
магодечатечьных машин. 

Упчотнения HDL отчичаются сочетанием 
стягивающей пружины из нержавеющей ста-
чи и отдечьных чепестковых пружин из не-
ржавеющей стачи, установченных по окруж-
ности упчотнения. Такая комбинация пружин 
обеспечивает эффективную работу упчотне-
ний и увечичение срока их счужбы даже в тя-
жёчых усчовиях экспчуатации. 

Упчотнения HDLA оснащаются вспомога-
течьной кромкой из эчастомера дчя допочни-
течьной защиты от загрязняющих веществ. 

Упчотнения HDL и HDLA доступны с упчот-
нитечьной кромкой, изготовченной из бутади-
енакричонитричьного каучука, гидрирован-

Рис . 34

Рис . 35

Рис . 36

ного бутадиенакричонитричьного каучука, 
чибо фторкаучука († страница 31). Эти ма-
териачы обеспечивают эффективную работу 
упчотнения при разчичных рабочих скоростях 
и температурах. По запросу дчя упчотнений 
HDL и HDLA доступны дистанционные шайбы 
фиксированной ширины.

Диапазон доступных размеров указан в та-
бчицах, начиная со страницы 226. Дчя почу-
чения допочнитечьной информации обрати-
тесь к представитечю SKF.

HDL

HDS1

HDS2
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HDS1 и HDS2

Наибочее часто испочьзуемые упчотнения с 
метаччическим корпусом HDS1 и HDS2 
предназначены дчя общепромышченного 
испочьзования. Они оснащаются прочным 
метаччическим корпусом и стягивающей 
пружиной из нержавеющей стачи. 

В упчотнении HDS1 († рис . 35) пружина 
установчена в канавку SKF Springlock 
(† рис . 56 на странице 212). При монтаже 
упчотнения в усчовиях ограниченной обзор-
ности, когда смещение пружины может быть 
необнаружено, рекомендуется испочьзова-
ние упчотнений HDS2 († рис . 36), в которых 
пружина имеет защитное покрытие SKF 
Springcover († рис . 57 на странице 212), 
что способствует удержанию пружины в ка-
навке. Упчотнения HDS1 и HDS2 доступны с 
регучируемыми дистанционными шайбами и 
шайбами фиксированной ширины († 
страница 211). 

Упчотнения HDS1 и HDS2  могут осна-
щаться вспомогатечьной кромкой из PTFE, 
установченной и направченной одним из 
двух способов, которые показаны на рис . 41 
и 42, и/ичи обрезиненным наружным диаме-
тром († рис . 43 на странице 206). 

Бутадиенакричонитричьный каучук явчя-
ется стандартным материачом дчя упчотне-
ний этой конструкции, но эти упчотнения 
также доступны с материачами упчотнитечь-
ных кромок из SKF Duralip, SKF Duratemp и 
SKF Duralife. 

Упчотнения HDS1 и HDS2 доступны дчя 
всех диаметров вачов в диапазонах, указан-
ных в таблице 19 на странице 214. В табчи-
цах, начиная со страницы 242, перечисчен 
основной ассортимент размеров. Дчя почу-
чения допочнитечьной информации обрати-
тесь к представитечю SKF.

Уплотнения HDSA и HDSB

Упчотнения HDSA и HDSB помимо упчотни-
течьной кромки имеют вспомогатечьную 
кромку из эчастомера († рис . 37 – 38). Они 
обычно испочьзуются в счучае необходимо-
сти допочнитечьной защиты от загрязняю-
щих веществ, когда пространство дчя уста-
новки ещё одного упчотнения ограничено. 

Фаска вспомогатечьной кромки упчотнения 
HDSA направчена в сторону упчотнитечьной 
кромки, что упрощает процедуру монтажа 
упчотнения на вач против направчения упчот-

Рис . 37

Рис . 38

Манжетные уплотнения

HDSA2

HDSB1

нитечьной кромки. Фаска вспомогатечьной 
кромки упчотнения HDSB направчена в про-
тивопочожную сторону от упчотнитечьной 
кромки, что упрощает процедуру монтажа 
упчотнения на вач в другом направчении. Од-
нако это обусчавчивает недостаток, закчюча-
ющийся в небочьшом снижении уровня защи-
ты от загрязняющих веществ. 

HDSA2 и HDSB2 оснащены SKF Springcover, 
в то время как упчотнения HDSA1 и HDSB1 
имеют стандартную систему фиксации пру-
жины († рис . 57 на странице 212).

HDSA и HDSB также могут иметь обрези-
ненный наружный диаметр († рис . 43 
на странице 206). 

HDSA и HDSB могут иметь упчотнитечьные 
кромки, изготовченные из бутадиенакричо-
нитричьного каучука, SKF Duralip, SKF 
Duratemp ичи SKF Duralife. Дчя вачов с диа-
метром до 1200 мм (47 дюймов) стандартная 
вспомогатечьная кромка изготавчивается из 
SKF Duralip.

Данные упчотнения доступны дчя чюбых 
диаметров вачов в диапазонах, указанных в 
таблице 19 на странице 214. В табчицах, 
начиная со страницы 264, перечисчен ос-
новной ассортимент размеров. Дчя почуче-
ния допочнитечьной информации обрати-
тесь к представитечю SKF.
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Упчотнения HDSD и HDSE

Упчотнения HDSD († рис . 39) имеют две 
упчотнитечьные кромки, направченные 
в противопочожные стороны. Данные упчот-
нения обычно испочьзуются дчя раздечения 
двух жидкостей. При испочьзовании упчот-
нения HDSD очень важно обеспечить смазы-
вание упчотнитечьных кромок. Дчя этого 
пространство между упчотнитечьными кром-
ками дочжно быть започнено пчастичной 
смазкой перед монтажом и/ичи в процессе 
экспчуатации упчотнения через смазочные 
отверстия, просверченные в корпусе. 

Упчотнения HDSE († рис . 40) имеют две 
упчотнитечьные кромки, направченные 
в одну сторону. Эти упчотнения обычно ис-
почьзуются вместо установки допочнитечь-
ного упчотнения дчя обеспечения удержания 
смазки ичи защиты от загрязняющих ве-
ществ. Как и в счучае упчотнений HDSD, дчя 
надчежащего функционирования упчотне-
ния HDSE дочжны быть обеспечены смазоч-
ным материачом дчя упчотнитечьных 
кромок.

Упчотнения HDSD  и HDSE оснащаются си-
стемой фиксации SKF Springcover (HDSD2, 
HDSE2) ичи имеют стандартную систему фик-
сации пружины (HDSD1, HDSE1) († рис . 57 
на странице 212). Все эти упчотнения могут 
иметь упчотнитечьные кромки, изготовченные 
из бутадиенакричонитричьного каучука, SKF 
Duralip, SKF Duratemp ичи SKF Duralife.

Упчотнения HDSE также могут оснащаться 
вспомогатечьной кромкой из PTFE, установ-
ченной и направченной одним из двух спосо-
бов, которые показаны на рис . 41 и 42 
на странице 206. 

Упчотнения HDSD и HDSE доступны дчя 
всех диаметров вачов в диапазонах, указан-
ных в таблице 19 на странице 214. В табчи-
цах, начиная со страницы 272, перечисчен 
основной ассортимент размеров. Дчя почу-
чения допочнитечьной информации обрати-
тесь к представитечю SKF.

Рис . 39

Рис . 40

HDSE1

HDSD1
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Дополнительные варианты конструкции

Упчотнения HDS1, HDS2, HDS7 и HDSE могут 
оснащаться вспомогатечьной кромкой из 
PTFE дчя допочнитечьной защиты подшип-
ника и упчотнитечьных кромок от пычи 
в сичьнозагрязнённых средах, например, 
в горнодобывающей и цементной отрасчях 
промышченности. Кромка из PTFE распочо-
жена и направчена, как показано на рис . 41.

Кромка из PTFE может также быть направ-
чена дчя допочнитечьного удержания сма-
зочного материача († рис . 42).

Кромка из PTFE зажимается между метаччи-
ческим корпусом и каучуковым упчотнением 
без значитечьного увечичения общей ширины 
упчотнения. Эта кромка обчадает очень хоро-
шей химической стойкостью и износостойко-
стью, может работать в режиме сухого трения и 
обеспечивает повышение эффективности 
упчотнения, создавая при этом минимачьный 
момент трения. Сочетание вспомогатечьной 
кромки из PTFE и упчотнитечьной кромки 
из фторкаучука SKF Duralife, разработанного 
SKF, представчяет собой особо эффективное 
решение.

В процессе монтажа необходимо предпри-
нимать особые меры предосторожности 
дчя предотвращения повреждения кромки 
из PTFE. См. инструкции в раздече «Уплот-
нения из PTFE» на странице 85. 

Буквы F и H в обозначении издечия обо-
значают конструкцию вспомогатечьной 
кромки из PTFE, вкчючая её почожение и на-
правчение. См. HDSF2 († рис . 41) и HDSH2 
(† рис . 42).

Упчотнения HDS1, HDS2 и HDS7 (со вспо-
могатечьной упчотнитечьной кромкой из 
PTFE ичи без неё), а также упчотнения HDSA 
и HDSB доступны с обрезиненным наружным 
диаметром дчя испочьзования в тех счучаях, 
когда температура отверстия не превышает 
100 °C (210 °F) († рис . 43). Такое испочне-
ние имеет нескочько важных преимуществ:

• Компенсация незначитечьных дефектов 
поверхности отверстия корпуса, учучше-
ние герметичности за счёт минимизации 
утечек по наружному диаметру 
упчотнения.

Рис . 42

Рис . 43

Манжетные уплотнения
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Рис . 41
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HDSF2
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• Предотвращение проникновения загряз-
няющих веществ в зазор между отверсти-
ем корпуса и наружным диаметром упчот-
нения, например, когда отверстие корпуса 
имеет откчонение от кругчости.

• Снижение риска повреждения отверстия 
корпуса в процессе монтажа и демонтажа 
упчотнения.

Данный вариант испочнения обозначается 
буквой K в наименовании издечия.
См. HDS2K († рис . 43).
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Уплотнения с обрезиненной 
поверхностью наружного диаметра

Общая информация

Ассортимент упчотнений SKF с обрезиненным 
наружным диаметром вкчючает упчотнения, 
армированные метаччом, упчотнения, арми-
рованные синтетическим вочокном, и цечь-
нокаучуковые упчотнения. Упчотнения, ар-
мированные синтетическим вочокном, 
и цечьнокаучуковые упчотнения доступны 
в разъёмных и неразъёмных вариантах 
испочнения. 

Упчотнения с обрезиненным наружным ди-
аметром имеют ряд важных экспчуатацион-
ных преимуществ и особенно подходят 
дчя установки в разъёмные корпуса. Обрези-
ненный наружный диаметр предотвращает 
повреждение отверстия корпуса в процессе 
монтажа упчотнения, которое может вызвать 
возникновение утечек по наружному диаме-
тру упчотнения. По сравнению с упчотнения-
ми с метаччическим корпусом, упчотнения 
с обрезиненным наружным диаметром можно 
устанавчивать в отверстия корпуса с бочь-
шей шероховатостью поверхности. Они так-
же обчадают коррозионной стойкостью и не 
прикипают к поверхности отверстия даже 
через нескочько чет посче установки. 

За счёт меньшего усичия запрессовки 
упчотнения с обрезиненным наружным диа-
метром монтируются чегче, чем упчотнения 
с метаччическим корпусом. Их можно устано-
вить с помощью простого инструмента, даже 
при очень бочьшом диаметре вача. В част-
ности это относится к упчотнениям, армиро-
ванным синтетическим вочокном, и к цечьно-
каучуковым упчотнениям. Кроме того, 
при испочьзовании разъёмных упчотнений 
нет необходимости в демонтаже вача ичи 
других детачей машины при замене 
упчотнения. 

Уплотнения SBF, армированные металлом

Упчотнения SBF († рис . 44) со стягивающей 
пружиной имеют гибкое метаччическое кар-
касное кочьцо, которое позвочяет устанавчи-
вать упчотнение без крышки. Упчотнения 
SBF можно испочьзовать дчя замены упчот-
нений, армированных вочокном, в оборудо-
вании, которое смазывается как пчастичной 
смазкой, так и масчом. Упчотнения SBF изго-
тавчиваются из бутадиенакричонитричьного 

Рис . 44

Рис . 45

Рис . 46

каучука ичи фторкаучука. Диапазон доступ-
ных размеров указан в табчицах, начиная со 
страницы 274. Дчя почучения допочни-
течьной информации обратитесь к предста-
витечю SKF.

HDS6

HDS4

SBF
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Уплотнения HDS4 и HDS6, армированные 
металлом

Упчотнения HDS4 († рис . 45) отчичаются запа-
тентованной пружиной, распочоженной в тече 
рабочей кромки. Таким образом искчючается 
вероятность смещения пружины при монтаже. 
Они также обеспечивают очень хорошее удер-
жание смазочного материача при минимачьном 
износе вача. Упчотнения HDS4 нашчи широкое 
применение в цеччючозно-бумажной промыш-
ченности. Упчотнения HDS6 († рис . 46) имеют 
схожую конструкцию с упчотнениями HDS4, но 
не оснащаются стягивающей пружиной. Упчот-
нения HDS6 предназначены дчя удержания 
пчастичной смазки. 

Оба варианта упчотнений изготовчены из 
стандартного бутадиенакричонитричьного 
каучука. Они также доступны с чюбым мате-
риачом упчотнитечьной кромки, испочьзуе-
мым дчя упчотнений HDS с метаччическим 
корпусом. Упчотнения HDS4 и HDS6 оснаще-
ны дистанционными шайбами шириной 
12,7 мм (0,5 дюйма), которые можно при не-
обходимости укоротить ичи удачить. 

Дчя почучения допочнитечьной информа-
ции обратитесь к представитечю SKF.

Уплотнения HSF, армированные 
синтетическим волокном 

Ассортимент упчотнений HSF со стягивающей 
пружиной вкчючает неразъёмные упчотнения 
HSF5, HSF6, HSF7 и HSF8 и разъёмные 
упчотнения HSF1, HSF2, HSF3 и HSF4 
(† рис . 47 – 49). Упчотнение HSF9 дчя рабо-
ты при перепаде давчения доступно точько в 
неразъёмном варианте испочнения. Эти 
упчотнения в основном испочьзуются дчя ва-
чов бочьшого диаметра в редукторах, прокат-
ных станах, насосах, оборудовании цеччючоз-
но-бумажной промышченности и т. д. 

Упчотнения HSF5, HSF6 и HSF7 вместо ме-
таччического корпуса имеют прочный, гибкий 
текстичьный армирующий эчемент. 
Упчотнения HSF5 имеют одну упчотнитечь-
ную кромку. Упчотнения HSF6 оснащаются 
радиачьными смазочными канавками, а 
упчотнение HSF7 — кочьцевой смазочной ка-
навкой. Упчотнения HSF4 и HSF8 оснащаются 
вспомогатечьной кромкой дчя допочнитечь-
ной защиты от загрязняющих веществ.

Резьбовое соединение пружины явчяется 
стандартным дчя всех упчотнений HSF 
(† рис . 54a на странице 211). Дчя разъём-

Рис . 47

Рис . 48

Рис . 49

Манжетные уплотнения

HSF3, HSF7

HSF2, HSF6

HSF1, HSF5

ных вариантов испочнения также может ис-
почьзоваться соединение «крюк-петчя» 
(† рис . 54b на странице 211).

Все упчотнения HSF имеют бочьший на-
ружный диаметр по сравнению с диаметром 
отверстия корпуса дчя обеспечения надче-
жащего сжатия и надёжной посадки. Дчя 
правичьной установки упчотнений HSF тре-
буется испочьзование крышки († рис . 25 и 
26 на страницах 82 и 83). Торцевая крышка 
создаёт осевой натяг дчя обеспечения высо-
кой герметичности по наружному диаметру и 
боковым поверхностям упчотнения. Крышка 
также позвочяет избежать деформации 
упчотнения в процессе монтажа. 
Упчотнения HSF изготавчиваются из бутади-
енакричонитричьного каучука, гидрирован-
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ного бутадиенакричонитричьного каучука и 
фторкаучука.

Диапазон доступных размеров упчотнений 
HSF указан в табчицах, начиная со 
страницы 276. Дчя почучения допочнитечьной 
информации обратитесь к представитечю SKF.

Цельнокаучуковые уплотнения HS 

Упчотнения HS доступны в разъёмных и не-
разъёмных вариантах испочнения и не имеют 
каких-чибо армирующих эчементов. Они име-
ют бочьший наружный диаметр по сравнению 
с диаметром отверстия корпуса дчя обеспече-
ния надчежащего сжатия и надёжной посад-
ки. Торцевая крышка († рис . 25 и 26 
на страницах 82 и 83) необходима дчя осево-
го сжатия упчотнения, что способствует его 
стабичизации в отверстии корпуса.

Стягивающая пружина из нержавеющей 
стачи размещается в канавке SKF Springlock 
(† рис . 56 на странице 212) и обеспечивает 
необходимую радиачьную нагрузку.

Дчя некоторых усчовий экспчуатации 
упчотнения HS также доступны со вспомога-
течьной кромкой и/ичи со стягивающим хо-
мутом. Дчя почучения допочнитечьной ин-
формации обращайтесь в SKF.

Упчотнения HS изготавчиваются из бута-
диенакричонитричьного каучука, SKF 
Duralip, SKF Duratemp ичи SKF Duralife 
дчя вачов всех диаметров в диапазоне, ука-
занном в таблице 20 на странице 215. В та-
бчицах, начиная со страницы 302, перечис-
чен основной ассортимент размеров. 
Дчя почучения допочнитечьной информа-
ции обратитесь к представитечю SKF.

Неразъёмные уплотнения HS

Стандартные неразъёмные упчотнения HS 
могут устанавчиваться на вачы диаметром 
от 165 мм (6,5 дюйма). Максимачьный диа-
метр вача не ограничен. 

Упчотнения HS4 († рис . 50) имеют не-
разъёмный цечьнокаучуковый корпус 
и упчотнитечьную кромку со стягивающей 
пружиной. Они отчичаются канавкой SKF 
Springlock († рис . 56 на странице 212) 
и подходят дчя испочьзования как на верти-
качьных, так и горизонтачьных вачах. 
Дчя обеспечения надчежащей посадки в от-
верстии корпуса необходимо испочьзовать 
торцевую крышку († рис . 25 и 26 
на страницах 82 и 83). 

Рис . 50

Рис . 51

HS4

HS5

Упчотнения HS5 († рис . 51) имеют кон-
струкцию схожую с упчотнениями HS4, но от-
чичаются защитным покрытием пружины SKF 
Springcover († рис . 57 на странице 212), 
удерживающим пружину на месте в процессе 
монтажа упчотнения и защищающим её 
от загрязнений. 

Обе конструкции имеют резьбовое соедине-
ние пружины († рис . 54a на странице 211).
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Разъёмные уплотнения HS 

В счучаях, когда демонтаж вача не представчя-
ется цечесообразным, цечьнокаучуковые разъ-
ёмные упчотнения HS явчяются отчичным вы-
бором. Они просто устанавчиваются в отверстие 
корпуса так, чтобы стык распочагачся в почоже-
нии на 12 часов. Торцевая крышка сжимает 
упчотнение в осевом направчении дчя его фик-
сации в отверстии корпуса. 

Разъёмные упчотнения HS обеспечивают 
наибочее эффективную работу при испочьзова-
нии пчастичных смазок ичи смазочных материа-
чов с высокой вязкостью. Однако данные упчот-
нения также подходят при испочьзовании 
смазывания с помощью мачовязких смазочных 
материачов, есчи уровень смазочного материа-
ча ниже центрачьной чинии вача, что особенно 
важно при значитечьной окружной скорости. 
Разъёмные упчотнения жечатечьно испочьзо-
вать на горизонтачьных вачах, но они также мо-
гут быть испочьзованы на вертикачьных вачах 
при работе с пчастичной смазкой. 

Упчотнения HS6 († рис . 52) имеют упчотни-
течьную кромку со стягивающей пружиной 
и канавку SKF Springlock († рис . 56 на 
странице 212). Они отчичаются быстроразъём-
ным типом соединения пружины «крюк-петчя» 
и предназначены дчя вачов с диаметром бо-
чее 455 мм (18 дюймов), за искчючением особо 
оговорённых счучаев († рис . 54b на 
странице 211). Другие размеры упчотнений 
HS6 поставчяются с резьбовым соединением 
пружины. Дчя обеспечения надчежащей по-
садки в отверстии корпуса необходимо испочь-
зовать торцевую крышку († рис . 25 и 26 
на страницах 82 и 83). 

Упчотнения HS7 († рис . 53) предназначе-
ны точько дчя машин, смазываемых пчастич-
ной смазкой, и имеют упчотнитечьную кром-
ку со стягивающей пружиной и опции SKF 
Springlock и SKF Springcover († рис . 56 и 57 
на странице 212). Все упчотнения HS7 име-
ют штекерное соединение пружины 
(† рис . 54c на странице 211). Концы пру-
жины надёжно соединяются штекером, уста-
новченным в центр пружины. Натяжение 
пружины прижимает упчотнитечьную кромку 
к вачу. Дчя обеспечения надчежащей по-
садки упчотнения необходимо испочьзовать 
торцевую крышку. Штекерное соединение 
обеспечивает самый простой монтаж, но на-
дёжность соединения ниже, чем у резъбово-
го соединения и соединения типа 

Рис . 52

Рис . 53

«крюк-петчя». Необходимо, чтобы в процес-
се монтажа упчотнения стык распочагачся на 
12 часов. Упчотнения HS7  не обчадают вы-
сокими экспчуатационными свойствами, как 
другие упчотнения HS, но отчичаются про-
стотой монтажа.

Упчотнения HS8 († рис . 53) имеют упчот-
нитечьную кромку со стягивающей пружиной, 
канавку SKF Springlock, защитное покрытие 
пружины SKF Springcover († рис . 56 и 57 на 
странице 212) и соединение пружины 
«крюк-петчя» († рис . 54b на странице 211) 
дчя вачов с диаметром бочее 455 мм
(18 дюймов). Другие размеры упчотнений HS8 
поставчяются с резьбовым соединением пру-
жины. Пружина почностью закрыта покрыти-
ем, за искчючением небочьшого участка в ме-
сте соединения концов пружины. Упчотне-
ния HS8 обеспечивают самую высокую герме-
тичность среди всех разъёмных упчотнений 
HS и имеют наибочее предпочтитечьную кон-
струкцию дчя удержания смазочных материа-
чов с низкой вязкостью и защиты от проник-
новения воды. Упчотнения HS8 наибочее 
эффективны при работе на горизонтачьных 
вачах, но также могут испочьзоваться и на 
вертикачьных вачах. Дчя обеспечения надче-
жащей посадки упчотнения необходимо ис-
почьзовать торцевую крышку.

Манжетные уплотнения

HS7, HS8

HS6
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Усиленные цельнокаучуковые уплотнения HSS

SKF также предчагает ассортимент усиченных 
цечьнокаучуковых упчотнений из бутадиена-
кричонитричьного каучука, SKF Duratemp 
(HNBR) и SKF Duralife (FKM). Усичение упчот-
нения достигается за счёт увечичения твёр-
дости материача корпуса упчотнения, что 
обеспечивает надёжную фиксацию в поса-
дочном месте и стабичьность во время монта-
жа. Допочнитечьная информация представ-
чена в пубчикации «Усиленные 
цельнокаучуковые уплотнения HSS».

Рис . 55

Дистанционные шайбы

Рис . 54

Таблица 17

Требуемое количество дистанционных шайб

Дист. 
шайбы

Диаметр отверстия корпуса

от до от до

– мм  дюймы  

4 762 30

6 762 1 143 30 45

8 1 143 45

a

b

c

Дополнительные конструктивные 
особенности

Соединения пружин

Существуют нескочько способов соединения 
стягивающих пружин из нержавеющей стачи 
дчя упчотнений HS и HSF. Резьбовое соедине-
ние пружины († рис . 54a) испочьзуется дчя 
всех упчотнений HSF, за искчючением особо 
оговорённых счучаев, дчя неразъёмных упчот-
нений HS4 и HS5, а также дчя разъёмных 
упчотнений HS6 и HS8 дчя вачов с диаметром 
≤ 455 мм (18 дюймов). Соединение пружины 
«крюк-петчя» († рис . 54b) испочьзуется дчя 
упчотнений HS6 и HS8 дчя вачов с диаметром 
> 455 мм (18 дюймов). Все упчотнения HS7 
имеют специачьное штекерное соединение 
(† рис . 54c), которое испочьзуется точько в 
этих упчотнениях. 

Дистанционные шайбы

Дистанционные шайбы доступны дчя всех 
упчотнений с метаччическим корпусом и пред-
назначены дчя раздечения упчотнений, уста-
навчиваемых парно, а также дчя образования 
пространства, необходимого дчя смазывания 
упчотнитечьных кромок († рис . 55).

Дистанционные шайбы фиксированной ши-
рины дчя упчотнений HDS с метаччическим 
корпусом имеют диаметр 9,5 мм (0,375 дюйма) 
и ширину от 3,2 мм (0,125 дюйма) до 12,7 мм 
(0,5 дюйма) с шагом 1,6 мм (0,063 дюйма). 
Дистанционные шайбы фиксированной шири-
ны — это опция, доступная дчя всех упчотнений 
с метаччическим корпусом.

Регучируемые дистанционные шайбы имеют 
диаметр 9,5 мм (0,375 дюйма) и ширину 9,5 мм 
(0,375 дюйма). Ширина шайб может быть отре-
гучирована с шагом 1,6 мм (0,063 дюйма) путём 

изменения кочичества шайб. Шайбы также мо-
гут быть почностью удачены. Регучируемые 
дистанционные шайбы с шириной 12,7 мм 
(0,5 дюйма) доступны по заказу, однако умень-
шение их ширины может быть затруднено. 

Некоторые упчотнения с мачой высотой по-
перечного сечения оснащаются шайбами с 
меньшим диаметром 5,3 мм (0,210 дюйма) и 
шириной от 1,6 до 3,2 мм 
(0,063 до 0,125 дюйма).

Шайбы распочагаются на равном расстоянии 
друг от друга в четырех, шести ичи восьми по-
чожениях в зависимости от наружного диаметра 
упчотнения († таблица 17). 

Дистанционные шайбы фиксированой ши-
рины дчя упчотнений HDL доступны по запросу.

Соединения пружин
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Рис . 56

SKF Springlock

Рис . 57

SKF Springcover

Манжетные уплотнения

SKF Springlock 

Профичь канавки SKF Springlock под пружи-
ну отчичается тем, что охватывает пружину 
почти почностью — на 270° († рис . 56). Это 
способствует удержанию пружины на месте 
в процессе монтажа упчотнения и явчяется 
стандартным вариантом испочнения дчя всех 
упчотнений HS и упчотнений HDS с метаччи-
ческим корпусом, которые оснащены стяги-
вающими пружинами. 

SKF Springcover

При монтаже упчотнений в усчовиях ограни-
ченной обзорности, когда смещение пружи-
ны может быть необнаружено, SKF рекомен-
дует испочьзовать опцию SKF Springcover 
(† рис . 57). Специачьное покрытие удержи-
вает пружину в канавке и защищает её 
от воздействия загрязнений. SKF Springcover 
отчичается гибкостью и покрывает стягиваю-
щую пружину из нержавеющей стачи без за-
метного снижения эффективности её работы. 
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Таблица 18

Промышленные уплотнения для тяжёлых условий эксплуатации, рекомендации по подбору

Обчасть 
применения

Общее 
машиностроение. 
Промышченные 
редукторы

Прокатные станы, 
метаччургия. 
Станы горячей прокатки. 
Станы хочодной 
прокатки.
Промышченные 
редукторы

Промышченные 
редукторы. 
Общее машиностроение. 
Прокатные станы, 
бумагодечатечьные 
машины

Специачьное машиностроение. 
Дробички, измечьчитечи и т. д.

Тип Общее назначение Защита от воды 
и загрязняющих 
веществ

Высокая окружная 
скорость

Сильное динамическое биение 
(DRO) или перекос вала 
по отношению к отверстию 
корпуса (STBM)

     

HDS1-2, HDSD-E 3 2 1 2

HDS4, 6 3 2 3 2

HDS7 2 3 1 2

HDSA-B 3 2 1 2

HDL 2 2 3 3

HS4-8 2 1 1 2

SBF, HSF1-9 3 2 1 2

1 = Хороший выбор 2 = Предпочтитечьный выбор 3 = Наичучший выбор
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Упчотнения с 
обрезиненным наружным 
диаметром

Диаметр вача Диаметр отверстия Номиначьная  
ширина упчотнения

Разность между 
диаметром отверстия 
и вача

от до от до от до от до

– мм/дюймы мм/дюймы  мм/дюймы  мм/дюймы  

HDS7K 165,10 1 606,55 201,62 1 643,08 15,88 31,75 36,52 76,20
6,500 63,250 7,938 64,688 0,625 1,250 1,438 3,000

HDSH7K 165,10 1 606,55 201,62 1 643,08 19,99 31,75 36,52 76,20
6,500 63,250 7,938 64,688 0,787 1,250 1,438 3,000

HDS1–3K, HDSF1–3K 165,10 1 606,55 201,62 1 643,08 15,88 31,75 36,52 76,20
6,500 63,250 7,938 64,688 0,625 1,250 1,438 3,000

HDSH1–3K 165,10 1 606,55 201,62 1 643,08 19,99 31,75 36,52 76,20
6,500 63,250 7,938 64,688 0,787 1,250 1,438 3,000

HDSA1–2K, HDSB1–2K 165,10 1 606,55 201,62 1 643,08 15,88 31,75 36,52 76,20
6,500 63,250 7,938 64,688 0,841 1,250 1,438 3,000

Не все размеры упчотнений доступны дчя опредечённых диаметров вача. Обратитесь к представитечю SKF дчя почучения
информации относитечьно размеров упчотнений дчя предечьных вечичин, указанных в табчицах, ичи дчя размеров,
выходящих за предечы указанных диапазонов.

Таблица 19

Стандартные размеры уплотнений HDS с металлическим корпусом

Конструкция с метаччиче-
ским наружным диаметром

Диаметр вача Диаметр отверстия Номиначьная  
ширина упчотнения

Разность между диаме-
тром отверстия и вача

от до от до от до от до

– мм/дюймы мм/дюймы  мм/дюймы  мм/дюймы  

HDS7 165,10 1 606,55 196,85 1 638,30 15,88 31,75 31,75 63,50
6,500 63,250 7,750 64,500 0,625 1,250 1,250 2,500

HDSH7 165,10 1 606,55 196,85 1 638,30 19,99 31,75 31,75 63,50
6,500 63,250 7,750 64,500 0,787 1,250 1,250 2,500

HDS1–3, HDSF1–3 165,10 1 606,55 196,85 1 638,30 15,88 31,75 31,75 76,20
6,500 63,250 7,750 64,500 0,625 1,250 1,250 3,000

HDSH1-3 165,10 1 606,55 196,85 1 638,30 19,99 31,75 31,75 76,20
6,500 63,250 7,750 64,500 0,787 1,250 1,250 3,000

HDSA1–2, HDSB1–2 165,10 1 189,74 196,85 1 219,20 21,36 38,10 31,75 76,20
6,500 46,840 7,750 48,000 0,841 1,500 1,250 3,000

HDSD1–2, HDSE1–2, 165,10 1 603,50 202,18 1 638,30 30,89 50,80 37,08 76,20
HDSEF1–2 6,500 63,130 7,960 64,500 1,216 2,000 1,460 3,000

HDSEH1–2 165,10 1 603,50 202,18 1 638,30 39,98 50,80 37,08 76,20
6,500 63,130 7,960 64,500 1,574 2,000 1,460 3,000

Манжетные уплотнения
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Таблица 20

Стандартные размеры уплотнений HS

Диаметр вача1) Диаметр отверстия2) Гчубина отверстия3) Разность между диаметром 
отверстия и вача

от до от до от до от до

мм/дюймы  мм/дюймы   мм/дюймы  мм/дюймы  

165,10 4 572,00 190,50 4 597,40 12,70 25,40
6,500 180,000 7,500 181,000 0,500 1,000

165,10 4 572,00 195,10 4 602,00 12,70 19,99 30,00 50,80
6,500 180,000 7,681 181,181 0,500 0,787 1,181 2,000

330,20 4 572,00 368,30 4 610,10 16,51 25,40 38,10 63,50
13,000 180,000 14,500 181,500 0,650 1,000 1,500 2,500

1) Допуск h11
2) Допуск H8
3) Допуск ±0,13 мм (0,005 дюйма)
Не все размеры упчотнений доступны дчя опредечённых диаметров вача. Обратитесь к представитечю SKF дчя почучения 
информации относитечьно размеров упчотнений дчя предечьных вечичин, указанных в табчицах, ичи дчя размеров,
выходящих за предечы указанных диапазонов.

Размеры уплотнений HDS 
с металлическим корпусом 
и цельнокаучуковых уплотнений HS

Упчотнения HDS с метаччическим корпусом 
и цечьнокаучуковые упчотнения HS изготав-
чиваются по заказу с чюбыми дюймовыми и 
метрическими размерами в диапазонах, ука-
занных в таблицах 19 и 20. Так как упчотнения 
с новыми размерами изготавчиваются без под-
готовки допочнитечьной оснастки, срок по-
ставки таких упчотнений не увечичивается. 
Втабчицах, начиная со страницы 216 и 302 
соответственно, представчен перечень разме-
ров упчотнений. Дчя почучения информации 
о возможности поставки упчотнений с размера-
ми, которые не указаны в табчицах, обратитесь 
к представитечю SKF.
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Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.

b

d1 D

Манжетные уплотнения HDS7 — метрические размеры
d1 200 – 1 250 мм

200 230 15 HDS7 R 200×230×15 HDS7 R

210 240 18 HDS7 D 210×240×18 HDS7 D1)

220 250 15 HDS7 R 220×250×15 HDS7 R

230 260 15 HDS7 R 230×260×15 HDS7 R

235 270 15 HDS7 H 235×270×15 HDS7 H
 270 16 HDS7 H 235×270×16 HDS7 H

260 300 16 HDS7 R 260×300×16 HDS7 R

290 350 25 HDS7 R 290×350×25 HDS7 R

300 340 18 HDS7 R 300×340×18 HDS7 R
 340 20 HDS7 R 300×340×20 HDS7 R
 344 20 HDS7 R 300×344×20 HDS7 R

310 350 20 HDS7 R 310×350×20 HDS7 R

320 380 28 HDS7 R 320×380×28 HDS7 R

330 370 20 HDS7 R 330×370×20 HDS7 R

346 375 15 HDS7 R 346×375×15 HDS7 R

360 404 20 HDS7 R 360×404×20 HDS7 R

364 406 17 HDS7 D 364×406×17 HDS7 D

400 444 20 HDS7 R 400×444×20 HDS7 R

432 463 17 HDS7 R 432×463×17 HDS7 R

440 480 20 HDS7 R 440×480×20 HDS7 R

450 510 25 HDS7 R 450×510×25 HDS7 R

1) Регучируемые дистанционные шайбы шириной 12,7 мм (4)
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Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – – –

461 495 20 HDS7 H 461×495×20 HDS7 H

470 530 25 HDS7 R 470×530×25 HDS7 R
 530 28 HDS7 R 470×530×28 HDS7 R

500 550 20 HDS7 D 500×550×20 HDS7 D2)

515 555 20 HDS7 R 515×555×20 HDS7 R

520 570 22 HDS7 R 520×570×22 HDS7 R

530 580 20 HDS7 D 530×580×20 HDS7 D2)

 580 22 HDS7 R 530×580×22 HDS7 R

542 578 16 HDS7 D 542×578×16 HDS7 D1)

560 604 20 HDS7 R 560×604×20 HDS7 R
 610 20 HDS7 R 560×610×20 HDS7 R
 610 22 HDS7 R 560×610×22 HDS7 R
 620 29,34 HDS7 R 560×620×29 HDS7 R

590 630 20 HDS7 D 590×630×20 HDS7 D2)

 640 20 HDS7 R 590×640×20 HDS7 R

610 660 25 HDS7 R 610×660×25 HDS7 R

640 690 25 HDS7 R 640×690×25 HDS7 R

647 700 25 HDS7 H 647×700×25 HDS7 H

720 784 23 HDS7 R 720×784×23 HDS7 R

760 810 25 HDS7 R 760×810×25 HDS7 R

1 250 1 314 21,54 HDS7 R 1250×1314×22 HDS7 R

  2 .8

1) Регучируемые дистанционные шайбы шириной 12,7 мм (4)
2) Регучируемые дистанционные шайбы шириной 12,7 мм (6)
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b

d1 D

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.

Манжетные уплотнения HDS7 — дюймовые размеры
d1 6,750 – 15,359 дюйма

6,750 8,000 0,750 HDS7 R 597627 
171,45 203,20 19,05

8,000 9,500 0,625 HDS7 H 596567 
203,20 241,30 15,88

8,375 9,750 0,750 HDS7 R 596198 
212,73 247,65 19,05

8,500 10,000 0,625 HDS7 R 596415 
215,90 254,00 15,88

9,000 10,498 0,750 HDS7 R 596200 
228,60 266,65 19,05
 10,500 0,625 HDS7 R 597535 
 266,70 15,88

9,125 11,125 0,813 HDS7 R 597472 
231,78 282,58 20,65

9,375 11,500 0,590 HDS7 R 597408 
238,13 292,10 14,99

9,500 11,000 0,625 HDS7 H 596566 
241,30 279,40 15,88

9,750 11,000 0,625 HDS7 R 596561 
247,65 279,40 15,88

10,000 11,250 0,625 HDS7 R 1000129 
254,00 285,75 15,88

10,500 12,000 0,688 HDS7 H 1050211 
266,70 304,80 17,48

10,750 11,750 0,591 HDS7 R 1075020 
273,05 298,45 15,01
 12,750 0,625 HDS7 R 596171 
 323,85 15,88
 12,750 0,813 HDS7 R 1075559 
 323,85 20,65

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы/мм   – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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11,000 12,250 0,625 HDS7 R 1100120 
279,40 311,15 15,88
 13,000 0,813 HDS7 R 1100519 
 330,20 20,65

11,250 12,750 0,625 HDS7 H 1125219 
285,75 323,85 15,88

11,500 13,000 0,688 HDS7 R 1150229 
292,10 330,20 17,48

11,750 13,250 0,688 HDS7 R 1175219 
298,45 336,55 17,48

12,000 13,500 0,625 HDS7 R 1213210 
304,80 342,90 15,88
 13,938 0,688 HDS7 R 1200500 
 354,03 17,48
 14,000 0,813 HDS7 R 1200521 
 355,60 20,65

12,250 13,750 0,750 HDS7 D 1225259 
311,15 349,25 19,05
 14,000 0,688 HDS7 R 1225379 
 355,60 17,48
 14,250 0,750 HDS7 R 1225549 
 361,95 19,05
 14,250 0,813 HDS7 R 1225370 
 361,95 20,65
 14,250 1,250 HDS7 R 1225589 
 361,95 31,75

12,500 14,000 0,688 HDS7 R 1250239 
317,50 355,60 17,48

12,750 14,250 0,625 HDS7 H 1275219 
323,85 361,95 15,88

13,000 15,000 1,000 HDS7 R 1300600 
330,20 381,00 25,40

13,250 15,250 0,750 HDS7 R 1325569 
336,55 387,35 19,05

13,500 15,500 0,813 HDS7 R 1350520 
342,90 393,70 20,65

13,750 15,250 0,625 HDS7 H 1375719 
349,25 387,35 15,88

13,875 16,000 1,000 HDS7 R 1387610 
352,43 406,40 25,40

14,500 16,000 0,688 HDS7 R 1450220 
368,30 406,40 17,48

14,750 16,500 0,688 HDS7 R 1475430 
374,65 419,10 17,48

15,000 17,000 0,813 HDS7 R 1500510 
381,00 431,80 20,65

15,250 17,250 0,625 HDS7 R 1525511 
387,35 438,15 15,88

15,359 17,709 0,906 HDS7 R 1536691 
390,12 449,81 23,01

  2 .8

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы/мм   – – –
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15,500 17,500 0,813 HDS7 R 1550559 
393,70 444,50 20,65

15,750 17,250 0,750 HDS7 H 1575210 
400,05 438,15 19,05

15,875 17,500 0,750 HDS7 H 1587330 
403,23 444,50 19,05

16,000 17,500 0,625 HDS7 H 1600211 
406,40 444,50 15,88
 18,000 0,813 HDS7 H 1600519 
 457,20 20,65

16,250 17,750 0,688 HDS7 R 1625210 
412,75 450,85 17,48

16,500 18,000 0,750 HDS7 R 1650280 
419,10 457,20 19,05

17,000 18,500 0,625 HDS7 R 1700280 
431,80 469,90 15,88
 19,000 0,813 HDS7 R 1700579 
 482,60 20,65

17,375 18,875 0,750 HDS7 R 1737219 
441,33 479,43 19,05

17,500 19,000 0,688 HDS7 H 1750220 
444,50 482,60 17,48
 19,000 0,688 HDS7 R 1750221 
 482,60 17,48

17,875 19,875 0,750 HDS7 R 1787540 
454,03 504,83 19,05

19,000 20,500 0,750 HDS7 R 1900211 
482,60 520,70 19,05

19,250 20,750 0,625 HDS7 R 596180 
488,95 527,05 15,88

Манжетные уплотнения HDS7 — дюймовые размеры
d1 15,500 – 63,250 дюйма

b

d1 D

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы/мм   – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.
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19,500 21,500 0,750 HDS7 R 1950211 
495,30 546,10 19,05

20,000 21,500 0,750 HDS7 R 2000240 
508,00 546,10 19,05

20,750 22,750 0,875 HDS7 D 2075569 
527,05 577,85 22,23

21,260 23,228 0,984 HDS7 R 2126510 
540,00 590,00 25,00

21,750 23,750 0,875 HDS7 R 2175569 
552,45 603,25 22,23

22,250 24,250 0,875 HDS7 H 2225511 
565,15 615,95 22,23

24,250 26,000 1,000 HDS7 H 2425419 
615,95 660,40 25,40

25,000 26,500 0,750 HDS7 R 2500210 
635,00 673,10 19,05

26,500 28,000 0,750 HDS7 R 2650240 
673,10 711,20 19,05

27,000 29,000 0,875 HDS7 R 2700519 
685,80 736,60 22,23

27,500 29,500 0,875 HDS7 R 2750510 
698,50 749,30 22,23

27,875 29,815 0,875 HDS7 R 2788600 
708,03 757,30 22,23

28,000 29,500 0,750 HDS7 R 2800240 
711,20 749,30 19,05
 30,000 0,875 HDS7 R 2800590 
 762,00 22,23
 30,500 1,000 HDS7 H 2800650 
 774,70 25,40

28,500 30,500 0,875 HDS7 H 2850211 
723,90 774,70 22,23

29,000 31,000 0,875 HDS7 R 2900579 
736,60 787,40 22,23

30,500 32,500 0,875 HDS7 H 3050511 
774,70 825,50 22,23

30,615 33,268 1,094 HDS7 R 3061721 
777,62 845,01 27,79

31,496 33,465 0,984 HDS7 R 3149470 
800,00 850,01 24,99

40,500 41,750 0,750 HDS7 H 4050061 
1 028,70 1 060,45 19,05

47,000 49,000 0,875 HDS7 H 4700511 
1 193,80 1 244,60 22,23

57,875 60,000 0,938 HDS7 R 5787611 
1 470,03 1 524,00 23,83

63,250 64,500 1,188 HDS7 R 6325100 
1 606,55 1 638,30 31,75

  2 .8

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы/мм   – – –
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200 230 15 HDS7K R 200×230×15 HDS7K R

230 260 15 HDS7K R 230×260×15 HDS7K R

280 310 15 HDS7K R 280×310×15 HDS7K R
 320 18 HDS7K R 280×320×18 HDS7K R1)

 320 20 HDS7K R 280×320×20 HDS7K R

310 350 20 HDS7K R 310×350×20 HDS7K R

320 360 25 HDS7K R 320×360×25 HDS7K R2)

360 404 20 HDS7K R 360×404×20 HDS7K R

400 450 18 HDS7K R 400×450×18 HDS7K R
 450 22 HDS7K R 400×450×22 HDS7K R

446 496 22 HDS7K R 446×496×22 HDS7K R

450 500 18 HDS7K R 450×500×18 HDS7K R
 500 22 HDS7K R 450×500×22 HDS7K R

485 535 22 HDS7K R 485×535×22 HDS7K R

520 570 18 HDS7K H 520×570×18 HDS7K H
 570 18 HDS7K H 520×570×18 HDS7K H3)

530 580 22 HDS7K R 530×580×22 HDS7K R
 580 20 HDS7K R 530×580×20 HDS7K R1)

540 590 18 HDS7K R 540×590×18 HDS7K R

560 610 20 HDS7K R 560×610×20 HDS7K R1)

Манжетные уплотнения HDS7K — метрические размеры
d1 200 – 810 мм

b

d1 D

1) Дистанционные шайбы 3,18 мм (4)
2) Дистанционные шайбы 4,77 мм (4)
3) Дистанционные шайбы 7,95 мм (6)

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.
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570 610 18 HDS7K H 570×610×18 HDS7K H
 610 18 HDS7K H 570×610×18 HDS7K H4)

 620 22 HDS7K R 570×620×22 HDS7K R

760 824 25 HDS7K R 760×824×25 HDS7K R

810 874 25 HDS7K R 810×874×25 HDS7K R

  2 .9

4) Дистанционные шайбы 1,60 мм (6)

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – – –
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Манжетные уплотнения HDS7K — дюймовые размеры
d1 15,750 – 16,500 дюйма

b

d1 D

15,750 17,250 0,688 HDS7K R 1575241 
400,05 438,15 17,48   

16,000 18,000 0,807 HDS7K R 1600562 
406,40 457,20 20,50   

16,500 18,000 0,750 HDS7K R 1650248 
419,10 457,20 19,05

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы/мм   – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.

224



  2 .9
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Размеры Обозначения
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
Материач кромки

d1 D b R V

мм   –  

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

b

d1 D

Манжетные уплотнения HDL — метрические размеры
d1 200 – 1 380 мм

200 240 20 200×240×20 HDL R 200×240×20 HDL V

220 250 18 220×250×18 HDL R 220×250×18 HDL V

232 269,87 17,45 232×270×17 HDL R 232×270×17 HDL V

240 270 15 240×270×15 HDL R 240×270×15 HDL V
 280 20 240×280×20 HDL R 240×280×20 HDL V

270 308 17,45 270×308×17 HDL R 270×308×17 HDL V

280 320 19,98 280×320×20 HDL R 280×320×20 HDL V
 340 20,62 280×340×21 HDL R 280×340×21 HDL V

330 370 18 330×370×18 HDL R 330×370×18 HDL V

360 404 17,45 360×404×17 HDL R 360×404×17 HDL V

390 430 16 390×430×16 HDL R 390×430×16 HDL V

400 440 20 400×440×20 HDL R 400×440×20 HDL V
 450 17,45 400×450×17 HDL R 400×450×17 HDL V
 
420 460 17,45 420×460×17 HDL R 420×460×17 HDL V
 460 20 420×460×20 HDL R 420×460×20 HDL V
 470 17,45 420×470×17 HDL R 420×470×17 HDL V

440 480 20 440×480×20 HDL R 440×480×20 HDL V

470 520 22 470×520×22 HDL R 470×520×22 HDL V

480 520 20 480×520×20 HDL R 480×520×20 HDL V

485 535 19 485×535×19 HDL R 485×535×19 HDL V

500 550 19 500×550×19 HDL R 500×550×19 HDL V

508 560 25 508×560×25 HDL R 508×560×25 HDL V

513 543 16 513×543×16 HDL R 513×543×16 HDL V
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Размеры Обозначения
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
Материач кромки

d1 D b R V

мм   –  

520 560 18 520×560×18 HDL R 520×560×18 HDL V
 570 22 520×570×22 HDL R 520×570×22 HDL V

530 580 20,62 530×580×21 HDL R 530×580×21 HDL V

540 590 24,98 540×590×25 HDL R 540×590×25 HDL V

560 610 20 560×610×20 HDL R 560×610×20 HDL V

565 601 20 565×601×20 HDL R 565×601×20 HDL V

600 640 20 600×640×20 HDL R 600×640×20 HDL V

630 670 20 630×670×20 HDL R 630×670×20 HDL V

640 680 20 640×680×20 HDL R 640×680×20 HDL V

650 714 25 650×714×25 HDL R 650×714×25 HDL V

668 706 25,40 668×706×25 HDL R 668×706×25 HDL V

750 814 25 750×814×25 HDL R 750×814×25 HDL V

760 804 18 760×804×18 HDL R 760×804×18 HDL V

780 844 25 780×844×25 HDL R 780×844×25 HDL V

790 854 25 790×854×25 HDL R 790×854×25 HDL V

837 889 22,22 837×889×22 HDL R 837×889×22 HDL V

838,10 881 20 838×881×20 HDL R 838×881×20 HDL V

840 904 25 840×904×25 HDL R 840×904×25 HDL V

920 958,01 19,05 920×958×19 HDL R 920×958×19 HDL V

930 980 22,22 930×980×22 HDL R 930×980×22 HDL V

990 1 040 25 990×1040×25 HDL R 990×1040×25 HDL V

1 000 1 050 22,22 1000×1050×22 HDL R 1000×1050×22 HDL V

1 055 1 100 25 1055×1100×25 HDL R 1055×1100×25 HDL V

1 105 1 160 22 1105×1160×22 HDL R 1105×1160×22 HDL V

1 350 1 414 22 1350×1414×22 HDL R 1350×1414×22 HDL V
 1 415 25 1350×1415×25 HDL R 1350×1415×25 HDL V

1 380 1 440 25 1380×1440×25 HDL R 1380×1440×25 HDL V

 2 .10
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b

d1 D

Манжетные уплотнения HDL — дюймовые размеры
d1 6,125 – 11,750 дюйма

6,125 7,625 0,687 HDL 1299 R HDL 1299 V 
155,58 193,68 17,45

7,125 8,250 0,750 HDL 3011 R HDL 3011 V 
180,98 209,55 19,05

7,875 9,375 0,687 HDL 9176 R HDL 9176 V 
200,03 238,13 17,45

8,000 9,500 0,687 HDL 3921 R HDL 3921 V 
203,20 241,30 17,45

8,125 10,125 0,687 HDL 9712 R HDL 9712 V 
206,38 257,18 17,45

8,250 10,250 0,813 HDL 4499 R HDL 4499 V 
209,55 260,35 20,65

8,375 9,875 0,687 HDL 3933 R HDL 3933 V 
212,73 250,83 17,45
 10,375 0,813 HDL 4500 R HDL 4500 V 
 263,53 20,65

8,500 9,750 0,562 HDL 1705 R HDL 1705 V 
215,90 247,65 14,28
 10,000 0,687 HDL 8453 R HDL 8453 V 
 254,00 17,45

8,625 10,125 0,687 HDL 3939 R HDL 3939 V 
219,08 257,18 17,45
 10,750 0,813 HDL 7718 R HDL 7718 V 
 273,05 20,65

8,750 10,250 0,687 HDL 3946 R HDL 3946 V 
222,25 260,35 17,45
 10,750 0,813 HDL 3952 R HDL 3952 V 
 273,05 20,65

8,875 10,875 0,813 HDL 3953 R HDL 3953 V 
225,43 276,23 20,65

Размеры Обозначения
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
Материач кромки

d1 D b R V

дюймы/мм   –  

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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9,000 10,500 0,688 HDL 3954 R HDL 3954 V 
228,60 266,70 17,45

9,125 10,625 0,687 HDL 3957 R HDL 3957 V 
231,78 269,88 17,45

9,250 10,750 0,687 HDL 3963 R HDL 3963 V 
234,95 273,05 17,45

9,375 11,375 0,813 HDL 4610 R HDL 4610 V 
238,13 288,93 20,65

9,500 10,750 0,562 HDL 3145 R HDL 3145 V 
241,30 273,05 14,28
 11,500 0,813 HDL 3984 R HDL 3984 V 
 292,10 20,65

9,750 11,125 0,562 HDL 1692 R HDL 1692 V 
247,65 282,58 14,28
 11,750 0,687 HDL 9425 R HDL 9425 V 
 298,45 17,45

10,000 11,500 0,687 HDL 3992 R HDL 3992 V 
254,00 292,10 17,45
 12,000 0,813 HDL 3997 R HDL 3997 V 
 304,80 20,65

10,125 11,625 0,687 HDL 3999 R HDL 3999 V 
257,18 295,28 17,45

10,250 11,750 0,687 HDL 4004 R HDL 4004 V 
260,35 298,45 17,45

10,500 12,000 0,687 HDL 4011 R HDL 4011 V 
266,70 304,80 17,45

10,750 12,250 0,687 HDL 4023 R HDL 4023 V 
273,05 311,15 17,45
 12,750 0,625 HDL 3014 R HDL 3014 V 
 323,85 15,88

10,875 12,375 0,687 HDL 4027 R HDL 4027 V 
276,23 314,33 17,45

11,000 12,250 0,562 HDL 3135 R HDL 3135 V 
279,40 311,15 14,28
 13,000 0,688 HDL 6034 R HDL 6034 V 
 330,20 17,45

11,125 13,000 0,687 HDL 3699 R HDL 3699 V 
282,58 330,20 17,45

11,250 12,750 0,687 HDL 4527 R HDL 4527 V 
285,75 323,85 17,45
 13,250 0,813 HDL 4047 R HDL 4047 V 
 336,55 20,65

11,375 13,375 0,813 HDL 4052 R HDL 4052 V 
288,93 339,73 20,65

11,500 13,000 0,687 HDL 4057 R HDL 4057 V 
292,10 330,20 17,45

11,750 13,250 0,687 HDL 4064 R HDL 4064 V 
298,45 336,55 17,45

Размеры Обозначения
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
Материач кромки

d1 D b R V

дюймы/мм   –  

229



Манжетные уплотнения HDL  — дюймовые размеры
d1 12,000 – 15,125 дюйма

12,000 13,500 0,687 HDL 4612 R HDL 4612 V 
304,80 342,90 17,45
 13,750 0,687 HDL 3701 R HDL 3701 V 
 349,25 17,45

12,125 13,875 0,687 HDL 4053 R HDL 4053 V 
307,98 352,43 17,45

12,250 13,750 0,687 HDL 4613 R HDL 4613 V 
311,15 349,25 17,45
 14,000 0,687 HDL 4055 R HDL 4055 V 
 355,60 17,45

12,375 13,875 0,687 HDL 4076 R HDL 4076 V 
314,33 352,43 17,45
 14,375 0,687 HDL 4097 R HDL 4097 V 
 365,13 17,45

12,500 14,000 0,687 HDL 4079 R HDL 4079 V 
317,50 355,60 17,45

12,625 14,125 0,687 HDL 4081 R HDL 4081 V 
320,68 358,78 17,45

12,687 14,750 0,813 HDL 9766 R HDL 9766 V 
322,24 374,65 20,65

12,750 14,250 0,687 HDL 4089 R HDL 4089 V 
323,85 361,95 17,45
 15,000 0,813 HDL 4092 R HDL 4092 V 
 381,00 20,65

12,875 15,000 0,813 HDL 5404 R HDL 5404 V 
327,03 381,00 20,65

13,000 14,500 0,687 HDL 4093 R HDL 4093 V 
330,20 368,30 17,45

b

d1 D

Размеры Обозначения
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
Материач кромки

d1 D b R V

дюймы/мм   –  
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дчя почучения допочнитечьной информации.

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

230



13,250 14,750 0,687 HDL 4101 R HDL 4101 V 
336,55 374,65 17,45
 15,000 0,687 HDL 7169 R HDL 7169 V 
 381,00 17,45

13,500 15,000 0,687 HDL 4121 R HDL 4121 V 
342,90 381,00 17,45
 15,750 0,813 HDL 4123 R HDL 4123 V 
 400,05 20,65

13,625 15,500 0,687 HDL 4120 R HDL 4120 V 
346,08 393,70 17,45

13,750 15,250 0,687 HDL 4529 R HDL 4529 V 
349,25 387,35 17,45

13,813 16,000 0,813 HDL 4108 R HDL 4108 V 
350,85 406,40 20,65

13,875 16,000 0,813 HDL 4110 R HDL 4110 V 
352,43 406,40 20,65

13,937 15,437 0,687 HDL 4130 R HDL 4130 V 
354,00 392,10 17,45
 15,500 0,687 HDL 4111 R HDL 4111 V 
 393,70 17,45

14,000 15,500 0,687 HDL 4131 R HDL 4131 V 
355,60 393,70 17,45
 15,750 0,750 HDL 4134 R HDL 4134 V 
 400,05 19,05

14,187 16,732 0,813 HDL 9280 R HDL 9280 V 
360,34 424,99 20,65

14,250 15,750 0,687 HDL 4118 R HDL 4118 V 
361,95 400,05 17,45

14,375 16,000 0,687 HDL 5481 R HDL 5481 V 
365,13 406,40 17,45

14,500 16,000 0,687 HDL 4142 R HDL 4142 V 
368,30 406,40 17,45

14,625 16,250 0,687 HDL 3856 R HDL 3856 V 
371,48 412,75 17,45

14,750 16,250 0,687 HDL 4147 R HDL 4147 V 
374,65 412,75 17,45
 16,500 0,687 HDL 5990 R HDL 5990 V 
 419,10 17,45

14,875 16,500 0,687 HDL 3858 R HDL 3858 V 
377,83 419,10 17,45
 16,875 0,937 HDL 2622 R HDL 2622 V 
 428,63 23,80

14,906 17,000 0,813 HDL 3861 R HDL 3861 V 
378,61 431,80 20,65

15,000 16,500 0,687 HDL 4151 R HDL 4151 V 
381,00 419,10 17,45

15,125 16,750 0,687 HDL 4165 R HDL 4165 V 
384,18 425,45 17,45

 2 .10
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Манжетные уплотнения HDL  — дюймовые размеры
d1 15,250 – 19,250 дюйма

15,250 16,750 0,687 HDL 4615 R HDL 4615 V 
387,35 425,45 17,45
 17,250 0,875 HDL 3030 R HDL 3030 V 
 438,15 22,23

15,313 16,875 0,687 HDL 4158 R HDL 4158 V 
388,95 428,63 17,45

15,359 17,717 0,687 HDL 4166 R HDL 4166 V 
390,11 450,01 17,45

15,375 17,250 0,687 HDL 4167 R HDL 4167 V 
390,53 438,15 17,45

15,500 17,496 0,813 HDL 4163 R HDL 4163 V 
393,70 444,40 20,65

15,750 17,165 0,687 HDL 9986 R HDL 9986 V 
400,05 436,00 17,45
 17,312 0,687 HDL 9271 R HDL 9271 V 
 439,72 17,45

15,875 17,875 0,813 HDL 4176 R HDL 4176 V 
403,23 454,03 20,65

16,000 17,500 0,687 HDL 4177 R HDL 4177 V 
406,40 444,50 17,45
 18,000 0,813 HDL 4180 R HDL 4180 V 
 457,20 20,65

16,250 17,750 0,687 HDL 4181 R HDL 4181 V 
412,75 450,85 17,45
 18,000 0,750 HDL 4184 R HDL 4184 V 
 457,20 19,05

16,375 17,875 0,687 HDL 4179 R HDL 4179 V 
415,93 454,03 17,45

16,500 18,000 0,687 HDL 9863 R HDL 9863 V 
419,10 457,20 17,45
 18,500 0,813 HDL 4186 R HDL 4186 V 
 469,90 20,65

b

d1 D

Размеры Обозначения
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
Материач кромки
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16,535 18,504 0,875 HDL 1929 R HDL 1929 V 
419,98 470,00 22,23

16,750 18,250 0,687 HDL 3744 R HDL 3744 V 
425,45 463,55 17,45
 19,000 0,813 HDL 3748 R HDL 3748 V 
 482,60 20,65

16,937 19,291 0,813 HDL 9695 R HDL 9695 V 
430,19 489,99 20,65

17,000 18,500 0,687 HDL 4188 R HDL 4188 V 
431,80 469,90 17,45
 19,250 0,813 HDL 4191 R HDL 4191 V 
 488,95 20,65

17,250 18,750 0,687 HDL 3751 R HDL 3751 V 
438,15 476,25 17,45

17,500 19,000 0,687 HDL 4194 R HDL 4194 V 
444,50 482,60 17,45
 19,250 1,000 HDL 3005 R HDL 3005 V 
 488,95 25,40

17,625 19,250 0,687 HDL 4199 R HDL 4199 V 
447,68 488,95 17,45
 19,625 0,687 HDL 6850 R HDL 6850 V 
 498,48 17,45

17,750 19,750 0,813 HDL 4200 R HDL 4200 V 
450,85 501,65 20,65
 20,078 0,875 HDL 9084 R HDL 9084 V 
 509,98 22,23

17,875 19,875 0,813 HDL 4204 R HDL 4204 V 
454,03 504,83 20,65

18,000 19,500 0,687 HDL 4206 R HDL 4206 V 
457,20 495,30 17,45
 19,750 0,687 HDL 5728 R HDL 5728 V 
 501,65 17,45

18,120 20,500 0,875 HDL 3754 R HDL 3754 V 
460,25 520,70 22,23

18,125 20,500 0,875 HDL 3756 R HDL 3756 V 
460,38 520,70 22,23

18,250 19,750 0,687 HDL 3757 R HDL 3757 V 
463,55 501,65 17,45

18,375 19,875 0,687 HDL 4213 R HDL 4213 V 
466,73 504,83 17,45
 19,937 0,687 HDL 7103 R HDL 7103 V 
 506,39 17,45

18,500 20,000 0,687 HDL 3768 R HDL 3768 V 
469,90 508,00 17,45
 20,250 0,687 HDL 3772 R HDL 3772 V 
 514,35 17,45

19,000 20,500 0,750 HDL 4218 R HDL 4218 V 
482,60 520,70 19,05
 21,000 0,875 HDL 4219 R HDL 4219 V 
 533,40 22,23

19,250 20,750 0,750 HDL 4617 R HDL 4617 V 
488,95 527,05 19,05

 2 .10
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Манжетные уплотнения HDL  — дюймовые размеры
d1 19,375 – 23,375 дюйма

19,375 21,000 0,750 HDL 3778 R HDL 3778 V 
492,13 533,40 19,05

19,500 21,000 0,750 HDL 3779 R HDL 3779 V 
495,30 533,40 19,05
 21,500 0,875 HDL 4221 R HDL 4221 V 
 546,10 22,23

19,750 21,750 0,875 HDL 4228 R HDL 4228 V 
501,65 552,45 22,23
 22,125 0,875 HDL 7400 R HDL 7400 V 
 561,98 22,23

19,875 22,000 0,875 HDL 3788 R HDL 3788 V 
504,83 558,80 22,23

19,937 21,687 0,625 HDL 4233 R HDL 4233 V 
506,40 550,84 15,88
 21,500 0,750 HDL 3789 R HDL 3789 V 
 546,10 19,05

20,000 21,500 0,750 HDL 4235 R HDL 4235 V 
508,00 546,10 19,05

20,143 22,250 0,875 HDL 3792 R HDL 3792 V 
511,63 565,15 22,23

20,250 21,750 0,750 HDL 4239 R HDL 4239 V 
514,35 552,45 19,05
 22,250 0,875 HDL 4240 R HDL 4240 V 
 565,15 22,23

20,438 22,500 0,813 HDL 4242 R HDL 4242 V 
519,13 571,50 20,65

20,500 22,000 0,750 HDL 4619 R HDL 4619 V 
520,70 558,80 19,05

20,625 22,625 0,813 HDL 9893 R HDL 9893 V 
523,88 574,68 20,65

b

d1 D

Размеры Обозначения
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20,750 22,750 0,875 HDL 4248 R HDL 4248 V 
527,05 577,85 22,23

20,875 22,875 0,875 HDL 4250 R HDL 4250 V 
530,23 581,03 22,23

21,000 22,500 0,750 HDL 5259 R HDL 5259 V 
533,40 571,50 19,05
 23,000 0,813 HDL 6535 R HDL 6535 V 
 584,20 20,65

21,250 23,000 0,750 HDL 4255 R HDL 4255 V 
539,75 584,20 19,05

21,437 23,187 0,750 HDL 4256 R HDL 4256 V 
544,49 588,94 19,05

21,500 23,250 0,750 HDL 4257 R HDL 4257 V 
546,10 590,55 19,05
 23,500 0,875 HDL 4259 R HDL 4259 V 
 596,90 22,23

21,625 23,375 0,750 HDL 4261 R HDL 4261 V 
549,28 593,73 19,05

21,750 23,250 0,750 HDL 4621 R HDL 4621 V 
552,45 590,55 19,05
 24,750 0,875 HDL 4262 R HDL 4262 V 
 628,65 22,23

22,000 23,500 0,750 HDL 4269 R HDL 4269 V 
558,80 596,90 19,05
 24,250 0,813 HDL 9082 R HDL 9082 V 
 615,95 20,65

22,250 24,250 0,875 HDL 3764 R HDL 3764 V 
565,15 615,95 22,23

22,375 24,250 0,750 HDL 4268 R HDL 4268 V 
568,33 615,95 19,05
 24,375 0,875 HDL 2576 R HDL 2576 V 
 619,13 22,23

22,437 24,000 0,750 HDL 4275 R HDL 4275 V 
569,89 609,60 19,05

22,500 24,000 0,750 HDL 4271 R HDL 4271 V 
571,50 609,60 19,05
 24,500 0,875 HDL 4279 R HDL 4279 V 
 622,30 22,23
 24,750 0,875 HDL 4273 R HDL 4273 V 
 628,65 22,23

22,750 24,750 0,875 HDL 4281 R HDL 4281 V 
577,85 628,65 22,23

23,000 24,500 0,750 HDL 4283 R HDL 4283 V 
584,20 622,30 19,05
 24,750 0,750 HDL 5421 R HDL 5421 V 
 628,65 19,05

23,250 25,000 0,750 HDL 4286 R HDL 4286 V 
590,55 635,00 19,05
 25,250 0,750 HDL 9371 R HDL 9371 V 
 641,35 19,05

23,375 25,375 0,875 HDL 4287 R HDL 4287 V 
593,73 644,53 22,23
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Манжетные уплотнения HDL  — дюймовые размеры
d1 23,500 – 29,500 дюйма

23,500 24,681 0,591 HDL 3033 R HDL 3033 V 
596,90 626,90 15,00

23,562 25,250 0,750 HDL 4290 R HDL 4290 V 
598,47 641,35 19,05
 25,375 0,750 HDL 4291 R HDL 4291 V 
 644,53 19,05

23,625 26,000 0,875 HDL 4292 R HDL 4292 V 
600,08 660,40 22,23

23,750 25,250 1,000 HDL 6239 R HDL 6239 V 
603,25 641,35 25,40

23,875 26,000 0,875 HDL 4293 R HDL 4293 V 
606,43 660,40 22,23

24,000 25,500 0,750 HDL 4623 R HDL 4623 V 
609,60 647,70 19,05
 26,000 0,813 HDL 4295 R HDL 4295 V 
 660,40 20,65

24,250 26,250 0,875 HDL 4301 R HDL 4301 V 
615,95 666,75 22,23

24,437 26,000 0,750 HDL 4302 R HDL 4302 V 
620,69 660,40 19,05
 26,935 1,000 HDL 9990 R HDL 9990 V 
 684,15 25,40

24,500 26,500 0,875 HDL 4305 R HDL 4305 V 
622,30 673,10 22,23

25,000 26,500 0,750 HDL 4308 R HDL 4308 V 
635,00 673,10 19,05

25,187 26,875 0,750 HDL 4311 R HDL 4311 V 
639,74 682,63 19,05

25,250 27,250 0,750 HDL 4299 R HDL 4299 V 
641,35 692,15 19,05

b

d1 D
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25,500 26,750 0,750 HDL 3022 R HDL 3022 V 
647,70 679,45 19,05
 27,500 0,875 HDL 4318 R HDL 4318 V 
 698,50 22,23

25,750 27,500 0,750 HDL 6998 R HDL 6998 V 
654,05 698,50 19,05

25,875 28,000 0,875 HDL 4303 R HDL 4303 V 
657,23 711,20 22,23

25,988 27,625 0,750 HDL 4306 R HDL 4306 V 
660,09 701,68 19,05

26,000 27,625 0,750 HDL 5921 R HDL 5921 V 
660,40 701,68 19,05

26,125 27,625 0,750 HDL 4329 R HDL 4329 V 
663,58 701,68 19,05

26,375 28,188 0,875 HDL 4307 R HDL 4307 V 
669,93 715,98 22,23

26,500 28,000 0,750 HDL 4533 R HDL 4533 V 
673,10 711,20 19,05

27,000 29,000 0,875 HDL 4333 R HDL 4333 V 
685,80 736,60 22,23

27,250 29,250 0,875 HDL 4626 R HDL 4626 V 
692,15 742,95 22,23

27,500 29,000 0,750 HDL 4315 R HDL 4315 V 
698,50 736,60 19,05

27,625 29,625 0,750 HDL 5001 R HDL 5001 V 
701,68 752,48 19,05

27,875 29,813 0,875 HDL 4341 R HDL 4341 V 
708,03 757,25 22,23

28,000 29,500 0,750 HDL 4343 R HDL 4343 V 
711,20 749,30 19,05
 29,813 0,750 HDL 4316 R HDL 4316 V 
 757,25 19,05

28,438 31,000 0,875 HDL 4321 R HDL 4321 V 
722,33 787,40 22,23

28,500 30,500 0,875 HDL 4346 R HDL 4346 V 
723,90 774,70 22,23

28,750 30,750 0,875 HDL 4628 R HDL 4628 V 
730,25 781,05 22,23

29,000 30,500 0,750 HDL 4347 R HDL 4347 V 
736,60 774,70 19,05
 31,500 1,000 HDL 8793 R HDL 8793 V 
 800,10 25,40

29,500 31,500 0,875 HDL 4352 R HDL 4352 V 
749,30 800,10 22,23
 32,000 0,875 HDL 4538 R HDL 4538 V 
 812,80 22,23
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Манжетные уплотнения HDL  — дюймовые размеры
d1 30,000 – 37,000 дюйма

b

d1 D

30,000 31,500 0,750 HDL 4356 R HDL 4356 V 
762,00 800,10 19,05
 31,625 0,750 HDL 7870 R HDL 7870 V 
 803,28 19,05
 32,500 0,875 HDL 4358 R HDL 4358 V 
 825,50 22,23
 32,750 0,875 HDL 4359 R HDL 4359 V 
 831,85 22,23

30,250 32,500 0,875 HDL 4906 R HDL 4906 V 
768,35 825,50 22,23

30,313 32,375 0,875 HDL 4361 R HDL 4361 V 
769,95 822,33 22,23

30,500 32,500 0,875 HDL 4365 R HDL 4365 V 
774,70 825,50 22,23

31,000 32,500 0,750 HDL 5739 R HDL 5739 V 
787,40 825,50 19,05
 33,500 0,875 HDL 4540 R HDL 4540 V 
 850,90 22,23

31,250 32,750 0,750 HDL 4631 R HDL 4631 V 
793,75 831,85 19,05

31,750 33,750 0,875 HDL 5016 R HDL 5016 V 
806,45 857,25 22,23

32,000 33,500 0,750 HDL 3023 R HDL 3023 V 
812,80 850,90 19,05

32,125 34,125 0,875 HDL 4371 R HDL 4371 V 
815,98 866,78 22,23
 34,125 0,750 HDL 3002 R HDL 3002 V 
 866,78 19,05

32,313 34,500 0,875 HDL 4373 R HDL 4373 V 
820,75 876,30 22,23

32,500 34,500 0,875 HDL 4377 R HDL 4377 V 
825,50 876,30 22,22

Размеры Обозначения
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
Материач кромки

d1 D b R V
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В табчице представчена выборка 
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32,750 34,250 0,750 HDL 4542 R HDL 4542 V 
831,85 869,95 19,05

33,000 34,500 0,750 HDL 4381 R HDL 4381 V 
838,20 876,30 19,05
 34,650 0,787 HDL 4634 R HDL 4634 V 
 880,10 20,00
 35,000 0,875 HDL 4382 R HDL 4382 V 
 889,00 22,23

33,500 35,000 0,875 HDL 9504 R HDL 9504 V 
850,90 889,00 22,23
 35,625 0,875 HDL 4548 R HDL 4548 V 
 904,88 22,23

33,625 35,625 0,875 HDL 4328 R HDL 4328 V 
854,08 904,88 22,23

34,000 35,625 0,875 HDL 4331 R HDL 4331 V 
863,60 904,88 22,23

34,250 36,000 0,750 HDL 3017 R HDL 3017 V 
869,95 914,40 19,05
 36,750 0,875 HDL 4335 R HDL 4335 V 
 933,45 22,23

34,500 36,000 0,750 HDL 6908 R HDL 6908 V 
876,30 914,40 19,05
 36,500 1,000 HDL 3021 R HDL 3021 V 
 927,10 25,40

34,750 36,750 0,875 HDL 3831 R HDL 3831 V 
882,65 933,45 22,23

35,000 37,000 0,875 HDL 3835 R HDL 3835 V 
889,00 939,80 22,23

35,250 37,250 0,875 HDL 4416 R HDL 4416 V 
895,35 946,15 22,23

35,375 37,375 0,875 HDL 4417 R HDL 4417 V 
898,53 949,33 22,23

35,437 38,583 0,875 HDL 9079 R HDL 9079 V 
900,09 980,00 22,23

35,496 37,996 0,984 HDL 3001 R HDL 3001 V 
901,60 965,10 25,00

35,500 37,500 0,875 HDL 4553 R HDL 4553 V 
901,70 952,50 22,23

35,827 38,077 0,687 HDL 3003 R HDL 3003 V 
910,00 967,15 17,45

36,000 38,000 0,875 HDL 4421 R HDL 4421 V 
914,40 965,20 22,23

36,500 38,000 0,750 HDL 4429 R HDL 4429 V 
927,10 965,20 19,05

36,750 38,750 0,875 HDL 4432 R HDL 4432 V 
933,45 984,25 22,23

37,000 39,000 0,875 HDL 4434 R HDL 4434 V 
939,80 990,60 22,23
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Манжетные уплотнения HDL — дюймовые размеры
d1 37,250 – 51,250 дюйма

b

d1 D

37,250 39,250 0,875 HDL 4436 R HDL 4436 V 
946,15 996,95 22,23

37,374 39,500 0,875 HDL 4425 R HDL 4425 V 
949,30 1 003,30 22,23

37,437 39,500 0,875 HDL 3847 R HDL 3847 V 
950,89 1 003,30 22,23

37,500 39,000 0,750 HDL 9411 R HDL 9411 V 
952,50 990,60 19,05

38,000 39,500 0,750 HDL 3004 R HDL 3004 V 
965,20 1 003,30 19,05
 41,000 0,875 HDL 4340 R HDL 4340 V 
 1 041,40 22,23

38,250 40,250 0,875 HDL 4454 R HDL 4454 V 
971,55 1 022,35 22,23

38,258 40,750 0,875 HDL 4342 R HDL 4342 V 
971,75 1 035,05 22,23

38,500 41,000 0,875 HDL 4349 R HDL 4349 V 
977,90 1 041,40 22,23

38,750 40,750 0,875 HDL 4456 R HDL 4456 V 
984,25 1 035,05 22,23

38,937 41,000 0,875 HDL 4462 R HDL 4462 V 
988,99 1 041,40 22,23

39,000 41,000 0,875 HDL 4465 R HDL 4465 V 
990,60 1 041,40 22,23
 42,250 0,875 HDL 4577 R HDL 4577 V 
 1 073,15 22,23

39,750 42,250 0,875 HDL 7538 R HDL 7538 V 
1 009,65 1 073,15 22,23

40,000 42,000 0,875 HDL 4467 R HDL 4467 V 
1 016,00 1 066,80 22,23

Размеры Обозначения
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
Материач кромки

d1 D b R V

дюймы/мм   –  

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.
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40,500 42,500 0,875 HDL 4468 R HDL 4468 V 
1 028,70 1 079,50 22,23
 43,020 0,875 HDL 1964 R HDL 1964 V 
 1 092,70 22,23

41,500 43,500 0,875 HDL 4635 R HDL 4635 V 
1 054,10 1 104,90 22,23

41,875 43,500 1,000 HDL 8628 R HDL 8628 V 
1 063,63 1 104,90 25,40

42,248 44,248 1,000 HDL 4470 R HDL 4470 V 
1 073,10 1 123,90 25,40

42,500 44,250 0,875 HDL 5555 R HDL 5555 V 
1 079,50 1 123,95 22,23

43,000 45,500 0,875 HDL 7189 R HDL 7189 V 
1 092,20 1 155,70 22,23

43,500 45,500 0,875 HDL 4637 R HDL 4637 V 
1 104,90 1 155,70 22,23

43,750 45,750 0,875 HDL 4638 R HDL 4638 V 
1 111,25 1 162,05 22,23

44,000 46,000 0,875 HDL 7087 R HDL 7087 V 
1 117,60 1 168,40 22,23

44,500 46,000 0,750 HDL 4563 R HDL 4563 V 
1 130,30 1 168,40 19,05

46,004 47,500 0,750 HDL 3006 R HDL 3006 V 
1 168,50 1 206,50 19,05

46,500 48,500 0,875 HDL 4578 R HDL 4578 V 
1 181,10 1 231,90 22,23

46,850 48,819 0,875 HDL 8317 R HDL 8317 V 
1 189,99 1 240,00 22,23

48,000 50,000 0,875 HDL 8579 R HDL 8579 V 
1 219,20 1 270,00 22,23

48,250 50,250 0,875 HDL 4639 R HDL 4639 V 
1 225,55 1 276,35 22,23

51,248 53,289 0,875 HDL 6747 R HDL 6747 V 
1 301,71 1 353,55 22,23

51,250 53,300 0,875 HDL 1914 R HDL 1914 V 
1 301,75 1 353,82 22,23

 2 .10

Размеры Обозначения
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
Материач кромки

d1 D b R V

дюймы/мм   –  
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Манжетные уплотнения HDS1, HDS2 и HDS3 — метрические размеры
d1 170 – 380 мм

170 210 16 HDS1 R 170×210×16 HDS1 R

200 230 15,87 HDS1 R 200×230×16 HDS1 R
 238 19 HDS1 V 200×238×19 HDS1 V
 240 20 HDS2 R 200×240×20 HDS2 R

210 245 16 HDS1 R 210×245×16 HDS1 R
 250 20 HDS1 V 210×250×20 HDS1 V

215 270 23 HDS2 R 215×270×23 HDS2 R

220 255 16 HDS1 R 220×255×16 HDS1 R1)

 260 16 HDS1 R 220×260×16 HDS1 R
 260 20 HDS1 R 220×260×20 HDS1 R

225 257 16 HDS1 R 225×257×16 HDS1 R

230 270 16 HDS2 V 230×270×16 HDS2 V

235 270 16 HDS2 R 235×270×16 HDS2 R

240 280 16 HDS2 R 240×280×16 HDS2 R
 280 16 HDS2 D 240×280×16 HDS2 D

245 305 28 HDS2 R 245×305×28 HDS2 R

250 280 16 HDS2 R 250×280×16 HDS2 R
 280 16 HDS1 D 250×280×16 HDS1 D
 285 16 HDS2 D 250×285×16 HDS2 D
 310 25 HDS1 R 250×310×25 HDS1 R

260 290 16 HDS2 D 260×290×16 HDS2 D
 290 16 HDS2 V 260×290×16 HDS2 V
 300 16 HDS2 R 260×300×16 HDS2 R
 300 20 HDS2 D 260×300×20 HDS2 D

265 310 16 HDS1 R 265×310×16 HDS1 R

1) Регучируемые дистанционные шайбы шириной 12,7 мм (4)

b

d1 D

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.
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270 310 16 HDS3 V 270×310×16 HDS3 V2)

 310 20 HDS2 V 270×310×20 HDS2 V
 330 25 HDS2 V 270×330×25 HDS2 V

275 310 16 HDS1 R 275×310×16 HDS1 R

280 310 16 HDS1 R 280×310×16 HDS1 R
 320 16 HDS1 R 280×320×16 HDS1 R
 320 20 HDS1 R 280×320×20 HDS1 R
 340 25 HDS1 R 280×340×25 HDS1 R

285 320 16 HDS2 R 285×320×16 HDS2 R
 325 16 HDS1 R 285×325×16 HDS1 R

290 330 18 HDS2 R 290×330×18 HDS2 R
 350 25 HDS2 R 290×350×25 HDS2 R

295 335 18 HDS1 R 295×335×18 HDS1 R

300 332 16 HDS2 R 300×332×16 HDS2 R
 335 18 HDS2 R 300×335×18 HDS2 R
 340 18 HDS1 V 300×340×18 HDS1 V
 340 18 HDS1 D 300×340×18 HDS1 D
 340 20 HDS1 V 300×340×20 HDS1 V
 345 22 HDS1 R 300×345×22 HDS1 R
 360 25 HDS2 V 300×360×25 HDS2 V

310 350 18 HDS2 V 310×350×18 HDS2 V
 350 20 HDS2 D 310×350×20 HDS2 D
 370 25 HDS2 D 310×370×25 HDS2 D

315 355 18 HDS1 V 315×355×18 HDS1 V

318 360 20 HDS2 R 318×360×20 HDS2 R

320 350 18 HDS1 R 320×350×18 HDS1 R
 360 18 HDS1 R 320×360×18 HDS1 R
 360 18 HDS2 V 320×360×18 HDS2 V
 380 25 HDS1 R 320×380×25 HDS1 R

330 370 18 HDS1 R 330×370×18 HDS1 R
 390 25 HDS1 R 330×390×25 HDS1 R

335 375 18 HDS3 D 335×375×18 HDS3 D2)

340 380 18 HDS2 V 340×380×18 HDS2 V
 380 18 HDS2 D 340×380×18 HDS2 D
 380 20 HDS2 H 340×380×20 HDS2 H
 380 20 HDS2 R 340×380×20 HDS2 R

350 380 16 HDS2 R 350×380×16 HDS2 R
 390 18 HDS2 D 350×390×18 HDS2 D

360 400 18 HDS1 R 360×400×18 HDS1 R
 400 20 HDS1 V 360×400×20 HDS1 V
 410 17 HDS1 R 360×410×17 HDS1 R

365 405 18 HDS2 R 365×405×18 HDS2 R

370 410 16 HDS2 R 370×410×16 HDS2 R

375 420 18 HDS2 R 375×420×18 HDS2 R

380 420 20 HDS2 R 380×420×20 HDS2 R
 420 20 HDS2 V 380×420×20 HDS2 V
 440 25 HDS2 R 380×440×25 HDS2 R

2) Регучируемые дистанционные шайбы шириной 12,7 мм (6)

 

 2 .11

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – – –
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390 430 16 HDS2 R 390×430×16 HDS2 R

395 430 18 HDS2 R 395×430×18 HDS2 R2)

400 440 20 HDS1 R 400×440×20 HDS1 R
 440 20 HDS2 R 400×440×20 HDS2 R
 460 25 HDS1 R 400×460×25 HDS1 R

410 450 20 HDS2 R 410×450×20 HDS2 R
 460 22 HDS2 R 410×460×22 HDS2 R

420 460 20 HDS2 R 420×460×20 HDS2 R
 470 22 HDS1 R 420×470×22 HDS1 R1)

430 480 22 HDS1 V 430×480×22 HDS1 V
 480 25 HDS2 R 430×480×25 HDS2 R

435 485 18 HDS2 R 435×485×18 HDS2 R2)

440 470 20 HDS1 R 440×470×20 HDS1 R
 480 20 HDS1 R 440×480×20 HDS1 R

445 485 20 HDS1 R 445×485×20 HDS1 R

450 490 20 HDS1 R 450×490×20 HDS1 R

448 480 16 HDS2 R 448×480×16 HDS2 R

460 500 20 HDS1 R 460×500×20 HDS1 R
 500 20 HDS1 V 460×500×20 HDS1 V
 510 22 HDS2 V 460×510×22 HDS2 V
 520 25 HDS2 R 460×520×25 HDS2 R

470 510 20 HDS1 R 470×510×20 HDS1 R
 530 26 HDS2 R 470×530×26 HDS2 R

480 520 20 HDS1 R 480×520×20 HDS1 R

Манжетные уплотнения HDS1, HDS2 и HDS3 — метрические размеры
d1 390 – 700 мм

1) Регучируемые дистанционные шайбы шириной 12,7 мм (4)
2) Регучируемые дистанционные шайбы шириной 12,7 мм (6)

b

d1 D

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.
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485 535 22 HDS1 R 485×535×22 HDS1 R

490 530 20 HDS1 R 490×530×20 HDS1 R

500 540 20 HDS1 R 500×540×20 HDS1 R
 550 18 HDS1 R 500×550×18 HDS1 R2)

505 555 20,62 HDS2 R 505×555×21 HDS2 R

510 554 20 HDS1 D 510×554×20 HDS1 D

515 555 20 HDS2 R 515×555×20 HDS2 R

520 560 20 HDS1 R 520×560×20 HDS1 R

525 575 20 HDS3 D 525×575×20 HDS3 D1)

530 580 20 HDS1 V 530×580×20 HDS1 V
 580 22 HDS1 R 530×580×22 HDS1 R

535 580 20 HDS3 D 535×580×20 HDS3 D2)

540 590 20 HDS2 V 540×590×20 HDS2 V

545 595 22 HDS1 R 545×595×22 HDS1 R

550 590 20 HDS1 R 550×590×20 HDS1 R

560 610 20 HDS1 V 560×610×20 HDS1 V

570 620 22 HDS2 R 570×620×22 HDS2 R2)

580 620 20 HDS3 D 580×620×20 HDS3 D2)

585 620 20 HDS2 R 585×620×20 HDS2 R

590 630 20 HDS1 R 590×630×20 HDS1 R

600 640 20 HDS1 R 600×640×20 HDS1 R
 650 22 HDS2 R 600×650×22 HDS2 R
 650 25 HDS1 V 600×650×25 HDS1 V

610 660 20 HDS2 R 610×660×20 HDS2 R

630 670 20 HDS3 D 630×670×20 HDS3 D1)

640 690 25 HDS1 R 640×690×25 HDS1 R

650 700 22 HDS2 V 650×700×22 HDS2 V
 710 25 HDS2 R 650×710×25 HDS2 R

660 700 18 HDS1 R 660×700×18 HDS1 R

670 714 20 HDS3 D 670×714×20 HDS3 D2)

680 730 20 HDS2 R 680×730×20 HDS2 R

685 720 20 HDS2 R 685×720×20 HDS2 R

690 730 20 HDS2 R 690×730×20 HDS2 R

695 770 30 HDS1 R 695×770×30 HDS1 R

700 740 20 HDS1 R 700×740×20 HDS1 R

1) Регучируемые дистанционные шайбы шириной 12,7 мм (4)
2) Регучируемые дистанционные шайбы шириной 12,7 мм (6)

 2 .11

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – – –
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710 760 20 HDS1 V 710×760×20 HDS1 V

720 770 25 HDS2 R 720×770×25 HDS2 R

740 780 16,50 HDS1 R 740×780×17 HDS1 R

750 780 18 HDS1 R 750×780×18 HDS1 R
 790 23 HDS1 V 750×790×23 HDS1 V
 800 25 HDS2 R 750×800×25 HDS2 R
 814 25 HDS1 R 750×814×25 HDS1 R2)

760 800 20 HDS1 V 760×800×20 HDS1 V
 810 25 HDS1 R 760×810×25 HDS1 R

770 810 20 HDS1 V 770×810×20 HDS1 V
 845 27,79 HDS1 R 770×845×28 HDS1 R

780 820 19,05 HDS2 R 780×820×19 HDS2 R

790 850 25 HDS1 V 790×850×25 HDS1 V

800 840 20 HDS1 R 800×840×20 HDS1 R

810 860 25 HDS2 R 810×860×25 HDS2 R

825 860 20 HDS2 R 825×860×20 HDS2 R

850 914 25 HDS1 R 850×914×25 HDS1 R

860 920 25 HDS1 R 860×920×25 HDS1 R

880 940 25 HDS2 R 880×940×25 HDS2 R2)

 944 25 HDS3 D 880×944×25 HDS3 D2)

893 925 20 HDS2 H 893×925×20 HDS2 H

900 960 25 HDS1 R 900×960×25 HDS1 R2)

Манжетные уплотнения HDS1, HDS2 и HDS3 — метрические размеры
d1 710 – 1 550 мм

2) Регучируемые дистанционные шайбы шириной 12,7 мм (6)

b

d1 D

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.
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910 974 22 HDS1 R 910×974×22 HDS1 R2)

920 984 25 HDS2 V 920×984×25 HDS2 V

927 978 22 HDS2 D 927×978×22 HDS2 D

939 971 15,88 HDS3 H 939×971×16 HDS3 H2)

940 1 000 25 HDS1 R 940×1000×25 HDS1 R1)

950 1 006 20 HDS2 R 950×1006×20 HDS2 R

960 1 020 25 HDS2 H 960×1020×25 HDS2 H
 1 040 23 HDS2 V 960×1040×23 HDS2 V

990 1 045 25 HDS1 R 990×1045×25 HDS1 R

1 000 1 035 20 HDS2 R 1000×1035×20 HDS2 R

1 020 1 084 25 HDS1 R 1020×1084×25 HDS1 R

1 055 1 100 25 HDS2 D 1055×1100×25 HDS2 D

1 105 1 160 25 HDS1 R 1105×1160×25 HDS1 R

1 120 1 184 25 HDS2 R 1120×1184×25 HDS2 R2)

1 140 1 180 20 HDS1 V 1140×1180×20 HDS1 V

1 220 1 255 20 HDS2 R 1220×1255×20 HDS2 R

1 250 1 314 25 HDS2 R 1250×1314×25 HDS2 R

1 260 1 300 18 HDS1 R 1260×1300×18 HDS1 R

1 370 1 420 19,05 HDS2 H 1370×1420×19 HDS2 H
 1 420 20 HDS1 R 1370×1420×20 HDS1 R

1 530 1 580 20 HDS1 R 1530×1580×20 HDS1 R

1 550 1 610 25 HDS2 V 1550×1610×25 HDS2 V

1) Регучируемые дистанционные шайбы шириной 12,7 мм (4)
2) Регучируемые дистанционные шайбы шириной 12,7 мм (6)

 2 .11

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – – –

247



Манжетные уплотнения HDS1, HDS2 и HDS3 — дюймовые размеры
d1 6,000 – 9,750 дюйма

6,000 7,500 0,625 HDS1 R  597623 
152,40 190,50 15,88

6,750 7,750 0,625 HDS1 V  67512 
171,45 196,85 15,88

7,250 8,750 0,625 HDS2 V  72510 
184,15 222,25 15,88

7,500 8,750 0,625 HDS1 V  75048 
190,50 222,25 15,88

7,750 9,000 0,625 HDS1 R  77531 
196,85 228,60 15,88
 9,250 0,625 HDS1 V  77539 
 234,95 15,88

8,000 9,250 0,625 HDS1 V  77996 
203,20 234,95 15,88
 9,500 0,687 HDS2 V  80009 
 241,30 17,45
 10,000 1,000 HDS1 R  80088 
 254,00 25,40

8,125 9,378 0,625 HDS1 R  593198 
206,38 238,20 15,88
 10,125 1,000 HDS1 R  81253 
 257,18 25,40

8,250 9,500 0,625 HDS2 V  82526 
209,55 241,30 15,88
 10,250 0,625 HDS2 V  82559 
 260,35 15,88

8,345 10,750 1,250 HDS1 R  594186 
211,96 273,05 31,75

8,375 9,750 0,625 HDS3 D 4 83702 
212,73 247,65 15,88

1) Кочичество регучируемых дистанционных шайб шириной 0,5 дюйма

Размеры Конструкция Материал 
кромки

Дистанционная 
шайба1)

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм   – – – –

b

d1 D

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.
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 2 .11
8,500 9,750 0,625 HDS2 D  593768 
215,90 247,65 15,88
 10,500 0,625 HDS1 V  85018 
 266,70 15,88

8,540 9,750 0,625 HDS2 D  593855 
215,90 247,65 15,88

8,625 10,500 0,750 HDS1 R  590758 
219,08 266,70 19,05
 10,625 0,750 HDS1 V  86240 
 269,88 19,05

8,750 10,000 0,625 HDS2 R  592626 
222,25 254,00 15,88

8,875 10,125 0,625 HDS2 D  593779 
225,43 257,18 15,88

9,000 10,250 0,750 HDS1 R  90017 
228,60 260,35 19,05
 10,500 0,625 HDS3 D 4 90027 
 266,70 15,88
 11,000 0,750 HDS2 R  590787 
 279,40 19,05

9,125 10,375 0,625 HDS1 R  592653 
231,78 263,53 15,88
 10,625 0,688 HDS1 R  590270 
 269,88 17,48
 11,125 0,688 HDS1 R  590174 
 282,58 17,48
 11,125 0,813 HDS2 R  91202 
 282,50 20,65

9,250 10,750 0,750 HDS1 R  590093 
234,95 273,05 19,05
 11,250 0,813 HDS2 V  92544 
 285,75 20,65
 11,250 1,000 HDS1 R  590798 
 285,75 25,40

9,375 11,375 0,875 HDS1 R  93751 
238,13 288,93 22,23

9,438 10,635 0,750 HDS1 R  593894 
239,73 270,13 19,05

9,500 10,750 0,625 HDS2 R  95045 
241,30 273,05 15,88
 11,000 0,625 HDS1 R  590653 
 279,40 15,88
 11,500 0,813 HDS1 V  95068 
 292,10 20,65
 11,500 1,000 HDS1 R  590820 
 292,10 25,40

9,688 10,875 0,625 HDS1 R  594080 
246,08 276,23 15,88

9,750 11,000 0,625 HDS3 D 4 97527 
247,65 279,40 15,88
 11,750 1,000 HDS1 R  97548 
 298,45 25,40

1) Кочичество регучируемых дистанционных шайб шириной 0,5 дюйма

Размеры Конструкция Материал 
кромки

Дистанционная 
шайба1)

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм   – – – –
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Манжетные уплотнения HDS1, HDS2 и HDS3 — дюймовые размеры
d1 9,844 – 11,813 дюйма

9,844 11,409 0,625 HDS2 R  98444 
250,04 289,79 15,88

9,875 11,375 0,750 HDS2 R  592763 
250,83 288,93 19,05
 11,500 0,750 HDS1 R  592727 
 292,10 19,05

9,938 12,000 1,000 HDS2 R  529752 
252,43 304,80 25,40

10,000 11,250 0,625 HDS1 R  1000110 
254,00 285,75 15,88
 11,250 0,625 HDS2 R  1000111 
 285,75 15,88
 11,500 0,625 HDS3 D 4 1000239 
 292,10 15,88
 11,750 0,625 HDS1 R  1000360 
 298,45 15,88

10,125 11,625 0,688 HDS1 R  1013240 
257,18 295,28 17,48
 11,625 0,688 HDS2 R  1013242 
 295,28 17,48

10,236 12,590 0,984 HDS1 R  1024690 
259,99 319,79 24,99

10,250 11,500 0,625 HDS2 D  1025112 
260,35 292,10 15,88
 11,750 0,688 HDS3 D 4 1025249 
 298,45 17,48
 11,750 0,750 HDS2 R  1025252 
 298,45 19,05

10,375 11,625 0,875 HDS1 R  1038140 
263,53 295,28 22,23

1) Кочичество регучируемых дистанционных шайб шириной 0,5 дюйма

b

d1 D

Размеры Конструкция Материал 
кромки

Дистанционная 
шайба1)

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм   – – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.
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10,438 12,438 0,875 HDS1 R  1044560 
265,13 315,93 22,23

10,500 11,750 0,625 HDS1 V  1050113 
266,70 298,45 15,88
 12,000 0,625 HDS3 D 4 1050239 
 304,80 15,88
 12,000 0,750 HDS2 V  1050251 
 304,80 19,05

10,688 12,500 0,625 HDS1 V  1068456 
271,48 317,50 15,88
 13,000 0,688 HDS2 V  1068693 
 330,20 17,48

10,750 12,000 0,625 HDS2 R  1075112 
273,05 304,80 15,88
 12,000 0,625 HDS1 R  1075110 
 304,80 15,88
 12,250 0,625 HDS1 R  1075230 
 311,15 15,88

10,938 12,750 0,625 HDS1 R  1093440 
277,83 323,85 15,88

11,000 12,250 0,625 HDS2 D  1100113 
279,40 311,15 15,88
 12,250 0,625 HDS2 V  1100104 
 311,15 15,88
 12,500 0,750 HDS1 R  1100250 
 317,50 19,05
 13,000 0,813 HDS2 R  1100553 
 330,20 20,65

11,250 12,500 0,625 HDS2 R  1125111 
285,75 317,50 15,88
 12,500 0,625 HDS1 R  1125110 
 317,50 15,88

11,375 13,000 0,750 HDS1 R  1138330 
288,93 330,20 19,05

11,500 13,000 0,750 HDS2 R  1150253 
292,10 330,20 19,05
 13,500 0,813 HDS1 R  1150550 
 342,90 20,65
 13,500 1,000 HDS1 R  1150580 
 342,90 25,40

11,688 12,938 0,625 HDS1 R  1169110 
296,88 328,63 15,88

11,750 13,250 0,688 HDS2 V  1175224 
298,45 336,55 17,48
 13,250 0,750 HDS2 R  1175252 
 336,55 19,05

11,811 13,378 0,709 HDS1 R  1181300 
300,00 339,80 18,01

1) Кочичество регучируемых дистанционных шайб шириной 0,5 дюйма

 2 .11

Размеры Конструкция Материал 
кромки

Дистанционная 
шайба1)

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм   – – – –
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Манжетные уплотнения HDS1, HDS2 и HDS3 — дюймовые размеры
d1 12,000 – 15,250 дюйма

11,813 13,812 0,875 HDS1 R  1181560 
300,05 350,82 22,23

12,000 13,500 0,625 HDS2 R  1200231 
304,80 342,90 15,88
 13,500 0,625 HDS1 R  1200230 
 342,90 15,88
 13,500 0,625 HDS3 D 4 1200239 
 342,90 15,88
 13,500 0,688 HDS1 R  1200240 
 342,90 17,48
 13,500 0,750 HDS2 R  1200255 
 342,90 19,05
 14,000 0,625 HDS1 V  1200523 
 355,60 15,88
 14,000 1,000 HDS2 R  1200585 
 355,60 25,40

12,250 13,750 0,625 HDS3 D 4 1225239 
311,15 349,25 15,88

12,500 13,750 0,625 HDS1 R  1250110 
317,50 349,25 15,88
 14,000 0,688 HDS3 D 4 1250249 
 355,60 17,48
 14,500 0,750 HDS1 R  1250540 
 368,30 19,05
 14,500 0,813 HDS2 V  1250554 
 368,30 20,65

12,750 14,250 0,688 HDS2 V  1275243 
323,85 361,95 17,48
 14,250 0,750 HDS2 R  1275252 
 361,95 19,05

13,000 14,500 0,688 HDS2 R  1300244 
330,20 368,30 17,48
 14,500 0,688 HDS2 V  1300283 
 368,30 17,48
 15,000 0,750 HDS2 R  1300542 
 381,00 19,05
1) Кочичество регучируемых дистанционных шайб шириной 0,5 дюйма

b

d1 D

Размеры Конструкция Материал 
кромки

Дистанционная 
шайба1)

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм   – – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.
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13,250 14,750 0,625 HDS3 D 4 1325239 
336,55 374,65 15,88
 14,750 0,688 HDS2 R  1325242 
 374,65 17,48

13,500 15,250 0,750 HDS1 R  1350380 
342,90 387,35 19,05
 15,500 0,813 HDS2 V  1350564 
 393,70 20,65

13,750 15,000 0,750 HDS1 R  1375130 
349,25 381,00 19,05
 15,250 0,625 HDS1 R  1375230 
 387,35 15,88
 15,250 0,688 HDS1 R  1375240 
 387,35 17,48
 15,500 0,750 HDS1 R  1375380 
 393,70 19,05
 15,750 0,813 HDS2 V  1375553 
 400,05 20,65

14,000 15,500 0,625 HDS2 V  1400234 
355,60 393,70 15,88
 15,500 0,625 HDS2 R  1400232 
 393,70 15,88
 15,500 0,750 HDS1 R  1400250 
 393,70 19,05
 15,750 0,688 HDS1 R  1400370 
 400,05 17,48
 16,000 1,000 HDS1 R  1400580 
 406,40 25,40

14,250 15,750 0,750 HDS2 R  1425252 
361,95 400,05 19,05
 16,250 0,813 HDS2 R  1425552 
 412,75 20,65

14,375 16,000 0,688 HDS2 D  1438321 
365,13 406,40 17,48

14,500 16,000 0,688 HDS2 R  1450242 
368,30 406,40 17,48
 16,500 0,750 HDS2 R  1450542 
 419,10 19,05

14,750 16,500 0,875 HDS2 R  1475411 
374,65 419,10 22,23

15,000 16,500 0,688 HDS1 R  1500240 
381,00 419,10 17,48
 16,500 0,750 HDS1 R  1500250 
 419,10 19,05
 16,750 0,750 HDS1 R  1500380 
 425,45 19,05
 17,000 0,750 HDS3 D 4 1500549 
 431,80 19,05

15,250 16,750 0,750 HDS2 R  1525252 
387,35 425,45 19,05
 17,250 0,750 HDS2 R  1525542 
 438,15 19,05
 17,250 0,875 HDS1 R  1525560 
 438,15 22,23

1) Кочичество регучируемых дистанционных шайб шириной 0,5 дюйма

 2 .11

Размеры Конструкция Материал 
кромки

Дистанционная 
шайба1)

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм   – – – –

253



15,500 16,875 0,625 HDS1 R  1550160 
393,70 428,63 15,88
 17,500 0,750 HDS2 R  1550542 
 444,50 19,05
 17,500 0,813 HDS1 R  1550550 
 444,50 20,65

15,625 17,625 0,875 HDS1 R  1563560 
396,88 447,68 22,23

15,750 17,250 0,688 HDS3 D 4 1575249 
400,05 438,15 17,48

16,000 17,500 0,750 HDS1 R  1600250 
406,40 444,50 19,05
 18,000 1,000 HDS2 R  1600585 
 457,20 25,40

16,250 17,750 0,688 HDS1 R  1625240 
412,75 450,85 17,48

16,500 18,000 0,750 HDS2 R  1650252 
419,10 457,20 19,05

16,750 18,500 0,875 HDS1 V  1675413 
425,45 469,90 22,23

17,000 18,500 0,688 HDS2 R  1700245 
431,80 469,90 17,48
 18,500 0,750 HDS2 D  1700251 
 469,90 19,05
 19,000 0,750 HDS2 R  1700541 
 482,60 19,05

17,250 18,750 0,750 HDS2 R  1725255 
438,15 476,25 19,05

1) Кочичество регучируемых дистанционных шайб шириной 0,5 дюйма

Манжетные уплотнения HDS1, HDS2 и HDS3 — дюймовые размеры
d1 15,500 – 22,250 дюйма

b

d1 D

Размеры Конструкция Материал 
кромки

Дистанционная 
шайба1)

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм   – – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.
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17,500 19,000 0,625 HDS1 R  1750230 
444,50 482,60 15,88
 19,250 0,688 HDS1 R  1750370 
 488,95 17,48
 19,500 0,688 HDS1 R  1750530 
 495,30 17,48

17,625 19,250 0,688 HDS1 R  1763320 
447,68 488,95 17,48

18,000 19,500 0,688 HDS3 D 4 1800249 
457,20 495,30 17,48
 19,750 0,750 HDS2 R  1800382 
 501,65 19,05

18,250 19,750 0,750 HDS2 R  1825252 
463,55 501,65 19,05

18,500 20,500 0,875 HDS1 R  1850560 
469,90 520,70 22,23

18,750 20,750 0,813 HDS2 R  1875553 
476,25 527,05 20,65

19,000 20,500 0,750 HDS1 R  1900250 
482,60 520,70 19,05
 21,000 0,875 HDS2 V  1900562 
 533,40 22,23

19,250 21,250 0,938 HDS1 R  1925570 
488,95 539,75 23,24

19,500 21,500 0,875 HDS1 R  1950560 
495,30 546,10 22,23

20,000 21,500 0,625 HDS3 D 4 2000239 
508,00 546,10 15,88

20,250 21,750 0,750 HDS1 R  2025250 
514,35 552,45 19,05

20,500 22,500 0,750 HDS2 R  2050542 
520,70 571,50 19,05
 22,500 0,875 HDS1 R  2050560 
 571,50 22,23

20,750 22,750 0,875 HDS2 D  2075562 
527,05 577,85 22,23

21,000 22,750 0,813 HDS1 R  2100390 
533,40 577,85 20,65
 23,000 0,625 HDS3 D 4 2100529 
 584,20 15,87

21,500 23,500 0,813 HDS1 R  2150550 
546,10 596,90 20,65

22,000 23,500 0,750 HDS2 V  2200213 
558,80 596,90 19,05
 24,000 0,875 HDS2 R  2200565 
 609,60 22,23
 24,000 1,250 HDS1 D  526339 
 609,60 31,75

22,250 24,250 0,875 HDS3 H 4 2225568 
565,15 615,95 22,23

 2 .11

1) Кочичество регучируемых дистанционных шайб шириной 0,5 дюйма

Размеры Конструкция Материал 
кромки

Дистанционная 
шайба1)

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм   – – – –
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23,000 24,750 0,750 HDS2 V  2300384 
584,20 628,65 19,05

23,500 25,500 0,875 HDS1 R  2350560 
596,90 647,70 22,23

24,000 25,500 0,750 HDS1 R  2400250 
609,60 647,70 19,05
 26,000 0,875 HDS2 R  2400559 
 660,40 22,23

24,250 26,250 0,875 HDS2 V  2425562 
615,95 666,75 22,23

25,000 27,000 1,000 HDS1 R  2500580 
635,00 685,80 25,40

25,500 27,500 1,000 HDS2 R  2550585 
647,70 698,50 25,40

26,000 27,625 0,750 HDS2 R  2600332 
660,40 701,68 19,05
 28,500 0,875 HDS1 R  2600760 
 723,90 22,23

26,500 28,500 0,875 HDS1 R  2650560 
673,10 723,90 22,23

28,000 29,625 0,750 HDS2 R  2800331 
711,20 752,48 19,05
 30,000 0,875 HDS2 R  2800565 
 762,00 22,23

29,000 31,000 0,875 HDS2 R  2900563 
736,60 787,40 22,23

29,500 31,500 0,875 HDS2 D  2950564 
749,30 800,10 22,23

1) Кочичество регучируемых дистанционных шайб шириной 0,5 дюйма

Манжетные уплотнения HDS1, HDS2 и HDS3 — дюймовые размеры
d1 23,000 – 63,340 дюйма

b

d1 D

Размеры Конструкция Материал 
кромки

Дистанционная 
шайба1)

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм   – – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.
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30,250 32,500 0,875 HDS1 R  3025660 
768,35 825,50 22,23

30,500 32,500 0,875 HDS2 V  3050514 
774,70 825,50 22,23
 33,000 1,000 HDS2 R  3050785 
 838,20 25,40

31,000 33,000 0,813 HDS1 R  3100550 
787,40 838,20 20,65

32,500 34,500 0,875 HDS1 R  3250560 
825,50 876,30 22,23

33,000 34,688 0,750 HDS2 R  3300351 
838,20 881,08 19,05

33,500 36,000 0,875 HDS1 R  3350760 
850,90 914,40 22,23

34,000 36,000 0,875 HDS1 R  3400560 
863,60 914,40 22,23

34,500 36,500 0,875 HDS2 D  3450563 
876,30 927,10 22,23

37,500 39,000 0,875 HDS2 R  3750272 
952,50 990,60 22,23
 39,500 0,875 HDS1 D  3750561 
 1 003,30 22,23

38,000 40,000 0,875 HDS2 R  3800565 
965,20 1 016,00 22,23

40,500 43,000 0,875 HDS2 V  4050774 
1 028,70 1 092,20 22,23

43,500 45,500 0,875 HDS2 R  4350565 
1 104,90 1 155,70 22,23
 45,500 0,875 HDS1 R  4350560 
 1 155,70 22,23

45,000 47,000 0,875 HDS1 R  4500560 
1 143,00 1 193,80 22,23

46,000 47,500 0,750 HDS2 H  4600252 
1 168,40 1 206,50 19,05

49,000 50,625 0,813 HDS1 R  4900340 
1 244,60 1 285,88 20,65

51,500 53,500 1,500 HDS1 R  5150590 
1 308,10 1 358,90 38,10

54,750 56,375 0,875 HDS1 R  5475340 
1 390,65 1 431,93 22,23

62,500 64,000 0,875 HDS1 R  6250270 
1 587,50 1 625,60 22,23

63,340 64,500 0,750 HDS2 D  6334342 
1 608,84 1 638,30 19,05

 2 .11

1) Кочичество регучируемых дистанционных шайб шириной 0,5 дюйма

Размеры Конструкция Материал 
кромки

Дистанционная 
шайба1)

Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм   – – – –
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Манжетные уплотнения HDS1K — дюймовые размеры
d1 7,939 дюйма

7,939 10,125 0,688 HDS1K H 597606 
201,65 257,18 17,48

b

d1 D

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы/мм   – – –
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b

d1 D

Манжетные уплотнения HDS1K — метрические размеры
d1 340 – 810 мм

340 380 18 HDS2K V 340×380×18 HDS2K V

360 404 20 HDS2K R 360×404×20 HDS2K R

400 450 18 HDS2K R 400×450×18 HDS2K R

810 874 25 HDS2K R 810×874×25 HDS2K R

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – – –
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Манжетные уплотнения HDS2K — дюймовые размеры
d1 16,500 дюйма

16,500 18,000 0,750 HDS2K R 1650230 
419,10 457,20 19,05   

b

d1 D
 2 .13

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы/мм   – – –
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b

d1 D

440 490 20,40 HDSF2 VT 440×490×20 HDSF2 VT
 490 20,40 HDSH7 HT 440×490×20 HDSH7 HT

500 540 20 HDSF2 RT 500×540×20 HDSF2 RT

760 800 20 HDSF2 HT 760×800×20 HDSF2 HT
 800 20 HDSF7 HT 760×800×20 HDSF7 HT

Манжетные уплотнения HDSF и HDSH — метрические размеры
d1 440 – 760 мм

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – – –
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Манжетные уплотнения HDSF и HDSH — дюймовые размеры
d1 10,500 – 31,890 дюйма

b

d1 D

10,500 12,500 1,000 HDSF1 VT 1050966 
266,70 317,50 25,40

14,000 16,000 1,000 HDSF1 VT 1400957 
355,60 406,40 25,40

15,500 17,500 0,750 HDSH7 RT 1550951 
393,70 444,50 19,05
 17,500 0,750 HDSF2 HT 1550952 
 444,50 19,05

16,000 18,000 0,875 HDSF2 HT 1600510 
406,40 457,20 22,23

18,500 20,500 0,875 HDSF2 DT 1850953 
469,90 520,70 22,23

19,000 21,000 0,870 HDSF2 VT 1900954 
482,60 533,40 22,10

31,890 34,409 0,921 HDSF2 VT 3189981 
810,01 873,99 23,39
 34,409 0,921 HDSH7 HT 3189988 
 873,99 23,39

 2 .14

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы/мм   – – –
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Манжетные уплотнения HDSA и HDSB  — метрические размеры
d1 240 – 790 мм

b

d1 D

240 280 23 HDSA1 RD 240×280×23 HDSA1 RD

270 330 25,40 HDSA1 RD 270×330×25 HDSA1 RD

310 370 25,40 HDSA1 RD 310×370×25 HDSA1 RD

317 352 23 HDSA1 RD 317×352×23 HDSA1 RD

320 360 25 HDSB2 RD 320×360×25 HDSB2 RD
 380 28 HDSA2 RD 320×360×28 HDSA2 RD

364 420 25 HDSA2 RD 364×420×25 HDSA2 RD

380 420 22,20 HDSA2 VD 380×420×22 HDSA2 VD
 440 28 HDSA2 RD 380×440×28 HDSA2 RD

390 434 22 HDSA2 VD 390×434×22 HDSA2 VD

400 460 28 HDSA2 RD 400×460×28 HDSA2 RD

430 470 20 HDSB1 RD 430×470×20 HDSB1 RD

440 480 22,23 HDSA2 VD 440×480×22 HDSA2 VD

560 620 30 HDSA2 RD 560×620×30 HDSA2 RD

580 640 30 HDSA2 RD 580×640×30 HDSA2 RD
 640 30 HDSB1 RD 580×640×30 HDSB1 RD

790 850 25 HDSA1 RD 790×850×25 HDSA1 RD

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – – –
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Манжетные уплотнения HDSA и HDSB — дюймовые размеры
d1 6,000 – 9,620 дюйма

b

d1 D

6,000 7,500 0,750 HDSA1 RD 597625 
152,40 190,50 19,05

6,625 8,125 0,875 HDSA2 VD 594828 
168,28 206,38 22,23

7,250 8,750 0,875 HDSA2 VD 72594 
184,15 222,25 22,23

8,000 10,000 1,000 HDSB1 RD 592328 
203,20 254,00 25,40
 10,000 1,250 HDSA1 RD 592336 
 254,00 31,75
 10,125 1,250 HDSB1 RD 80092 
 257,18 31,75

8,250 10,250 0,875 HDSB1 RD 591921 
209,55 260,35 22,23
 10,250 1,250 HDSB1 RD 590357 
 260,35 31,75

8,500 9,750 0,870 HDSA2 DD 595513 
215,90 247,65 22,10
 10,000 0,875 HDSA1 VD 596196 
 254,00 22,23
 10,000 1,000 HDSA1 RD 590731 
 254,00 25,40
 10,500 0,875 HDSA1 VD 592798 
 266,70 22,23
 10,500 1,000 HDSB1 RD 592149 
 266,70 25,40
 10,500 1,000 HDSA2 VD 594902 
 266,70 25,40
 10,500 1,250 HDSA1 RD 590245 
 266,70 31,75

8,750 10,750 0,875 HDSA1 RD 592492 
222,25 273,05 22,23

8,875 10,125 0,875 HDSA2 DD 595127 
225,43 257,18 22,23
 10,875 0,875 HDSA1 RD 591984 
 276,23 22,23
 11,250 0,875 HDSA1 RD 592464 
 285,75 22,23

9,000 10,250 0,875 HDSA2 VD 90054 
228,60 260,35 22,23
 10,500 0,875 HDSA1 RD 597343 
 266,70 22,23
 11,000 1,000 HDSA2 VD 594903 
 279,40 25,40

9,250 10,438 0,875 HDSA1 RD 92591 
234,95 265,13 22,23
 11,000 1,375 HDSA1 RD 592452 
 279,40 34,93
 11,250 0,875 HDSA1 VD 593312 
 285,75 22,23

9,375 12,750 1,250 HDSB1 RD 590688 
238,13 323,85 31,75

9,500 11,500 1,250 HDSA2 RD 590375 
241,30 292,10 31,75
 11,500 1,250 HDSA2 DD 593667 
 292,10 31,75

9,620 12,750 1,250 HDSA1 RD 96290 
244,35 323,85 31,75

 2 .15

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.

Размеры Конструк-
ция

Матери-
ал 
кромки

Обозначе-
ние

Вач Отвер-
стие

Номиначь-
ная  ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм  – – –

Размеры Конструк-
ция

Матери-
ал 
кромки

Обозначе-
ние

Вач Отвер-
стие

Номиначь-
ная  ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм  – – –
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9,750 11,000 0,875 HDSA1 RD 593053 
247,65 279,40 22,23
 11,000 1,000 HDSA1 DD 593428 
 279,40 25,40
 11,125 0,875 HDSA2 DD 594974 
 282,58 22,23
 11,250 0,875 HDSA2 DD 595514 
 285,75 22,23
 11,750 1,000 HDSA1 DD 595568 
 298,45 25,40

9,875 11,875 1,000 HDSA2 RD 592847 
250,83 301,63 25,40

10,000 11,250 0,875 HDSA1 RD 1000910 
254,00 285,75 22,23
 11,250 0,875 HDSA2 VD 1000914 
 285,75 22,23
 11,500 1,250 HDSA1 RD 1000920 
 292,10 31,75
 12,000 0,875 HDSA1 RD 1000950 
 304,80 22,23
 12,000 1,250 HDSA1 RD 1000952 
 304,80 31,75
 12,000 1,250 HDSB1 RD 1000953 
 304,80 31,75
 12,000 1,500 HDSA1 RD 1000954 
 304,80 38,10
 12,500 1,000 HDSA1 RD 1000971 
 317,50 25,40

10,375 11,625 0,875 HDSA2 DD 1037912 
263,53 295,28 22,23

10,500 12,500 1,000 HDSA1 RD 1050956 
266,70 317,50 25,40
 12,500 1,000 HDSB1 RD 1050958 
 317,50 25,40
 12,500 1,000 HDSA1 VT 1050966 
 317,50 25,40

10,625 12,500 0,969 HDSA1 RD 1062945 
269,88 317,50 24,61
 13,000 1,000 HDSB1 RD 1063971 
 330,20 25,40

10,688 12,500 1,000 HDSA1 RD 1068940 
271,48 317,50 25,40

10,750 12,500 0,875 HDSA2 RD 1075942 
273,05 317,50 22,23
 13,371 1,250 HDSB1 RD 107591 
 339,62 31,75

11,000 12,500 1,250 HDSA1 RD 1100918 
279,40 317,50 31,75
 13,000 0,875 HDSA1 RD 1100950 
 330,20 22,23
 13,000 1,000 HDSA1 RD 1100951 
 330,20 25,40
 13,000 1,250 HDSA1 RD 1100952 
 330,20 31,75
 13,000 1,250 HDSB1 RD 1100953 
 330,20 31,75
 13,500 1,250 HDSA1 RD 1100971 
 342,90 31,75

11,417 12,994 0,875 HDSA1 VD 1141937 
290,00 330,00 22,23
 13,000 0,875 HDSA2 VD 1141273 
 330,20 22,23

Манжетные уплотнения HDSA и HDSB — дюймовые размеры
d1 9,750 – 15,750 дюйма

b

d1 D

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.

Размеры Конструк-
ция

Матери-
ал 
кромки

Обозначе-
ние

Вач Отвер-
стие

Номиначь-
ная  ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм  – – –

Размеры Конструк-
ция

Матери-
ал 
кромки

Обозначе-
ние

Вач Отвер-
стие

Номиначь-
ная  ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм  – – –
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11,500 13,000 0,750 HDSA1 RD 115025 
292,10 330,20 19,05
 13,000 0,875 HDSA1 DD 1150925 
 330,20 22,23
 13,000 1,063 HDSA1 RD 1150920 
 330,20 27,00

11,750 13,250 0,875 HDSA2 VD 1175924 
298,45 336,55 22,23
 13,250 0,875 HDSA2 RD 527709 
 336,55 22,23
 13,750 1,250 HDSB1 RD 1175952 
 349,25 31,75

12,000 13,500 0,875 HDSA1 RD 1200920 
304,80 342,90 22,23
 14,000 0,844 HDSA2 VD 1200962 
 355,60 21,44
 14,000 1,000 HDSB1 RD 1200958 
 355,60 25,40
 14,000 1,250 HDSB1 RD 1200952 
 355,60 31,75

12,250 14,250 1,250 HDSA2 RD 1225588 
311,15 361,95 20,65
 14,250 1,250 HDSA1 RD 1225960 
 361,95 31,75

12,500 13,750 0,906 HDSA2 RD 1250912 
317,50 349,25 23,00
 14,000 0,875 HDSA2 DD 1250272 
 356,60 22,23
 14,000 0,875 HDSA2 DD 1250922 
 355,60 22,23
 14,500 1,250 HDSA1 RD 1250950 
 368,30 31,75

12,750 14,750 1,250 HDSB1 RD 1275950 
323,85 374,65 31,75

12,875 14,125 0,875 HDSA2 RD 1287912 
327,03 358,78 22,23

13,000 14,500 0,875 HDSA1 RD 1300900 
330,20 368,30 22,23
 14,500 0,875 HDSB1 RD 1300929 
 368,30 22,23
 14,500 1,000 HDSA1 RD 1300920 
 368,30 25,40

13,250 14,750 0,906 HDSA2 DD 1325922 
336,55 374,65 23,00
 14,750 0,906 HDSA2 VD 1325928 
 374,65 23,00
 14,875 1,000 HDSA2 DD 1325932 
 377,83 25,40
 15,000 1,250 HDSA1 RD 1325940 
 381,00 31,75
 15,250 1,000 HDSA1 RD 1325950 
 387,35 25,40

13,386 15,000 0,875 HDSA2 VD 1338273 
340,00 381,00 22,23

13,500 15,500 0,875 HDSA2 RD 1350954 
342,90 393,70 22,23
 15,500 1,250 HDSB1 RD 1350970 
 393,70 31,75
 15,500 1,250 HDSB1 VD 593517 
 393,70 31,75

13,750 15,500 0,875 HDSA1 VD 1375418 
349,25 393,70 22,23

13,875 15,125 0,875 HDSA2 RD 1387912 
352,43 384,18 22,23

13,938 15,744 1,250 HDSA2 RD 1394942 
354,03 399,90 31,75

14,000 15,500 1,000 HDSA1 RD 1400925 
355,60 393,90 25,40
 16,000 1,000 HDSA1 VT 1400957 
 406,40 25,40
 16,000 1,375 HDSA1 RD 1400950 
 406,40 34,93
 16,250 1,000 HDSA2 RD 1400965 
 412,75 25,40
 16,250 1,000 HDSA2 VD 528307 
 412,75 25,40
 16,750 0,968 HDSB2 RD 1400981 
 425,45 24,59

14,250 15,750 1,000 HDSA1 RD 1425920 
361,95 400,05 25,40
 16,250 1,000 HDSB1 RD 1425950 
 412,75 25,40

14,400 15,587 0,875 HDSB1 RD 1440901 
365,76 395,91 22,23

15,000 17,000 0,875 HDSA1 RD 1500951 
381,00 431,80 22,23
 17,000 1,250 HDSA1 RD 1500950 
 431,80 31,75
 17,500 1,000 HDSA1 RD 1500973 
 444,50 25,40

15,125 16,375 0,875 HDSA2 RD 1512912 
384,18 415,93 22,23

15,313 17,313 0,813 HDSA2 RD 592865 
388,95 439,75 20,65
 17,313 0,875 HDSA1 RD 1531950 
 439,75 22,23

15,375 16,625 0,875 HDSA2 RD 1537142 
390,53 422,28 22,23

15,750 17,750 1,250 HDSA1 RD 1575910 
400,05 450,85 31,75

 2 .15

Размеры Конструк-
ция

Матери-
ал 
кромки

Обозначе-
ние

Вач Отвер-
стие

Номиначь-
ная  ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм  – – –

Размеры Конструк-
ция

Матери-
ал 
кромки

Обозначе-
ние

Вач Отвер-
стие

Номиначь-
ная  ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм  – – –
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Манжетные уплотнения HDSA и HDSB — дюймовые размеры
d1 16,000 – 46,840 дюйма

b

d1 D

16,000 18,000 0,875 HDSA1 RD 1600951 
406,40 457,20 22,23
 18,000 1,000 HDSA2 RD 1600955 
 457,20 25,40
 18,000 1,125 HDSB1 RD 1600940 
 457,20 28,58
 18,000 1,125 HDSA1 RD 1600941 
 457,20 28,58

16,375 17,562 1,000 HDSA1 RD 1637901 
415,93 446,07 25,40

17,000 18,250 0,875 HDSA2 RD 1700142 
431,80 463,55 22,23
 19,000 1,250 HDSA1 RD 1700950 
 482,60 31,75

17,500 19,000 1,250 HDSA1 RD 1750920 
444,50 482,60 31,75
 19,500 1,000 HDSA2 RD 1750958 
 495,30 25,40
 19,500 1,250 HDSA1 RD 1750952 
 495,30 31,75

18,000 20,000 1,500 HDSA1 RD 1800950 
457,20 508,00 38,10
 20,250 1,000 HDSA2 RD 1800965 
 514,35 25,40
 20,250 1,000 HDSA2 VD 528308 
 514,35 25,40

18,500 20,500 0,968 HDSA2 VD 1850952 
469,90 520,70 24,59

19,250 20,750 0,875 HDSA1 RD 1925920 
488,95 527,05 22,23

19,500 21,500 1,250 HDSA1 RD 1950950 
495,30 546,10 31,75

19,750 22,125 1,000 HDSA1 RD 1975972 
501,65 561,98 25,40

20,000 21,250 1,375 HDSA1 RD 2000913 
508,00 539,75 34,93
 21,500 0,875 HDSA1 VD 593789 
 546,10 22,23

20,438 22,500 1,000 HDSA1 RD 2044580 
519,13 571,50 25,40

20,500 22,000 1,500 HDSA2 RD 2050282 
520,70 558,80 38,10
 22,500 0,875 HDSA2 VD 2050954 
 571,50 22,23

20,750 22,750 1,250 HDSA1 RD 2075950 
527,05 577,85 31,75

21,000 22,250 1,375 HDSA1 RD 2100913 
533,40 565,15 34,93

21,250 23,000 0,875 HDSA1 RD 2125940 
539,75 584,20 22,23

21,500 23,500 1,000 HDSA1 RD 594356 
546,10 596,90 25,40

22,000 23,500 0,875 HDSA1 RD 2200920 
558,80 596,90 22,23

23,000 24,500 0,875 HDSB1 RD 2300921 
584,20 622,30 22,23

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.

Размеры Конструк-
ция

Матери-
ал 
кромки

Обозначе-
ние

Вач Отвер-
стие

Номиначь-
ная  ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм  – – –

Размеры Конструк-
ция

Матери-
ал 
кромки

Обозначе-
ние

Вач Отвер-
стие

Номиначь-
ная  ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм  – – –
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24,000 26,250 0,875 HDSA2 RD 2400962 
609,60 666,75 22,23

24,250 26,250 0,875 HDSA1 VD 2425950 
615,95 666,75 22,23

25,000 27,500 1,000 HDSB1 RD 2500971 
 698,50 25,40

32,000 34,000 0,875 HDSA2 DD 3200958 
812,80 863,60 22,23

45,000 46,627 1,000 HDSB2 RD 4500930 
1 143,00 1 184,33 25,40

46,840 48,000 1,188 HDSA2 RD 4684912 
1 189,74 1 219,20 30,18

 2 .15

Размеры Конструк-
ция

Матери-
ал 
кромки

Обозначе-
ние

Вач Отвер-
стие

Номиначь-
ная  ширина 
упчотнения

d1 D b

дюймы/мм  – – –
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Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

мм   – – –

Манжетные уплотнения HDSE1 — метрические размеры
d1 850 мм

b

d1 D

850 910 50 HDSE1 RR 850×910×50 HDSE1 RR

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.
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Манжетные уплотнения HDSD и HDSE — дюймовые размеры
d1 18,000 – 63,130 дюйма

b

d1 D

18,000 20,000 1,250 HDSD2 RR 1800570 
457,20 508,00 31,75
 20,000 1,500 HDSD1 RR 1800956 
 508,00 38,10
 20,250 1,250 HDSE2 RR 1800966 
 514,35 31,75

18,500 20,000 1,250 HDSD2 RR 1850922 
469,90 508,00 31,75

19,125 21,250 1,750 HDSD1 RR 1913960 
485,78 539,75 44,45

20,000 22,000 1,813 HDSE1 RR 2000951 
508,00 558,80 46,05

21,750 24,750 1,500 HDSD1 RR 2175920 
552,45 628,65 38,10
 24,750 1,500 HDSD2 VV 2175992 
 628,65 38,10
 24,750 1,500 HDSD1 VV 2175997 
 628,65 38,10
 24,750 1,500 HDSE1 VV 2175998 
 628,65 38,10

22,000 24,000 1,250 HDSD1 RR 2200953 
558,80 609,60 31,75
 24,000 1,250 HDSE2 DD 2200958 
 609,60 31,75
 24,000 1,250 HDSD2 DD 2200962 
 609,60 31,75

23,000 24,750 1,250 HDSE1 VV 2300983 
584,20 628,65 31,75

23,500 25,500 1,250 HDSD2 RR 2350955 
596,90 647,70 31,75

25,500 28,500 1,250 HDSD2 RR 2550912 
647,70 723,90 31,75

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы/мм   – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 19 на странице 214.
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27,000 29,000 1,875 HDSE2 DD 2700953 
685,80 736,60 47,63

27,688 29,812 1,250 HDSE2 RR 2769915 
703,28 757,23 31,75

28,000 31,000 1,250 HDSD2 DD 2800998 
711,20 787,40 31,75

29,000 31,000 1,750 HDSD1 RR 2900954 
736,60 787,40 44,45

31,000 34,000 1,250 HDSD2 RR 3100992 
787,40 863,60 31,75

33,000 34,500 1,250 HDSD1 RR 3300920 
838,20 876,30 31,75
 34,500 1,250 HDSE1 RR 3300921 
 876,30 31,75

33,500 35,500 1,750 HDSE1 RR 3350950 
850,90 901,70 44,45

35,500 38,000 1,250 HDSE2 VV 3550974 
901,70 965,20 31,75

36,000 38,000 1,500 HDSE2 RR 3600954 
914,40 965,20 38,10

38,000 40,000 1,313 HDSE1 RR 3800950 
965,20 1 016,00 33,35

63,130 64,625 1,375 HDSD1 RD 6313922 
1 603,50 1 641,48 34,93

 2 .17

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
d1 D b

дюймы/мм   – – –
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d1 D

b

175 205 15 175×205×15 SBF R 175×205×15 SBF V

230 260 15 230×260×15 SBF R 230×260×15 SBF V

240 270 15 240×270×15 SBF R 240×270×15 SBF V
 280 16 240×280×16 SBF R 240×280×16 SBF V

245 275 16 245×275×16 SBF R 245×275×16 SBF V

260 290 16 260×290×16 SBF R 260×290×16 SBF V
 310 16 260×310×16 SBF R 260×310×16 SBF V

270 235 16 270×235×16 SBF R 270×235×16 SBF V

290 330 18 290×330×18 SBF R 290×330×18 SBF V
 334 20 290×334×20 SBF R 290×334×20 SBF V

300 344 20 300×344×20 SBF R 300×344×20 SBF V

316 360 20 316×360×20 SBF R 316×360×20 SBF V

325 365 16 325×365×16 SBF R 325×365×16 SBF V

340 380 20 340×380×20 SBF R 340×380×20 SBF V

360 400 20 360×400×20 SBF R 360×400×20 SBF V

385 430 25 385×430×25 SBF R 385×430×25 SBF V

390 430 20 390×430×20 SBF R 390×430×20 SBF V

400 440 20 400×440×20 SBF R 400×440×20 SBF V

430 480 22 430×480×22 SBF R 430×480×22 SBF V

440 490 25 440×490×25 SBF R 440×490×25 SBF V

450 500 25 450×500×25 SBF R 450×500×25 SBF V

900 960 27 900×960×27 SBF R 900×960×27 SBF V

Манжетные уплотнения SBF — метрические размеры
d1 175 – 900 мм

Размеры Обозначения
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
Материач кромки
R V

d1 D b

мм   –  

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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Манжетные уплотнения SBF — дюймовые размеры
d1 11,000 – 27,500 дюйма

Размеры Обозначения
Вач Отверстие Номиначьная  

ширина упчотнения
Материач кромки
R V

d1 D b

дюймы/мм   –  

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

11,000 12,500 0,625 SBF 5809 R SBF 5809 V 
279,40 317,50 15,88

20,500 22,500 0,875 SBF 7083 R SBF 7083 V 
520,70 571,50 22,23

21,500 23,469 0,875 SBF 7175 R SBF 7175 V 
546,10 596,10 22,23

23,000 24,500 0,750 SBF 7270 R SBF 7270 V 
584,20 622,30 19,05

27,500 29,500 1,000 SBF 7406 R SBF 7406 V 
698,50 749,30 25,40

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.

d1 D

b

 2 .18
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Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина отверстия Разъёмное испочнение (HSF1) Неразъёмное испочнение (HSF5)
Материач кромки R, V Материач кромки R, V

d1 D B

мм   –  

d1 D

B

Манжетные уплотнения HSF1 (разъёмные) и HSF5 (неразъёмные) — метрические размеры
d1 40 – 215 мм

40 60 10 40×60×10 HSF1 R  40×60×10 HSF5 R 
   40×60×10 HSF1 V  40×60×10 HSF5 V 

55 80 12,20 55×80×12 HSF1 R  55×80×12 HSF5 R 
   55×80×12 HSF1 V  55×80×12 HSF5 V 

60 80 10 60×80×10 HSF1 R  60×80×10 HSF5 R 
   60×80×10 HSF1 V  60×80×10 HSF5 V 

70 102 12,50 70×102×13 HSF1 R  70×102×13 HSF5 R 
   70×102×13 HSF1 V  70×102×13 HSF5 V 

80 100 8 80×100×8 HSF1 R  80×100×8 HSF5 R 
   80×100×8 HSF1 V  80×100×8 HSF5 V 
 112 12,50 80×112×13 HSF1 R  80×112×13 HSF5 R 
   80×112×13 HSF1 V  80×112×13 HSF5 V 

84 100 8 84×100×8 HSF1 R  84×100×8 HSF5 R 
   84×100×8 HSF1 V  84×100×8 HSF5 V 

85 101 8 85×101×8 HSF1 R  85×101×8 HSF5 R 
   85×101×8 HSF1 V  85×101×8 HSF5 V 
 120 12 85×120×12 HSF1 R  85×120×12 HSF5 R 
   85×120×12 HSF1 V  85×120×12 HSF5 V 

90 110 12 90×110×12 HSF1 R  90×110×12 HSF5 R 
   90×110×12 HSF1 V  90×110×12 HSF5 V 

100 116 8 100×116×8 HSF1 R  100×116×8 HSF5 R 
   100×116×8 HSF1 V  100×116×8 HSF5 V 
 130 10 100×130×10 HSF1 R  100×130×10 HSF5 R 
   100×130×10 HSF1 V  100×130×10 HSF5 V 

110 130 12 110×130×12 HSF1 R  110×130×12 HSF5 R 
   110×130×12 HSF1 V  110×130×12 HSF5 V 

120 150 13 120×150×13 HSF1 R  120×150×13 HSF5 R 
   120×150×13 HSF1 V  120×150×13 HSF5 V 

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина отверстия Разъёмное испочнение (HSF1) Неразъёмное испочнение (HSF5)
Материач кромки R, V Материач кромки R, V

d1 D B

мм   –  

125 155 12,50 125×155×13 HSF1 R  125×155×13 HSF5 R 
   125×155×13 HSF1 V  125×155×13 HSF5 V 
 160 12 125×160×12 HSF1 R  125×160×12 HSF5 R 
   125×160×12 HSF1 V  125×160×12 HSF5 V 

127 165 16 127×165×16 HSF1 R  127×165×16 HSF5 R 
   127×165×16 HSF1 V  127×165×16 HSF5 V 

135 160 12 135×160×12 HSF1 R  135×160×12 HSF5 R 
   135×160×12 HSF1 V  135×160×12 HSF5 V 

140 170 12 140×170×12 HSF1 R  140×170×12 HSF5 R 
   140×170×12 HSF1 V  140×170×12 HSF5 V 

145 180 14 145×180×14 HSF1 R  145×180×14 HSF5 R 
   145×180×14 HSF1 V  145×180×14 HSF5 V 

150 180 12 150×180×12 HSF1 R  150×180×12 HSF5 R 
   150×180×12 HSF1 V  150×180×12 HSF5 V 

160 190 15 160×190×15 HSF1 R  160×190×15 HSF5 R 
   160×190×15 HSF1 V  160×190×15 HSF5 V 
 200 10 160×200×10 HSF1 R  160×200×10 HSF5 R 
   160×200×10 HSF1 V  160×200×10 HSF5 V 

170 200 12 170×200×12 HSF1 R  170×200×12 HSF5 R 
   170×200×12 HSF1 V  170×200×12 HSF5 V 
 200 16 170×200×16 HSF1 R  170×200×16 HSF5 R 
   170×200×16 HSF1 V  170×200×16 HSF5 V 
 211 16 170×211×16 HSF1 R  170×211×16 HSF5 R 
   170×211×16 HSF1 V  170×211×16 HSF5 V 

175 200 15 175×200×15 HSF1 R  175×200×15 HSF5 R 
   175×200×15 HSF1 V  175×200×15 HSF5 V 

180 200 15 180×200×15 HSF1 R  180×200×15 HSF5 R 
   180×200×15 HSF1 V  180×200×15 HSF5 V 
 222 16 180×222×16 HSF1 R  180×222×16 HSF5 R 
   180×222×16 HSF1 V  180×222×16 HSF5 V 

185 225 16 185×225×16 HSF1 R  185×225×16 HSF5 R 
   185×225×16 HSF1 V  185×225×16 HSF5 V 

190 220 15 190×220×15 HSF1 R  190×220×15 HSF5 R 
   190×220×15 HSF1 V  190×220×15 HSF5 V 
 225 18 190×225×18 HSF1 R  190×225×18 HSF5 R 
   190×225×18 HSF1 V  190×225×18 HSF5 V 
 230 16 190×230×16 HSF1 R  190×230×16 HSF5 R 
   190×230×16 HSF1 V  190×230×16 HSF5 V 

200 240 16 200×240×16 HSF1 R  200×240×16 HSF5 R 
   200×240×16 HSF1 V  200×240×16 HSF5 V 
 250 18 200×250×18 HSF1 R  200×250×18 HSF5 R 
   200×250×18 HSF1 V  200×250×18 HSF5 V 

210 240 12 210×240×12 HSF1 R  210×240×12 HSF5 R 
   210×240×12 HSF1 V  210×240×12 HSF5 V 
 250 16 210×250×16 HSF1 R  210×250×16 HSF5 R 
   210×250×16 HSF1 V  210×250×16 HSF5 V 

215 248 15 215×248×15 HSF1 R  215×248×15 HSF5 R 
   215×248×15 HSF1 V  215×248×15 HSF5 V 
 250 16 215×250×16 HSF1 R  215×250×16 HSF5 R 
   215×250×16 HSF1 V  215×250×16 HSF5 V 
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Манжетные уплотнения HSF1 (разъёмные) и HSF5 (неразъёмные) — метрические размеры
d1 220 – 335 мм

d1 D

B

220 180 16 220×180×16 HSF1 R  220×180×16 HSF5 R 
   220×180×16 HSF1 V  220×180×16 HSF5 V 
 260 16 220×260×16 HSF1 R  220×260×16 HSF5 R 
   220×260×16 HSF1 V  220×260×16 HSF5 V 

226 276 22,22 226×276×22 HSF1 R  226×276×22 HSF5 R 
   226×276×22 HSF1 V  226×276×22 HSF5 V 

230 260 15 230×260×15 HSF1 R  230×260×15 HSF5 R 
   230×260×15 HSF1 V  230×260×15 HSF5 V 
 270 16 230×270×16 HSF1 R  230×270×16 HSF5 R 
   230×270×16 HSF1 V  230×270×16 HSF5 V 

235 265 15 235×265×15 HSF1 R  235×265×15 HSF5 R 
   235×265×15 HSF1 V  235×265×15 HSF5 V 
 275 20 235×275×20 HSF1 R  235×275×20 HSF5 R 
   235×275×20 HSF1 V  235×275×20 HSF5 V 

236 276 16 236×276×16 HSF1 R  236×276×16 HSF5 R 
   236×276×16 HSF1 V  236×276×16 HSF5 V 

240 275 18 240×275×18 HSF1 R  240×275×18 HSF5 R 
   240×275×18 HSF1 V  240×275×18 HSF5 V 
 280 18 240×280×18 HSF1 R  240×280×18 HSF5 R 
   240×280×18 HSF1 V  240×280×18 HSF5 V 
 290 25 240×290×25 HSF1 R  240×290×25 HSF5 R 
   240×290×25 HSF1 V  240×290×25 HSF5 V 

250 280 15 250×280×15 HSF1 R  250×280×15 HSF5 R 
   250×280×15 HSF1 V  250×280×15 HSF5 V 
 290 16,50 250×290×17 HSF1 R  250×290×17 HSF5 R 
   250×290×17 HSF1 V  250×290×17 HSF5 V 

260 290 16 260×290×16 HSF1 R  260×290×16 HSF5 R 
   260×290×16 HSF1 V  260×290×16 HSF5 V 
 304 20 260×304×20 HSF1 R  260×304×20 HSF5 R 
   260×304×20 HSF1 V  260×304×20 HSF5 V 

270 310 15 270×310×15 HSF1 R  270×310×15 HSF5 R 
   270×310×15 HSF1 V  270×310×15 HSF5 V 
 314 20 270×314×20 HSF1 R  270×314×20 HSF5 R 
   270×314×20 HSF1 V  270×314×20 HSF5 V 

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина отверстия Разъёмное испочнение (HSF1) Неразъёмное испочнение (HSF5)
Материач кромки R, V Материач кромки R, V

d1 D B

мм   –  

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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275 315 20 275×315×20 HSF1 R  275×315×20 HSF5 R 
   275×315×20 HSF1 V  275×315×20 HSF5 V 

280 320 16 280×320×16 HSF1 R  280×320×16 HSF5 R 
   280×320×16 HSF1 V  280×320×16 HSF5 V 
 320 20 280×320×20 HSF1 R  280×320×20 HSF5 R 
   280×320×20 HSF1 V  280×320×20 HSF5 V 
 324 20 280×324×20 HSF1 R  280×324×20 HSF5 R 
   280×324×20 HSF1 V  280×324×20 HSF5 V 

285 310 15 285×310×15 HSF1 R  285×310×15 HSF5 R 
   285×310×15 HSF1 V  285×310×15 HSF5 V 

289 327 19 289×327×19 HSF1 R  289×327×19 HSF5 R 
   289×327×19 HSF1 V  289×327×19 HSF5 V 

290 330 20 290×330×20 HSF1 R  290×330×20 HSF5 R 
   290×330×20 HSF1 V  290×330×20 HSF5 V 
 334 20 290×334×20 HSF1 R  290×334×20 HSF5 R 
   290×334×20 HSF1 V  290×334×20 HSF5 V 

292 330 15,87 292×330×16 HSF1 R  292×330×16 HSF5 R 
   292×330×16 HSF1 V  292×330×16 HSF5 V 

300 340 16,50 300×340×17 HSF1 R  300×340×17 HSF5 R 
   300×340×17 HSF1 V  300×340×17 HSF5 V 
 340 20 300×340×20 HSF1 R  300×340×20 HSF5 R 
   300×340×20 HSF1 V  300×340×20 HSF5 V 

304 348 20 304×348×20 HSF1 R  304×348×20 HSF5 R 
   304×348×20 HSF1 V  304×348×20 HSF5 V 

308 352 20 308×352×20 HSF1 R  308×352×20 HSF5 R 
   308×352×20 HSF1 V  308×352×20 HSF5 V 

310 345 18 310×345×18 HSF1 R  310×345×18 HSF5 R 
   310×345×18 HSF1 V  310×345×18 HSF5 V 
 354 20,50 310×354×21 HSF1 R  310×354×21 HSF5 R 
   310×354×21 HSF1 V  310×354×21 HSF5 V 

311 345 18,30 311×345×18 HSF1 R  311×345×18 HSF5 R 
   311×345×18 HSF1 V  311×345×18 HSF5 V 

314 355 20 314×355×20 HSF1 R  314×355×20 HSF5 R 
   314×355×20 HSF1 V  314×355×20 HSF5 V 

316 360 20 316×360×20 HSF1 R  316×360×20 HSF5 R 
   316×360×20 HSF1 V  316×360×20 HSF5 V 

320 350 15 320×350×15 HSF1 R  320×350×15 HSF5 R 
   320×350×15 HSF1 V  320×350×15 HSF5 V 
 360 18 320×360×18 HSF1 R  320×360×18 HSF5 R 
   320×360×18 HSF1 V  320×360×18 HSF5 V 

328 372 20,20 328×372×20 HSF1 R  328×372×20 HSF5 R 
   328×372×20 HSF1 V  328×372×20 HSF5 V 

330 370 18 330×370×18 HSF1 R  330×370×18 HSF5 R 
   330×370×18 HSF1 V  330×370×18 HSF5 V 
 374 20 330×374×20 HSF1 R  330×374×20 HSF5 R 
   330×374×20 HSF1 V  330×374×20 HSF5 V 

335 373 19 335×373×19 HSF1 R  335×373×19 HSF5 R 
   335×373×19 HSF1 V  335×373×19 HSF5 V 
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Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина отверстия Разъёмное испочнение (HSF1) Неразъёмное испочнение (HSF5)
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d1 D B
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Манжетные уплотнения HSF1 (разъёмные) и HSF5 (неразъёмные) — метрические размеры
d1 340 – 530 мм

d1 D

B

340 380 16 CR340×380×16 HSF1 R  340×380×16 HSF5 R 
   340×380×16 HSF1 V  340×380×16 HSF5 V 
 380 20 340×380×20 HSF1 R  340×380×20 HSF5 R 
   340×380×20 HSF1 V  340×380×20 HSF5 V 

350 380 17,70 350×380×18 HSF1 R  350×380×18 HSF5 R 
   350×380×18 HSF1 V  350×380×18 HSF5 V 
 394 20 350×394×20 HSF1 R  350×394×20 HSF5 R 
   350×394×20 HSF1 V  350×394×20 HSF5 V 

360 404 20 360×404×20 HSF1 R  360×404×20 HSF5 R 
   360×404×20 HSF1 V  360×404×20 HSF5 V 
 410 20 360×410×20 HSF1 R  360×410×20 HSF5 R 
   360×410×20 HSF1 V  360×410×20 HSF5 V 

362 400 20 362×400×20 HSF1 R  362×400×20 HSF5 R 
   362×400×20 HSF1 V  362×400×20 HSF5 V 
 406 22 362×406×22 HSF1 R  362×406×22 HSF5 R 
   362×406×22 HSF1 V  362×406×22 HSF5 V 

370 410 20 370×410×20 HSF1 R  370×410×20 HSF5 R 
   370×410×20 HSF1 V  370×410×20 HSF5 V 
 414 20 370×414×20 HSF1 R  370×414×20 HSF5 R 
   370×414×20 HSF1 V  370×414×20 HSF5 V 

380 420 20 380×420×20 HSF1 R  380×420×20 HSF5 R 
   380×420×20 HSF1 V  380×420×20 HSF5 V 

387 431 22,50 387×431×23 HSF1 R  387×431×23 HSF5 R 
   387×431×23 HSF1 V  387×431×23 HSF5 V 
 438 25,40 387×438×25 HSF1 R  387×438×25 HSF5 R 
   387×438×25 HSF1 V  387×438×25 HSF5 V 

390 430 20 390×430×20 HSF1 R  390×430×20 HSF5 R 
   390×430×20 HSF1 V  390×430×20 HSF5 V 

395 439 20 395×439×20 HSF1 R  395×439×20 HSF5 R 
   395×439×20 HSF1 V  395×439×20 HSF5 V 
 439 20,50 395×439×21 HSF1 R  395×439×21 HSF5 R 
   395×439×21 HSF1 V  395×439×21 HSF5 V 

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина отверстия Разъёмное испочнение (HSF1) Неразъёмное испочнение (HSF5)
Материач кромки R, V Материач кромки R, V

d1 D B

мм   –  

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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400 440 20 400×440×20 HSF1 R  400×440×20 HSF5 R 
   400×440×20 HSF1 V  400×440×20 HSF5 V 
 450 22 400×450×22 HSF1 R  400×450×22 HSF5 R 
   400×450×22 HSF1 V  400×450×22 HSF5 V 

420 460 20 420×460×20 HSF1 R  420×460×20 HSF5 R 
   420×460×20 HSF1 V  420×460×20 HSF5 V 
 470 25 420×470×25 HSF1 R  420×470×25 HSF5 R 
   420×470×25 HSF1 V  420×470×25 HSF5 V 

430 480 25 430×480×25 HSF1 R  430×480×25 HSF5 R 
   430×480×25 HSF1 V  430×480×25 HSF5 V 

435 485 22 435×485×22 HSF1 R  435×485×22 HSF5 R 
   435×485×22 HSF1 V  435×485×22 HSF5 V 

438 476 24 438×476×24 HSF1 R  438×476×24 HSF5 R 
   438×476×24 HSF1 V  438×476×24 HSF5 V 

440 480 20 440×480×20 HSF1 R  440×480×20 HSF5 R 
   440×480×20 HSF1 V  440×480×20 HSF5 V 
 490 20 440×490×20 HSF1 R  440×490×20 HSF5 R 
   440×490×20 HSF1 V  440×490×20 HSF5 V 

446 486 16,50 446×486×17 HSF1 R  446×486×17 HSF5 R 
   446×486×17 HSF1 V  446×486×17 HSF5 V 

450 490 18 450×490×18 HSF1 R  450×490×18 HSF5 R 
   450×490×18 HSF1 V  450×490×18 HSF5 V 
 500 22 450×500×22 HSF1 R  450×500×22 HSF5 R 
   450×500×22 HSF1 V  450×500×22 HSF5 V 

460 510 22 460×510×22 HSF1 R  460×510×22 HSF5 R 
   460×510×22 HSF1 V  460×510×22 HSF5 V 
 510 25 460×510×25 HSF1 R  460×510×25 HSF5 R 
   460×510×25 HSF1 V  460×510×25 HSF5 V 

470 520 25 470×520×25 HSF1 R  470×520×25 HSF5 R 
   470×520×25 HSF1 V  470×520×25 HSF5 V 

480 520 18 480×520×18 HSF1 R  480×520×18 HSF5 R 
   480×520×18 HSF1 V  480×520×18 HSF5 V 
 530 22 480×530×22 HSF1 R  480×530×22 HSF5 R 
   480×530×22 HSF1 V  480×530×22 HSF5 V 
 550 25 480×550×25 HSF1 R  480×550×25 HSF5 R 
   480×550×25 HSF1 V  480×550×25 HSF5 V 

495 545 22 495×545×22 HSF1 R  495×545×22 HSF5 R 
   495×545×22 HSF1 V  495×545×22 HSF5 V 

500 540 10 500×540×10 HSF1 R  500×540×10 HSF5 R 
   500×540×10 HSF1 V  500×540×10 HSF5 V 
 550 20 500×550×20 HSF1 R  500×550×20 HSF5 R 
   500×550×20 HSF1 V  500×550×20 HSF5 V 

520 560 18 520×560×18 HSF1 R  520×560×18 HSF5 R 
   520×560×18 HSF1 V  520×560×18 HSF5 V 
 560 20 520×560×20 HSF1 R  520×560×20 HSF5 R 
   520×560×20 HSF1 V  520×560×20 HSF5 V 

525 575 22 525×575×22 HSF1 R  525×575×22 HSF5 R 
   525×575×22 HSF1 V  525×575×22 HSF5 V 

530 580 22 530×580×22 HSF1 R  530×580×22 HSF5 R 
   530×580×22 HSF1 V  530×580×22 HSF5 V 
 580 25 530×580×25 HSF1 R  530×580×25 HSF5 R 
   530×580×25 HSF1 V  530×580×25 HSF5 V 
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Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия
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Манжетные уплотнения HSF1 (разъёмные) и HSF5 (неразъёмные) — метрические размеры
d1 535 – 840 мм

d1 D

B

535 585 22 535×585×22 HSF1 R  535×585×22 HSF5 R 
   535×585×22 HSF1 V  535×585×22 HSF5 V 

540 590 22 540×590×22 HSF1 R  540×590×22 HSF5 R 
   540×590×22 HSF1 V  540×590×22 HSF5 V 
 590 30 540×590×30 HSF1 R  540×590×30 HSF5 R 
   540×590×30 HSF1 V  540×590×30 HSF5 V 

550 600 22,30 550×600×22 HSF1 R  550×600×22 HSF5 R 
   550×600×22 HSF1 V  550×600×22 HSF5 V 

560 604 20 560×604×20 HSF1 R  560×604×20 HSF5 R 
   560×604×20 HSF1 V  560×604×20 HSF5 V 
 610 22,30 560×610×22 HSF1 R  560×610×22 HSF5 R 
   560×610×22 HSF1 V  560×610×22 HSF5 V 

570 616 19 570×616×19 HSF1 R  570×616×19 HSF5 R 
   570×616×19 HSF1 V  570×616×19 HSF5 V 
 620 25 570×620×25 HSF1 R  570×620×25 HSF5 R 
   570×620×25 HSF1 V  570×620×25 HSF5 V 

575 625 22 575×625×22 HSF1 R  575×625×22 HSF5 R 
   575×625×22 HSF1 V  575×625×22 HSF5 V 

580 630 22 580×630×22 HSF1 R  580×630×22 HSF5 R 
   580×630×22 HSF1 V  580×630×22 HSF5 V 

600 650 22 600×650×22 HSF1 R  600×650×22 HSF5 R 
   600×650×22 HSF1 V  600×650×22 HSF5 V 

620 670 22 620×670×22 HSF1 R  620×670×22 HSF5 R 
   620×670×22 HSF1 V  620×670×22 HSF5 V 
 684 25 620×684×25 HSF1 R  620×684×25 HSF5 R 
   620×684×25 HSF1 V  620×684×25 HSF5 V 

625 689 25 625×689×25 HSF1 R  625×689×25 HSF5 R 
   625×689×25 HSF1 V  625×689×25 HSF5 V 

630 690 30 630×690×30 HSF1 R  630×690×30 HSF5 R 
   630×690×30 HSF1 V  630×690×30 HSF5 V 

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина отверстия Разъёмное испочнение (HSF1) Неразъёмное испочнение (HSF5)
Материач кромки R, V Материач кромки R, V

d1 D B

мм   –  

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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635 705 30 635×705×30 HSF1 R  635×705×30 HSF5 R 
   635×705×30 HSF1 V  635×705×30 HSF5 V 

650 690 18 650×690×18 HSF1 R  650×690×18 HSF5 R 
   650×690×18 HSF1 V  650×690×18 HSF5 V 

660 724 25 660×724×25 HSF1 R  660×724×25 HSF5 R 
   660×724×25 HSF1 V  660×724×25 HSF5 V 

670 734 25 670×734×25 HSF1 R  670×734×25 HSF5 R 
   670×734×25 HSF1 V  670×734×25 HSF5 V 

685 749 25 685×749×25 HSF1 R  685×749×25 HSF5 R 
   685×749×25 HSF1 V  685×749×25 HSF5 V 

700 760 30 700×760×30 HSF1 R  700×760×30 HSF5 R 
   700×760×30 HSF1 V  700×760×30 HSF5 V 

710 770 30 710×770×30 HSF1 R  710×770×30 HSF5 R 
   710×770×30 HSF1 V  710×770×30 HSF5 V 
 774 25 710×774×25 HSF1 R  710×774×25 HSF5 R 
   710×774×25 HSF1 V  710×774×25 HSF5 V 

730 794 25 730×794×25 HSF1 R  730×794×25 HSF5 R 
   730×794×25 HSF1 V  730×794×25 HSF5 V 

736 800 25 736×800×25 HSF1 R  736×800×25 HSF5 R 
   736×800×25 HSF1 V  736×800×25 HSF5 V 

740 785 18 740×785×18 HSF1 R  740×785×18 HSF5 R 
   740×785×18 HSF1 V  740×785×18 HSF5 V 

744 808 25 744×808×25 HSF1 R  744×808×25 HSF5 R 
   744×808×25 HSF1 V  744×808×25 HSF5 V 

750 810 30 750×810×30 HSF1 R  750×810×30 HSF5 R 
   750×810×30 HSF1 V  750×810×30 HSF5 V 
 814 25 750×814×25 HSF1 R  750×814×25 HSF5 R 
   750×814×25 HSF1 V  750×814×25 HSF5 V 

760 820 30 760×820×30 HSF1 R  760×820×30 HSF5 R 
   760×820×30 HSF1 V  760×820×30 HSF5 V 

770 834 25 770×834×25 HSF1 R  770×834×25 HSF5 R 
   770×834×25 HSF1 V  770×834×25 HSF5 V 

780 844 25 780×844×25 HSF1 R  780×844×25 HSF5 R 
   780×844×25 HSF1 V  780×844×25 HSF5 V 

790 850 30 790×850×30 HSF1 R  790×850×30 HSF5 R 
   790×850×30 HSF1 V  790×850×30 HSF5 V 

800 860 30 800×860×30 HSF1 R  800×860×30 HSF5 R 
   800×860×30 HSF1 V  800×860×30 HSF5 V 
 865 25 800×865×25 HSF1 R  800×865×25 HSF5 R 
   800×865×25 HSF1 V  800×865×25 HSF5 V 

810 860 25 810×860×25 HSF1 R  810×860×25 HSF5 R 
   810×860×25 HSF1 V  810×860×25 HSF5 V 
 874 22 810×874×22 HSF1 R  810×874×22 HSF5 R 
   810×874×22 HSF1 V  810×874×22 HSF5 V 

840 904 25 840×904×25 HSF1 R  840×904×25 HSF5 R 
   840×904×25 HSF1 V  840×904×25 HSF5 V 
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Манжетные уплотнения HSF1 (разъёмные) и HSF5 (неразъёмные) — метрические размеры
d1 850 – 1 110 мм

d1 D

B

850 900 22 850×900×22 HSF1 R  850×900×22 HSF5 R 
   850×900×22 HSF1 V  850×900×22 HSF5 V 
 904 25 850×904×25 HSF1 R  850×904×25 HSF5 R 
   850×904×25 HSF1 V  850×904×25 HSF5 V 
 910 30 850×910×30 HSF1 R  850×910×30 HSF5 R 
   850×910×30 HSF1 V  850×910×30 HSF5 V 

900 960 30 900×960×30 HSF1 R  900×960×30 HSF5 R 
   900×960×30 HSF1 V  900×960×30 HSF5 V 
 964 32 900×964×32 HSF1 R  900×964×32 HSF5 R 
   900×964×32 HSF1 V  900×964×32 HSF5 V 

910 974 25 910×974×25 HSF1 R  910×974×25 HSF5 R 
   910×974×25 HSF1 V  910×974×25 HSF5 V 
 974 25,40 910×974×25 HSF1 R  910×974×25 HSF5 R 
   910×974×25 HSF1 V  910×974×25 HSF5 V 

920 984 25 920×984×25 HSF1 R  920×984×25 HSF5 R 
   920×984×25 HSF1 V  920×984×25 HSF5 V 

950 1 000 25 950×1000×25 HSF1 R  950×1000×25 HSF5 R 
   950×1000×25 HSF1 V  950×1000×25 HSF5 V 
 1 010 30 950×1010×30 HSF1 R  950×1010×30 HSF5 R 
   950×1010×30 HSF1 V  950×1010×30 HSF5 V 

960 1 024 25 960×1024×25 HSF1 R  960×1024×25 HSF5 R 
   960×1024×25 HSF1 V  960×1024×25 HSF5 V 

970 1 020 25 970×1020×25 HSF1 R  970×1020×25 HSF5 R 
   970×1020×25 HSF1 V  970×1020×25 HSF5 V 
 1 034 25 970×1034×25 HSF1 R  970×1034×25 HSF5 R 
   970×1034×25 HSF1 V  970×1034×25 HSF5 V 

1 000 1 064 25 1000×1064×25 HSF1 R  1000×1064×25 HSF5 R 
   1000×1064×25 HSF1 V  1000×1064×25 HSF5 V 

1 016 1 043,10 13,70 1016×1043×14 HSF1 R  1016×1043×14 HSF5 R 
   1016×1043×14 HSF1 V  1016×1043×14 HSF5 V 

1 110 1 174 25 1110×1174×25 HSF1 R  1110×1174×25 HSF5 R 
   1110×1174×25 HSF1 V  1110×1174×25 HSF5 V

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина отверстия Разъёмное испочнение (HSF1) Неразъёмное испочнение (HSF5)
Материач кромки R, V Материач кромки R, V

d1 D B

мм   –  

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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Манжетные уплотнения HSF1 (разъёмные) и HSF5 (неразъёмные) — дюймовые размеры
d1 1,000 – 5,874 дюйма

d1 D

B

1,000 1,874 0,375 HSF1 5001 R HSF1 5001 V HSF5 5001 R HSF5 5001 V 
25,40 47,60 9,53    
      
2,750 3,375 0,313 HSF1 5156 R HSF1 5156 V HSF5 5156 R HSF5 5156 V 
69,85 85,73 7,95    
      
3,248 4,500 0,500 HSF1 5225 R HSF1 5225 V HSF5 5225 R HSF5 5225 V 
82,50 114,30 12,70    
      
3,500 4,500 0,500 HSF1 5252 R HSF1 5252 V HSF5 5252 R HSF5 5252 V 
88,90 114,30 12,70    
      
3,874 4,878 0,500 HSF1 5265 R HSF1 5265 V HSF5 5265 R HSF5 5265 V 
98,40 123,90 12,70    
      
4,000 5,000 0,500 HSF1 5310 R HSF1 5310 V HSF5 5310 R HSF5 5310 V 
101,60 127,00 12,70    
      
4,425 5,500 0,562 HSF1 5353 R HSF1 5353 V HSF5 5353 R HSF5 5353 V 
112,40 139,70 14,27    
      
4,437 5,465 0,583 HSF1 5351 R HSF1 5351 V HSF5 5351 R HSF5 5351 V 
112,70 138,81 14,81    
      
4,874 5,874 0,500 HSF1 5391 R HSF1 5391 V HSF5 5391 R HSF5 5391 V 
123,80 149,20 12,70    
      
5,205 6,504 0,591 HSF1 5431 R HSF1 5431 V HSF5 5431 R HSF5 5431 V 
132,21 165,20 15,01    
      
5,622 6,622 0,625 HSF1 5471 R HSF1 5471 V HSF5 5471 R HSF5 5471 V 
142,80 168,20 15,88    
      
5,750 7,000 0,625 HSF1 5489 R HSF1 5489 V HSF5 5489 R HSF5 5489 V 
146,05 177,80 15,88    
      
5,874 7,000 0,492 HSF1 5498 R HSF1 5498 V HSF5 5498 R HSF5 5498 V 
149,20 177,80 12,50    

 2 .19

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Разъёмное испочнение 
(HSF1)

Неразъёмное 
испочнение (HSF5)
Материач кромкиМатериач кромки

d1 D B R V R V

дюймы/мм   –    
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Манжетные уплотнения HSF1 (разъёмные) и HSF5 (неразъёмные) — дюймовые размеры
d1 6,000 – 17,000 дюйма

d1 D

B

      
6,000 7,126 0,630 HSF1 5509 R HSF1 5509 V HSF5 5509 R HSF5 5509 V 
152,40 181,00 16,00    
 7,500 0,625 HSF1 5510 R HSF1 5510 V HSF5 5510 R HSF5 5510 V 
 190,50 15,88    
      
6,500 8,000 0,750 HSF1 5570 R HSF1 5570 V HSF5 5570 R HSF5 5570 V 
165,10 203,20 19,05    
      
6,748 7,750 0,750 HSF1 5585 R HSF1 5585 V HSF5 5585 R HSF5 5585 V 
171,40 196,85 19,05    
      
7,000 8,000 0,437 HSF1 5587 R HSF1 5587 V HSF5 5587 R HSF5 5587 V 
177,80 203,20 11,10    
 8,250 0,750 HSF1 5600 R HSF1 5600 V HSF5 5600 R HSF5 5600 V 
 209,55 19,05    
      
7,250 8,500 0,625 HSF1 5624 R HSF1 5624 V HSF5 5624 R HSF5 5624 V 
184,15 215,90 15,88    
      
7,500 8,500 0,625 HSF1 5662 R HSF1 5662 V HSF5 5662 R HSF5 5662 V 
190,50 215,90 15,88    
      
7,677 8,677 0,500 HSF1 5667 R HSF1 5667 V HSF5 5667 R HSF5 5667 V 
195,00 220,40 12,70    
      
8,598 9,843 0,591 HSF1 5764 R HSF1 5764 V HSF5 5764 R HSF5 5764 V 
218,39 250,01 15,01    
      
8,750 10,000 0,625 HSF1 5790 R HSF1 5790 V HSF5 5790 R HSF5 5790 V 
222,25 254,00 15,88    
      
9,625 11,635 1,000 HSF1 5878 R HSF1 5878 V HSF5 5878 R HSF5 5878 V 
244,48 295,53 25,40    
      
9,843 10,843 0,500 HSF1 5885 R HSF1 5885 V HSF5 5885 R HSF5 5885 V 
250,01 275,41 12,70    
      
10,000 11,250 0,625 HSF1 5910 R HSF1 5910 V HSF5 5910 R HSF5 5910 V 
254,00 285,75 15,88    
      
10,250 12,250 0,750 HSF1 5950 R HSF1 5950 V HSF5 5950 R HSF5 5950 V 
260,35 311,15 19,05    

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Разъёмное испочнение 
(HSF1)

Неразъёмное 
испочнение (HSF5)
Материач кромкиМатериач кромки

d1 D B R V R V

дюймы/мм   –    
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11,000 12,181 0,591 HSF1 6000 R HSF1 6000 V HSF5 6000 R HSF5 6000 V 
279,40 309,40 15,01    
      
11,250 12,500 0,625 HSF1 6040 R HSF1 6040 V HSF5 6040 R HSF5 6040 V 
285,75 317,50 15,88    
      
11,260 13,250 0,591 HSF1 6049 R HSF1 6049 V HSF5 6049 R HSF5 6049 V 
286,00 336,55 15,01    
      
11,417 12,417 0,500 HSF1 6055 R HSF1 6055 V HSF5 6055 R HSF5 6055 V 
289,99 315,39 12,70    
      
12,250 14,250 0,813 HSF1 6150 R HSF1 6150 V HSF5 6150 R HSF5 6150 V 
311,15 361,95 20,65    
      
12,484 14,000 0,630 HSF1 6172 R HSF1 6172 V HSF5 6172 R HSF5 6172 V 
317,09 355,60 16,00    
      
12,500 14,000 0,750 HSF1 6173 R HSF1 6173 V HSF5 6173 R HSF5 6173 V 
317,50 355,60 19,05    
      
12,504 14,000 0,687 HSF1 6175 R HSF1 6175 V HSF5 6175 R HSF5 6175 V 
317,60 355,60 17,45    
      
12,746 14,248 0,687 HSF1 6192 R HSF1 6192 V HSF5 6192 R HSF5 6192 V 
323,75 361,90 17,45    
 14,750 1,000 HSF1 6195 R HSF1 6195 V HSF5 6195 R HSF5 6195 V 
 374,65 25,40    
      
13,000 14,500 0,687 HSF1 6230 R HSF1 6230 V HSF5 6230 R HSF5 6230 V 
330,20 368,30 17,45    
 14,500 0,687 HSF1 6230 R HSF1 6230 V HSF5 6230 R HSF5 6230 V 
 368,30 17,45    
      
13,500 15,000 0,750 HSF1 6271 R HSF1 6271 V HSF5 6271 R HSF5 6271 V 
342,90 381,00 19,05    
      
14,370 16,118 0,750 HSF1 6350 R HSF1 6350 V HSF5 6350 R HSF5 6350 V 
365,00 409,40 19,05    
      
14,500 16,250 0,625 HSF1 6370 R HSF1 6370 V HSF5 6370 R HSF5 6370 V 
368,30 412,75 15,88    
      
14,961 16,961 0,813 HSF1 6425 R HSF1 6425 V HSF5 6425 R HSF5 6425 V 
380,01 430,81 20,65    
      
15,250 17,250 0,875 HSF1 6460 R HSF1 6460 V HSF5 6460 R HSF5 6460 V 
387,35 438,15 22,23    
      
15,992 17,500 0,687 HSF1 6550 R HSF1 6550 V HSF5 6550 R HSF5 6550 V 
406,20 444,50 17,45    
      
16,000 18,000 0,750 HSF1 6560 R HSF1 6560 V HSF5 6560 R HSF5 6560 V 
406,40 457,20 19,05    
 18,000 0,813 HSF1 6565 R HSF1 6565 V HSF5 6565 R HSF5 6565 V 
 457,20 20,65    
 18,000 0,906 HSF1 6575 R HSF1 6575 V HSF5 6575 R HSF5 6575 V 
 457,20 23,01    
      
16,226 17,750 0,687 HSF1 6590 R HSF1 6590 V HSF5 6590 R HSF5 6590 V 
412,14 450,85 17,45    
      
16,500 17,750 0,750 HSF1 6600 R HSF1 6600 V HSF5 6600 R HSF5 6600 V 
419,10 450,85 19,05    
      
17,000 19,000 0,813 HSF1 6645 R HSF1 6645 V HSF5 6645 R HSF5 6645 V 
431,80 482,60 20,65    
      

 2 .19

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Разъёмное испочнение 
(HSF1)

Неразъёмное 
испочнение (HSF5)
Материач кромкиМатериач кромки

d1 D B R V R V

дюймы/мм   –    
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Манжетные уплотнения HSF1 (разъёмные) и HSF5 (неразъёмные) — дюймовые размеры
d1 17,248 – 48,000 дюйма

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Разъёмное испочнение 
(HSF1)

Неразъёмное 
испочнение (HSF5)
Материач кромкиМатериач кромки

d1 D B R V R V

дюймы/мм   –    

d1 D

B

17,248 18,748 0,750 HSF1 6656 R HSF1 6656 V HSF5 6656 R HSF5 6656 V 
438,10 476,20 19,05    
      
18,169 21,260 1,220 HSF1 6734 R HSF1 6734 V HSF5 6734 R HSF5 6734 V 
461,49 540,00 30,99    
      
20,500 22,500 1,000 HSF1 6890 R HSF1 6890 V HSF5 6890 R HSF5 6890 V 
520,70 571,50 25,40    
      
21,000 23,000 0,875 HSF1 6930 R HSF1 6930 V HSF5 6930 R HSF5 6930 V 
533,40 584,20 22,23    
      
22,000 24,000 0,875 HSF1 7000 R HSF1 7000 V HSF5 7000 R HSF5 7000 V 
558,80 609,60 22,23    
      
23,248 25,250 0,813 HSF1 7100 R HSF1 7100 V HSF5 7100 R HSF5 7100 V 
590,50 641,35 20,65    
      
23,501 22,001 0,750 HSF1 6990 R HSF1 6990 V HSF5 6990 R HSF5 6990 V 
596,93 558,83 19,05    
      
30,000 32,500 1,000 HSF1 7520 R HSF1 7520 V HSF5 7520 R HSF5 7520 V 
762,00 825,50 25,40    
      
30,461 32,500 0,906 HSF1 7525 R HSF1 7525 V HSF5 7525 R HSF5 7525 V 
773,71 825,50 23,01    
      
31,000 33,000 0,906 HSF1 7570 R HSF1 7570 V HSF5 7570 R HSF5 7570 V 
787,40 838,20 23,01    
      
31,250 33,250 0,750 HSF1 7580 R HSF1 7580 V HSF5 7580 R HSF5 7580 V 
793,75 844,55 19,05    
      
32,500 34,500 0,875 HSF1 7700 R HSF1 7700 V HSF5 7700 R HSF5 7700 V 
825,50 876,30 22,23    
 34,500 1,000 HSF1 7710 R HSF1 7710 V HSF5 7710 R HSF5 7710 V 
 876,30 25,40    
      
33,000 35,000 0,906 HSF1 7730 R HSF1 7730 V HSF5 7730 R HSF5 7730 V 
838,20 889,00 23,01    
      

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Разъёмное испочнение 
(HSF1)

Неразъёмное 
испочнение (HSF5)
Материач кромкиМатериач кромки

d1 D B R V R V

дюймы/мм   –    

34,375 36,875 1,250 HSF1 7810 R HSF1 7810 V HSF5 7810 R HSF5 7810 V 
873,13 936,63 31,75    
      
36,500 39,000 1,250 HSF1 7895 R HSF1 7895 V HSF5 7895 R HSF5 7895 V 
927,10 990,60 31,75    
      
36,748 38,749 0,875 HSF1 7900 R HSF1 7900 V HSF5 7900 R HSF5 7900 V 
933,40 984,22 22,23    
      
38,000 40,000 0,875 HSF1 7990 R HSF1 7990 V HSF5 7990 R HSF5 7990 V 
965,20 1016,00 22,23    
      
39,118 40,000 0,500 HSF1 8170 R HSF1 8170 V HSF5 8170 R HSF5 8170 V 
993,60 1016,00 12,70    
      
48,000 49,000 1,260 HSF1 8400 R HSF1 8400 V HSF5 8400 R HSF5 8400 V 
1219,20 1244,60 32,00    

 2 .19
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Манжетные уплотнения HSF2 (разъёмные) и HSF6 (неразъёмные) — метрические размеры
d1 127 – 800 мм

d1 D

B

127 158,80 12,30 127×159×12 HSF2 R 127×159×12 HSF6 R
   127×159×12 HSF2 V 127×159×12 HSF6 V

275 319,50 19 275×320×19 HSF2 R 275×320×19 HSF6 R
   275×320×19 HSF2 V 275×320×19 HSF6 V

320 364 18 320×364×18 HSF2 R 320×364×18 HSF6 R
   320×364×18 HSF2 V 320×364×18 HSF6 V

800 864 21,60 800×864×22 HSF2 R 800×864×22 HSF6 R
   800×864×22 HSF2 V 800×864×22 HSF6 V

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина отверстия Разъёмное испочнение (HSF2) Неразъёмное испочнение (HSF6)
Материач кромки R, V Материач кромки R, V

d1 D B

мм   –  

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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Манжетные уплотнения HSF2 (разъёмные) и HSF6 (неразъёмные) — дюймовые размеры
d1 21,000 дюйма

d1 D

B

21,000 23,000 0,875 HSF2 6930 R HSF2 6930 V HSF6 6930 R HSF6 6930 V 
533,40 584,20 22,23

 2 .20

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Разъёмное испочнение 
(HSF2)

Неразъёмное 
испочнение (HSF6)
Материач кромкиМатериач кромки

d1 D B R V R V

дюймы/мм   –    
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Манжетные уплотнения HSF3 (разъёмные) и HSF7 (неразъёмные) — метрические размеры
d1 80 – 380 мм

d1 D

B

80 95 10 80×95×10 HSF3 R 80×95×10 HSF7 R
   80×95×10 HSF3 V 80×95×10 HSF7 V

100 130 12,50 100×130×13 HSF3 R 100×130×13 HSF7 R
   100×130×13 HSF3 V 100×130×13 HSF7 V

140 180 16 140×180×16 HSF3 R 140×180×16 HSF7 R
   140×180×16 HSF3 V 140×180×16 HSF7 V

150 190 16 150×190×16 HSF3 R 150×190×16 HSF7 R
   150×190×16 HSF3 V 150×190×16 HSF7 V

160 200 16 160×200×16 HSF3 R 160×200×16 HSF7 R
   160×200×16 HSF3 V 160×200×16 HSF7 V

165 195 15 165×195×15 HSF3 R 165×195×15 HSF7 R
   165×195×15 HSF3 V 165×195×15 HSF7 V

220 250 15 220×250×15 HSF3 R 220×250×15 HSF7 R
   220×250×15 HSF3 V 220×250×15 HSF7 V
 260 18 220×260×18 HSF3 R 220×260×18 HSF7 R
   220×260×18 HSF3 V 220×260×18 HSF7 V

230 270 16 230×270×16 HSF3 R 230×270×16 HSF7 R
   230×270×16 HSF3 V 230×270×16 HSF7 V

235 265 15,30 235×265×15 HSF3 R 235×265×15 HSF7 R
   235×265×15 HSF3 V 235×265×15 HSF7 V

240 280 18 240×280×18 HSF3 R 240×280×18 HSF7 R
   240×280×18 HSF3 V 240×280×18 HSF7 V
 290 25 240×290×25 HSF3 R 240×290×25 HSF7 R
   240×290×25 HSF3 V 240×290×25 HSF7 V

245 285 16 245×285×16 HSF3 R 245×285×16 HSF7 R
   245×285×16 HSF3 V 245×285×16 HSF7 V

250 280 16 250×280×16 HSF3 R 250×280×16 HSF7 R
   250×280×16 HSF3 V 250×280×16 HSF7 V
 290 16,50 250×290×17 HSF3 R 250×290×17 HSF7 R
   250×290×17 HSF3 V 250×290×17 HSF7 V

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Разъёмное испочнение (HSF3) Неразъёмное испочнение (HSF7)
Материач кромки R, V Материач кромки R, V

d1 D B

мм   –  

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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270 310 18 270×310×18 HSF3 R 270×310×18 HSF7 R
   270×310×18 HSF3 V 270×310×18 HSF7 V

280 320 18 280×320×18 HSF3 R 280×320×18 HSF7 R
   280×320×18 HSF3 V 280×320×18 HSF7 V

285 325 18 285×325×18 HSF3 R 285×325×18 HSF7 R
   285×325×18 HSF3 V 285×325×18 HSF7 V

290 334 20,30 290×334×20 HSF3 R 290×334×20 HSF7 R
   290×334×20 HSF3 V 290×334×20 HSF7 V

300 340 16,50 300×340×17 HSF3 R 300×340×17 HSF7 R
   300×340×17 HSF3 V 300×340×17 HSF7 V
 340 18 300×340×18 HSF3 R 300×340×18 HSF7 R
   300×340×18 HSF3 V 300×340×18 HSF7 V
 344 20 300×344×20 HSF3 R 300×344×20 HSF7 R
   300×344×20 HSF3 V 300×344×20 HSF7 V

310 353 20 310×353×20 HSF3 R 310×353×20 HSF7 R
   310×353×20 HSF3 V 310×353×20 HSF7 V
 354 20 310×354×20 HSF3 R 310×354×20 HSF7 R
   310×354×20 HSF3 V 310×354×20 HSF7 V

315 360 20 315×360×20 HSF3 R 315×360×20 HSF7 R
   315×360×20 HSF3 V 315×360×20 HSF7 V

320 350 15 320×350×15 HSF3 R 320×350×15 HSF7 R
   320×350×15 HSF3 V 320×350×15 HSF7 V
 360 17,70 320×360×18 HSF3 R 320×360×18 HSF7 R
   320×360×18 HSF3 V 320×360×18 HSF7 V

325 365 16 325×365×16 HSF3 R 325×365×16 HSF7 R
   325×365×16 HSF3 V 325×365×16 HSF7 V

330 370 20 330×370×20 HSF3 R 330×370×20 HSF7 R
   330×370×20 HSF3 V 330×370×20 HSF7 V
 374 20 330×374×20 HSF3 R 330×374×20 HSF7 R
   330×374×20 HSF3 V 330×374×20 HSF7 V

340 372 16 340×372×16 HSF3 R 340×372×16 HSF7 R
   340×372×16 HSF3 V 340×372×16 HSF7 V

345 389 20 345×389×20 HSF3 R 345×389×20 HSF7 R
   345×389×20 HSF3 V 345×389×20 HSF7 V

350 390 18 350×390×18 HSF3 R 350×390×18 HSF7 R
   350×390×18 HSF3 V 350×390×18 HSF7 V
 394 20 350×394×20 HSF3 R 350×394×20 HSF7 R
   350×394×20 HSF3 V 350×394×20 HSF7 V
 394 22 350×394×22 HSF3 R 350×394×22 HSF7 R
   350×394×22 HSF3 V 350×394×22 HSF7 V

360 404 20 360×404×20 HSF3 R 360×404×20 HSF7 R
   360×404×20 HSF3 V 360×404×20 HSF7 V

365 409,40 19,05 365×409×19 HSF3 R 365×409×19 HSF7 R
   365×409×19 HSF3 V 365×409×19 HSF7 V

366 410 20 366×410×20 HSF3 R 366×410×20 HSF7 R
   366×410×20 HSF3 V 366×410×20 HSF7 V

370 410 18 370×410×18 HSF3 R 370×410×18 HSF7 R
   370×410×18 HSF3 V 370×410×18 HSF7 V

380 419 24 380×419×24 HSF3 R 380×419×24 HSF7 R
   380×419×24 HSF3 V 380×419×24 HSF7 V
 424 20 380×424×20 HSF3 R 380×424×20 HSF7 R
   380×424×20 HSF3 V 380×424×20 HSF7 V
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Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Разъёмное испочнение (HSF3) Неразъёмное испочнение (HSF7)
Материач кромки R, V Материач кромки R, V

d1 D B

мм   –  
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Манжетные уплотнения HSF3 (разъёмные) и HSF7 (неразъёмные) — метрические размеры
d1 385 – 750 мм

d1 D

B

385 425 18,30 385×425×18 HSF3 R 385×425×18 HSF7 R
   385×425×18 HSF3 V 385×425×18 HSF7 V

387 431 22,50 387×431×23 HSF3 R 387×431×23 HSF7 R
   387×431×23 HSF3 V 387×431×23 HSF7 V

390 430 18 390×430×18 HSF3 R 390×430×18 HSF7 R
   390×430×18 HSF3 V 390×430×18 HSF7 V

400 440 18 400×440×18 HSF3 R 400×440×18 HSF7 R
   400×440×18 HSF3 V 400×440×18 HSF7 V
 440 22 400×440×22 HSF3 R 400×440×22 HSF7 R
   400×440×22 HSF3 V 400×440×22 HSF7 V
 444 20 400×444×20 HSF3 R 400×444×20 HSF7 R
   400×444×20 HSF3 V 400×444×20 HSF7 V
 450 22 400×450×22 HSF3 R 400×450×22 HSF7 R
   400×450×22 HSF3 V 400×450×22 HSF7 V

420 470 22 420×470×22 HSF3 R 420×470×22 HSF7 R
   420×470×22 HSF3 V 420×470×22 HSF7 V

430 480 22 430×480×22 HSF3 R 430×480×22 HSF7 R
   430×480×22 HSF3 V 430×480×22 HSF7 V

440 490 22 440×490×22 HSF3 R 440×490×22 HSF7 R
   440×490×22 HSF3 V 440×490×22 HSF7 V

450 494 20 450×494×20 HSF3 R 450×494×20 HSF7 R
   450×494×20 HSF3 V 450×494×20 HSF7 V

460 510 22 460×510×22 HSF3 R 460×510×22 HSF7 R
   460×510×22 HSF3 V 460×510×22 HSF7 V
480 530 22 480×530×22 HSF3 R 480×530×22 HSF7 R
   480×530×22 HSF3 V 480×530×22 HSF7 V

500 544 20 500×544×20 HSF3 R 500×544×20 HSF7 R
   500×544×20 HSF3 V 500×544×20 HSF7 V

515 555 20 515×555×20 HSF3 R 515×555×20 HSF7 R
   515×555×20 HSF3 V 515×555×20 HSF7 V

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Разъёмное испочнение (HSF3) Неразъёмное испочнение (HSF7)
Материач кромки R, V Материач кромки R, V

d1 D B

мм   –  

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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520 564 20 520×564×20 HSF3 R 520×564×20 HSF7 R
   520×564×20 HSF3 V 520×564×20 HSF7 V
 570 22 520×570×22 HSF3 R 520×570×22 HSF7 R
   520×570×22 HSF3 V 520×570×22 HSF7 V

530 580 22 530×580×22 HSF3 R 530×580×22 HSF7 R
   530×580×22 HSF3 V 530×580×22 HSF7 V

540 590 22 540×590×22 HSF3 R 540×590×22 HSF7 R
   540×590×22 HSF3 V 540×590×22 HSF7 V
 590 25 540×590×25 HSF3 R 540×590×25 HSF7 R
   540×590×25 HSF3 V 540×590×25 HSF7 V

545 596,90 19,05 545×597×19 HSF3 R 545×597×19 HSF7 R
   545×597×19 HSF3 V 545×597×19 HSF7 V

550 600 22 550×600×22 HSF3 R 550×600×22 HSF7 R
   550×600×22 HSF3 V 550×600×22 HSF7 V

560 603 20 560×603×20 HSF3 R 560×603×20 HSF7 R
   560×603×20 HSF3 V 560×603×20 HSF7 V
 604 20 560×604×20 HSF3 R 560×604×20 HSF7 R
   560×604×20 HSF3 V 560×604×20 HSF7 V

580 630 22 580×630×22 HSF3 R 580×630×22 HSF7 R
   580×630×22 HSF3 V 580×630×22 HSF7 V

590 640 22 590×640×22 HSF3 R 590×640×22 HSF7 R
   590×640×22 HSF3 V 590×640×22 HSF7 V

600 640 18 600×640×18 HSF3 R 600×640×18 HSF7 R
   600×640×18 HSF3 V 600×640×18 HSF7 V

614 658 20 614×658×20 HSF3 R 614×658×20 HSF7 R
   614×658×20 HSF3 V 614×658×20 HSF7 V

620 670 22 620×670×22 HSF3 R 620×670×22 HSF7 R
   620×670×22 HSF3 V 620×670×22 HSF7 V

640 680 20 640×680×20 HSF3 R 640×680×20 HSF7 R
   640×680×20 HSF3 V 640×680×20 HSF7 V

650 700 22 650×700×22 HSF3 R 650×700×22 HSF7 R
   650×700×22 HSF3 V 650×700×22 HSF7 V

660 700 18 660×700×18 HSF3 R 660×700×18 HSF7 R
   660×700×18 HSF3 V 660×700×18 HSF7 V

665 715 22 665×715×22 HSF3 R 665×715×22 HSF7 R
   665×715×22 HSF3 V 665×715×22 HSF7 V

670 714 22 670×714×22 HSF3 R 670×714×22 HSF7 R
   670×714×22 HSF3 V 670×714×22 HSF7 V

700 764 25 700×764×25 HSF3 R 700×764×25 HSF7 R
   700×764×25 HSF3 V 700×764×25 HSF7 V

710 774 25 710×774×25 HSF3 R 710×774×25 HSF7 R
   710×774×25 HSF3 V 710×774×25 HSF7 V

724 775 22 724×775×22 HSF3 R 724×775×22 HSF7 R
   724×775×22 HSF3 V 724×775×22 HSF7 V

740 780 16,50 740×780×17 HSF3 R 740×780×17 HSF7 R
   740×780×17 HSF3 V 740×780×17 HSF7 V

750 814 28 750×814×28 HSF3 R 750×814×28 HSF7 R
   750×814×28 HSF3 V 750×814×28 HSF7 V
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Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Разъёмное испочнение (HSF3) Неразъёмное испочнение (HSF7)
Материач кромки R, V Материач кромки R, V

d1 D B

мм   –  
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Манжетные уплотнения HSF3 (разъёмные) и HSF7 (неразъёмные) — метрические размеры
d1 775 – 985 мм

d1 D

B

775 839 25 775×839×25 HSF3 R 775×839×25 HSF7 R
   775×839×25 HSF3 V 775×839×25 HSF7 V

790 834 25 790×834×25 HSF3 R 790×834×25 HSF7 R
   790×834×25 HSF3 V 790×834×25 HSF7 V
 854 25 790×854×25 HSF3 R 790×854×25 HSF7 R
   790×854×25 HSF3 V 790×854×25 HSF7 V

800 864 25 800×864×25 HSF3 R 800×864×25 HSF7 R
   800×864×25 HSF3 V 800×864×25 HSF7 V

840 880 18 840×880×18 HSF3 R 840×880×18 HSF7 R
   840×880×18 HSF3 V 840×880×18 HSF7 V

880 944 25,40 880×944×25 .4 HSF3 R 880×944×25 .4 HSF7 R
   880×944×25 .4 HSF3 V 880×944×25 .4 HSF7 V

890 930 18 890×930×18 HSF3 R 890×930×18 HSF7 R
   890×930×18 HSF3 V 890×930×18 HSF7 V

910 974 25 910×974×25 HSF3 R 910×974×25 HSF7 R
   910×974×25 HSF3 V 910×974×25 HSF7 V

970 1 034 25 970×1034×25 HSF3 R 970×1034×25 HSF7 R
   970×1034×25 HSF3 V 970×1034×25 HSF7 V

985 1 045 25 985×1045×25 HSF3 R 985×1045×25 HSF7 R
   985×1045×25 HSF3 V 985×1045×25 HSF7 V

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Разъёмное испочнение (HSF3) Неразъёмное испочнение (HSF7)
Материач кромки R, V Материач кромки R, V

d1 D B

мм   –  

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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Манжетные уплотнения HSF3 (разъёмные) и HSF7 (неразъёмные) — дюймовые размеры
d1 8,500 – 45,500 дюйма

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Разъёмное 
испочнение (HSF3)

Неразъёмное 
испочнение (HSF7)

Материач кромки Материач кромки
d1 D B R V R V

дюймы/мм   –    

d1 D

B

8,500 9,750 0,813 HSF3 5766 R HSF3 5766 V HSF7 5766 R HSF7 5766 V 
215,90 247,65 20,65    

10,000 11,500 0,630 HSF3 5920 R HSF3 5920 V HSF7 5920 R HSF7 5920 V 
254,00 292,10 16,00    

11,500 13,780 0,630 HSF3 6075 R HSF3 6075 V HSF7 6075 R HSF7 6075 V 
292,10 350,01 16,00    

12,250 14,250 0,813 HSF3 6150 R HSF3 6150 V HSF7 6150 R HSF7 6150 V 
311,15 361,95 20,65    

14,500 16,500 0,813 HSF3 6370 R HSF3 6370 V HSF7 6370 R HSF7 6370 V 
368,30 419,10 20,65    
 16,500 1,152 HSF3 6375 R HSF3 6375 V HSF7 6375 R HSF7 6375 V 
 419,10 29,26    

14,750 16,500 0,875 HSF3 6395 R HSF3 6395 V HSF7 6395 R HSF7 6395 V 
374,65 419,10 22,23    

15,250 17,250 1,000 HSF3 6465 R HSF3 6465 V HSF7 6465 R HSF7 6465 V 
387,35 438,15 25,40    

16,500 18,000 0,750 HSF3 6611 R HSF3 6611 V HSF7 6611 R HSF7 6611 V 
419,10 457,20 19,05    

35,500 37,500 0,875 HSF3 7860 R HSF3 7860 V HSF7 7860 R HSF7 7860 V 
901,70 952,50 22,23    

36,000 38,500 0,875 HSF3 7890 R HSF3 7890 V HSF7 7890 R HSF7 7890 V 
914,40 977,90 22,23    

45,500 47,000 0,813 HSF3 9000 R HSF3 9000 V HSF7 9000 R HSF7 9000 V 
1 155,70 1 193,80 20,65    

 2 .21

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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Манжетные уплотнения HSF4 (разъёмные) и HSF8 (неразъёмные) — метрические размеры
d1 75 – 660 мм

d1 D

B

75 107 12,50 75×107×13 HSF4 R 75×107×13 HSF8 R
   75×107×13 HSF4 V 75×107×13 HSF8 V

105 145 16 105×145×16 HSF4 R 105×145×16 HSF8 R
   105×145×16 HSF4 V 105×145×16 HSF8 V

215 250 16 215×250×16 HSF4 R 215×250×16 HSF8 R
   215×250×16 HSF4 V 215×250×16 HSF8 V

300 340 16 300×340×16 HSF4 R 300×340×16 HSF8 R
   300×340×16 HSF4 V 300×340×16 HSF8 V

330 374 20 330×374×20 HSF4 R 330×374×20 HSF8 R
   330×374×20 HSF4 V 330×374×20 HSF8 V

370 410 15 370×410×15 HSF4 R 370×410×15 HSF8 R
   370×410×15 HSF4 V 370×410×15 HSF8 V
 420 20 380×420×20 HSF4 R 380×420×20 HSF8 R
   380×420×20 HSF4 V 380×420×20 HSF8 V

380 420 22 380×420×22 HSF4 R 380×420×22 HSF8 R
   380×420×22 HSF4 V 380×420×22 HSF8 V
 490 20 440×490×20 HSF4 R 440×490×20 HSF8 R
   440×490×20 HSF4 V 440×490×20 HSF8 V

440 490 22 440×490×22 HSF4 R 440×490×22 HSF8 R
   440×490×22 HSF4 V 440×490×22 HSF8 V

450 500 22 450×500×22 HSF4 R 450×500×22 HSF8 R
   450×500×22 HSF4 V 450×500×22 HSF8 V

460 500 16 460×500×16 HSF4 R 460×500×16 HSF8 R
   460×500×16 HSF4 V 460×500×16 HSF8 V

500 540 22 500×540×22 HSF4 R 500×540×22 HSF8 R
   500×540×22 HSF4 V 500×540×22 HSF8 V

660 704 20 660×704×20 HSF4 R 660×704×20 HSF8 R
   660×704×20 HSF4 V 660×704×20 HSF8 V

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Разъёмное испочнение (HSF3) Неразъёмное испочнение (HSF7)
Материач кромки R, V Материач кромки R, V

d1 D B

мм   –  

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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Манжетные уплотнения HSF4 (разъёмные) и HSF8 (неразъёмные) — дюймовые размеры
d1 38,000 дюйма

d1 D

B

38,000 40,000 0,875 HSF4 7990 R HSF4 7990 V HSF8 7990 R HSF8 7990 V 
965,20 1 016,00 22,23

 2 .22

Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Разъёмное 
испочнение (HSF3)

Неразъёмное 
испочнение (HSF7)

Материач кромки Материач кромки
d1 D B R V R V

дюймы/мм   –    

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

Материач кромки

d1 D B R V

мм   –  

Манжетные уплотнения HSF9 — метрические размеры
d1 200 – 860 мм

d1 D

B

200 240 16,50 200×240×17 HSF9 R 200×240×17 HSF9 V

335 379 20 335×379×20 HSF9 R 335×379×20 HSF9 V

346 390 18 346×390×18 HSF9 R 346×390×18 HSF9 V

360 404 17,45 360×404×17 HSF9 R 360×404×17 HSF9 V

480 530 22 480×530×22 HSF9 R 480×530×22 HSF9 V

500 540 20 500×540×20 HSF9 R 500×540×20 HSF9 V

515 555 20 515×555×20 HSF9 R 515×555×20 HSF9 V

600 644 20 600×644×20 HSF9 R 600×644×20 HSF9 V

700 750 25 700×750×25 HSF9 R 700×750×25 HSF9 V

751 814 25,40 751×814×25 HSF9 R 751×814×25 HSF9 V

840 904 25 840×904×25 HSF9 R 840×904×25 HSF9 V

860 924 25 860×924×25 HSF9 R 860×924×25 HSF9 V

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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Размеры Обозначения
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина отверстия Материач кромки

d1 D B R V

дюймы/мм   –  

Манжетные уплотнения HSF9 — дюймовые размеры
d1 17,875 – 25,996 дюйма

d1 D

B

17,875 19,850 0,813 HSF9 6715 R HSF9 6715 V 
454,03 504,19 20,65

25,996 28,000 1,000 HSF9 7233 R HSF9 7233 V 
660,30 711,20 25,40

 2 .23

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка 
точько распространённых типоразмеров.  
Обратитесь к представитечю SKF 
дчя почучения допочнитечьной информации.
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Манжетные уплотнения HS4 и HS5 — метрические размеры
d1 230 – 1 055 мм

230 269 22 HS5 R 230×269×22 HS5 R

240 279 22 HS5 R 240×279×22 HS5 R

245 290 15 HS4 V 245×290×15 HS4 V

260 285,40 12,70 HS5 R 260×285×13 HS5 R

280 325 24 HS5 R 280×325×24 HS5 R

310 354 20 HS5 R 310×354×20 HS5 R

315 355 16 HS4 V 315×355×16 HS4 V

325 368 20 HS5 R 325×368×20 HS5 R

350 400 25,40 HS5 R 350×400×25 HS5 R

360 390 18 HS5 H 360×390×18 HS5 H

390 434 20 HS5 R 390×434×20 HS5 R

400 444 20 HS5 R 400×444×20 HS5 R
 447 20 HS5 R 400×447×20 HS5 R
 450 25 HS5 R 400×450×25 HS5 R

410 454 20 HS5 R 410×454×20 HS5 R

470 520 20,70 HS4 R 470×520×21 HS4 R

475 525 25 HS4 R 475×525×25 HS4 R

480 530 25 HS5 R 480×530×25 HS5 R

490 530 20,50 HS5 D 490×530×21 HS5 D

515 555 20 HS5 R 515×555×20 HS5 R

519 560 25 HS5 D 519×560×25 HS5 D

520 570 24 HS5 R 520×570×24 HS5 R

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 20 на странице 215.

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
отверстия

d1 D B

мм   – – –

d1 D

B
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525 575 20,70 HS4 R 525×575×21 HS4 R

530 575 20 HS5 R 530×575×20 HS5 R

540 584 20 HS4 R 540×584×20 HS4 R

700 740 20 HS5 D 700×740×20 HS5 D

710 760 25 HS5 D 710×760×25 HS5 D

712 757 20,50 HS5 D 712×757×21 HS5 D

778 818 20,50 HS5 D 778×818×21 HS5 D

780 830 22 HS5 R 780×830×22 HS5 R

910 966 17,86 HS5 R 910×966×18 HS5 R

978 1 018 18 HS5 R 978×1018×18 HS5 R

1 055 1 100 25 HS5 R 1055×1100×25 HS5 R
 1 100 25 HS5 D 1055×1100×25 HS5 D

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина отверстия

d1 D B

мм   – – –

 2 .24
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Манжетные уплотнения HS4 и HS5 — дюймовые размеры
d1 6,438 – 72,750 дюйма

d1 D

B

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
отверстия

d1 D B

дюймы/мм   – – –

6,438 7,688 0,625 HS5 R 596043 
163,53 195,28 15,88

7,125 8,125 0,500 HS5 R 595761 
180,98 206,38 12,70

7,188 8,640 0,625 HS5 R 595643 
182,58 219,46 15,88

7,500 8,750 0,625 HS5 D 595822 
190,50 222,25 15,88

7,750 8,750 0,625 HS5 D 595813 
196,85 222,25 15,88

8,000 9,500 0,625 HS5 R 595404 
203,20 241,30 15,88

8,625 10,125 0,609 HS5 R 595566 
219,08 257,18 15,47

9,000 10,500 0,625 HS5 R 594641 
228,60 266,70 15,88

10,250 12,017 0,750 HS5 R 1025435 
260,35 305,23 19,05

11,250 12,750 0,625 HS5 R 1125235 
285,75 323,85 15,88

11,500 13,250 0,750 HS5 R 594850 
292,10 336,55 19,05

12,000 13,000 0,500 HS5 R 1200015 
304,80 330,20 12,70

12,250 13,750 0,750 HS5 R 1225125 
311,15 349,25 19,05

13,375 14,875 0,625 HS5 R 1338235 
339,73 377,83 15,88

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 20 на странице 215.
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Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина 
отверстия

d1 D B

дюймы/мм   – – –

13,500 15,000 0,625 HS5 D 1350235 
342,90 381,00 15,88

13,985 15,500 0,625 HS4 R 526447 
355,22 393,70 15,88

14,361 15,748 0,709 HS4 R 595175 
364,77 400,00 18,01

15,748 17,717 0,890 HS4 R 1574443 
400,00 450,01 22,61

16,000 17,000 0,500 HS4 R 1600014 
406,40 431,80 12,70

20,000 22,000 0,500 HS5 R 595044 
508,00 558,80 12,70

21,000 23,000 0,813 HS4 R 526719 
533,40 584,20 20,65

21,750 23,250 0,625 HS5 R 593520 
552,45 590,55 15,88

24,000 25,500 0,750 HS5 R 593519 
609,60 647,70 19,05

25,000 27,000 0,875 HS5 R 593183 
635,00 685,80 22,23

27,000 29,000 0,813 HS5 R 2700555 
685,80 736,60 20,65

33,000 34,250 0,625 HS5 D 530414 
838,20 869,95 15,88

53,000 54,875 0,813 HS4 R 595881 
1346,20 1393,83 20,65

72,750 74,000 0,719 HS5 R 7275135 
1847,85 1879,60 18,26

 2 .24
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d1 D

B

Манжетные уплотнения HS6, HS7 и HS8 — метрические размеры
d1 145 – 460 мм

145 175 14 HS8 R 145×175×14 HS8 R

150 180 15,88 HS8 R 150×180×16 HS8 R

160 200 15,88 HS8 D 160×200×16 HS8 D

170 200 16 HS8 V 170×200×16 HS8 V

180 222 16 HS7 R 180×222×16 HS7 R

185 220 12,70 HS8 R 185×220×13 HS8 R

186 226 16 HS8 R 186×226×16 HS8 R

190 220 16 HS8 R 190×220×16 HS8 R
 230 16 HS8 R 190×230×16 HS8 R

200 238 19 HS6 R 200×238×19 HS6 R
 238,10 19,10 HS8 R 200×238×19 HS8 R

220 250 15 HS8 R 220×250×15 HS8 R
 250 16 HS8 D 220×250×16 HS8 D
 260 14,27 HS8 R 220×260×14 HS8 R
 260 15 HS8 R 220×260×15 HS8 R
 260 16 HS8 R 220×260×16 HS8 R

230 260 15 HS8 R 230×260×15 HS8 R

240 270 15 HS8 R 240×270×15 HS8 R
 275 15 HS8 R 240×275×15 HS8 R
 280 20 HS7 R 240×280×20 HS7 R

250 280 15 HS8 R 250×280×15 HS8 R
 290 15,88 HS8 R 250×290×16 HS8 R

260 290 16 HS8 R 260×290×16 HS8 R
 300 20 HS8 R 260×300×20 HS8 R
 304 20 HS8 R 260×304×20 HS8 R

265 310 22 HS7 R 265×310×22 HS7 R

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 20 на странице 215.

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
 отверстия

d1 D B

мм   – – –
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266 310 20 HS8 R 266×310×20 HS8 R

270 310 20 HS8 R 270×310×20 HS8 R

280 310 15 HS8 R 280×310×15 HS8 R
 310 16 HS8 R 280×310×16 HS8 R
 320 19,05 HS8 R 280×320×19 HS8 R
 324 20 HS8 R 280×324×20 HS8 R
 325 22 HS8 H 280×325×22 HS8 H

290 330 20 HS8 R 290×330×20 HS8 R
 335 24 HS7 R 290×335×24 HS7 R

300 340 20 HS8 R 300×340×20 HS8 R
 345 22 HS7 R 300×345×22 HS7 R

310 340 15 HS8 V 310×340×15 HS8 V
 340 15 HS8 R 310×340×15 HS8 R
 350 20 HS8 D 310×350×20 HS8 D

320 360 20 HS8 R 320×360×20 HS8 R
 368,10 19,05 HS6 R 320×368×19 HS6 R

330 380 22 HS8 H 330×380×22 HS8 H

340 372 18 HS8 R 340×372×18 HS8 R
 380 20 HS8 R 340×380×20 HS8 R

345 390 25 HS8 R 345×390×25 HS8 R

350 390 18 HS8 R 350×390×18 HS8 R

355 393 20 HS8 R 355×393×20 HS8 R

360 400 18 HS8 R 360×400×18 HS8 R
 405 25 HS8 H 360×405×25 HS8 H
 410,80 22,26 HS8 R 360×411×22 HS8 R

380 418 19 HS7 R 380×418×19 HS7 R
 418 19 HS8 R 380×418×19 HS8 R
 420 19,05 HS8 V 380×420×19 HS8 V
 420 20 HS8 D 380×420×20 HS8 D
 420 20 HS7 R 380×420×20 HS7 R
 420 20 HS8 H 380×420×20 HS8 H
 420 20 HS8 D 380×420×20 HS8 D
 430 20 HS8 R 380×430×20 HS8 R

400 440 20 HS7 R 400×440×20 HS7 R
 444 13,50 HS8 R 400×444×14 HS8 R
 450 25 HS8 R 400×450×25 HS8 R
 451 22,23 HS8 R 400×451×22 HS8 R

410 454 19 HS8 R 410×454×19 HS8 R

420 460 20 HS7 R 420×460×20 HS7 R

430 480 22 HS8 R 430×480×22 HS8 R

440 480 20 HS8 R 440×480×20 HS8 R
 480 21 HS8 H 440×480×21 HS8 H

450 500 25 HS8 R 450×500×25 HS8 R

452 503 20,65 HS8 R 452×503×21 HS8 R

460 510 22 HS8 R 460×510×22 HS8 R

 2 .25

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
отверстия

d1 D B

мм   – – –
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480 530 20 HS8 R 480×530×20 HS8 R

490 530 20 HS8 R 490×530×20 HS8 R
 540 25 HS8 R 490×540×25 HS8 R
 541 20,70 HS6 R 490×541×21 HS6 R

500 550 25 HS8 R 500×550×25 HS8 R

510 548 24,50 HS8 R 510×548×25 HS8 R

515 555 20 HS8 R 515×555×20 HS8 R

519 560 25 HS8 D 519×560×25 HS8 D

530 576 21 HS8 R 530×576×21 HS8 R
 580 20 HS8 R 530×580×20 HS8 R
 580 22 HS8 R 530×580×22 HS8 R
 580 25 HS8 R 530×580×25 HS8 R

550 590 20 HS8 R 550×590×20 HS8 R

556 610 25,40 HS7 R 556×610×25 HS7 R

560 604 20 HS8 R 560×604×20 HS8 R

590 640 25 HS8 R 590×640×25 HS8 R

600 640 20 HS8 R 600×640×20 HS8 R

615 665 24 HS8 R 615×665×24 HS8 R

620 670 22 HS8 D 620×670×22 HS8 D

625 676 19 HS8 D 625×676×19 HS8 D

630 670 20 HS8 R 630×670×20 HS8 R

650 700 20 HS8 R 650×700×20 HS8 R

690 730 20 HS8 R 690×730×20 HS8 R

d1 D

B

Манжетные уплотнения HS6, HS7 и HS8 — метрические размеры
d1 480 – 3 000 мм

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 20 на странице 215.

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
 отверстия

d1 D B

мм   – – –
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700 750 20 HS8 R 700×750×20 HS8 R
 765 25 HS8 R 700×765×25 HS8 R

720 771,10 21 HS8 D 720×771×21 HS8 D

737 790 15,88 HS6 R 737×790×16 HS6 R

740 790 15,88 HS8 R 740×790×16 HS8 R
 790 25 HS8 R 740×790×25 HS8 R

760 800 20,60 HS8 R 760×800×21 HS8 R
 810 20,60 HS8 R 760×810×21 HS8 R
 820 17,50 HS8 R 760×820×18 HS8 R

780 820 18 HS8 R 780×820×18 HS8 R

800 850 25,40 HS8 R 800×850×25 HS8 R

810 860 20,65 HS7 R 810×860×21 HS7 R

840 892 18 HS6 R 840×892×18 HS6 R

850 900 22 HS8 R 850×900×22 HS8 R

865 911 18 HS8 R 865×911×18 HS8 R

867 920 15,88 HS6 R 867×920×16 HS6 R

870 920 15,88 HS8 R 870×920×16 HS8 R

910 966 17,86 HS6 R 910×966×18 HS6 R

925 975 22 HS8 D 925×975×22 HS8 D

930 982 22,23 HS6 R 930×982×22 HS6 R

1 055 1 100 25 HS8 D 1055×1100×25 HS8 D

1 070 1 120 20 HS6 R 1070×1120×20 HS6 R

1 105 1 151 17,50 HS8 R 1105×1151×18 HS8 R

1 180 1 230 20 HS6 R 1180×1230×20 HS6 R
 
1 248 1 298 20,70 HS8 R 1248×1298×21 HS8 R
 
1 370 1 420 19,83 HS8 H 1370×1420×20 HS8 H
 
1 380 1 420 18 HS8 R 1380×1420×18 HS8 R
 
1 675 1 725 20 HS8 R 1675×1725×20 HS8 R
 1 725 20,62 HS8 D 1675×1725×21 HS8 D
 
1 810 1 860 20 HS8 R 1810×1860×20 HS8 R
 1 860 20,62 HS8 D 1810×1860×21 HS8 D
 
2 850 2 900 20,63 HS8 D 2850×2900×21 HS8 D
 
2 900 2 959 17,33 HS6 R 2900×2959×17 HS6 R
 
3 000 3 050 20,63 HS8 D 3000×3050×21 HS8 D

 2 .25

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
отверстия

d1 D B

мм   – – –
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d1 D

B

Манжетные уплотнения HS6, HS7 и HS8 — дюймовые размеры
d1 5,500 – 10,250 дюйма

5,500 6,500 0,500 HS8 V 597548 
139,70 165,10 12,70

6,000 7,250 0,625 HS8 R 592986 
152,40 184,15 15,88
 7,500 0,535 HS8 R 60037 
 190,50 13,59

6,300 7,874 0,596 HS8 D 595052 
160,00 200,00 15,14

6,438 7,688 0,625 HS7 R 594760 
163,53 195,28 15,88

7,000 8,000 0,500 HS8 D 70008 
177,80 203,20 12,70

7,250 8,250 0,500 HS8 R 595012 
184,15 209,55 12,70
 8,250 0,500 HS7 R 528377 
 209,55 12,70

7,625 8,875 0,625 HS8 R 595207 
193,68 225,43 15,88

7,750 8,750 0,500 HS8 R 529601 
196,85 222,25 12,70

8,000 9,000 0,625 HS8 V 594935 
203,20 228,60 15,88
 9,250 0,625 HS8 R 592376 
 234,95 15,88
 10,000 0,750 HS7 R 590326 
 254,00 19,05

8,250 9,500 0,625 HS7 R 592180 
209,55 241,30 15,88
 10,250 0,750 HS7 R 591929 
 260,35 19,05

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
отверстия

d1 D B

дюймы/мм   – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 20 на странице 215.

310



8,500 9,500 0,500 HS8 V 594745 
215,90 241,30 12,70
 10,000 0,625 HS8 R 594318 
 254,00 15,88

8,750 9,750 0,500 HS8 V 87440 
222,25 247,65 12,70
 10,000 0,625 HS8 R 592627 
 254,00 15,88
 10,750 0,750 HS7 R 597553 
 273,05 19,05

8,938 9,938 0,625 HS7 R 595004 
227,03 254,43 15,88

9,000 10,250 0,625 HS7 R 592581 
228,60 260,35 15,88
 10,500 0,750 HS8 R 592600 
 266,70 19,05
 10,674 0,703 HS8 R 592779 
 271,12 17,86

9,250 11,250 0,625 HS7 R 593625 
234,95 285,75 15,88
 11,250 0,750 HS8 R 592858 
 285,75 19,05

9,438 10,688 0,625 HS7 R 592126 
239,73 271,48 15,88

9,500 11,000 0,625 HS8 R 531331 
241,30 279,40 15,88
 11,500 0,625 HS8 R 597507 
 292,10 15,88

9,750 10,750 0,500 HS7 R 592988 
247,65 273,05 12,70
 11,250 0,625 HS7 R 593385 
 285,75 15,88

9,938 11,188 0,625 HS8 R 594753 
252,43 284,18 15,88
 11,438 0,750 HS8 R 592731 
 290,53 19,05

10,000 11,000 0,562 HS8 R 1000018 
254,00 279,40 14,28
 11,250 0,625 HS7 R 1000117 
 285,75 15,88
 11,500 0,750 HS7 R 1000257 
 292,10 19,05
 12,000 0,625 HS7 R 1000527 
 304,80 15,88
 12,000 0,625 HS7 V 1000025 
 304,80 15,88

10,125 11,750 0,750 HS8 R 1012338 
257,18 298,45 19,05

10,188 11,188 0,500 HS7 R 1019017 
258,78 284,18 12,70

10,250 11,250 0,625 HS7 R 1025017 
260,35 285,75 15,88
 12,000 0,625 HS8 R 1025368 
 304,80 15,88

 2 .25

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
отверстия

d1 D B

дюймы/мм   – – –

311



d1 D

B

Манжетные уплотнения HS6, HS7 и HS8 — дюймовые размеры
d1 10,438 – 14,000 дюйма

10,438 11,688 0,875 HS8 R 1043148 
265,13 296,88 22,23

10,500 11,500 0,500 HS8 R 1050018 
266,70 292,10 12,70
 12,000 0,750 HS8 R 1050258 
 304,80 19,05
 12,000 0,750 HS7 R 1050257 
 304,80 19,05

10,710 12,511 0,625 HS8 R 1071448 
272,03 317,78 15,88

10,875 12,875 0,578 HS6 R 527099 
276,23 327,03 14,68

11,000 12,000 0,625 HS7 R 1100027 
279,40 304,80 15,88
 12,500 0,750 HS8 R 1100258 
 317,50 19,05
 12,500 0,750 HS7 R 1100257 
 317,50 19,05
 13,000 0,750 HS8 R 1100538 
 330,20 19,05

11,125 12,375 0,625 HS8 R 1113118 
282,58 314,33 15,88

11,250 12,750 0,750 HS7 R 1125257 
285,75 323,85 19,05

11,375 12,375 0,500 HS7 R 1138017 
288,93 314,33 12,70

11,422 12,922 0,750 HS7 R 1142257 
290,12 328,22 19,05

11,500 12,500 0,500 HS8 R 1150018 
292,10 317,50 12,70
 13,000 0,750 HS8 R 1150258 
 330,20 19,05

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
отверстия

d1 D B

дюймы/мм   – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 20 на странице 215.
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11,750 13,250 0,750 HS7 R 1175257 
298,45 336,55 19,05

11,875 13,125 0,625 HS8 R 1188118 
301,63 333,38 15,88

12,000 13,000 0,500 HS8 D 1200028 
304,80 330,20 12,70
 13,500 0,750 HS8 R 1200258 
 342,90 19,05
 14,000 0,813 HS8 R 1200558 
 355,60 20,65

12,375 13,875 0,750 HS7 R 1238257 
314,33 352,43 19,05

12,500 13,500 0,500 HS8 R 1250018 
317,50 342,90 12,70
 14,000 0,750 HS7 R 1250257 
 355,60 19,05

12,625 14,125 0,750 HS7 R 1263237 
320,68 358,78 19,05

12,750 14,250 0,625 HS8 R 1275238 
323,85 361,95 15,88
 14,250 0,750 HS7 R 1275257 
 361,95 19,05

13,000 14,500 0,625 HS7 R 1300237 
330,20 368,30 15,88
 14,500 0,750 HS8 R 1300258 
 368,30 19,05
 15,000 0,750 HS8 R 1300548 
 381,00 19,05

13,125 15,125 0,750 HS8 R 592920 
333,38 384,18 19,05

13,250 14,750 0,625 HS7 R 1325237 
336,55 374,65 15,88

13,375 14,875 0,625 HS8 R 594057 
339,73 377,83 15,88

13,500 15,000 0,750 HS8 R 1350258 
342,90 381,00 19,05
 15,500 0,625 HS7 R 1350527 
 393,70 15,88

13,750 15,250 0,750 HS7 R 1375257 
349,25 387,35 19,05

13,875 15,375 0,750 HS7 R 1388257 
352,43 390,53 19,05

14,000 15,000 0,500 HS8 R 1400018 
355,60 381,00 12,70
 15,500 0,750 HS8 R 1400258 
 393,70 19,05
 15,500 0,750 HS7 R 1400257 
 393,70 19,05
 15,500 0,750 HS8 V 594261 
 393,70 19,05
 16,000 0,813 HS7 R 1400557 
 406,40 20,65
 16,000 1,000 HS8 R 1400588 
 406,40 25,40

 2 .25

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
отверстия

d1 D B

дюймы/мм   – – –
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d1 D

B

Манжетные уплотнения HS6, HS7 и HS8 — дюймовые размеры
d1 14,250 – 20,000 дюйма

14,250 16,250 1,000 HS7 R 1425587 
361,95 412,75 25,40

14,500 15,500 0,500 HS8 R 1450018 
368,30 393,70 12,70

14,625 16,125 0,750 HS7 R 1463257 
371,48 409,58 19,05

15,000 16,500 0,750 HS7 R 1500257 
381,00 419,10 19,05
 17,000 0,813 HS8 R 1500558 
 431,80 20,65

15,250 16,625 0,500 HS8 R 1525158 
387,35 422,28 12,70
 16,750 0,750 HS7 R 1525257 
 425,45 19,05

15,500 17,000 0,750 HS7 R 1550257 
393,70 431,80 19,05
 17,500 0,813 HS7 R 1550557 
 444,50 20,65

15,750 17,250 0,685 HS8 R 1575248 
400,05 438,15 19,05

16,000 17,000 0,500 HS8 R 1600018 
406,40 431,80 12,70
 17,000 0,500 HS8 D 1600019 
 431,80 12,70
 17,500 0,750 HS8 R 1600258 
 444,50 19,05
 18,000 0,750 HS8 R 1600578 
 457,20 19,05
 18,000 0,813 HS8 R 1600558 
 457,20 20,65

16,500 17,500 0,500 HS7 R 1650017 
419,10 444,50 12,70
 18,500 0,813 HS7 R 1650557 
 469,90 20,65

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
отверстия

d1 D B

дюймы/мм   – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 20 на странице 215.
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16,750 18,250 0,750 HS7 R 1675257 
425,45 463,55 19,05

16,875 18,375 0,500 HS7 R 1688217 
428,63 466,73 12,70

17,500 19,500 1,000 HS7 R 1750587 
444,50 495,30 25,40

17,716 19,716 0,813 HS7 R 1771557 
449,99 500,79 20,65

17,750 19,750 0,813 HS7 R 1775557 
450,85 501,65 20,65

18,000 19,000 0,500 HS8 R 1800018 
457,20 482,60 12,70
 19,500 0,750 HS7 R 1800257 
 495,30 19,05
 20,000 0,813 HS8 R 1800558 
 508,00 20,65

18,250 19,750 0,750 HS7 R 1825257 
463,55 501,65 19,05
 20,250 0,813 HS7 R 1825557 
 514,35 20,65

18,375 20,375 0,813 HS8 R 1838558 
466,73 517,53 20,65
 20,500 0,875 HS8 R 1837608 
 520,70 22,23

18,500 20,000 0,750 HS8 D 1850248 
469,90 508,00 19,05
 20,500 1,000 HS7 R 1850587 
 520,70 25,40

18,750 20,250 0,750 HS7 R 1875257 
476,25 514,35 19,05

18,937 20,937 0,813 HS7 R 1894557 
481,00 531,80 20,65

19,000 20,500 0,750 HS8 R 1900258 
482,60 520,70 19,05
 21,000 0,813 HS7 R 1900557 
 533,40 20,65

19,500 21,500 0,813 HS7 R 1950557 
495,30 546,10 20,65
 21,500 0,813 HS8 R 1950518 
 546,10 20,65

19,750 21,750 0,625 HS8 R 1975528 
501,65 552,45 15,88

20,000 21,500 0,625 HS8 R 2000238 
508,00 546,10 15,88
 21,500 0,750 HS8 R 2000258 
 546,10 19,05
 22,000 0,625 HS7 R 2000527 
 558,80 15,88
 22,000 1,000 HS7 R 2000587 
 558,80 25,40
 22,125 0,916 HS8 R 2000648 
 561,98 23,27
 22,125 0,916 HS8 D 2000649 
 561,98 23,27

 2 .25

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
отверстия

d1 D B

дюймы/мм   – – –
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20,500 22,500 0,875 HS8 R 2050568 
520,70 571,50 22,23

20,625 22,625 0,813 HS7 R 2063557 
523,88 574,68 20,65

21,000 22,580 0,578 HS8 R 2100228 
533,40 573,53 14,68
 23,000 0,750 HS8 R 2100518 
 584,20 19,05
 23,000 0,813 HS8 V 594201 
 584,20 20,65
 23,000 0,813 HS7 R 2100557 
 584,20 20,65

22,000 23,500 0,750 HS7 R 2200257 
558,80 596,90 19,05
 23,500 0,750 HS8 R 2200218 
 596,90 19,05
 24,000 0,813 HS8 V 2200555 
 609,60 20,65
 24,000 0,813 HS8 D 2200558 
 609,60 20,65
 24,000 0,813 HS7 R 2200557 
 609,60 20,65

22,250 24,250 0,813 HS7 R 2225557 
565,15 615,95 20,65

22,500 24,500 0,813 HS7 R 2250557 
571,50 622,30 20,65

22,638 24,638 0,750 HS8 D 2263548 
575,00 625,80 19,00

22,750 24,750 0,813 HS7 R 2275557 
577,85 628,65 20,65

22,875 24,875 0,813 HS7 R 2288557 
581,03 631,83 20,65

d1 D

B

Манжетные уплотнения HS6, HS7 и HS8 — дюймовые размеры
d1 20,500 – 33,125 дюйма

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
отверстия

d1 D B

дюймы/мм   – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 20 на странице 215.
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23,000 25,000 0,813 HS8 R 2300558 
584,20 635,00 20,65
 25,000 0,813 HS8 D 2300559 
 635,00 20,65

23,208 25,208 0,813 HS8 R 2320558 
589,48 640,28 20,65

23,750 25,750 0,813 HS8 R 2575558 
603,25 654,05 20,65

24,000 25,500 0,750 HS8 R 2400258 
609,60 647,70 19,05
 25,500 0,750 HS7 R 2400257 
 647,70 19,05
 26,000 1,000 HS8 D 2400598 
 660,40 25,40

24,500 26,000 0,750 HS7 R 2450257 
622,30 660,40 19,05

25,000 26,500 0,750 HS7 D 2500247 
635,00 673,10 19,05
 27,000 0,813 HS7 R 2500557 
 685,80 20,65

26,000 28,125 0,916 HS8 R 2600648 
660,40 714,38 23,27

26,375 27,627 0,625 HS8 R 2637118 
669,93 701,73 15,88

27,000 29,000 0,813 HS8 R 2700558 
685,80 736,60 20,65

27,500 28,750 0,625 HS7 R 2750117 
698,50 730,25 15,88

28,000 30,000 0,813 HS8 R 2800558 
711,20 762,00 20,65

28,875 30,875 0,813 HS7 R 2888557 
733,43 784,23 20,65

29,000 31,000 0,813 HS7 V 2900556 
736,60 787,40 20,65

29,750 31,750 0,813 HS8 R 2975558 
755,65 806,45 20,65

30,000 31,250 0,625 HS8 R 3000118 
762,00 793,75 15,88
 32,000 1,000 HS8 H 3000519 
 812,80 25,40

30,750 31,750 0,500 HS7 R 3075017 
781,05 806,45 12,70

32,375 34,375 1,000 HS8 H 3237519 
822,33 873,13 25,40

32,500 34,500 0,916 HS7 R 3250577 
825,50 876,30 23,27

33,125 35,125 0,813 HS8 R 3312558 
841,38 892,18 20,65

 2 .25

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
отверстия

d1 D B

дюймы/мм   – – –
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34,500 36,500 0,813 HS7 R 3450557 
876,30 927,10 20,65

38,000 40,000 0,813 HS7 R 3800557 
965,20 1 016,00 20,65

38,500 40,500 0,813 HS7 R 3850557 
977,90 1 028,70 20,65

40,250 41,750 0,750 HS8 R 4025258 
1 022,35 1 060,45 19,05

48,000 50,000 0,813 HS8 R 4800518 
1 219,20 1 270,00 20,65

51,000 53,000 0,813 HS8 R 5100558 
1 295,40 1 346,20 20,65

53,000 54,875 0,813 HS8 R 5300488 
1 346,20 1 393,83 20,65

54,000 56,000 0,813 HS7 R 5400557 
1 371,60 1 422,40 20,65

58,500 60,500 0,813 HS8 R 5850518 
1 485,90 1 536,70 20,65

60,250 62,313 0,750 HS8 R 531572 
1 530,35 1 582,75 19,05

62,598 64,598 0,813 HS7 R 6259557 
1 589,99 1 640,79 20,65

69,000 71,000 0,813 HS8 R 6900558 
1 752,60 1 803,40 20,65

72,500 74,500 0,813 HS8 R 7250558 
1 841,50 1 892,30 20,65

75,000 77,000 0,815 HS8 R 7500518 
1 905,00 1 955,80 20,70

d1 D

B

Манжетные уплотнения HS6, HS7 и HS8 — дюймовые размеры
d1 34,500 – 171,900 дюйма

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
отверстия

d1 D B

дюймы/мм   – – –

На страницах 74 – 76 приведены требования к отверстию корпуса.

В табчице представчена выборка
точько распространённых типоразмеров.  
Дчя почучения информации о почном диапазоне 
размеров см. таблицу 20 на странице 215.
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76,000 78,000 0,813 HS8 R 594316 
1 930,40 1 981,20 20,65

81,000 83,000 0,813 HS8 R 8100558 
2 057,40 2 108,20 20,65

87,750 89,750 0,813 HS8 R 8775558 
2 228,85 2 279,65 20,65

94,750 97,000 0,688 HS8 R 9475658 
2 406,65 2 463,80 17,48

98,625 100,625 0,813 HS8 R 9862568 
2 505,08 2 555,88 20,65

106,000 107,000 0,500 HS8 R 594926 
2 692,40 2 717,80 12,70

125,000 126,250 0,625 HS8 R 595208 
3 175,00 3 206,75 15,88

171,900 173,876 0,813 HS8 R 595214 
4 366,26 4 416,45 20,65

 2 .25

Размеры Конструкция Материал кромки Обозначение
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Гчубина
отверстия

d1 D B

дюймы/мм   – – –
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Кассетные уплотнения

Общая информация

Конструкция кассетных упчотнений SKF 
Mudblock быча оптимизирована дчя надёж-
ного удержания пчастичной смазки ичи мас-
ча и обеспечения максимачьной защиты от 
жидких ичи твёрдых загрязнений († рис . 1). 
Упчотнения разработаны в соответствии с 
требованиями дчя каждой конкретной обча-
сти применения.

Упчотнения SKF Mudblock широко испочь-
зуются в ступичных узчах передних и задних 
мостов такой техники, как:

• тракторы
• сечьскохозяйственные машины
• строитечьные машины
• чесозаготовитечьные машины
• грузовые автомобичи повышенной 

проходимости 

Варианты конструкции уплотнений SKF Mudblock
для оборудования, смазываемого пластичной смазкой

Рис . 1

Варианты конструкции уплотнений SKF Mudblock
для оборудования, смазываемого маслом

MUD4 MUD5

MUD1 MUD2

MUD7

MUD3 MUD6
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Конструктивные 
особенности 
Конструкция всех упчотнений SKF Mudblock 
вкчючает встроенную износостойкую втучку 
и обрезиненный внутренний диаметр. При 
этом упчотнения могут иметь чюбую конфи-
гурацию упчотнитечьных и вспомогатечьных 
кромок. Эчастомерный материач, как прави-
чо, представчяет собой бутадиенакричони-
тричьный каучук, но дчя соответствия кон-
кретным требованиям упчотнения могут 
изготавчиваться и из других материачов, та-
ких как фторкаучук, гидрогенизированный 
бутадиенакричонитричьный каучук ичи по-
чиакричат. Допочнитечьная информация 
представчена в раздече «Материалы уплот-
нительных кромок», начиная со 
страницы 30.

Испытания

SKF проводит испытания упчотнений SKF 
Mudblock в испытатечьных центрах, распочо-
женных в США, Европе и Азии. Испытания 
вкчючают как собственные тесты, так и 
специачьные тесты в соответствии со специ-
фикациями кчиента. Дчя достижения опти-
мачьных рабочих характеристик при разра-
ботке упчотнений SKF Mudblock 
испочьзуются расчёты с применением метода 
конечных эчементов (FEA). При помощи ме-
тода конечных эчементов производится 
оценка счедующих параметров: 

• напряжения в упчотнитечьной кромке 
в деформированном состоянии

• усичия, действующие в контактной зоне 
кромки

• давчение раскрытия кромки
• смещение кромок
• модечирование узча упчотнения и втучки

Монтаж

Правичьная установка упчотнений SKF 
Mudblock крайне важна дчя обеспечения их 
надчежащего функционирования. Дчя почу-
чения информации и технической помощи в 
отношении конструкции монтажных инстру-
ментов дчя установки упчотнений SKF 
Mudblock обратитесь к представитечю SKF.
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Кассетные упчотнения SKF 
Mudblock типов MUD5 и MUD7
Кассетные упчотнения SKF Mudblock типов 
MUD5 и MUD7 — это новое покочение ради-
ачьных упчотнитечьных устройств, которые 
бычи специачьно разработаны дчя испочь-
зования в тяжёчых рабочих усчовиях.

Упчотнения SKF Mudblock типа MUD5 
(† рис . 2) предназначены дчя узчов, смазы-
ваемых масчом, и имеют счедующие 
особенности:

• частично метаччическая / частично обре-
зиненная наружная поверхность дчя на-
дёжной фиксации упчотнения в отверстии 
и повышения его эффективности

• основная кромка SKF WAVE со стягиваю-
щей пружиной, двухсторонний насосный 
эффект

• осевая и вспомогатечьная кромки дчя за-
щиты от загрязняющих веществ

• встроенная износостойкая втучка с загну-
тым краем, которая предотвращает по-
вреждение кромок во время транспорти-
ровки, хранения и монтажа

• центробежный отражатечь дчя защиты от 
загрязняющих веществ 

• буфер, обеспечивающий относитечьное 
почожение упчотнения и втучки, а также 
играющий рочь препятствия дчя проник-
новения загрязняющих веществ

• обрезиненный внутренний диаметр дчя 
высокой эффективности упчотнения и 
упрощения монтажа

Упчотнения SKF Mudblock типа MUD7 
(† рис . 3) предназначены дчя узчов, смазы-
ваемых пчастичной смазкой, и имеют счеду-
ющие особенности:

• частично метаччическая / частично обре-
зиненная наружная поверхность дчя на-
дёжной фиксации упчотнения в отверстии 
и повышения его эффективности

• обрезиненный внутренний диаметр 
дчя высокой эффективности упчотнения 
и упрощения монтажа

• встроенная износостойкая втучка 
• конструкция кромки, запатентованная SKF, 

дчя увечичения срока счужбы 
подшипника

• буфер, обеспечивающий относитечьное 
почожение упчотнения и втучки, а также 
играющий рочь препятствия дчя проник-
новения загрязняющих веществ

• вспомогатечьные радиачьные кромки дчя 
защиты от загрязняющих веществ

Упчотнитечьная кромка, запатентованная 
SKF, имеет специачьную геометрию, которая 
сочетает характеристики подпружиненной 
радиачьной и осевой упчотнитечьных кро-
мок. Такая конструкция позвочяет сбрасывать 
через кромку избыточное давчение в под-
шипнике. Эта особенность позвочяет снизить 
температуру подшипника, что увечичивает 
срок его счужбы.

Кассетные уплотнения
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Рис . 2

Уплотнение SKF Mudblock типа MUD5

Рис . 3

Уплотнение SKF Mudblock типа MUD7

Центробежный 
отражатечь

Наружный диаметр имеет напочовину обрезиненную поверхность

Пружина

Основная кромка SKF WAVE

Загнутый край
износостойкой втучки

Износостойкая втучка

Обрезиненный внутренний диаметр

Вспомогатечьные
 радиачьные кромки

Осевая кромка

Буфер

Вспомогатечьные 
радиачьные кромки

Конструкция кромки, 
запатентованная SKF

Буфер

Пружина

Износостойкая втучка

Наружный диаметр имеет напочовину обрезиненную поверхность

Обрезиненный внутренний диаметр
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Общая информация

Дчя обеспечения эффективной работы ман-
жетные упчотнения дочжны работать по 
гчадкой цичиндрической сопряжённой по-
верхности. Есчи поверхность вача, сопря-
жённая с кромкой упчотнения, изнашивается, 
упчотнение перестает выпочнять функции 
удержания смазочного материача и защиты 
узча от попадания загрязняющих веществ.

Канавки на рабочей поверхности вача 
чаще всего возникают при попадании твёр-
дых загрязняющих частиц под кромку упчот-
нения, что вызывает износ поверхности вача 
во время его вращения. В процессе дачьней-
шей экспчуатации эффективность упчотне-
ния будет снижаться, что приведёт к скопче-
нию загрязняющих частиц под кромкой 
упчотнения, проникновению частиц в упчот-
няемый узеч и посчедующему выходу упчот-
няемого узча из строя. В таких счучаях про-
стая замена манжетного упчотнения уже не 
решает пробчему, так как требуется восста-
новчение рабочей поверхности вача. Дчя 
восстановчения рабочей поверхности вача 
обычно требуется выпочнить его демонтаж и 

замену, чибо перешчифовку поверхности 
вача дчя восстановчения его рабочих 
характеристик. 

Втучки SKF Speedi-Sleeve († рис . 1) явчя-
ются проверенным решением дчя решения 
пробчем, связанных с износом вачов, без не-
обходимости демонтажа вача ичи изменения 
размеров упчотнения. Посчеднее покочение 
втучок SKF Speedi-Sleeve явчяется одним из 
наибочее важных нововведений, позвочив-
ших создавать высокоэффективные упчот-
нитечьные системы. Испочьзование втучок 
SKF Speedi-Sleeve в сочетании с манжетными 
упчотнениями SKF позвочяет достичь увечи-
ченной дочговечности упчотнитечьных си-
стем. Это позвочяет бочее точно пчанировать 
техническое обсчуживание бчагодаря бочь-
шей прогнозируемости срока счужбы систе-
мы. Втучки SKF Speedi-Sleeve доступны дчя 
вачов с диаметром до 203 мм (8 дюймов) 
вкчючитечьно. Дчя вачов с бочьшим диаме-
тром SKF предчагает крупногабаритные из-
носостойкие втучки LDSLV3 и LDSLV4 
(† рис . 2 и 3). Информация о втучках LDSLV 
представчена на странице 356.

Износостойкие втулки

Рис . 1

Втулка SKF Speedi-Sleeve

Рис . 2

Износостойкая втулка LDSLV3
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Рис . 3

Износостойкая втулка LDSLV4

Рис . 4

Съёмный фланец SKF Speedi-Sleeve

Съёмный фчанец

Втучки SKF Speedi-Sleeve 

Данные тонкостенные втучки (0,28 мм 
(0,011 дюйма)), разработанные SKF, устанавчи-
ваются на изношенный участок вача, что позво-
чяет почучить сопряжённую поверхность, опти-
мизированную дчя манжетных упчотнений.

При этом нет необходимости в демонтаже 
ичи механической обработке вача, что значи-
течьно сокращает время простоя оборудования. 
Испочьзование тонкостенной втучки позвочяет 
применять манжетные упчотнения того же типо-
размера, что обусчавчивает отсутствие необхо-
димости подбора нового упчотнения и позвочя-
ет сократить скчадские запасы.

Дчя монтажа втучки не требуются допочни-
течьные инструменты, поскочьку монтажный 
инструмент поставчяется вместе со втучкой. Дчя 
монтажа потребуются чишь пассатижи и киянка.

Технические характеристики

При изготовчении втучок SKF Speedi-Sleeve но-
вого покочения испочьзуются специачьно раз-
работанные марки нержавеющей стачи и тех-
ночогии производства, что обеспечивает 
оптимачьные характеристики рабочей поверх-
ности, минимизирующие износ как самой втуч-
ки, так и упчотнитечьной кромки. Специачьно 
разработанный материач втучок обчадает по-
вышенной прочностью и пчастичностью. Мечь-
чайшие почости удерживают смазочный мате-
риач на втучке, не допуская работы упчотнения 
в сухом режиме, что могчо бы привести к бы-
строму изнашиванию. Контактная поверхность 

обчадает высокой износостойкостью, имеет ми-
нимачьную направченность (0°, ±0,05) и шерохо-
ватость Ra 0,25 – 0,5 мкм (от 10 до 20 мкдюймов). 
Фактически, поверхность втучки обчадает бо-
чее оптимачьными характеристиками, чем по-
верхность вача. 

Дчя упрощения монтажа втучки SKF Speedi-
Sleeve имеют съёмный фчанец († рис . 4). В 
бочьшинстве счучаев фчанец можно оставить 
на месте, но в тех счучаях, когда фчанец будет 
контактировать с другими детачями системы, он 
дочжен быть удачен дчя предотвращения на-
грева от трения и износа. Фчанец также необхо-
димо удачить в тех счучаях, когда он может 
ограничить подачу смазочного материача к 
упчотнению. Ограничение подачи смазочного 
материача приводит к снижению эффективно-
сти охчаждения, увечичению температуры под 
кромкой и преждевременному старению мате-
риача упчотнения.

Чтобы удачить фчанец, необходимо на-
дрезать его в радиачьном направчении пе-
ред монтажом. Фчанец чегко удачяется пас-
сатижами посче установки втучки на место.

Диапазон размеров

Стандартный диапазон размеров охватывает 
втучки дчя вачов с диаметром от 11,99 до 
203,33 мм (от 0,472 до 8 дюймов). В зависимо-
сти от требуемых объёмов, SKF может поставить 
втучки нестандартных размеров. Каждая втучка 
разработана дчя соответствия опредечённому 
диапазону размеров вачов, обычно бочьше ичи 
меньше номиначьного диаметра вача. Это обе-
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Втулки SKF Speedi-Sleeve Gold

Втучки SKF Speedi-Sleeve нового покочения так-
же доступны в испочнении Gold, которое разра-
ботано дчя применения в абразивных средах. 
Тонкое метаччическое покрытие, нанесённое на 
основу из нержавеющей стачи, придаёт втучке 
зочотистый оттенок и значитечьно повышает её 
дочговечность. При этом может быть испочьзо-
ван прежний типоразмер упчотнения. Примене-
ние втучок SKF Speedi-Sleeve Gold явчяется осо-
бенно эффективным в среде с абразивными 
загрязнениями, в частности, в сочетании с упчот-
нениями из фторкаучука SKF Duralife. 

Результаты испытаний

Втучки SKF Speedi-Sleeve предыдущего и ново-
го покочений бычи испытаны на износостойкость 
при воздействии как крупно-, так и мечкодис-
персной пычи. Испытание, которое проводи-
чось в течение 500 часов († диаграмма 1), по-
казачо, что по сравнению со втучками предыду-
щего покочения, втучки SKF Speedi-Sleeve ново-
го покочения снижают абразивный износ в 
1,5 раза и при этом обеспечивают эффективную 
работу упчотнения. 

Дчя проверки эффективности системы упчот-
нения в течение 2000 часов проводичось ресурс-
ное испытание († диаграмма 2) втучок SKF 
Speedi-Sleeve нового и предыдущего покочений 
в сочетании с упчотнениями SKF WAVE, изготов-
ченными из фторкаучука SKF Duralife. Резучьтаты 
испытания показачи, что втучки SKF Speedi-Sleeve 
нового покочения обеспечивают снижение износа 
упчотнитечьной кромки и разброса вечичины из-
носа примерно на 30 % по сравнению со втучками 
предыдущего покочения и демонстрируют учуч-
шение рабочих характеристик по сравнению с 
хромированной поверхностью в 2 раза. Такое сни-
жение износа увечичивает надёжность системы 
упчотнения, а также прогнозируемость срока 
счужбы системы. 

Оба испытания выпочнячись при одинаковых 
рабочих усчовиях: 
• температура до 110 °C (225 °F) 
• окружная скорость вача до 8,6 м/с  

(1700 футов/мин)
В других видах испытаний постоянный соче-

вой туман при 35 °C (95 °F) не привёч к образо-
ванию коррозии даже посче 600 часов. Эти ре-
зучьтаты стачи возможны бчагодаря испочьзо-
ванию втучок SKF Speedi-Sleeve нового 
покочения.

Износостойкие втулки

Диаграмма 1

Испытание на износ втулок SKF Speedi-Sleeve
Абразивная среда, испытание остановчено посче 500 часов

Износ втучки [10-2 мм2]
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Диаграмма 2

Испытание на износ уплотнительной кромки
Упчотнения из фторкаучука, испытание остановчено посче 
2000 часов

Износ упчотнитечьной кромки [10-2 мм2]
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Рис . 5

Варианты монтажа втулок SKF Speedi-Sleeve

Выбор правильного размера

Перед опредечением правичьного размера 
втучки сначача необходимо тщатечьно очи-
стить вач. Соответствующее посадочное ме-
сто на вачу необходимо измерить в трёх се-
чениях. Размер дчя выбора втучки SKF 
Speedi-Sleeve опредечяется как среднее 
арифметическое трёх измеренных значений. 
Есчи почученное значение находится в допу-
стимых предечах по табчице дчя диаметра 
вача d1, то втучка SKF Speedi-Sleeve будет 
иметь необходимую посадку на вачу с натя-
гом, и не потребуется её установка на кчей. 

Есчи дчя почученного диаметра в табчице 
продукции нет подходящей втучки, может 
потребоваться доработка вача до соответ-
ствующего размера. Это значит, что потребу-
ется упчотнение нового размера. Есчи суще-
ствует значитечьная потребность в 
нестандартных втучках, SKF может предчо-
жить втучки SKF Speedi-Sleeve специачьного 
размера ичи другое решение с износостой-
кими втучками. 

Монтаж втулок SKF Speedi-Sleeve

Все втучки SKF Speedi-Sleeve монтируются 
одинаковым способом. Несмотря на то, что 
процедура монтажа проста, дчя достижения 
наичучших резучьтатов её необходимо вы-
почнять осторожно и аккуратно. Поскочьку 
тонкостенная втучка устанавчивается на вач 
с натягом, чюбая неровность на поверхности 
вача приводит к повторению подобной не-
ровности на поверхности втучки и, как счед-
ствие, снижает эффективность работы 
упчотнения. Поэтому рабочую поверхность 
вача перед установкой необходимо тщатечь-
но очистить, убрать заусенцы и шероховато-
сти. Гчубокие счеды износа, царапины и дру-
гие повреждения вача рекомендуется 
зашпакчевать эпоксидной смочой, напоч-
ненной метаччическим порошком. Втучка 
дочжна быть установчена на вач до затвер-
девания эпоксидного состава. 

Втучка SKF Speedi-Sleeve не дочжна уста-
навчиваться на шпоночные пазы, отверстия, 
шчицы ичи резьбу, так как это приведет к 
деформации втучки, что затруднит причега-
ние упчотнитечьной кромки к новой сопря-
жённой поверхности в процессе вращения 
вача. 

Запрещается нагревать втучки SKF 
Speedi-Sleeve перед монтажом. Нагрев при-
ведёт к расширению втучки, а при остывании 
она может не вернуться к первоначачьному 
размеру, что вызовет её свободную посадку 
на вачу.

На рис . 5 показаны разчичные варианты 
установки втучок SKF Speedi-Sleeve.
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Рис . 6

Рис . 7

Рис . 8

Процедура монтажа

1 Очистить сопряжённую поверхность вача. 
Обработать напичьником все заусенцы и 
шероховатости. Убедиться, что втучка не 
будет устанавчиваться на шпоночные 
пазы, отверстия, шчицы и т. д.

2 Измерить диаметр на неизношенном 
участке вача, на который будет монтиро-
ваться втучка († рис . 6). Измерение вы-
почняется в трёх точках. По средней ве-
чичине замера убедиться, что вач 
соответствует рекомендованным специ-
фикациям. Есчи значение среднего диа-
метра находится внутри диапазона, за-
данного дчя выбранной втучки, вечичина 
её натяга будет достаточной дчя предот-
вращения смещения и вращения без ис-
почьзования кчея.

3 Опредечить место установки втучки на 
изношенном участке поверхности. Отме-
рить от какой-чибо точки ичи сдечать 
метку непосредственно на поверхности. 
Втучка дочжна быть установчена над из-
ношенным участком поверхности, а не 
просто установчена заподчицо с торцом 
вача.

4 Небочьшие счеды износа не требуют за-
почнения. Допочнитечьно можно нанести 
тонкий счой незатвердевающего герме-
тика на поверхность внутреннего диаме-
тра втучки. Удачить герметик, попадаю-
щий на поверхность наружного диаметра 
вача ичи втучки.

5 Гчубокие счеды износа необходимо за-
шпакчевать эпоксидной смочой, напоч-
ненной метаччическим порошком.  
Установить втучку до затвердевания 
эпоксидной смочы, чтобы втучка выдави-
ча избыточное кочичество состава. Уда-
чить оставшийся состав с поверхности 
наружного диаметра втучки.

6 Ещё раз обратите внимание, что при мон-
таже втучки SKF Speedi-Sleeve запреща-
ется её нагрев.

7 Есчи фчанец необходимо удачить посче 
монтажа втучки, необходимо его подре-
зать со стороны наружного диаметра в 
одном месте. Втучка устанавчивается на 
вач со стороны фчанца. Затем установить 
на втучку монтажный инструмент 
(† рис . 7).

Износостойкие втулки
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8 Нанести чегкие удары по центру монтаж-
ного инструмента до установки втучки на 
изношенную поверхность вача († рис . 8). 
Есчи монтажный инструмент счишком ко-
роткий, можно испочьзовать трубу с пчо-
ским торцом без заусенцев. Убедитесь, 
что внутренний диаметр трубы совпадает 
с диаметром монтажного инструмента. 
Собчюдайте осторожность, чтобы не по-
вредить прецизионно отшчифованную 
поверхность наружного диаметра втучки.

9 Втучка SKF Speedi-Sleeve дочжна уста-
навчиваться так, чтобы наружный край 
втучки распочагачся на почной окружно-
сти вача. Край втучки не дочжен распо-
чагаться над фаской вача, так как острый 
край может повредить упчотнитечьную 
кромку в процессе монтажа упчотнения.

10 Есчи фчанец быч подрезан дчя его по-
счедующего удачения, испочьзуйте пчо-
скогубцы дчя отрыва фчанца от втучки. 
Удачение фчанца дочжно выпочняться 
максимачьно аккуратно во избежание по-
вреждения наружного диаметра втучки.

11 Посче монтажа втучки, до установки ман-
жетного упчотнения, счедует проверить 
поверхность вача на начичие заусенцев, 
которые могут повредить упчотнение.

12 Перед установкой упчотнения смазать 
втучку рабочим материачом, испочьзуе-
мым в машине.

13 Выпочнить установку упчотнения.

Демонтаж втулок SKF Speedi-Sleeve

Демонтаж втучок SKF Speedi-Sleeve выпоч-
няется с помощью нагрева втучки эчектри-
ческим воздухонагреватечем. Посче нагрева 
втучка расширяется и аккуратно снимается с 
вача без его повреждения. 

При испочьзовании других методов де-
монтажа необходимо собчюдать осторож-
ность, чтобы не повредить поверхность вача:

• осчабить посадку втучки путём чёгкого 
постукивания мочотком по всей её 
поверхности 

• испочьзовать счесарное зубичо дчя пере-
рубания втучки 

• испочьзовать пару кусачек на фчанце ичи 
рядом с ним, производя при этом скручи-
вающее движение 

Втучки SKF Speedi-Sleeve не предназначе-
ны дчя повторного испочьзования.
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Все втучки, перечисченные в табчице, могут быть изготовчены как в стандартном испочнении, так и в испочнении Gold.

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±1,6 ±0,8 ±0,8

мм  мм     –

Втулки SKF Speedi-Sleeve — метрические размеры (почученные из дюймовых размеров)
d1 11,99 – 35,99 мм

11,99 12,07 11,99 15,49 5,99 8,41 47,63 99049
       
12,65 12,75 12,70 15,49 6,35 8,74 50,80 99050
       
13,89 14,00 14,00 19,05 6,35 9,93 46,51 99055
       
14,22 14,38 14,30 19,05 6,35 9,93 46,51 99056
       
14,96 15,06 15,01 19,05 5,00 8,99 47,29 99059
       
15,82 15,93 15,88 19,05 7,95 10,31 50,80 998102)

  15,88 19,05 7,95 10,31 50,80 99062
       
15,90 16,00 16,00 18,24 7,95 11,13 50,80 99058
       
16,94 17,04 16,99 22,23 8,00 11,00 50,80 99068
       
17,32 17,42 17,37 22,86 7,95 11,13 50,80 99060
       
17,88 18,01 18,01 24,43 8,00 11,00 46,00 99082
       
19,00 19,10 19,05 24,00 7,95 11,13 50,80 998112)

  19,05 24,00 7,95 11,13 50,80 99076
       
19,28 19,33 19,30 23,83 7,95 11,13 50,80 99081
       
19,81 19,91 19,84 23,75 7,95 11,13 50,80 99080
       
19,94 20,04 19,99 23,62 8,00 11,00 50,80 99078
       
20,62 20,70 20,65 30,18 9,53 14,30 76,20 99083
       
21,77 21,87 21,82 29,34 6,35 9,53 50,80 99086
       
21,87 22,00 22,00 30,18 6,58 9,12 47,14 99084
  22,00 30,18 8,00 11,99 46,02 99085
       
22,17 22,28 22,23 27,79 7,95 11,13 50,80 998122)

  22,23 27,79 7,95 11,13 50,80 99087

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

b1
B

b

D d1

rmax 3,18 mmмм
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Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±1,6 ±0,8 ±0,8

мм  мм     –

       
23,06 23,16 23,11 30,94 7,95 11,13 46,91 998602)

  23,11 30,94 7,95 11,13 46,91 99091
       
23,88 24,00 24,00 28,70 7,95 11,13 50,80 99092
       
24,54 24,64 24,61 28,70 7,95 11,13 50,80 99094
  24,61 28,70 15,88 18,26 50,80 99096
       
24,94 25,04 24,99 33,02 7,95 11,00 50,80 998132)

  24,99 33,02 7,95 11,00 50,80 99098
       
25,35 25,45 25,40 30,96 7,95 11,13 50,80 998142)

  25,40 30,96 7,95 11,13 50,80 99868
       
25,88 26,01 26,01 33,35 8,00 11,99 46,05 99103
       
26,92 27,03 27,00 33,53 7,95 11,13 46,81 998152)

  27,00 33,53 7,95 11,13 46,81 99106
       
27,61 27,71 27,66 35,71 7,95 11,13 15,88 99108
       
27,94 28,04 27,99 34,93 9,53 12,70 46,81 998663)

  27,99 34,93 9,53 12,70 46,81 99111
       
28,52 28,63 28,58 38,10 7,95 11,13 17,48 998162)

  28,58 38,10 7,95 11,13 17,48 99112
  28,58 38,10 9,53 12,70 17,48 99116
       
29,31 29,41 29,36 34,29 9,53 12,70 17,48 998653)

  29,36 34,29 9,53 12,70 17,48 99120
       
29,79 29,92 29,85 35,56 7,95 11,13 17,48 99122
       
29,95 30,07 30,00 35,56 8,00 11,00 17,48 99114
       
30,10 30,23 30,18 35,56 7,95 11,13 17,48 99118
       
30,89 31,04 30,96 39,70 7,95 11,00 15,88 99123
       
31,42 31,57 31,50 39,12 8,00 11,13 17,48 99141
       
31,67 31,83 31,75 38,10 7,95 11,13 17,48 998172)

  31,75 38,10 7,95 11,13 17,48 99125
       
31,93 32,08 32,00 38,10 8,00 11,13 17,48 99128
       
32,94 33,05 32,99 40,49 15,01 18,01 25,40 99121
       
33,22 33,38 33,35 40,64 6,35 9,53 20,65 99129
       
33,27 33,43 33,35 40,49 12,70 15,88 20,65 998182)

  33,35 40,49 12,70 15,88 20,65 99131
       
33,86 34,01 34,01 41,28 12,70 15,88 20,65 99134
       
34,82 34,98 34,93 41,61 7,95 11,13 20,65 99133
  34,93 41,61 12,70 15,88 20,65 998192)

  34,93 41,61 12,70 15,88 20,65 99138
       
34,93 35,08 34,93 41,61 13,00 16,00 20,65 998202)

  34,93 41,61 13,00 16,00 20,65 99139
       
35,84 35,99 35,99 45,24 13,00 16,99 24,99 99146
       

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

  4 .1
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Втулки SKF Speedi-Sleeve — метрические размеры (почученные из дюймовых размеров)
d1 36,37 – 54,10 мм

36,37 36,53 36,53 45,24 14,30 17,48 25,81 998212)

  36,53 45,24 14,30 17,48 25,81 99143
       
36,45 36,60 36,53 45,24 9,53 12,70 25,81 99144
       
37,85 38,00 38,00 45,24 13,00 16,99 24,99 99147
       
38,02 38,18 38,10 45,24 9,53 12,70 25,81 998232)

  38,10 45,24 9,53 12,70 25,81 99150
  38,10 45,24 14,30 17,48 25,81 998222)

  38,10 45,24 14,30 17,48 25,81 99149
       
38,61 38,76 38,68 47,22 11,13 14,30 25,81 99152
       
39,34 39,50 39,42 47,22 11,13 14,30 25,81 99155
       
39,60 39,75 39,67 47,22 14,30 17,48 25,81 998242)

  39,67 47,22 14,30 17,48 25,81 99156
       
39,78 39,93 39,85 47,22 15,88 19,05 25,81 99159
       
39,85 40,01 40,01 46,99 9,91 12,93 25,40 99153
       
39,93 40,08 40,08 46,99 13,00 16,00 25,98 998252)

  40,08 46,99 13,00 16,00 25,98 99157
       
40,69 40,84 40,77 49,23 12,70 16,28 25,40 99160
       
40,84 41,00 41,00 49,23 12,70 15,88 25,81 99163
       
41,20 41,35 41,28 47,63 7,95 11,13 25,81 99161
  41,28 47,63 14,30 17,48 20,65 998262)

  41,28 47,63 14,30 17,48 20,65 99162
       
41,83 42,01 41,91 53,01 11,30 14,50 21,49 99166
  41,91 53,01 14,30 17,50 21,01 99169
  42,01 53,01 14,30 17,50 21,01 998732)

       
41,99 42,14 42,06 53,01 13,97 17,50 21,01 99165

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

b1
B

b

D d1

rmax 3,18 mm

Все втучки, перечисченные в табчице, могут быть изготовчены как в стандартном испочнении, так и в испочнении Gold.

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±1,6 ±0,8 ±0,8

мм  мм     –

мм
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42,77 42,93 42,88 48,41 14,30 17,48 22,23 99168
       
42,80 42,95 42,88 48,41 7,95 11,13 22,23 99167
       
42,85 43,00 43,00 48,41 12,70 15,88 21,44 99182
       
43,56 43,71 43,66 51,59 14,30 17,48 20,65 99171
       
44,09 44,25 44,17 52,40 9,53 12,70 20,65 99170
       
44,37 44,53 44,45 52,20 9,53 12,70 20,65 99172
  44,45 52,40 13,49 15,88 22,30 99180
  44,45 52,40 14,30 17,48 20,65 998272)

  44,45 52,40 14,30 17,48 20,65 99174
  44,45 52,40 19,05 22,23 20,65 998282)

  44,45 52,40 19,05 22,23 20,65 99175
       
44,73 44,88 44,86 52,40 14,30 17,48 20,65 998292)

  44,86 52,40 14,30 17,48 20,65 99176
       
44,93 45,09 45,01 53,01 14,00 16,99 20,62 998302)

  45,01 53,01 14,00 16,99 20,62 99177
       
45,16 45,31 45,24 53,98 16,94 20,32 26,97 99179
       
45,95 46,10 46,05 53,09 14,30 17,48 25,40 998312)

  46,05 53,09 14,30 17,48 25,40 99181
       
47,17 47,32 47,22 54,76 14,30 17,48 25,40 99185
       
47,40 47,55 47,45 55,58 22,58 26,04 25,40 99186
       
47,55 47,70 47,63 55,96 4,45 7,49 18,90 99190
  47,63 55,96 7,49 10,54 18,90 99188
  47,63 55,96 9,53 13,11 26,67 99184
  47,63 55,96 14,30 17,48 25,40 998322)

  47,63 55,96 14,30 17,48 25,40 99187
       
47,93 48,08 48,03 56,01 14,00 16,97 24,99 99189
       
48,49 48,64 48,56 56,36 9,53 12,70 25,40 99192
       
49,12 49,28 49,23 56,36 14,30 17,48 25,40 998332)

  49,23 56,36 14,30 17,48 25,40 99193
       
49,91 50,06 50,01 56,49 14,00 16,97 34,29 99052
  50,01 57,00 14,00 16,97 24,99 99196
       
50,22 50,37 50,29 58,75 14,30 17,88 26,67 99198

50,72 50,88 50,80 61,11 14,30 17,48 25,55 998342)

  50,80 61,11 14,30 17,48 25,40 99199
  50,80 61,11 22,23 25,40 25,40 998352)

  50,80 61,11 22,23 25,40 25,40 99200
       
51,82 51,99 51,99 62,71 12,70 15,88 34,52 99878
       
52,25 52,40 52,40 62,71 19,84 23,83 34,93 99205
       
53,92 54,05 53,98 61,52 12,70 19,05 32,54 99210
       
53,95 54,10 53,98 61,52 19,84 23,83 34,93 998362)

  53,98 61,52 19,84 23,83 34,93 99212

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

  4 .1

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±1,6 ±0,8 ±0,8

мм  мм     –
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Втулки SKF Speedi-Sleeve — метрические размеры (почученные из дюймовых размеров)
d1 54,91 – 74,75 мм

54,91 55,07 54,99 62,00 19,99 22,99 31,75 998632)

  54,99 62,00 19,99 22,99 31,75 99215
       
55,52 55,68 55,58 63,50 19,84 23,83 33,35 99218
       
55,83 56,01 56,01 64,29 12,70 15,88 33,35 99220
  56,01 64,29 19,79 23,77 80,01 99224
       
56,57 56,72 56,64 64,29 12,70 15,88 33,35 998612)

  56,64 64,29 12,70 15,88 33,35 99229
  56,64 64,29 19,84 23,01 31,75 99230
       
56,82 56,97 56,90 65,10 19,41 22,86 31,75 99226
       
57,12 57,28 57,15 64,29 7,95 11,13 33,35 998382)

  57,15 64,29 7,95 11,13 33,35 99227
  57,15 64,29 19,84 23,83 33,35 998372)

  57,15 64,29 19,84 23,83 33,35 99225
       
57,91 58,06 57,99 65,99 19,99 23,83 34,93 99219
       
58,65 58,80 58,75 68,28 19,84 23,83 34,93 99231
       
59,11 59,26 59,13 69,85 19,05 22,23 38,10 99233
       
59,92 60,07 59,99 70,74 9,40 11,43 37,36 99241
  59,99 70,74 19,99 22,99 34,93 998692)

  59,99 70,74 19,99 22,99 34,93 99235
       
60,25 60,40 60,33 69,85 15,09 19,05 34,93 99238
       
60,30 60,45 60,33 69,85 13,36 17,35 34,93 99240
  60,33 69,85 19,84 23,83 34,93 998392)

  60,33 69,85 19,84 23,83 34,93 99237
       
61,82 62,00 61,93 71,83 19,84 23,83 35,38 99243
  62,00 71,83 12,70 15,88 36,20 99244

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

b1
B

b

D d1

rmax 3,18 mm

Все втучки, перечисченные в табчице, могут быть изготовчены как в стандартном испочнении, так и в испочнении Gold.

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±1,6 ±0,8 ±0,8

мм  мм     –

мм
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61,85 62,00 61,93 71,83 12,70 15,88 36,20 99242
       
63,22 63,37 63,30 73,03 19,84 23,83 35,38 99249
       
63,42 63,58 63,50 71,63 14,10 16,51 22,61 99253
       
63,50 63,65 63,50 71,83 12,70 16,66 35,38 99248
  63,50 71,63 19,84 23,83 34,93 998402)

  63,50 71,63 19,84 23,83 34,93 99250
       
63,75 63,91 63,91 71,83 19,84 23,01 36,53 99251
       
64,92 65,07 65,00 72,39 19,99 22,99 34,93 998412)

  65,00 72,39 19,99 22,99 34,93 99254
       
65,02 65,18 65,10 73,43 19,84 23,83 34,93 99256
       
65,91 66,07 65,99 75,95 19,84 23,83 31,75 99259
       
66,50 66,65 66,57 77,39 19,84 23,83 34,93 99261
       
66,57 66,73 66,68 77,39 19,84 23,01 34,93 99264
       
66,60 66,75 66,68 77,39 12,70 15,88 34,93 99260
       
66,68 66,83 66,68 77,39 19,84 23,83 34,93 998422)

  66,68 77,39 19,84 23,83 34,93 99262
       
67,82 68,00 68,00 79,38 19,05 22,23 42,88 99266
       
69,27 69,42 69,34 79,38 19,84 23,01 33,35 99268
       
69,60 69,75 69,67 77,85 19,84 23,83 31,75 99273
       
69,72 69,88 69,85 79,38 19,84 23,83 31,75 998432)

  69,85 79,38 19,84 23,83 31,75 99274
       
69,77 69,93 69,85 78,11 36,53 41,28 41,28 99267
       
69,85 70,00 69,85 79,38 10,31 14,30 31,75 99272
  69,85 79,38 19,84 23,83 31,75 998442)

  69,85 79,38 19,84 23,83 31,75 99275
  69,85 79,38 28,58 31,75 33,32 99269
       
69,93 70,08 70,00 79,38 19,99 24,00 31,75 99276
       
71,35 71,50 71,45 80,98 15,09 17,48 31,75 99281
       
71,83 72,01 72,01 81,92 19,05 22,23 34,11 998702)

  72,01 81,92 19,05 22,23 34,11 99284
       
72,09 72,24 72,09 81,92 12,70 16,66 31,75 998452)

  72,09 81,92 12,70 16,66 31,75 99282
       
72,80 72,95 72,87 80,98 19,84 23,83 31,75 99286
       
72,97 73,13 73,03 81,76 19,84 23,83 31,75 998462)

  73,03 81,76 19,84 23,83 31,75 99287
       
74,60 74,75 74,63 84,94 12,70 16,28 33,81 99290
  74,63 84,94 19,84 23,83 33,35 998472)

  74,68 84,94 19,84 23,83 33,35 99293
       

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

  4 .1

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±1,6 ±0,8 ±0,8

мм  мм     –
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Втулки SKF Speedi-Sleeve — метрические размеры (почученные из дюймовых размеров)
d1 74,93 – 98,53 мм

74,93 75,08 75,01 83,13 15,09 17,53 27,51 99289
  75,01 83,95 22,00 26,01 33,35 998752)

  75,01 83,95 22,00 26,01 33,35 99294
       
75,49 75,59 75,54 82,17 20,65 25,40 31,75 99292
       
75,95 76,10 76,02 85,32 12,29 15,88 33,81 99291
  76,02 85,32 14,30 17,48 34,93 99298
  76,02 85,09 20,65 25,40 32,54 99299
       
76,12 76,28 76,20 82,30 20,65 23,83 34,93 99296
       
76,20 76,35 76,20 84,96 15,88 20,65 32,51 99048
  76,20 82,17 20,65 25,40 32,54 998482)

  76,20 82,17 20,65 25,40 32,54 99300
       
76,40 76,56 76,48 85,22 12,70 15,88 50,80 99301
       
77,83 78,00 78,00 88,09 19,05 22,23 52,22 99306
       
79,25 79,40 79,38 89,69 17,48 20,65 50,80 99311
  79,38 89,69 20,65 25,40 50,80 998492)

  79,38 89,69 20,65 25,40 50,80 99312
       
79,35 79,55 79,38 89,54 14,00 18,01 51,59 99053
       
79,81 80,01 80,01 89,92 19,05 22,50 34,93 99313
       
79,91 80,09 80,01 89,99 11,00 15,01 34,93 99317
  80,01 89,99 21,01 24,00 34,93 99315
       
81,92 82,07 81,99 91,06 16,76 21,54 44,45 99328
       
82,47 82,63 82,55 91,29 20,65 25,40 34,93 99322

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

b1
B

b

D d1

rmax 3,18 mm

Все втучки, перечисченные в табчице, могут быть изготовчены как в стандартном испочнении, так и в испочнении Gold.

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±1,6 ±0,8 ±0,8

мм  мм     –

мм
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82,55 82,70 82,55 90,81 15,11 18,26 34,93 998502)

  82,55 90,81 15,11 18,26 34,93 99324
  82,55 91,06 17,48 22,23 31,75 99326
  82,55 91,06 20,65 25,40 34,93 998512)

  82,55 91,06 20,65 25,40 34,93 99325
       
84,00 84,15 84,07 93,68 20,65 25,40 34,93 99331
       
84,76 85,01 84,89 93,98 16,99 21,01 35,00 99332
  84,89 93,98 21,01 24,99 35,00 998722)

  84,89 93,98 21,01 24,99 35,00 99333
       
84,79 85,01 85,01 90,93 10,13 12,67 36,35 99334
       
85,67 85,83 85,73 93,68 9,53 12,70 35,81 99338
  85,73 93,85 20,65 25,40 34,93 99337
       
87,25 87,40 87,33 97,64 19,84 23,01 35,71 99339
       
87,80 88,00 88,00 95,28 29,21 34,27 42,50 99481
       
88,32 88,47 88,39 97,41 19,84 23,01 35,71 99340
       
88,82 88,98 88,90 97,64 15,88 20,65 34,21 99346
       
88,90 89,05 88,90 97,16 7,95 12,70 34,21 99347
  88,90 97,64 20,65 25,40 34,21 998522)

  88,90 97,64 20,65 25,40 34,21 99350
       
88,93 89,08 89,00 97,64 15,88 20,65 34,24 99349
       
89,92 90,07 89,99 101,60 11,13 13,67 46,05 99352
  89,99 101,60 13,36 16,94 44,45 99353
  89,99 101,60 18,03 23,01 46,05 99351
  89,99 101,60 23,01 27,99 44,45 99354
       
90,42 90,58 90,50 99,06 20,65 25,40 44,45 99356
       
91,90 92,05 91,97 102,39 20,65 25,40 44,45 99360
       
92,02 92,18 92,08 102,24 12,70 15,88 44,45 99363
  92,08 102,39 20,65 25,40 44,45 99362
       
93,57 93,73 93,68 102,39 7,95 11,13 22,23 99368
       
93,60 93,75 93,68 102,24 20,65 23,83 45,72 99365
       
94,67 94,82 94,74 102,01 11,91 15,09 45,72 99359
  94,74 102,24 19,84 23,01 45,72 99366
       
94,92 95,07 95,00 102,24 21,01 24,00 45,72 99369
       
95,00 95,15 95,07 102,39 8,74 12,70 45,72 99374
  95,07 102,49 11,91 15,09 45,72 99364
       
95,15 95,30 95,22 102,24 14,30 17,48 45,72 99376
       
95,25 95,40 95,25 102,11 17,48 22,23 45,72 998532)

  95,33 102,24 8,74 12,70 45,72 99367
  95,33 102,11 17,48 22,23 45,72 99372
       
98,25 98,40 98,32 106,30 20,65 25,40 47,63 99386
       
98,37 98,53 98,43 107,16 20,65 25,40 47,63 99387

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

  4 .1

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±1,6 ±0,8 ±0,8

мм  мм     –
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Втулки SKF Speedi-Sleeve — метрические размеры (почученные из дюймовых размеров)
d1 99,95 – 152,48 мм

       
99,95 100,10 100,03 109,55 20,65 25,40 52,07 998542)

  100,03 109,55 20,65 25,40 52,07 99393
       
101,55 101,75 101,60 111,13 12,70 15,88 52,48 99401
  101,60 111,13 15,24 18,42 52,07 99395
  101,60 111,13 16,51 19,69 34,93 99400
  101,60 111,13 20,65 25,40 52,07 998552)

  101,60 111,13 20,65 25,40 52,07 99399
       
103,89 104,09 103,99 112,73 19,99 24,00 35,99 99409
       
104,70 104,90 104,78 113,54 20,65 25,40 34,93 99412
       
104,90 105,11 105,00 113,54 19,99 23,19 35,00 99413
       
106,25 106,45 106,38 114,30 20,65 25,40 34,93 99418
       
107,34 107,54 107,54 117,09 19,84 23,01 36,53 99423
       
107,90 108,10 107,95 117,09 20,65 25,40 36,53 99424
       
109,78 110,01 110,01 124,99 11,38 14,96 32,94 99434
       
109,91 110,11 109,93 124,99 12,93 16,51 31,75 99435
       
111,00 111,20 111,13 120,65 20,65 25,40 41,91 99437
       
111,79 111,99 111,99 120,65 19,05 22,50 33,02 99438
       
112,62 112,83 112,73 122,25 25,40 29,01 33,35 99439
       
114,20 114,40 114,30 123,19 20,65 25,40 31,75 998562)

  114,30 124,46 20,65 25,40 31,75 99450
       
114,88 115,09 115,01 127,00 20,65 23,83 31,75 99452
       
117,37 117,58 117,48 127,00 11,13 15,88 34,93 99465
  117,48 128,60 25,40 31,75 34,93 99463

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

b1
B

b

D d1

rmax 3,18 mm

Все втучки, перечисченные в табчице, могут быть изготовчены как в стандартном испочнении, так и в испочнении Gold.

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±1,6 ±0,8 ±0,8

мм  мм     –

мм
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119,00 119,20 119,08 128,60 20,65 25,40 34,93 99468
       
119,89 120,09 119,99 129,79 8,00 11,00 33,60 99471
  119,99 129,79 19,99 24,99 32,00 99473
       
120,55 120,75 120,65 127,00 12,70 19,05 38,10 99475
       
121,89 122,10 122,00 131,50 19,99 24,00 32,00 99472
       
122,91 123,11 123,01 132,82 19,99 24,99 31,60 99484
       
123,72 123,93 123,83 133,35 15,88 19,05 36,53 99487
       
124,89 125,10 124,99 137,16 10,01 14,00 36,53 99490
  124,99 137,16 26,01 32,00 36,53 99492
       
126,95 127,15 127,00 137,16 13,72 17,30 36,53 99501
  127,00 137,16 17,48 22,23 36,53 998572)

  127,00 137,16 17,48 22,23 36,53 99498
  127,00 136,91 20,65 25,40 36,53 998582)

  127,00 136,91 20,65 25,40 36,53 99499
       
127,80 128,00 128,00 135,26 29,21 34,27 40,30 99482

129,79 130,00 129,90 139,52 19,05 23,83 30,00 99494
       
129,97 130,18 130,00 139,52 22,00 25,30 32,51 998742)

  130,18 139,52 22,00 25,30 32,51 99491
       
130,05 130,25 130,18 139,70 20,65 25,40 31,75 99513
       
133,25 133,45 133,35 141,22 20,65 25,40 31,75 99525
       
134,80 135,00 134,90 145,67 20,50 25,40 31,75 99533
       
136,42 136,63 136,53 149,23 20,65 25,40 31,75 99537
       
138,02 138,23 138,13 146,05 38,10 42,88 47,63 99548
       
138,99 139,19 139,09 149,86 14,30 19,05 31,34 99547
       
139,65 139,85 139,70 150,83 13,16 17,91 31,75 99550
  139,70 150,83 20,65 25,40 31,75 998592)

  139,70 150,83 20,65 25,40 31,75 99549
       
139,90 140,11 140,00 151,00 20,50 25,40 31,75 99552
       
142,77 142,98 142,88 157,18 22,23 25,40 46,02 99560
       
144,75 145,01 145,01 154,94 19,05 22,23 46,02 99571
       
145,44 145,64 145,64 154,94 14,30 19,05 49,23 99562
       
145,95 146,15 146,05 156,97 20,65 25,40 44,45 99575
       
149,12 149,33 149,23 157,18 25,40 31,75 33,35 998622)

  149,23 157,18 25,40 31,75 33,35 99587
       
149,76 150,01 149,99 159,00 26,01 30,00 32,51 99595
       
150,72 150,93 150,83 161,93 25,40 28,58 47,63 99596
       
152,27 152,48 152,40 161,54 12,70 19,05 44,45 99601
  152,40 161,93 25,40 31,75 44,45 99599

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

  4 .1

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±1,6 ±0,8 ±0,8

мм  мм     –
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Втулки SKF Speedi-Sleeve — метрические размеры (почученные из дюймовых размеров)
d1 153,87 – 203,33 мм

       
153,87 154,13 154,00 161,93 26,01 30,00 32,99 99605
       
154,74 154,99 154,86 167,01 26,01 30,00 32,99 99606
       
157,43 157,68 157,56 168,28 20,65 27,00 44,45 99620
       
158,62 158,88 158,75 168,28 26,19 31,75 44,45 99625
       
159,74 159,99 159,99 171,45 25,40 31,75 34,93 99630
       
164,97 165,23 165,10 177,80 25,40 31,75 34,93 99650
       
169,75 170,00 169,88 182,58 31,75 38,00 44,45 99640
       
171,32 171,58 171,45 180,98 20,65 27,00 44,45 99675
       
174,75 175,01 175,01 186,99 27,99 32,00 35,00 99687
       
177,67 177,93 177,80 189,87 25,40 31,75 42,88 998642)

  177,80 189,87 25,40 31,75 42,88 99700
       
179,76 180,01 180,01 190,50 32,99 38,00 44,50 99721
       
184,00 184,25 184,15 197,10 31,75 38,10 55,25 99725
       
184,73 184,99 184,86 197,10 32,00 38,00 54,99 99726
       
189,08 189,33 189,31 199,64 20,65 25,40 31,75 99745
       
190,37 190,63 190,50 200,03 20,65 25,40 31,75 99750
       
196,72 196,98 196,85 210,06 25,40 33,35 47,63 99775
       
199,87 200,13 200,03 212,73 34,52 38,10 44,45 99787
       
201,50 201,75 201,63 212,73 25,40 31,75 44,45 99799
       
203,07 203,33 203,20 212,73 25,40 31,75 44,45 99800

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

b1
B

b

D d1

rmax 3,18 mm

Все втучки, перечисченные в табчице, могут быть изготовчены как в стандартном испочнении, так и в испочнении Gold.

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±1,6 ±0,8 ±0,8

мм  мм     –

мм
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1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

Втулки SKF Speedi-Sleeve — дюймовые размеры
d1 0,472 – 0,877 дюйма

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±0,063 ±0,031 ±0,031

дюймы  дюймы     –

0,472 0,475 0,472 0,610 0,236 0,331 1,875 99049
       
0,498 0,502 0,500 0,610 0,250 0,344 2,000 99050
       
0,547 0,551 0,551 0,750 0,250 0,391 1,831 99055
       
0,560 0,566 0,563 0,750 0,250 0,391 1,831 99056
       
0,589 0,593 0,591 0,750 0,197 0,354 1,862 99059
       
0,623 0,627 0,625 0,750 0,313 0,406 2,000 998102)

  0,625 0,750 0,313 0,406 2,000 99062
       
0,626 0,630 0,630 0,718 0,313 0,438 2,000 99058
       
0,667 0,671 0,669 0,875 0,315 0,433 2,000 99068
       
0,682 0,686 0,684 0,900 0,313 0,438 2,000 99060
       
0,704 0,709 0,709 0,962 0,315 0,433 1,811 99082
       
0,748 0,752 0,750 0,945 0,313 0,438 2,000 998112)

  0,750 0,945 0,313 0,438 2,000 99076
       
0,759 0,761 0,760 0,938 0,313 0,438 2,000 99081
       
0,780 0,784 0,781 0,935 0,313 0,438 2,000 99080
       
0,785 0,789 0,787 0,930 0,315 0,433 2,000 99078
       
0,812 0,815 0,813 1,188 0,375 0,563 3,000 99083
       
0,857 0,861 0,859 1,155 0,250 0,375 2,000 99086
       
0,861 0,866 0,866 1,188 0,259 0,359 1,856 99084
  0,866 1,188 0,315 0,472 1,812 99085
       
0,873 0,877 0,875 1,094 0,313 0,438 2,000 998122)

  0,875 1,094 0,313 0,438 2,000 99087

b1
B

b

D d1

rmax 0.125 in.

  4 .1

Все втучки, перечисченные в табчице, могут быть изготовчены как в стандартном испочнении, так и в испочнении Gold.

0,125 дюйма

345



Втулки SKF Speedi-Sleeve — дюймовые размеры
d1 0,908 – 1,659 дюйма

       
0,908 0,912 0,910 1,218 0,313 0,438 1,847 998602)

  0,910 1,218 0,313 0,438 1,847 99091
       
0,940 0,945 0,945 1,130 0,313 0,438 2,000 99092
       
0,966 0,970 0,969 1,130 0,313 0,438 2,000 99094
  0,969 1,130 0,625 0,719 2,000 99096
       
0,982 0,986 0,984 1,300 0,313 0,433 2,000 998132)

  0,984 1,300 0,313 0,433 2,000 99098
       
0,998 1,002 1,000 1,219 0,313 0,438 2,000 998142)

  1,000 1,219 0,313 0,438 2,000 99868
       
1,019 1,024 1,024 1,313 0,315 0,472 1,813 99103
       
1,060 1,064 1,063 1,320 0,313 0,438 1,843 998152)

  1,063 1,320 0,313 0,438 1,843 99106
       
1,087 1,091 1,089 1,406 0,313 0,438 0,625 99108
       
1,100 1,104 1,102 1,375 0,375 0,500 1,843 998662)

  1,102 1,375 0,375 0,500 1,843 99111
       
1,123 1,127 1,125 1,500 0,313 0,438 0,688 998162)

  1,125 1,500 0,313 0,438 0,688 99112
  1,125 1,500 0,375 0,500 0,688 99116
       
1,154 1,158 1,156 1,350 0,375 0,500 0,688 998652)

  1,156 1,350 0,375 0,500 0,688 99120
       
1,173 1,178 1,175 1,400 0,313 0,438 0,688 99122
       
1,179 1,184 1,181 1,400 0,315 0,433 0,688 99114
       
1,185 1,190 1,188 1,400 0,313 0,438 0,688 99118
       
1,216 1,222 1,219 1,563 0,313 0,433 0,625 99123

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

b1
B

b

D d1

rmax 0.125 in.

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±0,063 ±0,031 ±0,031

дюймы  дюймы     –

Все втучки, перечисченные в табчице, могут быть изготовчены как в стандартном испочнении, так и в испочнении Gold.

0,125 дюйма
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1,237 1,243 1,240 1,540 0,315 0,438 0,688 99141
       
1,247 1,253 1,250 1,500 0,313 0,438 0,688 998172)

  1,250 1,500 0,313 0,438 0,688 99125
       
1,257 1,263 1,260 1,500 0,315 0,438 0,688 99128
       
1,297 1,301 1,299 1,594 0,591 0,709 1,000 99121
       
1,308 1,314 1,313 1,600 0,250 0,375 0,813 99129
       
1,310 1,316 1,313 1,594 0,500 0,625 0,813 998182)

  1,313 1,594 0,500 0,625 0,813 99131
       
1,333 1,339 1,339 1,625 0,500 0,625 0,813 99134
       
1,371 1,377 1,375 1,638 0,313 0,438 0,813 99133
  1,375 1,638 0,500 0,625 0,813 998192)

  1,375 1,638 0,500 0,625 0,813 99138
       
1,375 1,381 1,375 1,638 0,512 0,630 0,813 998202)

  1,375 1,638 0,512 0,630 0,813 99139
       
1,411 1,417 1,417 1,781 0,512 0,669 0,984 99146
       
1,432 1,438 1,438 1,781 0,563 0,688 1,016 998212)

  1,438 1,781 0,563 0,688 1,016 99143
       
1,435 1,441 1,438 1,781 0,375 0,500 1,016 99144
       
1,490 1,496 1,496 1,781 0,512 0,669 0,984 99147
       
1,497 1,503 1,500 1,781 0,375 0,500 1,016 998232)

  1,500 1,781 0,375 0,500 1,016 99150
  1,500 1,781 0,563 0,688 1,016 998222)

  1,500 1,781 0,563 0,688 1,016 99149
       
1,520 1,526 1,523 1,859 0,438 0,563 1,016 99152
       
1,549 1,555 1,552 1,859 0,438 0,563 1,016 99155
       
1,559 1,565 1,562 1,859 0,563 0,688 1,016 998242)

  1,562 1,859 0,563 0,688 1,016 99156
       
1,566 1,572 1,569 1,859 0,625 0,750 1,016 99159
       
1,569 1,575 1,575 1,850 0,390 0,509 1,000 99153
       
1,572 1,578 1,578 1,850 0,512 0,630 1,023 998252)

  1,578 1,850 0,512 0,630 1,023 99157
       
1,602 1,608 1,605 1,938 0,500 0,641 1,000 99160
       
1,608 1,614 1,614 1,938 0,500 0,625 1,016 99163
       
1,622 1,628 1,625 1,875 0,313 0,438 1,016 99161
  1,625 1,875 0,563 0,688 0,813 998262)

  1,625 1,875 0,563 0,688 0,813 99162
       
1,647 1,654 1,650 2,087 0,445 0,571 0,846 99166
  1,650 2,087 0,563 0,689 0,827 99169
  1,654 2,087 0,563 0,689 0,827 998732)

       
1,653 1,659 1,656 2,087 0,550 0,689 0,827 99165

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

  4 .1

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±0,063 ±0,031 ±0,031

дюймы  дюймы     –
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Втулки SKF Speedi-Sleeve — дюймовые размеры
d1 1,684 – 2,441 дюйма

       
1,684 1,690 1,688 1,906 0,563 0,688 0,875 99168
       
1,685 1,691 1,688 1,906 0,313 0,438 0,875 99167
       
1,687 1,693 1,693 1,906 0,500 0,625 0,844 99182
       
1,715 1,721 1,719 2,031 0,563 0,688 0,813 99171
       
1,736 1,742 1,739 2,063 0,375 0,500 0,813 99170
       
1,747 1,753 1,750 2,055 0,375 0,500 0,813 99172
  1,750 2,063 0,531 0,625 0,878 99180
  1,750 2,063 0,563 0,688 0,813 998272)

  1,750 2,063 0,563 0,688 0,813 99174
  1,750 2,063 0,750 0,875 0,813 998282)

  1,750 2,063 0,750 0,875 0,813 99175
       
1,761 1,767 1,766 2,063 0,563 0,688 0,813 998292)

  1,766 2,063 0,563 0,688 0,813 99176
       
1,769 1,775 1,772 2,087 0,551 0,669 0,812 998302)

  1,772 2,087 0,551 0,669 0,812 99177
       
1,778 1,784 1,781 2,125 0,667 0,800 1,062 99179
       
1,809 1,815 1,813 2,090 0,563 0,688 1,000 998312)

  1,813 2,090 0,563 0,688 1,000 99181
       
1,857 1,863 1,859 2,156 0,563 0,688 1,000 99185
       
1,866 1,872 1,868 2,188 0,889 1,025 1,000 99186
       
1,872 1,878 1,875 2,203 0,175 0,295 0,744 99190
  1,875 2,203 0,295 0,415 0,744 99188
  1,875 2,203 0,375 0,516 1,050 99184
  1,875 2,203 0,563 0,688 1,000 998322)

  1,875 2,203 0,563 0,688 1,000 99187
       

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

b1
B

b

D d1

rmax 0.125 in.

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±0,063 ±0,031 ±0,031

дюймы  дюймы     –

Все втучки, перечисченные в табчице, могут быть изготовчены как в стандартном испочнении, так и в испочнении Gold.

0,125 дюйма
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1,887 1,893 1,891 2,205 0,551 0,668 0,984 99189
       
1,909 1,915 1,912 2,219 0,375 0,500 1,000 99192
       
1,934 1,940 1,938 2,219 0,563 0,688 1,000 998332)

  1,938 2,219 0,563 0,688 1,000 99193
       
1,965 1,971 1,969 2,244 0,551 0,668 1,350 99052
  1,969 2,244 0,551 0,668 0,984 99196
       
1,977 1,983 1,980 2,313 0,563 0,704 1,050 99198

1,997 2,003 2,000 2,406 0,563 0,688 1,006 998342)

  2,000 2,406 0,563 0,688 1,000 99199
  2,000 2,406 0,875 1,000 1,000 998352)

  2,000 2,406 0,875 1,000 1,000 99200
       
2,040 2,047 2,047 2,469 0,500 0,625 1,359 99878
       
2,057 2,063 2,063 2,469 0,781 0,938 1,375 99205
       
2,123 2,128 2,125 2,422 0,500 0,750 1,281 99210
       
2,124 2,130 2,125 2,422 0,781 0,938 1,375 998362)

  2,125 2,422 0,781 0,938 1,375 99212
       
2,162 2,168 2,165 2,441 0,787 0,905 1,250 998632)

  2,165 2,441 0,787 0,905 1,250 99215
       
2,186 2,192 2,188 2,500 0,781 0,938 1,313 99218
       
2,198 2,205 2,205 2,531 0,500 0,625 1,313 99220
  2,205 2,531 0,779 0,936 3,150 99224
       
2,227 2,233 2,230 2,531 0,500 0,625 1,313 998612)

  2,230 2,531 0,500 0,625 1,313 99229
  2,230 2,531 0,781 0,906 1,250 99230
       
2,237 2,243 2,240 2,563 0,764 0,900 1,250 99226
       
2,249 2,255 2,250 2,531 0,313 0,438 1,313 998382)

  2,250 2,531 0,313 0,438 1,313 99227
  2,250 2,531 0,781 0,938 1,313 998372)

  2,250 2,531 0,781 0,938 1,313 99225
       
2,280 2,286 2,283 2,598 0,787 0,938 1,375 99219
       
2,309 2,315 2,313 2,688 0,781 0,938 1,375 99231
       
2,327 2,333 2,328 2,750 0,750 0,875 1,500 99233
       
2,359 2,365 2,362 2,785 0,370 0,450 1,471 99241
  2,362 2,785 0,787 0,905 1,375 998692)

  2,362 2,785 0,787 0,905 1,375 99235
       
2,372 2,378 2,375 2,750 0,594 0,750 1,375 99238
       
2,374 2,380 2,375 2,750 0,526 0,683 1,375 99240
  2,375 2,750 0,781 0,938 1,375 998392)

  2,375 2,750 0,781 0,938 1,375 99237
       
2,434 2,441 2,438 2,828 0,781 0,938 1,393 99243
  2,441 2,828 0,500 0,625 1,425 99244
       
2,435 2,441 2,438 2,828 0,500 0,625 1,425 99242

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

  4 .1

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±0,063 ±0,031 ±0,031

дюймы  дюймы     –

349



Втулки SKF Speedi-Sleeve — дюймовые размеры
d1 2,489 – 3,256 дюйма

2,489 2,495 2,492 2,875 0,781 0,938 1,393 99249
       
2,497 2,503 2,500 2,820 0,555 0,650 0,890 99253
       
2,500 2,506 2,500 2,828 0,500 0,656 1,393 99248
  2,500 2,820 0,781 0,938 1,375 998402)

  2,500 2,820 0,781 0,938 1,375 99250
       
2,510 2,516 2,516 2,828 0,781 0,906 1,438 99251
       
2,556 2,562 2,559 2,850 0,787 0,905 1,375 998412)

  2,559 2,850 0,787 0,905 1,375 99254
       
2,560 2,566 2,563 2,891 0,781 0,938 1,375 99256
       
2,595 2,601 2,598 2,990 0,781 0,938 1,250 99259
       
2,618 2,624 2,621 3,047 0,781 0,938 1,375 99261
       
2,621 2,627 2,625 3,047 0,781 0,906 1,375 99264
       
2,622 2,628 2,625 3,047 0,500 0,625 1,375 99260
       
2,625 2,631 2,625 3,047 0,781 0,938 1,375 998422)

  2,625 3,047 0,781 0,938 1,375 99262
       
2,670 2,677 2,677 3,125 0,750 0,875 1,688 99266
       
2,727 2,733 2,730 3,125 0,781 0,906 1,313 99268
       
2,740 2,746 2,743 3,065 0,781 0,938 1,250 99273
       
2,745 2,751 2,750 3,125 0,781 0,938 1,250 998432)

  2,750 3,125 0,781 0,938 1,250 99274
       
2,747 2,753 2,750 3,075 1,438 1,625 1,625 99267

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

b1
B

b

D d1

rmax 0.125 in.

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±0,063 ±0,031 ±0,031

дюймы  дюймы     –

Все втучки, перечисченные в табчице, могут быть изготовчены как в стандартном испочнении, так и в испочнении Gold.

0,125 дюйма
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2,750 2,756 2,750 3,125 0,406 0,563 1,250 99272
  2,750 3,125 0,781 0,938 1,250 998442)

  2,750 3,125 0,781 0,938 1,250 99275
  2,750 3,125 1,125 1,250 1,312 99269
       
2,753 2,759 2,756 3,125 0,787 0,945 1,250 99276
       
2,809 2,815 2,813 3,188 0,594 0,688 1,250 99281
       
2,828 2,835 2,835 3,225 0,750 0,875 1,343 998702)

  2,835 3,225 0,750 0,875 1,343 99284
       
2,838 2,844 2,838 3,225 0,500 0,656 1,250 998452)

  2,838 3,225 0,500 0,656 1,250 99282
       
2,866 2,872 2,869 3,188 0,781 0,938 1,250 99286
       
2,873 2,879 2,875 3,219 0,781 0,938 1,250 998462)

  2,875 3,219 0,781 0,938 1,250 99287
       
2,937 2,943 2,938 3,344 0,500 0,641 1,331 99290
  2,938 3,344 0,781 0,938 1,313 998472)

  2,940 3,344 0,781 0,938 1,313 99293
       
2,950 2,956 2,953 3,273 0,594 0,690 1,083 99289
  2,953 3,305 0,866 1,024 1,313 998752)

  2,953 3,305 0,866 1,024 1,313 99294
       
2,972 2,976 2,974 3,235 0,813 1,000 1,250 99292
       
2,990 2,996 2,993 3,359 0,484 0,625 1,331 99291
  2,993 3,359 0,563 0,688 1,375 99298
  2,993 3,350 0,813 1,000 1,281 99299
       
2,997 3,003 3,000 3,240 0,813 0,938 1,375 99296
       
3,000 3,006 3,000 3,345 0,625 0,813 1,280 99048
  3,000 3,235 0,813 1,000 1,281 998482)

  3,000 3,235 0,813 1,000 1,281 99300
       
3,008 3,014 3,011 3,355 0,500 0,625 2,000 99301
       
3,064 3,071 3,071 3,468 0,750 0,875 2,056 99306
       
3,120 3,126 3,125 3,531 0,688 0,813 2,000 99311
  3,125 3,531 0,813 1,000 2,000 998492)

  3,125 3,531 0,813 1,000 2,000 99312
       
3,124 3,132 3,125 3,525 0,551 0,709 2,031 99053
       
3,142 3,150 3,150 3,540 0,750 0,886 1,375 99313
       
3,146 3,153 3,150 3,543 0,433 0,591 1,375 99317
  3,150 3,543 0,827 0,945 1,375 99315
       
3,225 3,231 3,228 3,585 0,660 0,848 1,750 99328
       
3,247 3,253 3,250 3,594 0,813 1,000 1,375 99322
       
3,250 3,256 3,250 3,575 0,595 0,719 1,375 998502)

  3,250 3,575 0,595 0,719 1,375 99324
  3,250 3,585 0,688 0,875 1,250 99326
  3,250 3,585 0,813 1,000 1,375 998512)

  3,250 3,585 0,813 1,000 1,375 99325

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

  4 .1

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±0,063 ±0,031 ±0,031

дюймы  дюймы     –

351



Втулки SKF Speedi-Sleeve — дюймовые размеры
d1 3,307 – 4,728 дюйма

       
3,307 3,313 3,310 3,688 0,813 1,000 1,375 99331
       
3,337 3,347 3,342 3,700 0,669 0,827 1,378 99332
  3,342 3,700 0,827 0,984 1,378 998722)

  3,342 3,700 0,827 0,984 1,378 99333
       
3,338 3,347 3,347 3,580 0,399 0,499 1,431 99334
       
3,373 3,379 3,375 3,688 0,375 0,500 1,410 99338
  3,375 3,695 0,813 1,000 1,375 99337
       
3,435 3,441 3,438 3,844 0,781 0,906 1,406 99339
       
3,457 3,465 3,465 3,751 1,150 1,349 1,673 99481
       
3,477 3,483 3,480 3,835 0,781 0,906 1,406 99340
       
3,497 3,503 3,500 3,844 0,625 0,813 1,347 99346
       
3,500 3,506 3,500 3,825 0,313 0,500 1,347 99347
  3,500 3,844 0,813 1,000 1,347 998522)

  3,500 3,844 0,813 1,000 1,347 99350
       
3,501 3,507 3,504 3,844 0,625 0,813 1,348 99349
       
3,540 3,546 3,543 4,000 0,438 0,538 1,813 99352
  3,543 4,000 0,526 0,667 1,750 99353
  3,543 4,000 0,710 0,906 1,813 99351
  3,543 4,000 0,906 1,102 1,750 99354
       
3,560 3,566 3,563 3,900 0,813 1,000 1,750 99356
       
3,618 3,624 3,621 4,031 0,813 1,000 1,750 99360
       
3,623 3,629 3,625 4,025 0,500 0,625 1,750 99363
  3,625 4,031 0,813 1,000 1,750 99362
       
3,684 3,690 3,688 4,031 0,313 0,438 0,875 99368

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

b1
B

b

D d1

rmax 0.125 in.

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±0,063 ±0,031 ±0,031

дюймы  дюймы     –

Все втучки, перечисченные в табчице, могут быть изготовчены как в стандартном испочнении, так и в испочнении Gold.

0,125 дюйма
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3,685 3,691 3,688 4,025 0,813 0,938 1,800 99365
       
3,727 3,733 3,730 4,016 0,469 0,594 1,800 99359
  3,730 4,025 0,781 0,906 1,800 99366
       
3,737 3,743 3,740 4,025 0,827 0,945 1,800 99369
       
3,740 3,746 3,743 4,031 0,344 0,500 1,800 99374
  3,743 4,035 0,469 0,594 1,800 99364
       
3,746 3,752 3,749 4,025 0,563 0,688 1,800 99376
       
3,750 3,756 3,750 4,020 0,688 0,875 1,800 998532)

  3,753 4,025 0,344 0,500 1,800 99367
  3,753 4,020 0,688 0,875 1,800 99372
       
3,868 3,874 3,871 4,185 0,813 1,000 1,875 99386
       
3,873 3,879 3,875 4,219 0,813 1,000 1,875 99387
       
3,935 3,941 3,938 4,313 0,813 1,000 2,050 998542)

  3,938 4,313 0,813 1,000 2,050 99393
       
3,998 4,006 4,000 4,375 0,500 0,625 2,066 99401
  4,000 4,375 0,600 0,725 2,050 99395
  4,000 4,375 0,650 0,775 1,375 99400
  4,000 4,375 0,813 1,000 2,050 998552)

  4,000 4,375 0,813 1,000 2,050 99399
       
4,090 4,098 4,094 4,438 0,787 0,945 1,417 99409
       
4,122 4,130 4,125 4,470 0,813 1,000 1,375 99412
       
4,130 4,138 4,134 4,470 0,787 0,913 1,378 99413
       
4,183 4,191 4,188 4,500 0,813 1,000 1,375 99418
       
4,226 4,234 4,234 4,610 0,781 0,906 1,438 99423
       
4,248 4,256 4,250 4,610 0,813 1,000 1,438 99424
       
4,322 4,331 4,331 4,921 0,448 0,589 1,297 99434
       
4,327 4,335 4,328 4,921 0,509 0,650 1,250 99435
       
4,370 4,378 4,375 4,750 0,813 1,000 1,650 99437
       
4,401 4,409 4,409 4,750 0,750 0,886 1,300 99438
       
4,434 4,442 4,438 4,813 1,000 1,142 1,313 99439
       
4,496 4,504 4,500 4,850 0,813 1,000 1,250 998562)

  4,500 4,900 0,813 1,000 1,250 99450
       
4,523 4,531 4,528 5,000 0,813 0,938 1,250 99452
       
4,621 4,629 4,625 5,000 0,438 0,625 1,375 99465
  4,625 5,063 1,000 1,250 1,375 99463
       
4,685 4,693 4,688 5,063 0,813 1,000 1,375 99468
       
4,720 4,728 4,724 5,110 0,315 0,433 1,323 99471
  4,724 5,110 0,787 0,984 1,260 99473

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

  4 .1

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±0,063 ±0,031 ±0,031

дюймы  дюймы     –
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Втулки SKF Speedi-Sleeve — дюймовые размеры
d1 4,746 – 8,005 дюйма

       
4,746 4,754 4,750 5,000 0,500 0,750 1,500 99475
       
4,799 4,807 4,803 5,177 0,787 0,945 1,260 99472
       
4,839 4,847 4,843 5,229 0,787 0,984 1,244 99484
       
4,871 4,879 4,875 5,250 0,625 0,750 1,438 99487
       
4,917 4,925 4,921 5,400 0,394 0,551 1,438 99490
  4,921 5,400 1,024 1,260 1,438 99492
       
4,998 5,006 5,000 5,400 0,540 0,681 1,438 99501
  5,000 5,400 0,688 0,875 1,438 998572)

  5,000 5,400 0,688 0,875 1,438 99498
  5,000 5,390 0,813 1,000 1,438 998582)

  5,000 5,390 0,813 1,000 1,438 99499
       
5,032 5,039 5,039 5,325 1,150 1,349 1,587 99482
       
5,110 5,118 5,114 5,493 0,750 0,938 1,181 99494
       
5,117 5,125 5,118 5,493 0,866 0,996 1,280 998742)

  5,125 5,493 0,866 0,996 1,280 99491
       
5,120 5,128 5,125 5,500 0,813 1,000 1,250 99513
       
5,246 5,254 5,250 5,560 0,813 1,000 1,250 99525
       
5,307 5,315 5,311 5,735 0,807 1,000 1,250 99533
       
5,371 5,379 5,375 5,875 0,813 1,000 1,250 99537
       
5,434 5,442 5,438 5,750 1,500 1,688 1,875 99548
       
5,472 5,480 5,476 5,900 0,563 0,750 1,234 99547
       

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

b1
B

b

D d1

rmax 0.125 in.

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±0,063 ±0,031 ±0,031

дюймы  дюймы     –

Все втучки, перечисченные в табчице, могут быть изготовчены как в стандартном испочнении, так и в испочнении Gold.

0,125 дюйма
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5,498 5,506 5,500 5,938 0,518 0,705 1,250 99550
  5,500 5,938 0,813 1,000 1,250 998592)

  5,500 5,938 0,813 1,000 1,250 99549
       
5,508 5,516 5,512 5,945 0,807 1,000 1,250 99552
       
5,621 5,629 5,625 6,188 0,875 1,000 1,812 99560
       
5,699 5,709 5,709 6,100 0,750 0,875 1,812 99571
       
5,726 5,734 5,734 6,100 0,563 0,750 1,938 99562
       
5,746 5,754 5,750 6,180 0,813 1,000 1,750 99575
       
5,871 5,879 5,875 6,188 1,000 1,250 1,313 998622)

  5,875 6,188 1,000 1,250 1,313 99587
       
5,896 5,906 5,905 6,260 1,024 1,181 1,280 99595
       
5,934 5,942 5,938 6,375 1,000 1,125 1,875 99596
       
5,995 6,003 6,000 6,360 0,500 0,750 1,750 99601
  6,000 6,375 1,000 1,250 1,750 99599
       
6,058 6,068 6,063 6,375 1,024 1,181 1,299 99605
       
6,092 6,102 6,097 6,575 1,024 1,181 1,299 99606
       
6,198 6,208 6,203 6,625 0,813 1,063 1,750 99620
       
6,245 6,255 6,250 6,625 1,031 1,250 1,750 99625
       
6,289 6,299 6,299 6,750 1,000 1,250 1,375 99630
       
6,495 6,505 6,500 7,000 1,000 1,250 1,375 99650
       
6,683 6,693 6,688 7,188 1,250 1,496 1,750 99640
       
6,745 6,755 6,750 7,125 0,813 1,063 1,750 99675
       
6,880 6,890 6,890 7,362 1,102 1,260 1,378 99687
       
6,995 7,005 7,000 7,475 1,000 1,250 1,688 998642)

  7,000 7,475 1,000 1,250 1,688 99700
       
7,077 7,087 7,087 7,500 1,299 1,496 1,752 99721
       
7,244 7,254 7,250 7,760 1,250 1,500 2,175 99725
       
7,273 7,283 7,278 7,760 1,260 1,496 2,165 99726
       
7,444 7,454 7,453 7,860 0,813 1,000 1,250 99745
       
7,495 7,505 7,500 7,875 0,813 1,000 1,250 99750
       
7,745 7,755 7,750 8,270 1,000 1,313 1,875 99775
       
7,869 7,879 7,875 8,375 1,359 1,500 1,750 99787
       
7,933 7,943 7,938 8,375 1,000 1,250 1,750 99799
       
7,995 8,005 8,000 8,375 1,000 1,250 1,750 99800

1) Максимачьно возможное расстояние от торца вача до задней канавки при испочьзовании монтажного инструмента, поставчяемого 
вместе с втучкой

2) SKF Speedi-Sleeve Gold

  4 .1

Диапазон диаметра вала Номинальные размеры Обозначение

d1 d1 D b1 b B1)

мин. макс. ±0,063 ±0,031 ±0,031

дюймы  дюймы     –
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Крупногабаритные 
износостойкие втучки 
(LDSLV)

Общая информация

Внешние загрязняющие частицы, проникаю-
щие между вращающимся вачом и упчотнени-
ем, со временем приводят к серьёзным повреж-
дениям вача. В этом счучае вместо ремонта ичи 
замены вача SKF рекомендует испочьзовать 
крупногабаритные износостойкие втучки 
(LDSLV) дчя вачов в диапазоне диаметров от 
211,15 до 1143 мм (от 8,313 до 45 дюймов). 
Втучки предназначены дчя установки на вачы с 
диаметром в основных диапазонах, указанных в 
таблицах 1 и 2. Выборка доступных размеров 
указана в табчицах, начиная со страницы 362. 

Втучки LDSLV3 и LDSLV4 рекомендованы 
дчя работы в счожных усчовиях дчя упчотне-
ний, особенно есчи упчотнения подвергают-
ся воздействию твёрдых частиц, например, в 
прокатных станах, на метаччургических 
предприятиях, химических и обогатитечьных 
заводах. 

Есчи предпочагается износ упчотнения и 
существует вероятность повреждения вача, 
то крупногабаритные износостойкие втучки 
рекомендуется устанавчивать до ввода обо-
рудования в экспчуатацию. В этом счучае не 
потребуется восстановчение вача перед 
установкой новой втучки, а дчя замены мож-
но испочьзовать упчотнение исходного 
размера.

Таблица 1

Основные диапазоны размеров LDSLV3

Диапазон диаметров 
вала 

Ширина1)

свыше до мин. макс.

мм/дюймы  мм/дюймы  

211,15 736,60 17,48 63,50
8,313 29,000 0,688 2,500

736,60 1 143,00 25,40 63,50
29,000 45,000 1,000 2,500

1) Почная ширина (b), от 38,10 до 50,80 мм (1,5 до 2 дюймов) 
при диаметре вача 1143,00 мм (45 дюймов)

Дчя почучения информации о вариантах конструкции 
LDSLV3, не входящих в стандартный диапазон размеров, 
обратитесь к представитечю SKF.

Таблица 2

Основные диапазоны размеров LDSLV4

Диапазон диаметров 
вала 

Ширина1)

свыше до мин. макс.

мм/дюймы  мм/дюймы  

211,15 736,60 12,70 63,50
8,313 29,000 0,500 2,500

736,60 1 143,00 19,05 63,50
29,000 45,000 0,750 2,500

1) Почная ширина (b), от 38,10 до 50,80 мм (1,5 до 2 дюймов) 
при диаметре вача 1143,00 мм (45 дюймов)

Дчя почучения информации о вариантах конструкции 
LDSLV4, не входящих в стандартный диапазон размеров, 
обратитесь к представитечю SKF.

Износостойкие втулки
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  4

Конструкции и технические 
характеристики 

Крупногабаритные износостойкие втучки SKF 
доступны в двух испочнениях: LDSLV3 с 
фчанцем († рис . 9) и LDSLV4 без фчанца 
(† рис . 10). Оба варианта втучок изготавчи-
ваются из угчеродистой стачи SAE 1008 и 
имеют покрытие из хрома, что обеспечивает 
увечиченную износостойкость и коррозион-
ную стойкость. Дчя соответствия требовани-
ям конкретной обчасти применения могут ис-
почьзоваться другие материачы втучки. 
Поверхность наружного диаметра втучки 
специачьно шчифуется дчя обеспечения вы-
сококачественной рабочей поверхности вача. 
Точщина стенки стандартной втучки состав-
чяет 2,39 мм (0,094 дюйма). 

Втучки LDSLV3 оснащены фчанцем дчя 
упрощения окончатечьного позиционирова-
ния втучки. Ширина рабочей поверхности 
втучки на 6,35 мм (0,25 дюйма) уже, чем 
почная ширина втучки. Фчанец добавчяет 
расчётные 25,4 мм  (1 дюйм) к диаметру 
вача. Высота фчанца составчяет 12,7 мм (0,5 
дюйма) дчя всех размеров втучок. При уста-
новке втучки LDSLV3  не допускается прича-
гать усичие непосредственно к фчанцу.

Втучка LDSLV4 обчадает такими же харак-
теристиками, что и втучка LDSLV3, но не 
имеет фчанца. Втучка LDSLV4 предназначе-
на дчя испочьзования в счучае, есчи фчанец 
может контактировать с другими детачями 
во время установки ичи требуется бочее ши-
рокая сопряжённая поверхность дчя 
упчотнения.

Рис . 9

LDSLV3

Рис . 10

LDSLV4
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Использование втулок LDSLV 

Крупногабаритные износостойкие втучки SKF 
применяются двумя способами († рис . 11):

1 Втучка устанавчивается на вачу и закры-
вает его повреждённую часть, посче чего 
испочьзуется новое упчотнение, предна-
значенное дчя диаметра вача бочьше на 
4,78 мм (0,188 дюйма).

2 При механической обработке диаметр 
вача необходимо уменьшить на 4,78 мм 
(0,188 дюйма), посче чего устанавчивает-
ся втучка и испочьзуется упчотнение ис-
ходного размера.

Обработанная поверхность вача дчя втучки 
дочжна иметь шероховатость поверхности в пре-
дечах Ra 2,5 и 3,2 мкм (100 до 125 мкдюймов).

ПРИМЕЧАНИЕ: Допуски вачов дчя крупно-
габаритных износостойких втучок из-за ис-
почьзования посадки с нагревом отчичаются 
от аначогичных дчя манжетных упчотнений 
вача. Обратитесь к представитечю SKF, есчи 
пчанируете испочьзовать втучки в системах с 
постоянной температурой свыше 75 °C 
(165 °F) при окружной скорости бочее 20 м/с 
(3900 футов/мин).

Монтаж

Крупногабаритные износостойкие втучки SKF 
разработаны дчя посадки с нагревом, поэто-
му перед установкой на вач необходимо вы-
почнить их равномерный нагрев. Температу-
ра втучки дочжна составчять прибчизите-
чьно 180 °C (355 °F). Ни при каких обстоя-
течьствах не допускается нагревать втучку 
свыше 200 °C (390 °F). Можно испочьзовать 
чюбой из обычных методов нагрева дчя под-
шипников, например, индукционные нагре-
ватечи ичи нагреватечьные шкафы. 

Втучки необходимо устанавчивать сразу 
посче нагрева, поскочьку они быстро остыва-
ют и могут закчинить на вачу до достижения 
правичьного почожения. При необходимости 
изменить почожение счедует испочьзовать 
безынерционный мочоток и деревянный бру-
сок. Посче того как втучка установчена в тре-
буемое почожение, проверьте заходную фа-
ску на отсутствие повреждений.

Рис . 11

Использование втулок LDSLV

Вариант 2

Исходный вач

Вариант 1

Износостойкие втулки

Демонтаж 

Дчя демонтажа крупногабаритных износо-
стойких втучок рекомендуется сначача на-
греть их ичи расширить чёгкими ударами 
мочотка. Перед демонтажом фчанец втучки 
LDSLV3 необходимо разрезать в одном почо-
жении, собчюдая при этом осторожность, 
чтобы не повредить поверхность вача.
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b

d1

Крупногабаритные износостойкие втулки LDSLV3 и LDSLV4 — метрические размеры
d1 215,00 – 1 100,23 мм

215,00 25,40 220 LDSLV3 90179
    
215,20 35 220 LDSLV3 87831
    
220,00 25 225 LDSLV3 90806
 40 225 LDSLV3 87914
 50,80 225 LDSLV3 87915
    
235,23 18 240 LDSLV4 90952
    
240,00 17,50 250 LDSLV3 90156
    
240,21 44 245 LDSLV4 87911
    
245,20 63,50 250 LDSLV3 90766
    
275,00 22 280 LDSLV4 90546
    
280,00 45 285 LDSLV4 90437
    
285,22 63,50 290 LDSLV4 90238
    
295,20 32 300 LDSLV3 90114
    
315,19 63,50 320 LDSLV4 90155
    
320,00 63,50 325 LDSLV4 90198
    
325,22 63,50 330 LDSLV4 90239
    
335,22 39 340 LDSLV4 90777
 50 340 LDSLV4 90792
    
340,00 18 340 LDSLV4 87901
 50 340 LDSLV4 90801
 50 345 LDSLV3 90113
    
355,20 25,40 360 LDSLV4 90778
 50 360 LDSLV4 90785
    
360,00 44 365 LDSLV4 87500

LDSLV3

b

d1

LDSLV4

Диаметр
вала

Ширина
втулки

Наружный диаметр 
установленной 
втулки

Конструкция Обозначение

d1 b

мм мм мм – –
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360,22 45 365 LDSLV4 90788
    
365,20 20 370 LDSLV4 87531
    
395,22 63,50 400 LDSLV4 87461
    
405,23 50 410 LDSLV4 90042
    
419,99 63,50 425 LDSLV3 97064
    
435,20 63,50 440 LDSLV4 87916

455,00 30 460 LDSLV4 90347
    
455,20 50 460 LDSLV4 87504
    
475,18 20 480 LDSLV4 87921
    
494,44 24 500 LDSLV4 90259
    
495,20 30 500 LDSLV4 87503
    
503,25 24 508 LDSLV4 90149
    
530,00 20 535 LDSLV4 87783
    
535,23 63 540 LDSLV4 90802
    
555,20 63,50 560 LDSLV4 90075
    
575,23 63,50 580 LDSLV4 90951
    
585,22 55 590 LDSLV4 90292
    
595,20 58,20 600 LDSLV3 90120
 63,50 600 LDSLV4 89997
    
595,22 50 600 LDSLV3 90241
    
645,20 64 650 LDSLV4 90004
    
645,24 63,50 650 LDSLV3 87817
    
665,20 45 670 LDSLV4 90799
    
685,22 63,50 690 LDSLV4 90953
    
714,81 50 720 LDSLV4 87820
    
735,23 63 740 LDSLV4 89949
    
755,19 63,50 760 LDSLV3 87981
    
865,23 63,50 870 LDSLV4 90221
    
875,18 63,50 880 LDSLV4 90103
    
1 015,20 25 1 020 LDSLV4 90786
    
1 049,33 60 1 054 LDSLV4 89947
    
1 100,23 63 1 105 LDSLV4 89946

  4 .2

Диаметр
вала

Ширина
втулки

Наружный диаметр 
установленной 
втулки

Конструкция Обозначение

d1 b
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361



Крупногабаритные износостойкие втулки LDSLV3 и LDSLV4 — дюймовые размеры
d1 8,313 – 10,441 дюйма

8,313 1,250 8,501 LDSLV4 85885 
211,15 31,75 215,93  
    
8,353 1,500 8,541 LDSLV4 86907 
212,17 38,10 216,94  
    
8,500 1,000 8,688 LDSLV3 85158 
215,90 25,40 220,68  
    
8,625 2,750 8,813 LDSLV3 85643 
219,08 69,85 223,85  
    
8,661 1,000 8,849 LDSLV4 87319 
220,00 25,40 224,76  
    
8,687 2,250 8,875 LDSLV3 86543 
220,65 57,15 225,43  
    
8,750 1,500 8,938 LDSLV3 87196 
222,25 38,10 227,03  
    
8,812 2,000 9,000 LDSLV4 86551 
223,82 50,80 228,60  
    
8,813 1,000 9,001 LDSLV3 85688 
223,85 25,40 228,63  
    
8,866 2,500 9,054 LDSLV4 87166 
225,20 63,50 229,97  
    
8,867 1,000 9,055 LDSLV4 87462 
225,22 25,40 230,00  
    
8,875 1,250 9,063 LDSLV3 85973 
225,43 31,75 230,20  
 1,250 9,063 LDSLV4 87526 
 31,75 230,20  
    
8,938 2,500 9,126 LDSLV4 86546 
227,03 63,50 231,80  
    

b

d1

LDSLV3

b

d1

LDSLV4

Диаметр
вала

Ширина 
втулки

Наружный диаметр 
установленной 
втулки

Конструкция Обозначение

d1 b

дюймы/мм дюймы/мм дюймы/мм – –
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9,000 1,000 9,188 LDSLV3 87555 
228,60 25,40 233,38  
    
9,055 1,000 9,243 LDSLV3 89943 
230,00 25,40 234,77  
    
9,063 1,500 9,251 LDSLV4 85931 
230,20 38,10 234,98  
    
9,125 1,000 9,313 LDSLV4 86547 
231,78 25,40 236,55  
 1,500 9,313 LDSLV4 90130 
 38,10 236,55  
    
9,250 0,875 9,438 LDSLV4 84643 
234,95 22,23 239,73  
    
9,260 1,102 9,448 LDSLV4 87789 
235,20 27,99 239,98  
    
9,313 1,500 9,501 LDSLV3 85377 
236,55 38,10 241,33  
    
9,449 1,181 9,637 LDSLV4 87144 
240,00 30,00 244,78  
    
9,500 2,500 9,688 LDSLV4 86562 
241,30 63,50 246,08  
 1,000 9,688 LDSLV3 86633 
 25,40 246,08  
    
9,563 1,000 9,751 LDSLV4 85073 
242,90 25,40 247,68  
 2,000 9,751 LDSLV4 85397 
 50,80 247,68  
    
9,750 1,438 9,938 LDSLV4 84965 
247,65 36,53 252,43  
 2,250 9,938 LDSLV4 85045 
 57,15 252,43  
    
9,813 1,125 10,001 LDSLV4 86413 
249,25 28,58 254,03  
 2,000 10,001 LDSLV3 84156 
 50,80 254,03  
    
9,835 1,575 10,023 LDSLV4 90773 
249,81 40,01 254,58  
    
10,000 1,000 10,188 LDSLV3 90070 
254,00 25,40 258,78  
    
10,063 2,250 10,251 LDSLV4 86000 
255,60 57,15 260,38  
    
10,188 1,125 10,376 LDSLV4 84962 
258,78 28,58 263,55  
    
10,240 1,970 10,424 LDSLV3 87738 
260,00 50,00 264,77  
    
10,313 2,000 10,501 LDSLV4 85629 
261,95 50,80 266,73  
 2,250 10,501 LDSLV3 85191 
 57,15 266,73  
    
10,441 2,165 10,629 LDSLV4 86798 
265,20 54,99 269,98  

Диаметр
вала

Ширина 
втулки

Наружный диаметр 
установленной 
втулки

Конструкция Обозначение

d1 b

дюймы/мм дюймы/мм дюймы/мм – –
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Крупногабаритные износостойкие втулки LDSLV3 и LDSLV4 — дюймовые размеры
d1 10,500 – 12,598 дюйма

    
10,500 2,750 10,688 LDSLV4 86013 
266,70 69,85 271,48  
    
10,557 2,250 10,745 LDSLV4 85491 
268,15 57,15 272,92  
    
10,562 0,984 10,750 LDSLV4 90800 
268,27 24,99 273,05  
 1,750 10,750 LDSLV4 86468 
 44,45 273,05  
 1,813 10,750 LDSLV4 86544 
 46,05 273,05  
    
10,563 1,500 10,751 LDSLV4 87768 
268,30 38,10 273,08  
    
10,750 2,500 10,938 LDSLV4 86435 
273,05 63,50 277,83  
    
10,813 1,000 11,001 LDSLV3 81389 
274,65 25,40 279,43  
 2,000 11,001 LDSLV4 85033 
 50,80 279,43  
    
10,846 0,709 11,034 LDSLV4 86601 
275,49 18,01 280,26  
    
10,875 2,000 11,063 LDSLV4 84510 
276,23 50,80 281,00  
    
11,000 1,500 11,188 LDSLV4 86486 
279,40 38,10 284,18  
 2,500 11,188 LDSLV4 86454 
 63,50 284,18  
    
11,024 1,181 11,212 LDSLV4 87142 
280,00 30,00 284,78  
    
11,031 1,260 11,219 LDSLV4 87525 
280,19 32,00 284,96  

b

d1

LDSLV3

b

d1

LDSLV4

Диаметр
вала

Ширина 
втулки

Наружный диаметр 
установленной 
втулки

Конструкция Обозначение

d1 b

дюймы/мм дюймы/мм дюймы/мм – –
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11,062 1,750 11,250 LDSLV4 85469 
280,97 44,45 285,75  
    
11,187 1,250 11,375 LDSLV4 86269 
284,15 31,75 288,93  
    
11,188 2,250 11,376 LDSLV4 85212 
284,18 57,15 288,95  
    
11,190 2,250 11,378 LDSLV4 87566 
284,23 57,15 289,00  
    
11,313 1,500 11,501 LDSLV4 84094 
287,35 38,10 292,13  
    
11,375 2,250 11,563 LDSLV4 86145 
288,93 57,15 293,70  
    
11,417 1,750 11,605 LDSLV4 86441 
290,00 44,45 294,77  
    
11,500 0,750 11,688 LDSLV4 90761 
292,10 19,05 296,88  
    
11,562 1,000 11,750 LDSLV4 90333 
293,67 25,40 298,45  
    
11,623 1,417 11,811 LDSLV3 87875 
295,22 35,99 300,00  
    
11,750 2,375 11,938 LDSLV3 87872 
298,45 60,33 303,23  
    
11,812 1,125 12,000 LDSLV4 86687 
300,02 28,58 304,80  
    
11,813 1,500 12,001 LDSLV4 85979 
300,05 38,10 304,83  
 2,250 12,001 LDSLV3 84819 
 57,15 304,83  
 2,750 12,001 LDSLV4 85844 
 69,85 304,83  
    
11,969 0,709 12,157 LDSLV4 86600 
304,00 18,00 308,79  
    
12,000 2,250 12,188 LDSLV4 85577 
304,80 57,15 309,58  
 2,250 12,188 LDSLV3 87406 
 57,15 309,58  
    
12,063 0,625 12,251 LDSLV4 85418 
306,40 15,88 311,18  
 2,500 12,251 LDSLV3 86404 
 63,50 311,18  
    
12,312 1,500 12,500 LDSLV4 90174 
312,72 38,10 317,50  
    
12,313 0,750 12,501 LDSLV4 83760 
312,75 19,05 317,53  
    
12,500 2,125 12,688 LDSLV3 86169 
317,50 53,98 322,28  
    
12,598 0,984 12,786 LDSLV3 87434 
320,00 25,00 324,76  

  4 .2

Диаметр
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втулки
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Крупногабаритные износостойкие втулки LDSLV3 и LDSLV4 — дюймовые размеры
d1 12,750 – 16,813 дюйма

    
12,750 0,688 12,938 LDSLV4 87513 
323,85 17,48 328,63  
 1,125 12,938 LDSLV3 82099 
 28,58 328,63  
 1,500 12,938 LDSLV3 90143 
 38,10 328,63  
    
12,813 1,000 13,001 LDSLV4 86258 
325,45 25,40 330,23  
 1,375 13,001 LDSLV4 84263 
 34,93 330,23  
 2,000 13,001 LDSLV3 84390 
 50,80 330,23  
 2,500 13,001 LDSLV4 86722 
 63,50 330,23  
    
13,000 1,750 13,188 LDSLV4 85535 
330,20 44,45 334,98  
    
13,063 1,125 13,251 LDSLV4 84963 
331,80 28,58 336,53  
    
13,313 0,813 13,501 LDSLV4 86688 
338,15 20,65 342,93  
 1,500 13,501 LDSLV4 87463 
 38,10 342,93  
 2,000 13,501 LDSLV3 85852 
 50,80 342,93  
    
13,813 1,500 14,001 LDSLV3 81390 
350,85 38,10 355,63  
 2,000 14,001 LDSLV4 85179 
 50,80 355,63  
    
14,000 1,375 14,188 LDSLV3 89951 
355,60 34,93 360,38  
 1,500 14,188 LDSLV3 81352 
 38,10 360,38  
    
14,173 1,000 14,361 LDSLV4 87445 
359,99 25,40 364,77  

b

d1

LDSLV3

b

d1

LDSLV4

Диаметр
вала

Ширина 
втулки

Наружный диаметр 
установленной 
втулки

Конструкция Обозначение

d1 b
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14,313 1,500 14,501 LDSLV4 86429 
363,55 38,10 368,33  
    
14,438 2,500 14,626 LDSLV3 86403 
366,73 63,50 371,50  
    
14,500 1,000 14,688 LDSLV4 85914 
368,30 25,40 373,08  
    
14,813 1,500 15,001 LDSLV4 87723 
376,25 38,10 381,03  
 2,125 15,001 LDSLV3 81391 
 53,98 381,03  
    
15,000 1,000 15,188 LDSLV4 87247 
381,00 25,40 385,78  
    
15,062 0,750 15,250 LDSLV4 90272 
382,57 19,05 387,35  
    
15,066 1,000 15,254 LDSLV3 87871 
382,68 25,40 387,45  
    
15,188 2,500 15,376 LDSLV4 87569 
385,78 63,50 390,55  
    
15,250 0,750 15,438 LDSLV3 84964 
387,35 19,05 392,13  
    
15,560 0,906 15,748 LDSLV4 85582 
395,22 23,01 400,00  
    
15,812 2,500 16,000 LDSLV3 87634 
401,62 63,50 406,40  
    
15,813 2,000 16,001 LDSLV4 85181 
401,65 50,80 406,43  
 2,000 16,001 LDSLV3 87446 
 50,80 406,43  
 2,500 16,001 LDSLV4 86407 
 63,50 406,43  
    
15,998 2,250 16,186 LDSLV3 85908 
406,35 57,15 411,12  
    
16,000 2,000 16,188 LDSLV3 81354 
406,40 50,80 411,18  
    
16,063 0,500 16,251 LDSLV4 87613 
408,00 12,70 412,78  
 1,250 16,251 LDSLV4 86175 
 31,75 412,78  
 1,300 16,251 LDSLV4 86426 
 33,02 412,78  
 2,000 16,251 LDSLV4 86575 
 50,80 412,78  
    
16,313 2,000 16,501 LDSLV4 84697 
414,35 50,80 419,13  
    
16,750 1,500 16,938 LDSLV4 87585 
425,45 38,10 430,23  
    
16,812 1,000 17,000 LDSLV4 86737 
427,02 25,40 431,80  
    
16,813 2,250 17,001 LDSLV4 84616 
427,05 57,15 431,83  
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Крупногабаритные износостойкие втулки LDSLV3 и LDSLV4 — дюймовые размеры
d1 17,250 – 25,000 дюйма

    
17,250 1,000 17,438 LDSLV4 90779 
438,15 25,40 442,93  
 2,000 17,438 LDSLV4 84576 
 50,80 442,93  
    
17,313 1,500 17,501 LDSLV4 86430 
439,75 38,10 444,53  
    
17,449 2,000 17,637 LDSLV4 85762 
443,20 50,80 447,98  
    
17,500 1,250 17,688 LDSLV4 90770 
444,50 31,75 449,28  
    
17,543 2,362 17,731 LDSLV4 86799 
445,59 59,99 450,37  
    
17,750 1,250 17,938 LDSLV4 90774 
450,85 31,75 455,63  
 2,500 17,938 LDSLV3 86631 
 63,50 455,63  
    
17,812 2,125 18,000 LDSLV4 87271 
452,42 53,98 457,20  
    
17,813 2,500 18,001 LDSLV3 86405 
452,45 63,50 457,23  
    
18,163 2,000 18,351 LDSLV4 86343 
461,34 50,80 466,12  
    
18,312 1,191 18,500 LDSLV4 90790 
465,12 30,25 469,90  
    
18,813 1,750 19,001 LDSLV4 86563 
477,85 44,45 482,63  
 2,250 19,001 LDSLV4 87015 
 57,15 482,63  
 2,500 19,001 LDSLV4 86716 
 63,50 482,63  

b

d1

LDSLV3

b

d1

LDSLV4

Диаметр
вала

Ширина 
втулки

Наружный диаметр 
установленной 
втулки
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19,496 2,362 19,684 LDSLV4 87631 
495,20 59,99 499,97  
    
19,497 1,575 19,685 LDSLV4 87785 
495,22 40,01 500,00  
    
19,500 1,250 19,688 LDSLV4 90769 
495,30 31,75 500,08  
    
19,563 2,750 19,751 LDSLV4 85654 
496,90 69,85 501,68  
    
19,813 1,250 20,001 LDSLV4 84781 
503,25 31,75 508,03  
    
20,312 1,000 20,500 LDSLV4 86739 
515,92 25,40 520,70  
    
20,813 1,250 21,001 LDSLV3 85800 
528,65 31,75 533,43
 2,125 21,001 LDSLV4 85367 
 53,98 533,43  
 2,500 21,001 LDSLV4 87298 
 63,50 533,43  
    
20,865 2,250 21,053 LDSLV4 90805 
529,97 57,15 534,75  
    
20,990 2,250 21,178 LDSLV3 84579 
533,15 57,15 537,92  
    
21,000 2,250 21,188 LDSLV4 87090 
533,40 57,15 538,18  
    
21,803 2,362 21,991 LDSLV4 87069 
553,80 59,99 558,57  
    
21,813 2,250 22,001 LDSLV4 84590 
554,05 57,15 558,83  
    
22,250 1,000 22,438 LDSLV3 85691 
565,15 25,40 569,93  
    
22,303 2,362 22,491 LDSLV4 87070 
566,50 59,99 571,27  
    
22,313 1,250 22,501 LDSLV4 85907 
566,75 31,75 571,53  
    
22,812 2,000 23,000 LDSLV4 90163 
579,42 50,80 584,20  
    
23,000 2,000 23,188 LDSLV4 90146 
584,20 50,80 588,98  
    
23,434 0,984 23,622 LDSLV4 87777 
595,22 24,99 600,00  
    
23,687 1,950 23,875 LDSLV4 87907 
601,65 49,53 606,43  
    
23,812 0,750 24,000 LDSLV4 87922 
604,82 19,05 609,60  
 2,500 24,000 LDSLV4 87960 
 63,50 609,60  
    
25,000 2,500 25,188 LDSLV4 86567 
635,00 63,50 639,78  
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Крупногабаритные износостойкие втулки LDSLV3 и LDSLV4 — дюймовые размеры
d1 25,312 – 42,500 дюйма

25,312 2,000 25,500 LDSLV4 86091 
642,92 50,80 647,70  
    
25,313 2,500 25,501 LDSLV4 87802 
642,95 63,50 647,73  
    
26,000 2,250 26,188 LDSLV3 86640 
660,40 57,15 665,18  
    
26,312 1,375 26,500 LDSLV4 90809 
668,32 34,93 673,10  
    
26,813 1,250 27,001 LDSLV4 85384 
681,05 31,75 685,83  
 2,250 27,001 LDSLV4 85531 
 57,15 685,83  
    
27,000 2,000 27,188 LDSLV4 86841 
685,80 50,80 690,58  
    
27,063 2,250 27,251 LDSLV4 84764 
687,40 57,15 692,18  
    
27,313 2,250 27,501 LDSLV4 91331 
693,75 57,15 698,53  
    
27,500 2,250 27,688 LDSLV4 84711 
698,50 57,15 703,28  
    
27,812 2,500 28,000 LDSLV4 87421 
706,42 63,50 711,20  
    
28,312 2,313 28,500 LDSLV3 87623 
719,12 58,75 723,90  
    
28,813 2,250 29,001 LDSLV4 84641 
731,85 57,15 736,63  
    
29,813 2,250 30,001 LDSLV4 84642 
757,25 57,15 762,03  
    

b

d1

LDSLV3

b

d1

LDSLV4
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30,000 2,500 30,188 LDSLV3 86641 
762,00 63,50 766,78  
    
30,309 1,375 30,497 LDSLV4 87530 
769,85 34,93 774,62  
    
30,312 2,500 30,500 LDSLV3 87842 
769,92 63,50 774,70  
    
30,813 2,000 31,001 LDSLV4 85039 
782,65 50,80 787,43  
    
31,812 2,500 32,000 LDSLV4 90810 
808,02 63,50 812,80  
    
32,313 2,000 32,501 LDSLV4 86090 
820,75 50,80 825,53  
    
32,812 2,220 33,000 LDSLV4 87850 
833,42 56,39 838,20  
    
33,313 2,625 33,501 LDSLV4 84730 
846,15 66,68 850,93  
    
34,312 1,750 34,500 LDSLV4 87529 
871,52 44,45 876,30  
    
35,313 2,500 35,501 LDSLV4 85814 
896,95 63,50 901,73  
    
35,812 1,500 36,000 LDSLV4 90332 
909,62 38,10 914,40  
    
36,375 2,500 36,563 LDSLV4 86111 
923,93 63,50 928,70  
    
36,813 2,500 37,001 LDSLV4 86458 
935,05 63,50 939,83  
    
37,813 1,500 38,001 LDSLV4 86973 
960,45 38,10 965,23  
    
38,000 1,500 38,188 LDSLV4 86840 
965,20 38,10 969,98  
    
38,500 1,500 38,688 LDSLV4 81753 
977,90 38,10 982,68  
    
38,813 2,125 39,001 LDSLV4 85123 
985,85 53,98 990,63  
    
39,813 2,125 40,001 LDSLV4 81826 
1011,25 53,98 1016,03  
    
41,312 1,968 41,500 LDSLV4 89948 
1049,32 49,99 1054,10  
    
42,063 2,125 42,251 LDSLV4 85038 
1068,40 53,98 1073,18  
    
42,125 2,125 42,313 LDSLV4 87054 
1069,98 53,98 1074,75  
    
42,312 1,250 42,500 LDSLV4 87379 
1074,72 31,75 1079,50  
    
42,500 1,250 42,688 LDSLV4 87392 
1079,50 31,75 1084,28  
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d1 b

дюймы/мм дюймы/мм дюймы/мм – –

371





  5

Уплотнения гусеничных 
траков

Общая информация  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 374

Технические характеристики и преимущества  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 374
5 .1 Таблица изделий: Уплотнения TP и TPM  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 376

373



Уплотнения гусеничных 
траков

Общая информация

Упчотнения гусеничных траков SKF Trackstar 
специачьно разработаны дчя смазываемых 
масчом гусениц внедорожной техники. 
Упчотнения устанавчиваются на пачьце, сое-
диняющем пару звеньев гусеницы († рис . 1).

Технические характеристики 
и преимущества
Базовая конструкция упчотнения SKF 
Trackstar вкчючает почиуретановое упчотни-
течьное кочьцо и пружинный эчемент из бу-
тадиенакричонитричьного каучука 
(† рис . 2). Упчотнитечьное кочьцо удержи-
вает масчо между пачьцем и втучкой и ис-
кчючает проникновение загрязнений. Пру-
жинное кочьцо обеспечивает статическую 
упчотнитечьную способность. Рёбра на вну-
треннем диаметре упчотнения позвочяют 
масчу перетекать дчя обеспечения необхо-
димого смазывания. 

Также доступно испочнение дчя тяжёчых 
усчовий экспчуатации, вкчючающее метач-
чическое армирующее кочьцо, которое 
встроено в почиуретановое упчотнитечьное 
кочьцо. Конструкция обеспечивает допочни-
течьную жёсткость при работе в тяжёчых ус-
човиях экспчуатации († рис . 3).

Рис . 2

Уплотнение SKF Trackstar, конструкция TP

Эчастомерный пружинный эчемент

Почиуретановое упчотнитечьное кочьцо

Рис . 1

Монтаж уплотнения SKF Trackstar

Звено Втучка

Пачец

Дистан-
ционное 
кочьцо
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Рис . 3

Уплотнение SKF Trackstar, конструкция TPM

Эчастомерный пружинный эчемент

Почиуретановое 
упчотнитечьное кочьцо

Метаччическое армирующее кочьцо

Упчотнения SKF Trackstar обоих типов 
устанавчиваются на дистанционном кочьце, 
которое поставчяется производитечем ходо-
вой части. Назначением дистанционного 
кочьца явчяется обеспечение требуемого 
свободного пространства, когда упчотнение 
сжимается между звеном и втучкой. Дистан-
ционное кочьцо имеет масчяные каначы, ко-
торые позвочяют масчу перетекать дчя опти-
мачьного смазывания основной кромки 
упчотнения.

Упчотнения SKF Trackstar обчадают не-
скочькими важными преимуществами:

• увечичение срока счужбы ходовой части 
• снижение износа внутренней втучки и 

пачьца 
• простота установки 
• взаимозаменяемость с наибочее распро-

странёнными упчотнениями гусеничных 
траков
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Уплотнения SKF Trackstar — TP и TPM — метрические размеры
d1 33,22 – 80,72 мм

Размеры Обозначение
Наружный диаметр 
дистанционного кочьца

Номиначьный диаметр 
отверстия

Рабочая ширина Диаметр кромки

d1 D B1 d2
макс. макс.

мм/дюймы      –

33,22 47,88 ± 0,25 8,38 ± 0,25 40,01 33 .2×47 .3×11 .8 TP 
1,308 1,885 ± 0,010 0,330 ± 0,010 1,575 
      
36,47 51,99 ± 0,25 8,31 ± 0,25 44,45 36 .5×51 .4×11 .7 TP 
1,436 2,047 ± 0,010 0,327 ± 0,010 1,750 
      
38,05 55,04 ± 0,25 9,60 ± 0,25 46,99 38 .1×54 .4×12 .8 TP 
1,498 2,167 ± 0,010 0,378 ± 0,010 1,850 
      
41,86 59,77 ± 0,25 9,25 ± 0,25 50,04 42 .0×59 .1×12 .8 TP 
1,648 2,353 ± 0,010 0,364 ± 0,010 1,970 
      
42,52 59,79 ± 0,03 10,69 ± 0,25 51,05 43 .1×59 .4×14 .3 TPM 
1,674 2,354 ± 0,001 0,421 ± 0,010 2,010 
      
44,60 63,04 ± 0,25 10,69 ± 0,25 53,70 44 .7×62 .7×14 .2 TP 
1,756 2,482 ± 0,010 0,421 ± 0,010 2,114 
      
46,20 64,64 ± 0,15 10,80 ± 0,25 56,41 46 .1×64 .1×14 .1 TP 
1,819 2,545 ± 0,006 0,425 ± 0,010 2,221 
      
45,69 62,99 ± 0,03 10,69 ± 0,25 54,71 46 .3×62 .3×14 .3 TPM 
1,799 2,480 ± 0,001 0,421 ± 0,010 2,154 
      
50,29 67,59 ± 0,25 10,80 ± 0,25 58,42 50 .3×67 .0×14 .7 TP 
1,980 2,661 ± 0,010 0,425 ± 0,010 2,300 
      
52,60 70,79 ± 0,25 10,80 ± 0,25 61,34 52 .7×70 .5×14 .2 TP 
2,071 2,787 ± 0,010 0,425 ± 0,010 2,415 
      
52,43 70,10 ± 0,03 10,80 ± 0,25 61,11 53 .0×69 .3×14 .2 TPM 
2,064 2,760 ± 0,001 0,425 ± 0,010 2,406 
      
54,99 72,75 ± 0,25 10,80 ± 0,25 64,19 54 .9×72 .4×14 .8 TP 
2,165 2,864 ± 0,010 0,425 ± 0,010 2,527 
      
58,19 75,54 ± 0,25 10,67 ± 0,25 67,03 58 .1×75 .0×14 .7 TP 
2,291 2,974 ± 0,010 0,420 ± 0,010 2,639 
      
58,90 77,65 ± 0,25 11,10 ± 0,25 67,59 58 .8×77 .1×15 .2 TP 
2,319 3,057 ± 0,010 0,437 ± 0,010 2,661 

d1 D

B1

d2
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Размеры Обозначение
Наружный диаметр 
дистанционного кочьца

Номиначьный диаметр 
отверстия

Рабочая ширина Диаметр кромки

d1 D B1 d2
макс. макс.

мм/дюймы      –

      
61,09 82,55 ± 0,13 11,10 ± 0,25 70,00 61 .1×82 .0×16 .0 TP 
2,405 3,250 ± 0,005 0,437 ± 0,010 2,756 
      
63,14 83,74 ± 0,25 15,49 ± 0,25 73,66 63 .2×83 .1×19 .3 TP 
2,486 3,297 ± 0,010 0,610 ± 0,010 2,900 
      
63,60 83,49 ± 0,25 11,13 ± 0,25 74,22 63 .6×82 .5×15 .0 TP 
2,504 3,287 ± 0,010 0,438 ± 0,010 2,922 
      
67,21 87,25 ± 0,25 11,13 ± 0,25 77,14 67 .1×86 .7×15 .4 TP 
2,646 3,435 ± 0,010 0,438 ± 0,010 3,037 
      
76,71 99,80 ± 0,13 11,10 ± 0,25 89,08 76 .7×99 .3×15 .1 TP 
3,020 3,929 ± 0,005 0,437 ± 0,010 3,507 
      
80,72 106,20 ± 0,13 11,10 ± 0,25 92,53 80 .8×105 .8×15 .9 TP 
3,178 4,181 ± 0,005 0,437 ± 0,010 3,643 

  5 .1
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Общая информация

Механические упчотнения с метаччической 
парой трения SKF HDDF († рис . 1) предна-
значены дчя испочьзования в особо тяжёчых 
усчовиях при относитечьно низкой частоте 
вращения вача. Они обеспечивают надёж-
ную защиту от проникновения твёрдых за-
грязняющих частиц и жидкостей, а также от-
сутствие утечек смазочного материача. 
Изначачьно этот тип упчотнений быч разра-
ботан дчя ходовой части внедорожной тех-
ники и гусеничных машин, но они также на-
шчи широкое применение в машинах, где 
требуется надёжная защита узчов от проник-
новения песка, почвы, шчама, воды и т. д. 
(† рис . 2). Варианты применения:

• все типы мешачок
• машины дчя обработки песка
• конвейеры и другое строитечьное 

оборудование
• сечьскохозяйственные машины

Механические уплотнения 
с металлической парой 
трения

• моечные машины
• дробички и другие измечьчающие 

машины
• оборудование дчя горнообогатитечьных 

предприятий
• горно-шахтное оборудование

Конструктивные 
особенности
Упчотнения HDDF состоят из двух одинако-
вых метаччических упчотнитечьных кочец и 
двух таречьчатых пружин, изготовченных из 
бутадиенакричонитричьного каучука ичи 
фторкаучука, которые специачьно разрабо-
таны дчя этих упчотнений († рис . 3 на 
странице 383). Упчотнитечьные кочьца из-
готавчиваются из износо- и коррозионно-
стойкой стачи и имеют высокое качество об-
работки упчотняющих поверхностей 
скочьжения. 

Таречьчатые пружины из бутадиенакричо-
нитричьного каучука ичи фторкаучука обе-
спечивают равномерное распредечение на-
грузки на рабочие поверхности и надёжное 
статичное упчотнение наружного диаметра 
упчотнений. Наружные диаметры шайб 
адаптируются к форме отверстия, в которое 
они устанавчиваются. Крайне важно, чтобы 
диаметр и гчубина отверстия соответствова-
чи размерам, указанным в табчице на 
страницах 384 – 387. Соответствие допусков 
упчотнения и допусков сопряжённых детачей 
имеет критическое значение дчя обеспече-
ния требуемой эффективности упчотнения.

Рис . 1

Уплотнение HDDF
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Рис . 2

Применение уплотнения HDDF

Требования к смазочным 
материачам
Смазочный материач дочжен подаваться на 
динамические упчотнитечьные поверхности 
упчотнения и покрывать как минимум 30 % 
упчотнитечьной поверхности дчя предотвра-
щения задиров и охчаждения упчотнитечьных 
кочец. Смазочный материач дочжен чибо об-
чадать моющими свойствами, например, как 
SAE 10W-40, чибо представчять собой масчо 
на минерачьной основе 10 WT — 90 WT, в за-
висимости от температуры окружающей сре-
ды. Необходимо отметить, что некоторые мас-
ча содержат присадки, несовместимые с 
эчастомерами, которые могут стать причиной 
повреждения таречьчатых пружин, особенно 
при воздействии высоких температур.

Несмотря на то, что дчя смазывания реко-
мендуется испочьзовать минерачьные масча, 
в некоторых счучаях при низкой частоте вра-
щения вача допустимо испочьзование пча-
стичной смазки, есчи окружная скорость не 
превышает 0,5 м/с (100 футов/мин). При бо-
чее высокой окружной скорости требуется 
испочьзование жидкого смазочного матери-
ача, который выпочняет не точько функцию 
смазывания упчотнитечьных поверхностей, 
но и охчаждения упчотнитечьных кочец. 
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Допустимые рабочие 
усчовия
В зависимости от конструкции, механические 
упчотнения с метаччической парой трения 
могут работать при разчичных вечичинах 
внутреннего давчения. Тем не менее, обычно 
оно не дочжно превышать 0,25 МПа 
(35 фунтов/дюйм²). Другие рекомендации, 
касающиеся усчовий экспчуатации, таких 
как температура и окружная скорость, приве-
дены в таблице 1.

Химическая стойкость бутадиенакричони-
тричьного каучука и фторкаучука рассмотре-
на в раздече «Химическая стойкость» на 
странице 35.

Механические уплотнения с металлической парой 
трения

Таблица 1

Допустимые рабочие условия

Рабочие условия Рекомендуемое значение

   

Макс . температура
Непрерывная 
экспчуатация

Бутадиенакричо-
нитричьный каучук (NBR)

От –25 до +100 °C (от −15 до +210 °F)

Фторкаучук (FKM) От –10 до +190 °C (от 15 до 375 °F)

Макс . окружная скорость

Непрерывная 
экспчуатация

1,8 м/с (350 футов/мин)

Кратковременный режим 3,8 м/с (750 футов/мин)

Максимальное давление

Непрерывная 
экспчуатация

0,25 МПа (35 фунтов/дюйм²)

Кратковременный режим 0,35 МПа (50 фунтов/дюйм²)

Загрязняющие вещества

Механические упчотнения с метаччической 
парой трения часто испочьзуются в усчовиях 
сичьного загрязнения, где может происхо-
дить накопчение грязи в почостях между 
корпусом, упчотнитечьными кочьцами ичи 
эчастомерными частями упчотнения, так на-
зываемыми таречьчатыми пружинами. В ко-
нечном счёте, накопчение грязи может при-
вести к вытачкиванию пружинной части 
упчотнения со своего места, что приведёт к 
возникновению высоких торцевых нагрузок 
ичи прохождению грязи мимо упчотнения. 

Загрязнения могут также вызвать истира-
ние таречьчатых пружин, что, в свою оче-
редь, приведёт к ухудшению состояния 
эчастомера. Дчя минимизации риска выхода 
упчотнения из строя всчедствие такого рода 
повреждений крайне важно правичьно вы-
брать материач таречьчатых пружин дчя 
конкретной обчасти применения. 

Монтаж упчотнений HDDF
Общая информация 

Аккуратный монтаж механического упчотне-
ния с метаччической парой трения имеет 
критическое значение дчя предотвращения 
повреждения эчастомерных таречьчатых 
пружин ичи почомки метаччических упчот-
нитечьных кочец. Эти повреждения могут 
привести к преждевременному отказу упчот-
нения ичи к возникновению утечки. Также 
крайне важно обеспечить чистоту упчотни-
течьных поверхностей. Необходимо тща-
течьно собчюдать инструкции по монтажу, 
приведённые на странице 383.

Подготовка корпуса и уплотнения

При монтаже упчотнения все детачи корпуса, 
контактирующие с таречьчатыми пружинами, 
дочжны быть очищены от масча, пчастичной 
смазки, пычи и т. д. Дчя очистки этих дета-
чей перед монтажом упчотнения SKF реко-
мендует испочьзовать растворитечь, не со-
держащий бензин, и безворсовую ткань. 

Необходимо проявчять аккуратность при 
работе с детачями упчотнения дчя предот-
вращения их повреждения.
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Рис . 3

Конструктивные особенности

Рис . 4

Процедура монтажа

таречьчатые пружины отверстие

упчотнитечьная 
поверхность

метаччические 
упчотнитечьные кочьца

вач

пчотная 
посадка

пчотная 
посадка

раздвинуть

нанести тонкий 
счой масча

a

b

Процедура монтажа

1 Установить таречьчатые пружины впчот-
ную к запчечикам метаччических упчотни-
течьных кочец († рис . 4a).

2 Аккуратно поместить каждую почовину 
упчотнения (таречьчатую пружину и ме-
таччическое упчотнитечьное кочьцо) 
внутрь корпуса до упора. Проверить, что 
упчотнение установчено без перекосов, а 
пружины равномерно причегают к запче-
чику отверстия корпуса. Неправичьная 
установка упчотнения может привести к 
неравномерному распредечению нагрузки 
по окружности упчотнитечьных поверхно-
стей, что может вызвать заедание ичи раз-
дечение упчотнитечьных кочец с посчеду-
ющей утечкой масча.

3 Очистить оба метаччических упчотнитечь-
ных кочьца безворсовой тканью и нанести 
тонкий счой масча. Убедиться, что масчо 
не попачо на другие поверхности, кроме 
упчотнитечьных кочец († рис . 4b). 

4 Проверить соосность и правичьность со-
вмещения обоих корпусов. Таречьчатые 
пружины дочжны пчотно причегать к за-
пчечикам корпуса. 

5 Аккуратно соединить корпуса, избегая 
сичьных ударов, чтобы избежать царапин 
ичи повреждения компонентов 
упчотнения. 

6 По завершении, удерживая одну почовину 
узча в неподвижном состоянии, провер-
нуть другую почовину не менее чем на де-
сять почных оборотов. 
  
ПРИМЕЧАНИЕ: Эта процедура позвочяет 
проверить взаимное почожение корпуса 
и таречьчатых пружин. Есчи в упчотни-
течьном узче присутствует чюфт, необхо-
димо разобрать его и убедиться, что та-
речьчатые пружины правичьно устано-

    вчены в корпусе.

383



B

B1
B2

b

r

d1d3 D1D

Обозначе-
ние

Мате-
риал
кром-
ки

Дюймовые размеры
Диаметр 
вача

Диаметр 
отверстия

Рабочая 
ширина

Посадочный 
диаметр 
упчотнения

Гчубина 
отвер-
стия

Рекомендуемый 
диаметр запчечика

Выточ-
ка

Ширина 
упчотни-
течьного 
кочьца

Радиус

d1 D B1 d3 B D1 B2 b r
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– – дюймы          

Механические уплотнения HDDF с металлической парой трения —
дюймовые и метрические размеры
d1 1,688 – 7,800 дюйма
d1 42,88 – 198,12 мм

16904 R 1,688 2,760 ±0,002 0,974 ±0,038 1,760 0,453 2,282 - - 0,846 0,037

18259 R 1,812 3,003 ±0,002 0,892 ±0,031 1,910 0,416 2,475 - - 0,790 0,042

21215 R 2,125 3,250 ±0,002 0,900 ±0,033 2,215 0,418 2,759 - - 0,812 0,045

25096 R 2,500 3,762 ±0,002 0,907 ±0,033 2,580 0,422 3,188 - - 0,840 0,042

27536 R 2,750 4,030 ±0,002 0,918 ±0,035 2,830 0,426 3,480 - - 0,810 0,042

30651 R 3,063 4,500 ±0,002 1,016 ±0,035 3,170 0,475 3,833 - - 0,912 0,042

35076 R 3,500 4,953 ±0,002 1,096 ±0,043 3,620 0,511 4,296 - - 0,962 0,035

38740 R 3,875 5,312 ±0,003 1,102 ±0,024 4,040 0,524 4,750 - - 1,002 0,042

38751 R 3,875 5,562 ±0,003 1,267 ±0,050 4,040 0,594 4,791 - - 1,110 0,051

43135 R 4,312 5,823 ±0,003 1,102 ±0,024 4,420 0,524 5,125 - - 1,002 0,042

43150 R 4,312 6,000 ±0,003 1,320 ±0,040 4,420 0,625 5,173 - - 1,090 0,051

46975 R 4,688 6,400 ±0,003 1,525 ±0,050 4,795 0,722 5,583 - - 1,254 0,047

50655 R 5,062 6,750 ±0,003 1,280 ±0,040 5,170 0,605 5,975 - - 1,150 0,057

54000 R 5,400 6,990 ±0,003 1,310 ±0,030 5,625 0,625 6,625 - - 1,182 0,057

56170 R 5,625 7,250 ±0,003 1,366 ±0,031 5,825 0,650 6,486 6,174 0,032 1,300 0,057

58775 R 5,875 7,641 ±0,003 1,510 ±0,031 6,000 0,724 6,868 6,548 0,056 1,490 0,073

63796 R 6,375 8,120 ±0,003 1,265 ±0,040 6,570 0,598 7,555 7,505 0,125 1,350 0,042

67560 R 6,750 8,620 ±0,004 1,375 ±0,030 6,920 0,656 7,750 - - 1,260 0,042

74310 R 7,438 9,400 ±0,004 1,656 ±0,040 7,540 0,793 8,431 - - 1,344 0,073

78020 R 7,800 10,000 ±0,004 1,750 ±0,050 7,940 0,835 8,910 - - 1,500 0,058

3 – 5 мкм
(100 – 200 мкдюймов)

384



16904 R 42,88 70,10 ±0,06 24,74 ±0,97 44,70 11,51 57,96 - - 21,49 0,94

18259 R 46,03 76,28 ±0,06 22,66 ±0,79 48,51 10,57 62,87 - - 20,07 1,07

21215 R 53,98 82,55 ±0,06 22,86 ±0,84 56,26 10,62 70,08 - - 20,62 1,14

25096 R 63,50 95,56 ±0,06 23,04 ±0,84 65,53 10,72 80,98 - - 21,34 1,07

27536 R 69,85 102,36 ±0,06 23,32 ±0,89 71,88 10,82 88,39 - - 20,57 1,07

30651 R 77,80 114,30 ±0,06 25,81 ±0,89 80,52 12,07 97,36 - - 23,16 1,07

35076 R 88,90 125,81 ±0,06 27,84 ±1,09 91,95 12,98 109,12 - - 24,43 0,89

38740 R 98,43 134,92 ±0,08 27,99 ±0,61 102,62 13,31 120,65 - - 25,45 1,07

38751 R 98,43 141,27 ±0,08 32,18 ±1,27 102,62 15,09 121,69 - - 28,19 1,30

43135 R 109,52 147,90 ±0,08 27,99 ±0,61 112,27 13,31 130,18 - - 25,45 1,07

43150 R 109,52 152,40 ±0,08 33,53 ±1,02 112,27 15,88 131,39 - - 27,69 1,30

46975 R 119,08 162,56 ±0,08 38,74 ±1,27 121,79 18,34 141,81 - - 31,85 1,19

50655 R 128,57 171,45 ±0,08 32,51 ±1,02 131,32 15,37 151,77 - - 29,21 1,45

54000 R 137,16 177,55 ±0,08 33,27 ±0,76 142,88 15,88 168,28 - - 30,02 1,45

56170 R 142,88 184,15 ±0,08 34,70 ±0,79 147,96 16,51 164,74 156,82 0,81 33,02 1,45

58775 R 149,23 194,08 ±0,08 38,35 ±0,79 152,40 18,39 174,45 166,32 1,42 37,85 1,85

63796 R 161,93 206,25 ±0,08 32,13 ±1,02 166,88 15,19 191,90 190,63 3,18 34,29 1,07

67560 R 171,45 218,95 ±0,10 34,93 ±0,76 175,77 16,66 196,85 - - 32,00 1,07

74310 R 188,93 238,76 ±0,10 42,06 ±1,02 191,52 20,14 214,15 - - 34,14 1,85

78020 R 198,12 254,00 ±0,10 44,45 ±1,27 201,68 21,21 226,31 - - 38,10 1,47

  6 .1

Обозначе-
ние

Мате-
риал
кром-
ки
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Радиус
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– – мм          
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Механические уплотнения HDDF с металлической парой трения — 
дюймовые и метрические размеры
d1 8,250 – 29,000 дюйма
d1 209,55 – 736,60 мм

82540 R 8,250 10,062 ±0,004 1,560 ±0,040 8,358 0,745 9,280 9,220 0,071 1,562 0,058

86850 R 8,688 10,911 ±0,005 1,924 ±0,030 8,790 0,932 9,754 - - 1,642 0,058

93115 R 9,312 11,000 ±0,005 1,437 ±0,032 9,410 0,687 10,360 10,260 0,090 1,510 0,050

93125 R 9,312 11,625 ±0,005 1,754 ±0,050 9,410 0,837 10,750 - - 1,510 0,089

95620 R 9,562 11,859 ±0,005 1,949 ±0,069 9,660 0,925 10,703 - - 1,700 0,074

108710 R 10,875 12,969 ±0,005 1,540 ±0,050 11,060 0,730 12,100 12,000 0,143 1,670 0,043

116500 R 11,625 13,250 ±0,005 1,290 ±0,030 11,780 0,615 12,780 - - 1,210 0,045

124020 R 12,400 14,375 ±0,005 1,656 ±0,050 12,500 0,788 13,530 13,470 0,060 1,610 0,057

137570 R 13,750 15,817 ±0,005 1,875 ±0,032 13,910 0,906 14,985 - - 1,670 0,089

806715 R 14,750 16,695 ±0,005 1,875 ±0,032 14,950 0,906 15,863 - - 1,670 0,062

807115 V 14,750 16,695 ±0,005 1,875 ±0,032 14,950 0,906 15,863 - - 1,670 0,062

171025 R 17,125 19,240 ±0,006 1,531 ±0,053 17,280 0,724 18,400 18,300 0,140 1,659 0,043

191022 R 19,125 21,500 ±0,006 1,640 ±0,042 19,250 0,784 20,950 20,850 0,175 1,832 0,057

238020 R 23,875 26,875 ±0,006 2,125 ±0,040 24,280 1,018 25,550 - - 1,851 0,089

807199 V 23,875 26,875 ±0,006 2,125 ±0,040 24,280 1,018 25,550 - - 1,851 0,089

807149 V 29,000 32,000 ±0,006 2,125 ±0,040 29,512 1,028 30,672 - - 1,851 0,089

B

B1
B2

b

r

d1d3 D1D

Обозначе-
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3 – 5 мкм
(100 – 200 мкдюймов)
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82540 R 209,55 255,57 ±0,10 39,62 ±1,02 212,29 18,92 235,71 234,19 1,80 39,67 1,47

86850 R 220,68 277,14 ±0,13 48,87 ±0,76 223,27 23,67 247,75 - - 41,71 1,47

93115 R 236,52 279,40 ±0,13 36,50 ±0,81 239,01 17,45 263,14 260,60 2,29 38,35 1,27

93125 R 236,52 295,28 ±0,13 44,55 ±1,27 239,01 21,26 273,05 - - 38,35 2,26

95620 R 242,87 301,22 ±0,13 49,50 ±1,75 245,36 23,50 271,86 - - 43,18 1,88

108710 R 276,23 329,41 ±0,13 39,12 ±1,27 280,92 18,54 307,34 304,80 3,63 42,42 1,09

116500 R 295,28 336,55 ±0,13 32,77 ±0,76 299,21 15,62 324,61 - - 30,73 1,14

124020 R 314,96 365,13 ±0,13 42,06 ±1,27 317,50 20,02 343,66 342,14 1,52 40,89 1,45

137570 R 349,25 401,75 ±0,13 47,63 ±0,81 353,31 23,01 380,62 - - 42,42 2,26

806715 R 374,65 424,05 ±0,13 47,63 ±0,81 379,73 23,01 402,92 - - 42,42 1,58

807115 V 374,65 424,05 ±0,13 47,63 ±0,81 379,73 23,01 402,92 - - 42,42 1,57

171025 R 434,98 488,70 ±0,15 38,89 ±1,35 438,91 18,39 467,36 464,82 3,56 42,14 1,09

191022 R 485,78 546,10 ±0,15 41,66 ±1,07 488,95 19,91 532,13 529,59 4,45 46,53 1,45

238020 R 606,43 682,63 ±0,15 53,98 ±1,02 616,71 25,86 648,97 - - 47,02 2,26

807199 V 606,43 682,63 ±0,15 53,98 ±1,02 616,71 25,86 648,97 - - 47,02 2,26

807149 V 736,60 812,80 ±0,15 53,98 ±1,02 749,60 26,11 779,07 - - 47,02 2,26
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Общая информация

V-образные упчотнения — это уникачьные 
цечьнокаучуковые упчотнения дчя вращаю-
щихся вачов, которые находят очень широкое 
применение в промышченном оборудовании. 
Иногда одного V-образного упчотнения доста-
точно дчя защиты разчичных типов подшипни-
ков от загрязнений. Они также часто испочьзу-
ются в качестве допочнитечьного упчотнения 
дчя защиты основных упчотнений в сичьноза-
грязнённых рабочих средах. 

V-образные упчотнения устанавчиваются на 
вачу, и их тонкие кромки, выпочненные в виде 
конуса, обеспечивают упчотнение за счёт при-
жатия к торцевой опорной поверхности, перпен-
дикучярной оси вача († рис . 1a). V-образные 
упчотнения устанавчиваются на вачу с натягом, 
вращаются вместе с вачом и действуют как мас-
чоотражатечьные кочьца († рис . 1b). Угчовое 
смещение вача относитечьно сопряжённой по-
верхности дочжно быть в заданном допуске 
(† рис . 1c). V-образные упчотнения обеспечи-

V-образные уплотнения

вают надёжную герметичность, даже есчи вач 
имеет откчонение от кругчости ичи вращается с 
некоторым эксцентриситетом († рис . 1d). Вечи-
чина возможного осевого смещения вача огра-
ничивается допустимым смещением V-образно-
го упчотнения относитечьно сопряжённой 
поверхности. 

V-образные упчотнения почностью изготав-
чиваются из эчастомеров без применения тек-
стичьного ичи метаччического армирования и, 
таким образом, отчичаются простотой монтажа. 
Они могут растягиваться и, в зависимости от 
размера, продеваться над детачями машины, 
такими как фчанцы, шкивы ичи корпусные де-
тачи. Это свойство явчяется особенно ценным 
при замене упчотнения. 

Особенности

V-образные упчотнения состоят из корпуса 
упчотнения, гибкой конической упчотняющей 
кромки и так называемого «шарнира» 

a b c d

Рис . 1

Смонтированные V-образные уплотнения

a b c d
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(† рис . 2). Оно растягивается и устанавчивается 
непосредственно на вач, где удерживается на 
месте посредством собственного натяжения теча 
упчотнения. Оно вращается вместе с вачом и 
обеспечивает осевое упчотнение неподвижной 
сопряжённой поверхности. 

Сопряжённой поверхностью может явчять-
ся торцевая поверхность подшипника, шай-
ба, штампованная поверхность, корпус под-
шипника ичи даже метаччический корпус 
манжетного упчотнения. 

Гибкая упчотнитечьная кромка оказывает 
относитечьно небочьшое давчение на сопря-
жённую поверхность, но достаточное дчя 
обеспечения надчежащей эффективности 
упчотнения. Относитечьно низкое контактное 
давчение позвочяет упчотнению работать 
даже в режиме сухого трения в машинах с 
низкой частотой вращения вача, не создавая 
при этом значитечьного момента трения и 
увечичения температуры в зоне контакта. 
Контактное давчение изменяется в зависи-

Рис . 2

Конструкция V-образного уплотнения

мости от  ширины упчотнения в установче-
ном состоянии. 

Гибкая кромка и «шарнир» обеспечивают 
оптимачьную эффективность упчотнения 
даже в машинах со значитечьным торцевым 
биением вача. 

В резучьтате воздействия центробежной 
сичы контактное давчение кромки уменьша-
ется по мере увечичения частоты вращения 
вача. То есть, потери на трение и тепчовыде-
чение остаются минимачьными, что учучша-
ет износостойкость и увечичивает срок 
счужбы.

Материачы

V-образные упчотнения обычно изготавчи-
ваются из бутадиенакричонитричьного кау-
чука, который отчичается хорошей химиче-
ской стойкостью, износостойкостью, и может 
испочьзоваться при температурах в диапазо-
не от –40 до +100 °C ( от –40 до +210 °F). 
Дчя применения в усчовиях воздействия вы-
сокой температуры ичи агрессивных химиче-
ских сред V-образные упчотнения изготавчи-
ваются из фторэчастомера. Допустимые 
рабочие усчовия дчя V-образных упчотне-
ний, изготовченных из бутадиенакричони-
тричьного каучука ичи фторкаучука, приве-
дены в таблице 2 на странице 395. 
В табчице издечий под загочовком «Код 
кромки» буквами R и V обозначаются бута-
диенакричонитричьный каучук и фторкаучук 
соответственно.

ВНИМАНИЕ:
При температурах выше 300 °C (570 °F) 
все фторкаучуки выдечяют токсичные 
испарения. Допочнитечьная информа-
ция представчена на странице 32.

Упчотнитечьная кромка

Течо 
упчотнения

«Шарнир»
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Стандартные конструкции

SKF предчагает пять стандартных вариантов 
конструкции V-образных упчотнений:

• VA/VR1 — наибочее распространенный тип 
V-образных упчотнений, имеет стандартное 
поперечное сечение и прямую заднюю бо-
ковую поверхность. VA/VR1 обычно испочь-
зуется дчя защиты подшипниковых узчов в 
редукторах, эчектродвигатечях и приводах.

• VS/VR2 — имеет стандартное поперечное 
сечение уменьшенной высоты, конусную 
заднюю боковую поверхность и широкое 
течо, обеспечивающее надёжную посадку 
на вачу. VS/VR2 — обычно испочьзуется в 
сечьскохозяйственных машинах и в 
автомобичестроении.

• VL/VR3 — имеет очень компактное попе-
речное сечение в осевом направчении. 
Упчотнения VL/VR3 обычно испочьзуются в 
усчовиях ограниченного пространства дчя 
повышения эффективности чабиринтных 
упчотнений. 

• VE/VR4 — предназначен дчя испочьзова-
ния в качестве вспомогатечьных упчотне-
ний дчя тяжёчых усчовий экспчуатации, 
где основное упчотнение дочжно быть за-
щищено от воздействия воды и твёрдых 
загрязняющих веществ. Эта конструкция 
имеет самое бочьшое поперечное сечение 
из всех других вариантов V-образных 
упчотнений, а также допускает самое 

V-образные уплотнения

Таблица 1

Стандартные конструкции V-образных уплотнений и диапазоны размеров

Универсачьное обозначение VA VS VL VE VRME

Обозначение дчя рынка Северной 
Америки

VR1 VR2 VR3 VR4 VR6

– мм (дюймы)     

мин. 2,7 4,5 105 300 300
0,106 0,177 4,134 11,811 11,811

макс. 2 020 210 2 025 2 010 1 995
79,257 8,268 79,724 79,134 78,543

бочьшое осевое смещение вача. Упчотне-
ния VE/VR4 доступны с диаметром в диа-
пазоне от 300 до 2010 мм (от 11,811 до 
79,134 дюйма).

• VRME/VR6 — V-образное упчотнение бочь-
шого диаметра дчя тяжёчых усчовий экс-
пчуатации с бочьшим осевым смещением 
вача. Упчотнения VRME/VR6 могут иметь 
осевую и радиачьную фиксацию на вачу с 
помощью стандартного хомута. Упчотне-
ния VRME/VR6 в основном предназначены 
дчя защиты высокоскоростных подшипни-
ковых узчов прокатных станов, бумагодеча-
течьного оборудования и других крупнога-
баритных машин. Упчотнения VRME/VR6 
доступны под заказ.

V-образные упчотнения SKF доступны дчя 
вачов с диаметрами, указанными в 
таблице 1. Есчи диаметр вача находится в 
подходящем диапазоне дчя двух V-образных 
упчотнений, необходимо выбрать V-образное 
упчотнение бочьшего размера († рис . 9). 
Кроме того, под заказ могут быть изготовче-
ны упчотнения специачьных размеров и кон-
струкций, вкчючая разъёмное испочнение. 
Дчя почучения информации о размерах, не 
входящих в стандартный диапазон, обрати-
тесь к представитечю SKF. 
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Основные функции 
V-образных упчотнений
V-образные упчотнения пригодны дчя узчов, 
смазываемых пчастичной смазкой и масчом. 
Дчя защиты подшипниковых узчов, смазы-
ваемых пчастичной смазкой, от пычи ичи 
брызг воды V-образные упчотнения устанав-
чивают с внешней стороны торцевой крышки 
ичи стенки корпуса. В этом почожении обе-
спечивается защита от пычи, брызг воды и 
загрязняющих веществ († рис . 3). Одновре-
менно V-образное кочьцо счужит «кчапа-
ном» дчя пчастичной смазки — избыточная 
ичи отработанная смазка может удачяться 
наружу между сопряжённой поверхностью и 
упчотнитечьной кромкой († рис . 4). Есчи 
удержание смазки сточь же важно, как и за-
щита от загрязнений, то рекомендуется уста-
навчивать два V-образных упчотнения, на-
правченных друг к другу († рис . 5). 

Есчи V-образные упчотнения испочьзуются 
дчя удержания масча, они дочжны фиксиро-
ваться на вачу в осевом направчении со сто-
роны смазочного материача († рис . 6).

V-образные упчотнения не дочжны быть 
погружены в рабочую среду машины.

Рис . 5

Два V-образных уплотнения, установленные напротив 
друг друга

Рис . 4

V-образное уплотнение, используемое как «клапан» 
для пластичной смазки

Рис . 3

V-образное уплотнение, используемое для защиты 
от воды и загрязняющих веществ

Рис . 6

V-образное уплотнение с осевой фиксацией
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Другие функции 
V-образных упчотнений
V-образные упчотнения могут испочьзовать-
ся в качестве допочнитечьного упчотнения 
(† рис . 7), например, есчи необходима за-
щита упчотнитечьной кромки и сопряжённой 
поверхности основного упчотнения от загряз-
нений ичи коррозии. V-образные упчотнения 
также применяют дчя повышения эффектив-
ности чабиринтных упчотнений († рис . 8). 

Рис . 7

V-образное уплотнение, используемое в качестве 
дополнительного

Рис . 8

V-образные уплотнения, используемые в лабиринтном 
уплотнении

V-образные уплотнения
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Скорость скочьжения

V-образные упчотнения могут работать при 
усчовиях, указанных в таблице 2. В диапазо-
не скорости от 15 до 20 м/с (от 2900 до 
3900 футов/мин) упчотнитечьная кромка от-
рывается от сопряжённой поверхности, и 
V-образное упчотнение работает точько как 
упчотнение с осевым зазором.

Таблица 2

Допустимые рабочие условия

Рабочие условия Рекомендуемые величины для 
V-образных уплотнений
бутадиенакричонитричьный каучук

 

 фторкаучук

Температура, °C (°F) от –40 до +100 (от –40 до +210) от –20 до +150 (от –4 до +300)

Окружная скорость, м/с (фут/мин)
обычный способ установки (1) до 8 (1 575) до 6,5 (1 280)
осевая фиксация (2) от 8 до 12 (от 1 575 до 2 360) от 6,5 до 10 (от 1 280 до 1 970)
осевая и радиачьная фиксация (3) > (2 360) >10 (1 970)

Величина давления, действующего на 
уплотнение, МПа (фунты/дюйм²)
статическое упчотнение ичи очень низкая
окружная скорость до 0,03 (4,35) до 0,03 (4,35)

2
осевая 
фиксация1)

3
осевая и радиачьная 
фиксация1)

1) Упорное кочьцо подбирается почьзоватечем

1
обычный способ 
установки
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Соосность и биение

Суммарный допуск на откчонение от соосно-
сти и радиачьное биение не дочжен превы-
шать рекомендованных вечичин, приведён-
ных в таблице 3. 

Перекос

V-образные упчотнения допускают некото-
рый перекос (неперпендикучярность) оси 
вача относитечьно сопряжённой опорной 
торцевой поверхности. Рекомендации по ве-
чичине максимачьно допустимого перекоса 
указаны на диаграмме 1. Эти значения при-

менимы дчя упчотнений VA/VR1 и VS/VR2 
при усчовии их осевой фиксации на вачу. 

Допустимая вечичина перекоса дчя ком-
пактных упчотнений VL/VR3 значитечьно 
ниже, чем дчя упчотнений VA/VR1 и VS/VR2. 

В машинах, где V-образные упчотнения не 
фиксируются на вачу в осевом направчении, 
максимачьная вечичина, указанная на диа-
грамме, дочжна быть уменьшена.

Таблица 3

Допуски на соосность и радиальное биение валов

Диаметр вала   Суммарный допуск

номиначьный дчя откчонения от соосности
и радиачьного биения

d1 Kd1
свыше до свыше до макс.

мм  дюймы  мм дюймы

V-образные уплотнения, 
конструкции VA/VR1 и VS/VR2

9,5 0,374 0,4 0,016
9,5 19,5 0,374 0,768 0,6 0,024
19,5 38 0,768 1,496 0,9 0,034
38 68 1,496 2,677 1,1 0,043

68 105 2,677 4,134 1,4 0,055
105 155 4,134 6,102 1,6 0,063
155 210 6,102 8,628 1,9 0,075
210 2 020 8,628 79,527 3,6 0,142

V-образные уплотнения, 
конструкция VL/VR3
135 630 5,315 24,803 1,5 0,059

V-образные уплотнения, 
конструкция VE/VR4
450 2 010 17,716 79,134 6 0,236

Kd1

V-образные уплотнения
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Сопряжённая поверхность

Чистовая токарная обработка сопряжённой 
поверхности явчяется достаточной дчя ис-
почьзования V-образных упчотнений. Подхо-
дящие параметры шероховатости изменяют-
ся в зависимости от окружной скорости 
(† таблица 4 на странице 398). Компания 
SKF рекомендует выпочнять почировку всех 
поверхностей, почученных токарной обра-
боткой, с помощью наждачной бумаги дчя 
удачения всех острых краёв, образуемых при 
токарной обработке. Шероховатость поверх-
ности дочжна измеряться под угчом 
90 градусов к направчению канавки дчя 
обеспечения корректности измерений.

Обработка сопряжённой поверхности

При испочьзовании пчастичной смазки, мас-
ча ичи сухой смазки необходимость в обра-
ботке сопряжённой поверхности отсутствует. 
Сопряжённая поверхность из низкоугчероди-
стой мягкой стачи, которая подвергается 
воздействию воды ичи агрессивных веществ, 
дочжна быть защищена, например, цинкова-
нием ичи хромированием, ичи обработана 
антикоррозионным составом. 

Диаграмма 1

Максимальный допустимый перекос для V-образных уплотнений VA/VR1 и VS/VR2

4,0

3,0

2,0

1,0

0

?a

0  100  200  300  400  500  600  700  800  900  1 000

Перекос  
α, градусы

Диаметр вача [мм (дюймы)]

Дополнительная информация о 
сопряжённой поверхности

Ачюминиевая поверхность не дочжна иметь 
царапин. Твёрдость поверхности дочжна 
быть > 100 HB при работе в абразивной сре-
де. Ачюминиевая детачь, изготовченная 
читьем под давчением, может испочьзовать-
ся в необработанном состоянии. 

Поверхности стачьных и чугунных детачей 
не дочжны иметь счедов от острого инстру-
мента. Хочоднокатаные стачьные штампо-
ванные детачи можно испочьзовать без 
обработки. 

Детачи из пчастмасс, как правичо, непри-
годны всчедствие пчохой тепчопроводности. 

Детачи из нержавеющей стачи не дочжны 
испочьзоваться в сухом режиме работы, за 
искчючением счучаев, когда окружная ско-
рость меньше 1 м/с (200 футов/мин).

 
(39,370)

 
(35,433)

 
(31,496)

 
(27,559)

 
(23,622)

 
(19,685)

 
(15,748)

 
(11,811)

 
(7,874)

 
(3,937)
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V-образные уплотнения

Таблица 4

Рекомендованная финишная обработка сопряжённой 
поверхности

 Окружная скорость Финишная обработка 
поверхности

м/с футы/мин Ra мкм Ra мкдюймы

> 10 > 1 969 0,4–0,8 16–32

5–10 984–1 969 0,8–1,6 32–64

1–5 199–984 1,6–2,0 64–80

< 1 < 199 2,0–2,5 80–100

Шероховатость поверхности дочжна быть не меньше Ra 
0,05 мкм (2 мкдюйма).

851 861 824 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 860 VE R

  824 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 860 VRME R

861 871 833 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 870 VE R

  833 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 870 VRME R

871 882 843 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 880 VE R

  843 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 880 VRME R

875 925 825 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 900 VL R

  825 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 

875 920 825 14,3 25
  

Dimensions

Lip  
code

Designation

Shaft diameter 
range

Seal inside dia-
m eter, free state

Seal  
seat width

Nominal  
seal width

Nominal 
seal height

Clearance Counterface Seal fitted 
width

d1 d
b1 b c D1 D

B1

over incl.

max min
mm   

     
 

– –

R 890 VE R
1  24 d1 + 115 50 ± 12 R 890 VRME R

912 871 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 900 VE R

  871 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 900 VRME R

912 922 880 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 920 VE R

  880 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 920 VRME R

925 975 865 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 950 VL R

  865 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 950 VL V

920 965 865 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 950 VA R

  865 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 950 VA V

922 933 890 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 930 VE R

  890 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 930 VRME R

933 944 900 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 940 VE R

  900 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 940 VRME R

944 955 911 32,5 65 30 d1 + 24 d  + 115 

  911 32,5 65 21

Рис . 9

a

b

Испочьзование табчиц 
издечий 
При поиске подходящего V-образного 
упчотнения дчя конкретного диаметра вача, 
например, 930 мм, сначача опредечите воз-
можные диапазоны диаметров вача (d1). В 
данном счучае здесь 3 возможных диапазона 
(† Рис . 9a). Затем найдите подходящие 
размеры D1, D и B1, которые перечисчены по 
возрастанию († Рис . 9b). Обратите внима-
ние: такой принцип обусчавчивает то, что 
диапазоны диаметра вачов не всегда пере-
чисчены по возрастанию. Например, в дан-
ном счучае диапазон 925–975 мм указан пе-
ред диапазоном 920–965 мм.

Размеры

Код 
кромки

Обозначение

Диапазон 
диаметра вача

Внутренний ди-
аметр упчотне-
ния в домонтаж-
ном состоянии

Посадоч-
ная 
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная
высота
упчотнения

Зазор Сопряжённая 
поверхность

Монтажная 
ширина 
упчотнения

d1 d
b1 b c D1 D B1

свыше до

макс. мин.мм   
      – –
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Требования к вачам

Вач не дочжен иметь острых кромок и зау-
сенцев во избежание повреждения V-образ-
ного упчотнения в процессе монтажа. 

V-образные упчотнения вращаются вместе с 
вачом, поэтому к шероховатости вача предъяв-
чяются средние требования. В качестве общей 
рекомендации, шероховатость не дочжна быть 
бочьше Ra 6,3 мкм (252 мкдюйма). Есчи присут-
ствуют мечкодисперсные твёрдые загрязняю-
щие вещества, шероховатость поверхности не 
дочжна превышать Ra 3,2 мкм (128 мкдюйма). 

V-образное упчотнение растягивается в про-
цессе монтажа и устанавчивается на вачы всех 
диаметров в диапазонах, указанных в табчицах 
издечий.

Монтаж V-образных 
упчотнений
V-образные упчотнения явчяются эчастичны-
ми, поэтому их можно растягивать и переме-
щать по вачу через соседние детачи, что су-
щественно упрощает монтаж († рис . 10). При 
установке нескочьких V-образных упчотнений 
можно испочьзовать простой инструмент 
(† рис . 11) дчя размещения упчотнений на 
требуемом расстоянии от сопряжённой поверх-
ности. V-образные упчотнения можно также 
обрезать и состыковать по месту. 

Общие рекомендации по установке упчот-
нений вкчючают:

• Очистить V-образное упчотнение, сопря-
жённую поверхность и вач.

• Убедиться, что поверхность вача сухая и не 
имеет счедов пчастичной смазки ичи мас-
ча, особенно при монтаже V-образного 
упчотнения без осевой фиксации.

• Смазать кромку V-образного упчотнения 
тонким счоем пчастичной ичи сичиконовой 
смазки.

• В счучае необходимости минимизации 
трения, сопряжённая поверхность дочжна 
быть покрыта материачом с низким коэф-
фициентом трения. Не счедует наносить 
пчастичную смазку на кромку упчотнения.

• Проверить, что V-образное упчотнение 
установчено с равномерным растяжением 
по окружности вача. 

Рис . 10

Монтаж V-образного уплотнения

Рис . 11

Монтажный инструмент
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V-образные уплотнения, метрические размеры, универсальное обозначение
d1 2,7 – 53 мм

2,7 3,5 2,5 2,1 3 1,5 d1 + 1 d1 + 4 2,5 ± 0,3 R 3 VA R
  2,5 2,1 3 1,5 d1 + 1 d1 + 4 2,5 ± 0,3 V 3 VA V

3,5 4,5 3,2 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 R 4 VA R
  3,2 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 V 4 VA V

4,5 5,5 4 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 R 5 VA R
  4 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 V 5 VA V
  4 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 R 5 VS R
  4 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 V 5 VS V

5,5 6,5 5 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 R 6 VA R
  5 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 V 6 VA V
  5 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 R 6 VS R
  5 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 V 6 VS V

6,5 8 6 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 R 7 VA R
  6 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 V 7 VA V
  6 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 R 7 VS R
  6 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 V 7 VS V

8 9,5 7 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 R 8 VA R
  7 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 V 8 VA V
  7 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 R 8 VS R
  7 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 V 8 VS V
 
9,5 11,5 9 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 R 10 VA R
  9 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 V 10 VA V
  9 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 R 10 VS R
  9 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 V 10 VS V

11,5 12,5 10,5 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 R 12 VA R
  10,5 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 V 12 VA V

11,5 13,5 10,5 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 R 12 VS R
  10,5 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 V 12 VS V
  11,7 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 R 13 VA R
  11,7 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 V 13 VA V

13,5 15,5 12,5 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 R 14 VA R
  12,5 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 V 14 VA V
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13,5 15,5 12,5 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 R 14 VS R
  12,5 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 V 14 VS V

15,5 17 14 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 R 16 VA R
  14 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 V 16 VA V

15,5 17,5 14 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 R 16 VS R
  14 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 V 16 VS V

17,5 19 16 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 R 18 VA R
  16 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 V 18 VA V
  16 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 R 18 VS R
  16 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 V 18 VS V

19 21 18 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 R 20 VA R
  18 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 V 20 VA V
  18 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 R 20 VS R
  18 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 V 20 VS V

21 24 20 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 R 22 VA R
  20 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 V 22 VA V
  20 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 R 22 VS R
  20 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 V 22 VS V

24 27 22 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 R 25 VA R
  22 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 V 25 VA V
  22 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 R 25 VS R
  22 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 V 25 VS V

27 29 25 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 R 28 VA R
  25 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 V 28 VA V
  25 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 R 28 VS R
  25 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 V 28 VS V

29 31 27 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 R 30 VA R
  27 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 V 30 VA V
  27 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 R 30 VS R
  27 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 V 30 VS V

31 33 29 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 R 32 VA R
  29 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 V 32 VA V
  29 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 R 32 VS R
  29 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 V 32 VS V

33 36 31 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 R 35 VA R
  31 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 V 35 VA V
  31 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 R 35 VS R
  31 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 V 35 VS V

36 38 34 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 R 38 VA R
  34 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 V 38 VA V
  34 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 R 38 VS R
  34 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 V 38 VS V

38 43 36 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 R 40 VA R
  36 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 V 40 VA V
  36 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 R 40 VS R
  36 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 V 40 VS V

43 48 40 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 R 45 VA R
  40 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 V 45 VA V
  40 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 R 45 VS R
  40 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 V 45 VS V

48 53 45 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 R 50 VA R
  45 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 V 50 VA V
  45 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 R 50 VS R
  45 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 V 50 VS V
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V-образные уплотнения, метрические размеры, универсальное обозначение
d1 53 – 195 мм

53 58 49 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 R 55 VA R
  49 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 V 55 VA V
  49 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 R 55 VS R
  49 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 V 55 VS V

58 63 54 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 R 60 VA R
  54 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 V 60 VA V
  54 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 R 60 VS R
  54 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 V 60 VS V

63 68 58 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 R 65 VA R
  58 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 V 65 VA V
  58 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 R 65 VS R
  58 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 V 65 VS V

68 73 63 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 R 70 VA R
  63 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 V 70 VA V
  63 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 R 70 VS R
  63 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 V 70 VS V

73 78 67 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 R 75 VA R
  67 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 R 75 VS R
  67 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 V 75 VS V

78 83 72 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 R 80 VA R
  72 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 V 80 VA V
  72 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 R 80 VS R
  72 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 V 80 VS V

83 88 76 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 R 85 VA R
  76 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 V 85 VA V
  76 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 R 85 VS R
  76 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 V 85 VS V

88 93 81 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 R 90 VA R
  81 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 V 90 VA V
  81 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 R 90 VS R
  81 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 V 90 VS V

93 98 85 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 R 95 VA R
  85 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 V 95 VA V
  85 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 R 95 VS R
  85 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 V 95 VS V
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98 105 90 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 R 100 VA R
  90 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 V 100 VA V
  90 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 R 100 VS R
  90 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 V 100 VS V

105 115 99 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 110 VL R
  99 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 110 VL V
  99 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 R 110 VA R
  99 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 V 110 VA V
  99 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 R 110 VS R
  99 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 V 110 VS V

115 125 108 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 120 VL R
  108 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 120 VL V
  108 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 R 120 VA R
  108 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 V 120 VA V
  108 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 R 120 VS R
  108 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 V 120 VS V

125 135 117 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 130 VL R
  117 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 130 VL V
  117 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 R 130 VA R
  117 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 V 130 VA V
  117 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 R 130 VS R
  117 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 V 130 VS V

135 145 126 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 140 VL R
  126 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 140 VL V
  126 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 R 140 VA R
  126 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 V 140 VA V
  126 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 R 140 VS R
  126 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 V 140 VS V

145 155 135 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 150 VL R
  135 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 150 VL V
  135 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 R 150 VA R
  135 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 V 150 VA V
  135 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 R 150 VS R
  135 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 V 150 VS V

155 165 144 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 160 VL R
  144 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 160 VL V
  144 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 R 160 VA R
  144 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 V 160 VA V
  144 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 R 160 VS R
  144 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 V 160 VS V

165 175 153 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 170 VL R
  153 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 170 VL V
  153 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 R 170 VA R
  153 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 V 170 VA V
  153 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 R 170 VS R
  153 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 V 170 VS V

175 185 162 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 180 VL R
  162 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 180 VL V
  162 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 R 180 VA R
  162 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 V 180 VA V
  162 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 R 180 VS R
  162 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 V 180 VS V

185 195 171 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 190 VL R
  171 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 190 VL V
  171 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 R 190 VA R
  171 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 V 190 VA V
  171 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 R 190 VS R
  171 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 V 190 VS V
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V-образные уплотнения, метрические размеры, универсальное обозначение
d1 190 – 395 мм

195 210 182 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 200 VL R
  182 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 200 VL V
  180 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 R 199 VA R
  180 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 V 199 VA V
  180 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 R 199 VS R
  180 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 V 199 VS V

190 210 180 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 200 VA R
  180 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 200 VA V

210 233 198 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 220 VL R
  198 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 220 VL V
  198 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 220 VA R
  198 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 220 VA V

233 260 225 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 250 VL R
  225 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 250 VL V

235 265 225 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 250 VA R
  225 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 250 VA V

260 285 247 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 275 VL R
  247 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 275 VL V

265 290 247 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 275 VA R
  247 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 275 VA V

285 310 270 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 300 VL R
  270 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 300 VL V

290 310 270 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 300 VA R
  270 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 300 VA V

300 305 294 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 300 VE R
  294 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 300 VRME R

305 310 299 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 305 VE R
  299 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 305 VRME R

310 335 292 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 325 VL R
  292 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 325 VL V
310 335 292 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 325 VA R
  292 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 325 VA V
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310 315 304 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 310 VE R
  304 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 310 VRME R

315 320 309 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 315 VE R
  309 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 315 VRME R

320 325 314 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 320 VE R
  314 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 320 VRME R

325 330 319 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 325 VE R
  319 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 325 VRME R

330 335 323 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 330 VE R
  323 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 330 VRME R

335 365 315 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 350 VL R
  315 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 350 VL V
  315 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 350 VA R
  315 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 350 VA V

335 340 328 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 335 VE R
  328 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 335 VRME R

340 345 333 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 340 VE R
  328 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 340 VRME R

345 350 338 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 345 VE R
  338 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 345 VRME R

350 355 343 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 350 VE R
  343 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 350 VRME R

355 360 347 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 355 VE R
  347 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 355 VRME R

360 365 352 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 360 VE R
  357 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 360 VRME R

365 385 337 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 375 VL R
  337 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 375 VL V

365 390 337 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 375 VA R
  337 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 375 VA V

365 370 357 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 365 VE R

370 375 362 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 370 VE R
  362 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 370 VRME R

375 380 367 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 375 VE R
  367 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 375 VRME R

380 385 371 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 380 VE R
  371 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 380 VRME R

385 410 360 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 400 VL R
  360 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 400 VL V

390 430 360 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 400 VA R
  360 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 400 VA V

385 390 376 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 385 VE R
  376 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 385 VRME R

390 395 381 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 390 VE R
  381 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 390 VRME R
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V-образные уплотнения, метрические размеры, универсальное обозначение
d1 395 – 540 мм

395 400 386 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 395 VE R
  386 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 395 VRME R

400 405 391 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 400 VE R
  391 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 400 VRME R

405 410 396 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 405 VE R
  396 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 405 VRME R

410 415 401 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 410 VE R
  401 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 410 VRME R

415 420 405 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 415 VE R
  405 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 415 VRME R

420 425 410 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 420 VE R
  410 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 420 VRME R

425 430 415 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 425 VE R
  415 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 425 VRME R

410 440 382 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 425 VL R
  382 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 425 VL V

440 475 405 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 450 VL R
  405 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 450 VL V

430 480 405 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 450 VA R
  405 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 450 VA V

430 435 420 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 430 VE R
  420 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 430 VRME R

435 440 425 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 435 VE R
  425 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 435 VRME R

440 445 429 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 440 VE R
  429 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 440 VRME R

445 450 434 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 445 VE R
  434 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 445 VRME R

b
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450 455 439 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 450 VE R
  439 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 450 VRME R

455 460 444 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 455 VE R
  444 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 455 VRME R

460 465 448 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 460 VE R
  448 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 460 VRME R

465 470 453 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 465 VE R
  453 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 465 VRME R

470 475 458 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 470 VE R
  458 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 470 VRME R

475 480 463 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 475 VE R
  463 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 475 VRME R

475 510 450 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 500 VL R
  450 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 500 VL V

510 540 472 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 525 VL R
  472 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 525 VL V

480 530 450 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 500 VA R
  450 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 500 VA V

480 485 468 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 480 VE R
  468 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 480 VRME R

485 490 473 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 485 VE R
  473 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 485 VRME R

490 495 478 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 490 VE R
  478 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 490 VRME R

495 500 483 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 495 VE R
  483 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 495 VRME R

500 505 488 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 500 VE R
  488 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 500 VRME R

505 510 493 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 505 VE R
  493 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 505 VRME R

510 515 497 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 510 VE R
  497 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 510 VRME R

515 520 502 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 515 VE R
  502 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 515 VRME R

520 525 507 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 520 VE R
  507 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 520 VRME R

525 530 512 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 525 VE R
  512 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 525 VRME R

540 575 495 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 550 VL R
  495 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 550 VL V

530 580 495 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 550 VA R
  495 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 550 VA V

530 535 517 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 530 VE R
  517 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 530 VRME R

535 540 521 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 535 VE R
  521 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 535 VRME R
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V-образные уплотнения, метрические размеры, универсальное обозначение
d1 540 – 758 мм

540 545 526 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 540 VE R
  526 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 540 VRME R

545 550 531 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 545 VE R
  531 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 545 VRME R

550 555 536 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 550 VE R
  536 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 550 VRME R

555 560 541 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 555 VE R
  541 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 555 VRME R

560 565 546 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 560 VE R
  546 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 560 VRME R

565 570 550 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 565 VE R
  550 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 565 VRME R

570 575 555 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 570 VE R
  555 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 570 VRME R

575 580 560 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 575 VE R
  560 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 575 VRME R

575 625 540 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 600 VL R
  540 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 600 VL V

580 630 540 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 600 VA R
  540 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 600 VA V

580 585 565 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 580 VE R
  565 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 580 VRME R

585 590 570 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 585 VE R
  570 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 585 VRME R

590 600 575 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 590 VE R
  575 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 590 VRME R

600 610 582 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 600 VE R
  582 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 600 VRME R

b
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610 620 592 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 610 VE R
  592 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 610 VRME R

620 630 602 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 620 VE R
  602 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 620 VRME R

615 675 600 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 650 VL R
  600 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 650 VL V

630 665 600 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 650 VA R
  600 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 650 VA V

630 640 612 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 630 VE R
  612 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 630 VRME R

640 650 621 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 640 VE R
  621 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 640 VRME R

650 660 631 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 650 VE R
  631 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 650 VRME R

660 670 640 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 660 VE R
  640 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 660 VRME R

675 710 630 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 700 VL R
  630 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 700 VL V

665 705 630 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 700 VA R
  630 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 700 VA V

670 680 650 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 670 VE R
  650 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 670 VRME R

680 690 660 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 680 VE R
  660 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 680 VRME R

690 700 670 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 690 VE R
  670 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 690 VRME R

700 710 680 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 700 VE R
  680 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 700 VRME R

710 740 670 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 725 VL R
  670 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 725 VL V

705 745 670 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 725 VA R
  670 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 725 VA V

710 720 689 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 710 VE R
  689 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 710 VRME R

720 730 699 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 720 VE R
  699 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 720 VRME R

730 740 709 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 730 VE R
  709 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 730 VRME R

740 750 718 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 740 VE R
  718 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 740 VRME R

740 775 705 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 750 VL R
  705 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 750 VL V

745 785 705 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 750 VA R
  705 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 750 VA V

750 758 728 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 750 VE R
  728 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 750 VRME R
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V-образные уплотнения, метрические размеры, универсальное обозначение
d1 758 – 1 065 мм

758 766 735 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 760 VE R
  735 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 760 VRME R

766 774 743 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 770 VE R
  743 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 770 VRME R

774 783 751 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 780 VE R
  751 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 780 VRME R

783 792 759 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 790 VE R
  759 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 790 VRME R

775 825 745 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 800 VL R
  745 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 800 VL V

785 830 745 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 800 VA R
  745 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 800 VA V

792 801 768 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 800 VE R
  768 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 800 VRME R

801 810 777 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 810 VE R
  777 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 810 VRME R

810 821 786 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 820 VE R
  786 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 820 VRME R

821 831 796 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 830 VE R
  796 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 830 VRME R

825 875 785 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 850 VL R
  785 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 850 VL V

830 875 785 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 850 VA R
  785 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 850 VA V

831 841 805 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 840 VE R
  805 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 840 VRME R

841 851 814 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 850 VE R
  814 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 850 VRME R

b
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851 861 824 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 860 VE R
  824 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 860 VRME R

861 871 833 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 870 VE R
  833 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 870 VRME R

871 882 843 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 880 VE R
  843 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 880 VRME R

875 925 825 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 900 VL R
  825 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 900 VL V

875 920 825 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 900 VA R
  825 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 900 VA V

882 892 853 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 890 VE R
  853 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 890 VRME R

892 912 871 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 900 VE R
  871 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 900 VRME R

912 922 880 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 920 VE R
  880 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 920 VRME R

925 975 865 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 950 VL R
  865 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 950 VL V

920 965 865 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 950 VA R
  865 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 950 VA V

922 933 890 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 930 VE R
  890 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 930 VRME R

933 944 900 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 940 VE R
  900 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 940 VRME R

944 955 911 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 950 VE R
  911 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 950 VRME R

955 966 921 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 960 VE R
  921 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 960 VRME R

975 1025 910 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1000 VL R
  910 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1000 VL V

965 1015 910 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1000 VA R
  910 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 V 1000 VA V

966 977 932 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 970 VE R
  932 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 970 VRME R

977 988 942 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 980 VE R
  942 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 980 VRME R

988 999 953 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 990 VE R
  953 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 990 VRME R

999 1 010 963 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1000 VE R
  963 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1000 VRME R

1 010 1 025 973 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1020 VE R
  973 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1020 VRME R

1 025 1 075 955 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1050 VL R
  955 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1050 VL V

1 015 1 065 955 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1050 VA R

  7 .1

Размеры Код 
кромки

Обозначение
Диапазон 
диаметра вача

Внутренний ди-
аметр упчотне-
ния в домонтаж-
ном состоянии

Посадоч-
ная 
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная
высота
упчотнения

Зазор Сопряжённая 
поверхность

Монтажная 
ширина 
упчотнения

d1 d b1 b c D1 D B1
свыше до макс. мин.

мм         – –

411



V-образные уплотнения, метрические размеры, универсальное обозначение
d1 1 025 – 1 515 мм

1 025 1 045 990 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1040 VE R
  990 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1040 VRME R

1 045 1 065 1 008 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1060 VE R
  1 008 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1060 VRME R

1 075 1 125 1 000 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1100 VL R
  1 000 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1100 VL V

1 065 1 115 1 000 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1100 VA R

1 065 1 085 1 027 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1080 VE R
  1 027 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1080 VRME R

1 085 1 105 1 045 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1100 VE R
  1 045 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1100 VRME R

1 105 1 125 1 065 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1120 VE R
  1 065 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1120 VRME R

1 125 1 175 1 045 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1150 VL R
  1 045 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1150 VL V

1 115 1 165 1 045 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1150 VA R

1 125 1 145 1 084 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1140 VE R
  1 084 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1140 VRME R

1 145 1 165 1 103 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1160 VE R
  1 103 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1160 VRME R

1 175 1 225 1 090 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1200 VL R
  1 090 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1200 VL V

1 165 1 215 1 090 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1200 VA R

1 165 1 185 1 121 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1180 VE R
  1 121 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1180 VRME R

1 185 1 205 1 139 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1200 VE R
  1 139 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1200 VRME R

b

b1

B1

d1 D

c

d D1

Размеры Код 
кромки

Обозначение
Диапазон 
диаметра вача

Внутренний ди-
аметр упчотне-
ния в домонтаж-
ном состоянии

Посадоч-
ная 
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная
высота
упчотнения

Зазор Сопряжённая 
поверхность

Монтажная 
ширина 
упчотнения

d1 d b1 b c D1 D B1
свыше до макс. мин.

мм         – –

412



1 205 1 225 1 157 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1220 VE R
  1 157 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1220 VRME R

1 225 1 275 1 135 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1250 VL R
  1 135 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1250 VL V

1 215 1 270 1 135 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1250 VA R

1 225 1 245 1 176 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1240 VE R
  1 176 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1240 VRME R

1 245 1 270 1 195 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1260 VE R
  1 195 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1260 VRME R

1 270 1 295 1 218 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1280 VE R
  1 218 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1280 VRME R

1 275 1 325 1 180 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1300 VL R
   1 180 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1300 VL V

1 270 1 320 1 180 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1300 VA R

1 295 1 315 1 240 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1300 VE R
  1 240 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1300 VRME R

1 315 1 340 1 259 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1325 VE R
  1 259 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1325 VRME R

1 325 1 375 1 225 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1350 VL R
  1 225 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1350 VL V

1 320 1 370 1 225 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1350 VA R

1 340 1 365 1 281 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1350 VE R
   1 281 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1350 VRME R

1 365 1 390 1 305 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1375 VE R
  1 305 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1375 VRME R

1 375 1 425 1 270 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1400 VL R
  1 270 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1400 VL V

1 370 1 420 1 270 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1400 VA R
 
1 390 1 415 1 328 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1400 VE R
  1 328 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1400 VRME R

1 415 1 440 1 350 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1425 VE R
  1 350 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1425 VRME R

1 425 1 475 1 315 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1450 VL R
  1 315 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1450 VL V

1 420 1 470 1 315 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1450 VA R

1 440 1 465 1 374 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1450 VE R
  1 374 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1450 VRME R

1 465 1 490 1 397 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1475 VE R
  1 397 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1475 VRME R

1 475 1 525 1 360 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1500 VL R
  1 360 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1500 VL V

1 470 1 520 1 360 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1500 VA R

1 490 1 515 1 419 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1500 VE R
  1 419 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1500 VRME R

  7 .1

Размеры Код 
кромки

Обозначение
Диапазон 
диаметра вача

Внутренний ди-
аметр упчотне-
ния в домонтаж-
ном состоянии

Посадоч-
ная 
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная
высота
упчотнения

Зазор Сопряжённая 
поверхность

Монтажная 
ширина 
упчотнения

d1 d b1 b c D1 D B1
свыше до макс. мин.

мм         – –

413



V-образные уплотнения, метрические размеры, универсальное обозначение
d1 1 515 – 2 020 мм

1 515 1 540 1 443 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1525 VE R
  1 443 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1525 VRME R

1 525 1 575 1 405 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1550 VL R
  1 405 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1550 VL V

1 520 1 570 1 405 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1550 VA R

1 540 1 570 1 467 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1550 VE R
  1 467 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1550 VRME R

1 570 1 600 1 495 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1575 VE R
  1 495 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1575 VRME R

1 575 1 625 1 450 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1600 VL R
  1 450 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1600 VL V

1 570 1 620 1 450 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1600 VA R

1 600 1 640 1 524 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1600 VE R
  1 524 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1600 VRME R

1 625 1 675 1 495 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1650 VL R
  1 495 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1650 VL V

1 620 1 670 1 495 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1650 VA R

1 640 1 680 1 559 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1650 VE R
  1 559 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1650 VRME R

1 675 1 725 1 540 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1700 VL R
  1 540 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1700 VL V

1 670 1 720 1 540 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1700 VA R

1 680 1 720 1 596 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1700 VE R
  1 596 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1700 VRME R

1 725 1 775 1 585 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1750 VL R
  1 585 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1750 VL V

1 720 1 770 1 585 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1750 VA R

b

b1

B1

d1 D

c

d D1

Размеры Код 
кромки

Обозначение
Диапазон 
диаметра вача

Внутренний ди-
аметр упчотне-
ния в домонтаж-
ном состоянии

Посадоч-
ная 
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная
высота
упчотнения

Зазор Сопряжённая 
поверхность

Монтажная 
ширина 
упчотнения

d1 d b1 b c D1 D B1
свыше до макс. мин.

мм         – –

414



1 720 1 765 1 632 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1750 VE R
  1 632 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1750 VRME R

1 765 1 810 1 671 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1800 VE R
  1 671 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1800 VRME R

1 775 1 825 1 630 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1800 VL R
  1 630 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1800 VL V

1 770 1 820 1 630 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1800 VA R

1 810 1 855 1 714 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1850 VE R
  1 714 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1850 VRME R

1 825 1 875 1 675 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1850 VL R
  1 675 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1850 VL V

1 820 1 870 1 675 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1850 VA R

1 855 1 905 1 753 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1900 VE R
  1 753 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1900 VRME R

1 875 1 925 1 720 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1900 VL R
  1 720 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1900 VL V

1 870 1 920 1 720 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1900 VA R

1 905 1 955 1 794 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1950 VE R
  1 794 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 1950 VRME R

1 925 1 975 1 765 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 1950 VL R
  1 765 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 1950 VL V

1 920 1 970 1 765 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 1950 VA R

1 955 2 010 1 844 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 2000 VE R
  1 844 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 R 2000 VRME R

1 975 2 025 1 810 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 R 2000 VL R
  1 810 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 V 2000 VL V

1 970 2 020 1 810 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 R 2000 VA R

  7 .1

Размеры Код 
кромки

Обозначение
Диапазон 
диаметра вача

Внутренний ди-
аметр упчотне-
ния в домонтаж-
ном состоянии

Посадоч-
ная 
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная
высота
упчотнения

Зазор Сопряжённая 
поверхность

Монтажная 
ширина 
упчотнения

d1 d b1 b c D1 D B1
свыше до макс. мин.

мм         – –

415



V-образные уплотнения, дюймовые размеры, универсальное обозначение
d1 0,11 – 2,09 дюйма

Размеры Код 
кром-
ки

Обозначе-
ниеДиапазон 

диаметра вача
Внутренний диа-
метр упчотнения в 
домонтажном 
состоянии

Номиначь-
ная  
высота 
упчотнения

Посадоч-
ная 
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная  
ширина 
упчотнения

Зазор Сопря-
жённая 
поверх-
ность

Монтажная 
ширина 
упчотнения

d1 d c b1 b D1 (= d1 +) D (= d1 +) B1
свыше до макс. мин.

дюймы  дюймы       – –

0,11 0,14 0,10 0,06 0,08 0,12 0,04 0,16 0,10 ± 0,012 R 3 VA R
  0,10 0,06 0,08 0,12 0,04 0,16 0,10 ± 0,012 V 3 VA V

0,14 0,18 0,13 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 R 4 VA R
  0,13 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 V 4 VA V

0,18 0,22 0,16 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 R 5 VA R
  0,16 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 V 5 VA V
  0,16 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 R 5 VS R
  0,16 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 V 5 VS V

0,22 0,26 0,20 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 R 6 VA R
  0,20 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 V 6 VA V
  0,20 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 R 6 VS R
  0,20 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 V 6 VS V

0,26 0,31 0,24 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 R 7 VA R
  0,24 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 V 7 VA V
  0,24 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 R 7 VS R
  0,24 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 V 7 VS V

0,31 0,37 0,28 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 R 8 VA R
  0,28 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 V 8 VA V
  0,28 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 R 8 VS R
  0,28 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 V 8 VS V

0,37 0,45 0,35 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 R 10 VA R
  0,35 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 V 10 VA V
  0,35 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 R 10 VS R
  0,35 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 V 10 VS V

0,45 0,49 0,41 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 R 12 VA R
  0,41 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 V 12 VA V

0,45 0,53 0,41 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 R 12 VS R
  0,41 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 V 12 VS V

0,49 0,53 0,46 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 R 13 VA R
  0,46 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 V 13 VA V

0,53 0,61 0,49 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 R 14 VA R
  0,49 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 V 14 VA V

b

b1

B1

d1 D

c

d D1

416



Размеры Код 
кром-
ки

Обозначе-
ниеДиапазон 

диаметра вача
Внутренний диа-
метр упчотнения в 
домонтажном 
состоянии

Номиначь-
ная  
высота 
упчотнения

Посадоч-
ная 
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная  
ширина 
упчотнения

Зазор Сопря-
жённая 
поверх-
ность

Монтажная 
ширина 
упчотнения

d1 d c b1 b D1 (= d1 +) D (= d1 +) B1
свыше до макс. мин.

дюймы  дюймы       – –

0,53 0,61 0,49 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 R 14 VS R
  0,49 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 V 14 VS V

0,61 0,67 0,55 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 R 16 VA R
  0,55 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 V 16 VA V

0,61 0,69 0,55 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 R 16 VS R
  0,55 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 V 16 VS V

0,69 0,75 0,63 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 R 18 VA R
  0,63 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 V 18 VA V
  0,63 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 R 18 VS R
  0,63 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 V 18 VS V

0,75 0,83 0,71 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 R 20 VA R
  0,71 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 V 20 VA V
  0,71 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 R 20 VS R
  0,71 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 V 20 VS V

0,83 0,94 0,79 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 R 22 VA R
  0,79 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 V 22 VA V
  0,79 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 R 22 VS R
  0,79 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 V 22 VS V

0,94 1,06 0,87 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 R 25 VA R
  0,87 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 V 25 VA V
  0,87 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 R 25 VS R
  0,87 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 V 25 VS V

1,06 1,14 0,98 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 R 28 VA R
  0,98 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 V 28 VA V
  0,98 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 R 28 VS R
  0,98 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 V 28 VS V

1,14 1,22 1,06 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 R 30 VA R
  1,06 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 V 30 VA V
  1,06 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 R 30 VS R
  1,06 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 V 30 VS V

1,22 1,30 1,14 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 R 32 VA R
  1,14 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 V 32 VA V
  1,14 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 R 32 VS R
  1,14 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 V 32 VS V

1,30 1,42 1,22 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 R 35 VA R
  1,22 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 V 35 VA V
  1,22 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 R 35 VS R
  1,22 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 V 35 VS V

1,42 1,50 1,34 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 R 38 VA R
  1,34 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 V 38 VA V
  1,34 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 R 38 VS R
  1,34 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 V 38 VS V

1,50 1,69 1,42 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 R 40 VA R
  1,42 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 V 40 VA V
  1,42 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 R 40 VS R
  1,42 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 V 40 VS V

1,69 1,89 1,57 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 R 45 VA R
  1,57 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 V 45 VA V
  1,57 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 R 45 VS R
  1,57 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 V 45 VS V

1,89 2,09 1,77 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 R 50 VA R
  1,77 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 V 50 VA V
  1,77 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 R 50 VS R
  1,77 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 V 50 VS V

  7 .1
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V-образные уплотнения, дюймовые размеры, универсальное обозначение
d1 2,09 – 7,68 дюйма

2,09 2,28 1,93 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 R 55 VA R
  1,93 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 V 55 VA V
  1,93 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 R 55 VS R
  1,93 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 V 55 VS V

2,28 2,48 2,13 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 R 60 VA R
  2,13 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 V 60 VA V
  2,13 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 R 60 VS R
  2,13 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 V 60 VS V

2,48 2,68 2,28 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 R 65 VA R
  2,28 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 V 65 VA V
  2,28 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 R 65 VS R
  2,28 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 V 65 VS V

2,68 2,87 2,48 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 R 70 VA R
  2,48 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 V 70 VA V
  2,48 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 R 70 VS R
  2,48 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 V 70 VS V

2,87 3,07 2,64 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 R 75 VA R
  2,64 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 R 75 VS R
  2,64 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 V 75 VS V

3,07 3,27 2,83 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 R 80 VA R
  2,83 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 V 80 VA V
  2,83 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 R 80 VS R
  2,83 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 V 80 VS V

3,27 3,46 2,99 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 R 85 VA R
  2,99 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 V 85 VA V
  2,99 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 R 85 VS R
  2,99 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 V 85 VS V

3,46 3,66 3,19 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 R 90 VA R
  3,19 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 V 90 VA V
  3,19 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 R 90 VS R
  3,19 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 V 90 VS V

3,66 3,86 3,35 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 R 95 VA R
  3,35 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 V 95 VA V
  3,35 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 R 95 VS R
  3,35 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 V 95 VS V
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3,86 4,13 3,54 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 R 100 VA R
  3,54 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 V 100 VA V
  3,54 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 R 100 VS R
  3,54 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 V 100 VS V

4,13 4,53 3,90 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 110 VL R
  3,90 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 110 VL V
  3,90 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 R 110 VA R
  3,90 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 V 110 VA V
  3,90 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 R 110 VS R
  3,90 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 V 110 VS V

4,53 4,92 4,25 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 120 VL R
  4,25 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 120 VL V
  4,25 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 R 120 VA R
  4,25 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 V 120 VA V
  4,25 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 R 120 VS R
  4,25 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 V 120 VS V

4,92 5,31 4,61 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 130 VL R
  4,61 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 130 VL V
  4,61 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 R 130 VA R
  4,61 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 V 130 VA V
  4,61 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 R 130 VS R
  4,61 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 V 130 VS V

5,31 5,71 4,96 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 140 VL R
  4,96 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 140 VL V
  4,96 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 R 140 VA R
  4,96 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 V 140 VA V
  4,96 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 R 140 VS R
  4,96 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 V 140 VS V

5,71 6,10 5,31 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 150 VL R
  5,31 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 150 VL V
  5,31 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 R 150 VA R
  5,31 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 V 150 VA V
  5,31 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 R 150 VS R
  5,31 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 V 150 VS V

6,10 6,50 5,67 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 160 VL R
  5,67 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 160 VL V
  5,67 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 R 160 VA R
  5,67 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 V 160 VA V
  5,67 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 R 160 VS R
  5,67 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 V 160 VS V

6,50 6,89 6,02 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 170 VL R
  6,02 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 170 VL V
  6,02 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 R 170 VA R
  6,02 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 V 170 VA V
  6,02 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 R 170 VS R
  6,02 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 V 170 VS V

6,89 7,28 6,38 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 180 VL R
  6,38 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 180 VL V
  6,38 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 R 180 VA R
  6,38 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 V 180 VA V
  6,38 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 R 180 VS R
  6,38 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 V 180 VS V

7,28 7,68 6,73 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 190 VL R
  6,73 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 190 VL V
  6,73 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 R 190 VA R
  6,73 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 V 190 VA V
  6,73 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 R 190 VS R
  6,73 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 V 190 VS V
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V-образные уплотнения, дюймовые размеры, универсальное обозначение
d1 7,48 – 15,55 дюйма

7,68 8,27 7,17 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 200 VL R
  7,17 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 200 VL V
  7,09 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 R 199 VA R
  7,09 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 V 199 VA V
  7,09 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 R 199 VS R
  7,09 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 V 199 VS V

7,48 8,27 7,09 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 200 VA R
  7,09 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 200 VA V

8,27 9,17 7,80 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 220 VL R
  7,80 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 220 VL V
  7,80 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 220 VA R
  7,80 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 220 VA V

9,17 10,24 8,86 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 250 VL R
  8,86 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 250 VL V

9,25 10,43 8,86 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 250 VA R
  8,86 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 250 VA V

10,24 11,22 9,72 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 275 VL R
  9,72 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 275 VL V

10,43 11,42 9,72 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 275 VA R
  9,72 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 275 VA V

11,22 12,20 10,63 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 300 VL R
  10,63 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 300 VL V

11,42 12,20 10,63 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 300 VA R
  10,63 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 300 VA V

11,81 12,01 11,57 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 300 VE R
  11,57 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 300 VRME R

12,01 12,20 11,77 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 305 VE R
  11,77 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 305 VRME R

12,20 13,19 11,50 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 325 VL R
  11,50 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 325 VL V
  11,50 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 325 VA R
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12,20 13,19 11,50 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 325 VA V
  11,97 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 310 VE R
  11,97 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 310 VRME R

12,40 12,60 12,17 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 315 VE R
  12,17 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 315 VRME R

12,60 12,80 12,36 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 320 VE R
  12,36 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 320 VRME R

12,80 12,99 12,56 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 325 VE R
  12,56 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 325 VRME R

12,99 13,19 12,72 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 330 VE R
  12,72 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 330 VRME R

13,19 14,37 12,40 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 350 VL R
  12,40 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 350 VL V
  12,40 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 350 VA R
  12,40 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 350 VA V

13,19 13,39 12,91 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 335 VE R
  12,91 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 335 VRME R

13,39 13,58 13,11 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 340 VE R
  12,91 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 340 VRME R

13,58 13,78 13,31 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 345 VE R
  13,31 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 345 VRME R

13,78 13,98 13,50 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 350 VE R
  13,50 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 350 VRME R

13,98 14,17 13,66 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 355 VE R
  13,66 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 355 VRME R

14,17 14,37 13,86 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 360 VE R
  14,06 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 360 VRME R

14,37 15,16 13,27 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 375 VL R
  13,27 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 375 VL V

14,37 15,35 13,27 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 375 VA R
  13,27 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 375 VA V

14,37 14,57 14,06 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 365 VE R

14,57 14,76 14,25 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 370 VE R
  14,25 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 370 VRME R

14,76 14,96 14,45 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 375 VE R
  14,45 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 375 VRME R

14,96 15,16 14,61 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 380 VE R
  14,61 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 380 VRME R

15,16 16,14 14,17 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 400 VL R
  14,17 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 400 VL V

15,35 16,93 14,17 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 400 VA R
  14,17 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 400 VA V

15,16 15,35 14,80 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 385 VE R
  14,80 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 385 VRME R

15,35 15,55 15,00 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 390 VE R
  15,00 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 390 VRME R
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V-образные уплотнения, дюймовые размеры, универсальное обозначение
d1 15,55 – 21,26 дюйма

15,55 15,75 15,20 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 395 VE R
  15,20 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 395 VRME R

15,75 15,94 15,39 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 400 VE R
  15,39 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 400 VRME R

15,94 16,14 15,59 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 405 VE R
  15,59 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 405 VRME R

16,14 16,34 15,79 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 410 VE R
  15,79 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 410 VRME R

16,34 16,54 15,94 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 415 VE R
  15,94 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 415 VRME R

16,54 16,73 16,14 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 420 VE R
  16,14 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 420 VRME R

16,73 16,93 16,34 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 425 VE R
  16,34 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 425 VRME R

16,14 17,32 15,04 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 425 VL R
  15,04 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 425 VL V

17,32 18,70 15,94 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 450 VL R
  15,94 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 450 VL V

16,93 18,90 15,94 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 450 VA R
  15,94 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 450 VA V

16,93 17,13 16,54 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 430 VE R
  16,54 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 430 VRME R

17,13 17,32 16,73 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 435 VE R
  16,73 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 435 VRME R

17,32 17,52 16,89 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 440 VE R
  16,89 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 440 VRME R

17,52 17,72 17,09 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 445 VE R
  17,09 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 445 VRME R
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17,72 17,91 17,28 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 450 VE R
  17,28 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 450 VRME R

17,91 18,11 17,48 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 455 VE R
  17,48 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 455 VRME R

18,11 18,31 17,64 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 460 VE R
  17,64 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 460 VRME R

18,31 18,50 17,83 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 465 VE R
  17,83 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 465 VRME R

18,50 18,70 18,03 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 470 VE R
  18,03 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 470 VRME R

18,70 18,90 18,23 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 475 VE R
  18,23 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 475 VRME R

18,70 20,08 17,72 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 500 VL R
  17,72 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 500 VL V

20,08 21,26 18,58 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 525 VL R
  18,58 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 525 VL V

18,90 20,87 17,72 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 500 VA R
  17,72 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 500 VA V

18,90 19,09 18,43 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 480 VE R
  18,43 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 480 VRME R

19,09 19,29 18,62 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 485 VE R
  18,62 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 485 VRME R

19,29 19,49 18,82 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 490 VE R
  18,82 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 490 VRME R

19,49 19,69 19,02 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 495 VE R
  19,02 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 495 VRME R

19,69 19,88 19,21 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 500 VE R
  19,21 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 500 VRME R

19,88 20,08 19,41 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 505 VE R
  19,41 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 505 VRME R

20,08 20,28 19,57 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 510 VE R
  19,57 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 510 VRME R

20,28 20,47 19,76 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 515 VE R
  19,76 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 515 VRME R

20,47 20,67 19,96 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 520 VE R
  19,96 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 520 VRME R

20,67 20,87 20,16 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 525 VE R
  20,16 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 525 VRME R

21,26 22,64 19,49 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 550 VL R
  19,49 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 550 VL V

20,87 22,83 19,49 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 550 VA R
  19,49 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 550 VA V

20,87 21,06 20,35 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 530 VE R
  20,35 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 530 VRME R

21,06 21,26 20,51 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 535 VE R
  20,51 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 535 VRME R
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V-образные уплотнения, дюймовые размеры, универсальное обозначение
d1 21,26 – 29,84 дюйма

21,26 21,46 20,71 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 540 VE R
  20,71 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 540 VRME R

21,46 21,65 20,91 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 545 VE R
  20,91 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 545 VRME R

21,65 21,85 21,10 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 550 VE R
  21,10 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 550 VRME R

21,85 22,05 21,30 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 555 VE R
  21,30 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 555 VRME R

22,05 22,24 21,50 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 560 VE R
  21,50 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 560 VRME R

22,24 22,44 21,65 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 565 VE R
  21,65 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 565 VRME R

22,44 22,64 21,85 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 570 VE R
  21,85 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 570 VRME R

22,64 22,83 22,05 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 575 VE R
  22,05 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 575 VRME R

22,64 24,61 21,26 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 600 VL R
  21,26 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 600 VL V

22,83 24,80 21,26 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 600 VA R
  21,26 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 600 VA V

22,83 23,03 22,24 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 580 VE R
  22,24 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 580 VRME R

23,03 23,23 22,44 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 585 VE R
  22,44 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 585 VRME R

23,23 23,62 22,64 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 590 VE R
  22,64 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 590 VRME R

23,62 24,02 22,91 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 600 VE R
  22,91 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 600 VRME R
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24,02 24,41 23,31 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 610 VE R
  23,31 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 610 VRME R

24,41 24,80 23,70 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 620 VE R
  23,70 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 620 VRME R

24,21 26,57 23,62 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 650 VL R
  23,62 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 650 VL V

24,80 26,18 23,62 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 650 VA R
  23,62 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 650 VA V

24,80 25,20 24,09 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 630 VE R
  24,09 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 630 VRME R

25,20 25,59 24,45 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 640 VE R
  24,45 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 640 VRME R

25,59 25,98 24,84 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 650 VE R
  24,84 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 650 VRME R

25,98 26,38 25,20 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 660 VE R
  25,20 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 660 VRME R

26,57 27,95 24,80 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 700 VL R
  24,80 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 700 VL V

26,18 27,76 24,80 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 700 VA R
  24,80 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 700 VA V

26,38 26,77 25,59 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 670 VE R
  25,59 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 670 VRME R

26,77 27,17 25,98 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 680 VE R
  25,98 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 680 VRME R

27,17 27,56 26,38 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 690 VE R
  26,38 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 690 VRME R

27,56 27,95 26,77 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 700 VE R
  26,77 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 700 VRME R

27,95 29,13 26,38 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 725 VL R
  26,38 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 725 VL V

27,76 29,33 26,38 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 725 VA R
  26,38 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 725 VA V

27,95 28,35 27,13 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 710 VE R
  27,13 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 710 VRME R

28,35 28,74 27,52 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 720 VE R
  27,52 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 720 VRME R

28,74 29,13 27,91 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 730 VE R
  27,91 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 730 VRME R

29,13 29,53 28,27 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 740 VE R
  28,27 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 740 VRME R

29,13 30,51 27,76 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 750 VL R
  27,76 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 750 VL V

29,33 30,91 27,76 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 750 VA R
  27,76 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 750 VA V

29,53 29,84 28,66 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 750 VE R
  28,66 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 750 VRME R
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V-образные уплотнения, дюймовые размеры, универсальное обозначение
d1 29,84 – 41,93 дюйма

29,84 30,16 28,94 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 760 VE R
  28,94 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 760 VRME R

30,16 30,47 29,25 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 770 VE R
  29,25 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 770 VRME R

30,47 30,83 29,57 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 780 VE R
  29,57 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 780 VRME R

30,83 31,18 29,88 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 790 VE R
  29,88 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 790 VRME R

30,51 32,48 29,33 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 800 VL R
  29,33 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 800 VL V

30,91 32,68 29,33 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 800 VA R
  29,33 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 800 VA V

31,18 31,54 30,24 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 800 VE R
  30,24 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 800 VRME R

31,54 31,89 30,59 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 810 VE R
  30,59 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 810 VRME R

31,89 32,32 30,94 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 820 VE R
  30,94 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 820 VRME R

32,32 32,72 31,34 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 830 VE R
  31,34 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 830 VRME R

32,48 34,45 30,91 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 850 VL R
  30,91 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 850 VL V

32,68 34,45 30,91 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 850 VA R
  30,91 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 850 VA V

32,72 33,11 31,69 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 840 VE R
  31,69 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 840 VRME R

33,11 33,50 32,05 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 850 VE R
  32,05 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 850 VRME R
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33,50 33,90 32,44 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 860 VE R
  32,44 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 860 VRME R

33,90 34,29 32,80 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 870 VE R
  32,80 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 870 VRME R

34,29 34,72 33,19 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 880 VE R
  33,19 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 880 VRME R

34,45 36,42 32,48 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 900 VL R
  32,48 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 900 VL V

34,45 36,22 32,48 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 900 VA R
  32,48 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 900 VA V

34,72 35,12 33,58 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 890 VE R
  33,58 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 890 VRME R

35,12 35,91 34,29 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 900 VE R
  34,29 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 900 VRME R

35,91 36,30 34,65 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 920 VE R
  34,65 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 920 VRME R

36,42 38,39 34,06 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 950 VL R
  34,06 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 950 VL V

36,22 37,99 34,06 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 950 VA R
  34,06 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 950 VA V

36,30 36,73 35,04 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 930 VE R
  35,04 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 930 VRME R

36,73 37,17 35,43 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 940 VE R
  35,43 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 940 VRME R

37,17 37,60 35,87 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 950 VE R
  35,87 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 950 VRME R

37,60 38,03 36,26 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 960 VE R
  36,26 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 960 VRME R

38,39 40,35 35,83 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1000 VL R
  35,83 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1000 VL V

37,99 39,96 35,83 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1000 VA R
  35,83 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 V 1000 VA V

38,03 38,46 36,69 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 970 VE R
  36,69 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 970 VRME R

38,46 38,90 37,09 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 980 VE R
  37,09 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 980 VRME R

38,90 39,33 37,52 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 990 VE R
  37,52 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 990 VRME R

39,33 39,76 37,91 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1000 VE R
  37,91 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1000 VRME R

39,76 40,35 38,31 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1020 VE R
  38,31 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1020 VRME R

40,35 42,32 37,60 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1050 VL R
  37,60 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1050 VL V

39,96 41,93 37,60 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1050 VA R
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40,35 41,14 38,98 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1040 VE R
  38,98 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1040 VRME R

41,14 41,93 39,69 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1060 VE R
  39,69 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1060 VRME R

42,32 44,29 39,37 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1100 VL R
  39,37 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1100 VL V

41,93 43,90 39,37 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1100 VA R
  40,43 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1080 VE R

41,93 42,72 40,43 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1080 VRME R

42,72 43,50 41,14 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1100 VE R
  41,14 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1100 VRME R

43,50 44,29 41,93 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1120 VE R
  41,93 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1120 VRME R

44,29 46,26 41,14 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1150 VL R
  41,14 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1150 VL V

43,90 45,87 41,14 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1150 VA R

44,29 45,08 42,68 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1140 VE R
  42,68 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1140 VRME R

45,08 45,87 43,43 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1160 VE R
  43,43 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1160 VRME R

46,26 48,23 42,91 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1200 VL R
  42,91 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1200 VL V

45,87 47,83 42,91 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1200 VA R

45,87 46,65 44,13 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1180 VE R
  44,13 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1180 VRME R

46,65 47,44 44,84 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1200 VE R
  44,84 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1200 VRME R

V-образные уплотнения, дюймовые размеры, универсальное обозначение
d1 40,35 – 59,65 дюйма

Размеры Код 
кром-
ки

Обозначе-
ниеДиапазон 

диаметра вача
Внутренний диа-
метр упчотнения в 
домонтажном 
состоянии
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ная  
высота 
упчотнения

Посадоч-
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упчотнения
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ная  
ширина 
упчотнения

Зазор Сопря-
жённая 
поверх-
ность

Монтажная 
ширина 
упчотнения

d1 d c b1 b D1 (= d1 +) D (= d1 +) B1
свыше до макс. мин.

дюймы  дюймы       – –

b

b1

B1

d1 D

c

d D1
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47,44 48,23 45,55 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1220 VE R
  45,55 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1220 VRME R

48,23 50,20 44,69 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1250 VL R
  44,69 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1250 VL V

47,83 50,00 44,69 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1250 VA R

48,23 49,02 46,30 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1240 VE R
  46,30 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1240 VRME R

49,02 50,00 47,05 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1260 VE R
  47,05 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1260 VRME R

50,00 50,98 47,95 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1280 VE R
  47,95 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1280 VRME R

50,20 52,17 46,46 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1300 VL R
  46,46 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1300 VL V

50,00 51,97 46,46 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1300 VA R

50,98 51,77 48,82 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1300 VE R
  48,82 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1300 VRME R

51,77 52,76 49,57 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1325 VE R
  49,57 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1325 VRME R

52,17 54,13 48,23 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1350 VL R
  48,23 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1350 VL V

51,97 53,94 48,23 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1350 VA R

52,76 53,74 50,43 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1350 VE R
  50,43 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1350 VRME R

53,74 54,72 51,38 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1375 VE R
  51,38 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1375 VRME R

54,13 56,10 50,00 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1400 VL R
  50,00 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1400 VL V

53,94 55,91 50,00 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1400 VA R

54,72 55,71 52,28 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1400 VE R
  52,28 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1400 VRME R

55,71 56,69 53,15 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1425 VE R
  53,15 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1425 VRME R

56,10 58,07 51,77 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1450 VL R
  51,77 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1450 VL V

55,91 57,87 51,77 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1450 VA R

56,69 57,68 54,09 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1450 VE R
  54,09 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1450 VRME R

57,68 58,66 55,00 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1475 VE R
  55,00 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1475 VRME R

58,07 60,04 53,54 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1500 VL R
  53,54 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1500 VL V

57,87 59,84 53,54 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1500 VA R

58,66 59,65 55,87 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1500 VE R
  55,87 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1500 VRME R
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59,65 60,63 56,81 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1525 VE R
  56,81 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1525 VRME R

60,04 62,01 55,31 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1550 VL R
  55,31 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1550 VL V

59,84 61,81 55,31 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1550 VA R

60,63 61,81 57,76 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1550 VE R
  57,76 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1550 VRME R

61,81 62,99 58,86 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1575 VE R
  58,86 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1575 VRME R

62,01 63,98 57,09 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1600 VL R
  57,09 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1600 VL V

61,81 63,78 57,09 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1600 VA R

62,99 64,57 60,00 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1600 VE R
  60,00 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1600 VRME R

63,98 65,94 58,86 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1650 VL R
  58,86 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1650 VL V

63,78 65,75 58,86 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1650 VA R

64,57 66,14 61,38 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1650 VE R
  61,38 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1650 VRME R

65,94 67,91 60,63 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1700 VL R
  60,63 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1700 VL V

65,75 67,72 60,63 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1700 VA R

66,14 67,72 62,83 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1700 VE R
  62,83 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1700 VRME R

67,91 69,88 62,40 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1750 VL R
  62,40 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1750 VL V

V-образные уплотнения, дюймовые размеры, универсальное обозначение
d1 59,65 – 79,53 дюйма

Размеры Код 
кром-
ки

Обозначе-
ниеДиапазон 

диаметра вача
Внутренний диа-
метр упчотнения в 
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состоянии
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ная  
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ширина 
упчотнения
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ная  
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упчотнения

Зазор Сопря-
жённая 
поверх-
ность

Монтажная 
ширина 
упчотнения

d1 d c b1 b D1 (= d1 +) D (= d1 +) B1
свыше до макс. мин.

дюймы  дюймы       – –

b

b1

B1

d1 D

c

d D1
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67,72 69,69 62,40 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1750 VA R

67,72 69,49 64,25 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1750 VE R
  64,25 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1750 VRME R

69,49 71,26 65,79 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1800 VE R
  65,79 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1800 VRME R

69,88 71,85 64,17 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1800 VL R
  64,17 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1800 VL V

69,69 71,65 64,17 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1800 VA R

71,26 73,03 67,48 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1850 VE R
  67,48 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1850 VRME R

71,85 73,82 65,94 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1850 VL R
  65,94 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1850 VL V

71,65 73,62 65,94 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1850 VA R

73,03 75,00 69,02 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1900 VE R
  69,02 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1900 VRME R

73,82 75,79 67,72 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1900 VL R
  67,72 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1900 VL V

73,62 75,59 67,72 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1900 VA R

75,00 76,97 70,63 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1950 VE R
  70,63 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 1950 VRME R

75,79 77,76 69,49 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 1950 VL R

75,79 77,76 69,49 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 1950 VL V
  69,49 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 1950 VA R

76,97 79,13 72,60 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 2000 VE R
  72,60 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 R 2000 VRME R

77,76 79,72 71,26 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 R 2000 VL R
  71,26 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 V 2000 VL V

77,56 79,53 71,26 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 R 2000 VA R
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V-образные уплотнения — метрические размеры, обозначение для
рынка Cеверной Америки
d1 2,7 – 53 мм

2,7 3,5 2,5 2,1 3 1,5 d1 + 1 d1 + 4 2,5 ± 0,3 VR1 R 400030
  2,5 2,1 3 1,5 d1 + 1 d1 + 4 2,5 ± 0,3 VR1 V 400034

3,5 4,5 3,2 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 VR1 R 400040
  3,2 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 VR1 V 400044

4,5 5,5 4 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 VR1 R 400050
  4 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 VR1 V 400054
  4 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 VR2 R 400051
  4 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 VR2 V 400055

5,5 6,5 5 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 VR1 R 400060
  5 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 VR1 V 400064
  5 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 VR2 R 400061
  5 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 VR2 V 400065

6,5 8 6 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 VR1 R 400070
  6 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 VR1 V 400074
  6 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 VR2 R 400071
  6 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 VR2 V 400075

8 9,5 7 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 VR1 R 400080
  7 2,4 3,7 2 d1 + 1 d1 + 6 3 ± 0,4 VR1 V 400084
  7 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 VR2 R 400081
  7 3,9 5,2 2 d1 + 1 d1 + 6 4,5 ± 0,4 VR2 V 400085

9,5 11,5 9 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 VR1 R 400100
  9 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 VR1 V 400104
  9 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 VR2 R 400101
  9 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 VR2 V 400105

11,5 12,5 10,5 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 VR1 R 400120
  10,5 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 VR1 V 400124
  10,5 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 VR2 R 400121
  10,5 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 VR2 V 400125

12,5 13,5 11,7 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 VR1 R 400130
  11,7 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 VR1 V 400134

13,5 15,5 12,5 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 VR1 R 400140
  12,5 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 VR1 V 400144

b

b1

B1

d1 D

c

d D1
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струк-
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13,5 15,5 12,5 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 VR2 R 400141
  12,5 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 VR2 V 400145

15,5 17 14 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 VR1 R 400160
  14 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 VR1 V 400164

15,5 17,5 14 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 VR2 R 400161
  14 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 VR2 V 400165

17,5 19 16 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 VR1 R 400180
  16 3,4 5,5 3 d1 + 1 d1 + 9 4,5 ± 0,6 VR1 V 400184
  16 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 VR2 R 400181
  16 5,6 7,7 3 d1 + 1 d1 + 9 6,7 ± 0,6 VR2 V 400185

19 21 18 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 R 400200
  18 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 V 400204
  18 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 R 400201
  18 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 V 400205

21 24 20 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 R 400220
  20 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 V 400224
  20 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 R 400221
  20 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 V 400225

24 27 22 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 R 400250
  22 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 V 400254
  22 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 R 400251
  22 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 V 400255

27 29 25 4,7 7,5 4 d1 + 2 12 6 ± 0,8 VR1 R 400280
  25 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 V 400284
  25 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 R 400281
  25 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 V 400285

29 31 27 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 R 400300
  27 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 V 400304
  27 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 R 400301
  27 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 V 400305

31 33 29 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 R 400320
  29 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 V 400324
  29 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 R 400321
  29 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 V 400325

33 36 31 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 R 400350
  31 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 V 400354
  31 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 R 400351
  31 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 V 400355

36 38 34 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 R 400380
  34 4,7 7,5 4 d1 + 2 d1 + 12 6 ± 0,8 VR1 V 400384
  34 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 R 400381
  34 7,9 10,5 4 d1 + 2 d1 + 12 9 ± 0,8 VR2 V 400385

38 43 36 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 VR1 R 400400
  36 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 VR1 V 400404
  36 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 VR2 R 400401
  36 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 VR2 V 400405

43 48 40 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 VR1 R 400450
  40 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 VR1 V 400454
  40 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 VR2 R 400451
  40 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 VR2 V 400455

48 53 45 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 VR1 R 400500
  45 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 VR1 V 400504
  45 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 VR2 R 400501
  45 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 VR2 V 400505
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V-образные уплотнения — метрические размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 53 – 195 мм

53 58 49 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 VR1 R 400550
  49 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 VR1 V 400554
  49 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 VR2 R 400551
  49 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 VR2 V 400555

58 63 54 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 VR1 R 400600
  54 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 VR1 V 400604
  54 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 VR2 R 400601
  54 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 VR2 V 400605

63 68 58 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 VR1 R 400650
  58 5,5 9 5 d1 + 2 d1 + 15 7 ± 1 VR1 V 400654
  58 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 VR2 R 400651
  58 9,5 13 5 d1 + 2 d1 + 15 11 ± 1 VR2 V 400655

68 73 63 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 VR1 R 400700
  63 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 VR1 V 400704
  63 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 VR2 R 400701
  63 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 VR2 V 400705

73 78 67 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 VR1 R 400750
  67 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 VR2 R 400751
  67 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 VR2 V 400755

78 83 72 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 VR1 R 400800
  72 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 VR1 V 400804
  72 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 VR2 R 400801
  72 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 VR2 V 400805

83 88 76 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 VR1 R 400850
  76 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 VR1 V 400854
  76 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 VR2 R 400851
  76 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 VR2 V 400855

88 93 81 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 VR1 R 400900
  81 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 VR1 V 400904
  81 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 VR2 R 400901
  81 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 VR2 V 400905

93 98 85 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 VR1 R 400950
  85 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 VR1 V 400954
  85 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 VR2 R 400951
  85 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 VR2 V 400955

b
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98 105 90 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 VR1 R 401000
  90 6,8 11 6 d1 + 3 d1 + 18 9 ± 1,2 VR1 V 401004
  90 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 VR2 R 401001
  90 11,3 15,5 6 d1 + 3 d1 + 18 13,5 ± 1,2 VR2 V 401005

105 115 99 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 401102
  99 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 401106
  99 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 VR1 R 401100
  99 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 VR1 V 401104
  99 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 VR2 R 401101
  99 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 VR2 V 401105

115 125 108 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 401202
  108 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 401206
  108 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 VR1 R 401200
  108 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 VR1 V 401204
  108 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 VR2 R 401201
  108 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 VR2 V 401205

125 135 117 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 401302
  117 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 401306
  117 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 VR1 R 401300
  117 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 VR1 V 401304
  117 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 VR2 R 401301
  117 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 VR2 V 401305

135 145 126 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 401402
  126 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 401406
  126 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 VR1 R 401400
  126 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 VR1 V 401404
  126 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 VR2 R 401401
  126 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 VR2 V 401405

145 155 135 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 401502
  135 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 401506
  135 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 VR1 R 401500
  135 7,9 12,8 7 d1 + 4 d1 + 21 10,5 ± 1,5 VR1 V 401504
  135 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 VR2 R 401501
  135 13,1 18 7 d1 + 4 d1 + 21 15,5 ± 1,5 VR2 V 401505

  144 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 401602
155 165 144 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 401606
  144 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 VR1 R 401600
  144 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 VR1 V 401604
  144 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 VR2 R 401601
  144 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 VR2 V 401605

165 175 153 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 401702
  153 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 401706
  153 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 VR1 R 401700
  153 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 VR1 V 401704
  153 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 VR2 R 401701
  153 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 VR2 V 401705

175 185 162 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 401802
  162 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 401806
  162 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 VR1 R 401800
  162 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 VR1 V 401804
  162 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 VR2 R 401801
  162 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 VR2 V 401805

185 195 171 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 401902
  171 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 401906
  171 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 VR1 R 401900
  171 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 VR1 V 401904
  171 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 VR2 R 401901
  171 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 VR2 V 401905
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V-образные уплотнения — метрические размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 190 – 395 мм

195 210 182 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 402002
  182 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 402006
  180 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 VR1 R 401990
  180 9 14,5 8 d1 + 4 d1 + 24 12 ± 1,8 VR1 V 401994
  180 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 VR2 R 401991
  180 15 20,5 8 d1 + 4 d1 + 24 18 ± 1,8 VR2 V 401995

190 210 180 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 402000
  180 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 402004

210 233 198 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 402202
  198 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 402206
  198 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 402200
  198 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 402204

233 260 225 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 402502
  225 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 402506

235 265 225 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 402500
  225 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 402504

260 285 247 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 402752
  247 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 402756

265 290 247 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 402750
  247 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 402754

285 310 270 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 403002
  270 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 403006

290 310 270 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 403000
  270 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 403004

300 305 294 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403003
  294 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470301

305 310 299 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403053
  299 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470306

310 335 292 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 403252
  292 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 403256
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310 335 292 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 403250
  292 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 403254

310 315 304 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403103
  304 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470311

315 320 309 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403153
  309 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470316

320 325 314 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403203
  314 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470321

325 330 319 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403253
  319 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470326

330 335 323 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403303
  323 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470331

335 365 315 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 403502
  315 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 403506
  315 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 403500
  315 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 403504

335 340 328 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403353
  328 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470336

340 345 333 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403403
  328 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470341

345 350 338 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403453
  338 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470346

350 355 343 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403503
  343 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470351

355 360 347 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403553
  347 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470356

360 365 352 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403603
  357 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470361

365 385 337 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 403752
  337 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 403756

365 390 337 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 403750
  337 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 403754
  357 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403653

370 375 362 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403703
  362 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470371

375 380 367 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403753
  367 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470376

380 385 371 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403803
  371 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470381

385 410 360 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 404002
  360 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 404006

390 430 360 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 404000
  360 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 404004

385 390 376 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403853
  376 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470386

390 395 381 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403903
  381 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470391
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V-образные уплотнения — метрические размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 395 – 540 мм

395 400 386 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 403953
  386 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470396

400 405 391 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404003
  391 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470401

405 410 396 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404053
  396 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470406

410 415 401 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404103
  401 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470411

415 420 405 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404153
  405 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470416

420 425 410 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404203
  410 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470421

425 430 415 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404253
  415 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470426

410 440 382 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 404252
  382 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 404256

440 475 405 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 404502
  405 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 404506

430 480 405 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 404500
  405 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 404504

430 435 420 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404303
  420 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470431

435 440 425 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404353
  425 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470436

440 445 429 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404403
  429 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470441

445 450 434 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404453
  434 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470446

b

b1

B1

d1 D

c

d D1
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450 455 439 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404503
  439 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470451

455 460 444 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404553
  444 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470456

460 465 448 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404603
  448 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470461

465 470 453 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404653
  453 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470466

470 475 458 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404703
  458 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470471

475 480 463 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404753
  463 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470476

475 510 450 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 405002
  450 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 405006

510 540 472 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 405252
  472 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 405256

480 530 450 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 405000
  450 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 405004

480 485 468 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404803
  468 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470481

485 490 473 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404853
  473 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470486

490 495 478 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404903
  478 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470491

495 500 483 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 404953
  483 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470496

500 505 488 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405003
  488 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470501

505 510 493 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405053
  493 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470506

510 515 497 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405103
  497 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470511

515 520 502 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405153
  502 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470516

520 525 507 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405203
  507 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470521

525 530 512 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405253
  512 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470526

540 575 495 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 405502
  495 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 405506

530 580 495 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 405500
  495 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 405504

530 535 517 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405303
  517 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470531

535 540 521 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405353
  521 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470536
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V-образные уплотнения — метрические размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 540 – 758 мм

540 545 526 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405403
  526 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470541

545 550 531 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405453
  531 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470546

550 555 536 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405503
  536 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470551

555 560 541 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405553
  541 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470556

560 565 546 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405603
  546 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470561

565 570 550 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405653
  550 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470566

570 575 555 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405703
  555 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470571

575 580 560 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405753
  560 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470576

575 625 540 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 406002
  540 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 406006

580 630 540 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 406000
  540 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 406004

580 585 565 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405803
  565 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470581

585 590 570 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405853
  570 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470586

590 600 575 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 405903
  575 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470591

600 610 582 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 406003
  582 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470601

b

b1

B1

d1 D

c
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610 620 592 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 406103
  592 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470611

620 630 602 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 406203
  602 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470621

615 675 600 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 406502
  600 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 406506

630 665 600 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 406500
  600 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 406504

630 640 612 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 406303
  612 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470631

640 650 621 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 406403
  621 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470641

650 660 631 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 406503
  631 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470651

660 670 640 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 406603
  640 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470661

675 710 630 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 407002
  630 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 407006

665 705 630 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 407000
  630 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 407004

670 680 650 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 406703
  650 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470671

680 690 660 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 406803
  660 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470681

690 700 670 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 406903
  670 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470691

700 710 680 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 407003
  680 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470701

710 740 670 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 407252
  670 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 407256

 745 670 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 407250
  670 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 407254

710 720 689 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 407103
  689 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470711

720 730 699 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 407203
  699 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470721

730 740 709 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 407303
  709 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470731

740 750 718 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 407403
  718 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470741

740 775 705 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 407502
  705 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 407506

745 785 705 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 407500
  705 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 407504

750 758 728 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 407503
  728 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470751
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V-образные уплотнения — метрические размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 758 – 1 045 мм

758 766 735 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 407603
  735 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470761

766 774 743 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 407703
  743 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470771

774 783 751 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 407803
  751 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470781

783 792 759 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 407903
  759 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470791

775 825 745 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 408002
  745 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 408006

785 830 745 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 408000
  745 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 408004

792 801 768 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 408003
  768 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470801

801 810 777 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 408103
  777 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470811

810 821 786 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 408203
  786 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470821

821 831 796 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 408303
  796 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470831

825 875 785 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 408502
  785 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 408506

830 875 785 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 408500
  785 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 408504

831 841 805 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 408403
  805 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470841

841 851 814 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 408503
  814 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470851

851 861 824 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 408603
  824 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470861

b
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861 871 833 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 408703
  833 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470871

871 882 843 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 408803
  843 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470881

875 925 825 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 409002
  825 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 409006

875 920 825 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 409000
  825 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 409004

882 892 853 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 408903
  853 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470891

892 912 871 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 409003
  871 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470901

912 922 880 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 409203
  880 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470921

925 975 865 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 409502
  865 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 409506

920 965 865 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 409500
  865 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 409504

922 933 890 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 409303
  890 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470931

933 944 900 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 409403
  900 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470941

944 955 911 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 409503
  911 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470951

955 966 921 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 409603
  921 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470961

975 1025 910 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 410002
  910 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 410006

965 1015 910 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 410000
  910 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 V 410004

966 977 932 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 409703
  932 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470971

977 988 942 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 409803
  942 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470981

988 999 953 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 409903
  953 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 470991

999 1 010 963 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 410003
  963 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471001

1 010 1 025 973 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 410203
  973 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471021

1 025 1 075 955 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 410502
  955 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 410506

1 015 1 065 955 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 410500

1 025 1 045 990 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 410403
  990 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471041
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V-образные уплотнения — метрические размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 1 045 – 1 540 мм

1 045 1 065 1 008 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 410603
  1 008 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471061

1 075 1 125 1 000 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 411002
  1 000 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 411006

1 065 1 115 1 000 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 411000
  1 027 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 410803
  1 027 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471081

1 085 1 105 1 045 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 411003
  1 045 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471101

1 105 1 125 1 065 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 411203
  1 065 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471121

1 125 1 175 1 045 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 411502
  1 045 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 411506

1 115 1 165 1 045 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 411500

1 125 1 145 1 084 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 411403
  1 084 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471141

1 145 1 165 1 103 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 411603
  1 103 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471161

1 175 1 225 1 090 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 412002
  1 090 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 412006

1 165 1 215 1 090 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 412000

1 165 1 185 1 121 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 411803
  1 121 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471181

1 185 1 205 1 139 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 412003
  1 139 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471201

1 205 1 225 1 157 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 412203
  1 157 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471221

b

b1

B1

d1 D

c

d D1

Размеры Кон-
струк-
ция

Код 
кром-
ки

Обозначе-
ниеДиапазон 

диаметра вача
Внутренний диа-
метр упчотнения 
в домонтажном 
состоянии

Посадоч-
ная шири-
на упчотне-
ния

Номиначь-
ная  
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная  
высота 
упчотнения

Зазор Сопряжён-
ная 
поверхность

Монтажная 
ширина 
упчотнения

d1 d b1 b c D1 D B1
свыше до макс. мин.

мм         – – –

444



1 225 1 275 1 135 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 412502
  1 135 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 412506

1 215 1 270 1 135 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 412500

1 225 1 245 1 176 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 412403
  1 176 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471241

1 245 1 270 1 195 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 412603
  1 195 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471261

1 270 1295 1 218 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 412803
  1 218 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471281

1 275 1 325 1 180 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 413002
  1 180 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 413006

1 270 1 320 1 180 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 413000

1 295 1 315 1 240 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 413003
  1 240 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471301

1 315 1 340 1 259 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 413253
  1 259 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471326

1 325 1 375 1 225 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 413502
  1 225 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 413506

1 320 1 370 1 225 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 413500

1 340 1 365 1 281 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 413503
  1 281 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471351

1 365 1 390 1 305 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 413753
  1 305 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471376

1 375 1 425 1 270 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 414002
  1 270 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 414006

1 370 1 420 1 270 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 414000

1 390 1 415 1 328 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 414003
  1 328 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471401

1 415 1 440 1 350 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 414253
  1 350 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471426

1 425 1 475 1 315 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 414502
  1 315 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 414506

1 420 1 470 1 315 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 414500

1 440 1 465 1 374 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 414503
  1 374 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471451

1 465 1 490 1 397 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 414753
  1 397 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471476

1 475 1 525 1 360 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 415002
  1 360 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 415006

1 470 1 520 1 360 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 415000

1 490 1 515 1 419 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 415003
  1 419 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471501

1 515 1 540 1 443 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 415253
  1 443 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471526

  7 .2

Размеры Кон-
струк-
ция

Код 
кром-
ки

Обозначе-
ниеДиапазон 

диаметра вача
Внутренний диа-
метр упчотнения 
в домонтажном 
состоянии

Посадоч-
ная шири-
на упчотне-
ния

Номиначь-
ная  
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная  
высота 
упчотнения

Зазор Сопряжён-
ная 
поверхность

Монтажная 
ширина 
упчотнения

d1 d b1 b c D1 D B1
свыше до макс. мин.

мм         – – –
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V-образные уплотнения — метрические размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 1 525 – 2 020 мм

1 525 1 575 1 405 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 415502
  1 405 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 415506

1 520 1 570 1 405 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 415500

1 540 1 570 1 467 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 415503
  1 467 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471551

1 570 1 600 1 495 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 415753
  1 495 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471576

1 575 1 625 1 450 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 416002
  1 450 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 416006

1 570 1 620 1 450 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 416000

1 600 1 640 1 524 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 416003
  1 524 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471601

1 625 1 675 1 495 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 416502
  1 495 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 416506

1 620 1 670 1 495 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 416500

1 640 1 680 1 559 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 416503
  1 559 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471651

1 675 1 725 1 540 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 417002
  1 540 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 417006

1 670 1 720 1 540 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 417000

1 680 1 720 1 596 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 417003
  1 596 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471701

1 725 1 775 1 585 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 417502
  1 585 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 417506

1 720 1 770 1 585 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ±  4 VR1 R 417500

1 720 1 765 1 632 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 417503
  1 632 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471751

b

b1

B1

d1 D

c

d D1

Размеры Кон-
струк-
ция

Код 
кром-
ки

Обозначе-
ниеДиапазон 

диаметра вача
Внутренний диа-
метр упчотнения 
в домонтажном 
состоянии

Посадоч-
ная шири-
на упчотне-
ния

Номиначь-
ная  
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная  
высота 
упчотнения

Зазор Сопряжён-
ная 
поверхность

Монтажная 
ширина 
упчотнения

d1 d b1 b c D1 D B1
свыше до макс. мин.

мм         – – –
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1 765 1 810 1 671 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 418003
  1 671 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471801

1 775 1 825 1 630 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 418002
  1 630 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 418006

1 770 1 820 1 630 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 418000

1 810 1 855 1 714 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 418503
  1 714 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471851

1 825 1 875 1 675 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 418502
  1 675 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 418506

1 820 1 870 1 675 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 418500

1 855 1 905 1 753 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 419003
  1 753 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471901

1 875 1 925 1 720 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 419002
  1 720 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 419006

1 870 1 920 1 720 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 419000

1 905 1 955 1 794 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 419503
  1 794 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 471951

1 925 1 975 1 765 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 419502
  1 765 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 419506

1 920 1 970 1 765 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 419500

1 955 2 010 1 844 32,5 65 30 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR4 R 420003
  1 844 32,5 65 21 d1 + 24 d1 + 115 50 ± 12 VR6 R 472001

1 975 2 025 1 810 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 R 420002
  1 810 6 10,5 6,5 d1 + 5 d1 + 20 8 ± 1,5 VR3 V 420006

1 970 2 020 1 810 14,3 25 15 d1 + 10 d1 + 45 20 ± 4 VR1 R 420000

  7 .2

Размеры Кон-
струк-
ция

Код 
кром-
ки

Обозначе-
ниеДиапазон 
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ная  
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упчотнения
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ная  
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упчотнения
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ная 
поверхность

Монтажная 
ширина 
упчотнения

d1 d b1 b c D1 D B1
свыше до макс. мин.

мм         – – –
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V-образные уплотнения — дюймовые размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 0,11 – 2,09 дюйма

0,11 0,14 0,10 0,06 0,08 0,12 0,04 0,16 0,10 ± 0,012 VR1 R 400030
  0,10 0,06 0,08 0,12 0,04 0,16 0,10 ± 0,012 VR1 V 400034

0,14 0,18 0,13 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 VR1 R 400040
  0,13 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 VR1 V 400044

0,18 0,22 0,16 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 VR1 R 400050
  0,16 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 VR1 V 400054
  0,16 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 VR2 R 400051
  0,16 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 VR2 V 400055

0,22 0,26 0,20 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 VR1 R 400060
  0,20 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 VR1 V 400064
  0,20 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 VR2 R 400061
  0,20 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 VR2 V 400065

0,26 0,31 0,24 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 VR1 R 400070
  0,24 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 VR1 V 400074
  0,24 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 VR2 R 400071
  0,24 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 VR2 V 400075

0,31 0,37 0,28 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 VR1 R 400080
  0,28 0,08 0,09 0,15 0,04 0,24 0,12 ± 0,016 VR1 V 400084
  0,28 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 VR2 R 400081
  0,28 0,08 0,15 0,20 0,04 0,24 0,18 ± 0,016 VR2 V 400085

0,37 0,45 0,35 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 VR1 R 400100
  0,35 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 VR1 V 400104
  0,35 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 VR2 R 400101
  0,35 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 VR2 V 400105

0,45 0,49 0,41 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 VR1 R 400120
  0,41 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 VR1 V 400124
  0,41 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 VR2 R 400121
  0,41 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 VR2 V 400125

0,49 0,53 0,46 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 VR1 R 400130
  0,46 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 VR1 V 400134

0,53 0,61 0,49 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 VR1 R 400140
  0,49 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 VR1 V 400144

b

b1

B1

d1 D

c

d D1

Размеры Кон-
струк-
ция

Код 
кро-
мки

Обозначе-
ниеДиапазон 

диаметра вача
Внутренний диа-
метр упчотнения 
в домонтажном 
состоянии

Номиначь-
ная  
высота 
упчотнения

Посадоч-
ная 
ширина 
упчотнения
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ная  
ширина 
упчотнения

Зазор Сопря-
жённая 
поверх-
ность

Монтажная 
ширина 
упчотнения 

d1 d c b1 b D1 (= d1+) D (= d1 +) B1
свыше до макс. мин.

дюймы  дюймы       – – –
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0,53 0,61 0,49 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 VR2 R 400141
  0,49 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 VR2 V 400145

0,61 0,67 0,55 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 VR1 R 400160
  0,55 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 VR1 V 400164

0,61 0,69 0,55 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 VR2 R 400161
  0,55 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 VR2 V 400165

0,69 0,75 0,63 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 VR1 R 400180
  0,63 0,12 0,13 0,22 0,04 0,35 0,18 ± 0,02 VR1 V 400184
  0,63 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 VR2 R 400181
  0,63 0,12 0,22 0,30 0,04 0,35 0,26 ± 0,02 VR2 V 400185

0,75 0,83 0,71 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 R 400200
  0,71 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 V 400204
  0,71 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 R 400201
  0,71 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 V 400205

0,83 0,94 0,79 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 R 400220
  0,79 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 V 400224
  0,79 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 R 400221
  0,79 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 V 400225

0,94 1,06 0,87 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 R 400250
  0,87 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 V 400254
  0,87 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 R 400251
  0,87 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 V 400255

1,06 1,14 0,98 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 R 400280
  0,98 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 V 400284
  0,98 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 R 400281
  0,98 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 V 400285

1,14 1,22 1,06 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 R 400300
  1,06 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 V 400304
  1,06 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 R 400301
  1,06 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 V 400305

1,22 1,30 1,14 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 R 400320
  1,14 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 V 400324
  1,14 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 R 400321
  1,14 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 V 400325

1,30 1,42 1,22 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 R 400350
  1,22 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 V 400354
  1,22 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 R 400351
  1,22 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 V 400355

1,42 1,50 1,34 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 R 400380
  1,34 0,16 0,19 0,30 0,08 0,47 0,24 ± 0,03 VR1 V 400384
  1,34 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 R 400381
  1,34 0,16 0,31 0,41 0,08 0,47 0,35 ± 0,03 VR2 V 400385

1,50 1,69 1,42 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 VR1 R 400400
  1,42 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 VR1 V 400404
  1,42 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 VR2 R 400401
  1,42 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 VR2 V 400405

1,69 1,89 1,57 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 VR1 R 400450
  1,57 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 VR1 V 400454
  1,57 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 VR2 R 400451
  1,57 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 VR2 V 400455

1,89 2,09 1,77 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 VR1 R 400500
  1,77 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 VR1 V 400504
  1,77 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 VR2 R 400501
  1,77 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 VR2 V 400505

  7 .2
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V-образные уплотнения — дюймовые размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 2,09 – 7,68 дюйма

2,09 2,28 1,93 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 VR1 R 400550
  1,93 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 VR1 V 400554
  1,93 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 VR2 R 400551
  1,93 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 VR2 V 400555

2,28 2,48 2,13 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 VR1 R 400600
  2,13 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 VR1 V 400604
  2,13 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 VR2 R 400601
  2,13 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 VR2 V 400605

2,48 2,68 2,28 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 VR1 R 400650
  2,28 0,20 0,22 0,35 0,08 0,59 0,28 ± 0,04 VR1 V 400654
  2,28 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 VR2 R 400651
  2,28 0,20 0,37 0,51 0,08 0,59 0,43 ± 0,04 VR2 V 400655

2,68 2,87 2,48 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 VR1 R 400700
  2,48 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 VR1 V 400704
  2,48 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 VR2 R 400701
  2,48 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 VR2 V 400705

2,87 3,07 2,64 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 VR1 R 400750
  2,64 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 VR2 R 400751
  2,64 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 VR2 V 400755

3,07 3,27 2,83 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 VR1 R 400800
  2,83 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 VR1 V 400804
  2,83 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 VR2 R 400801
  2,83 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 VR2 V 400805

3,27 3,46 2,99 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 VR1 R 400850
  2,99 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 VR1 V 400854
  2,99 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 VR2 R 400851
  2,99 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 VR2 V 400855

3,46 3,66 3,19 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 VR1 R 400900
  3,19 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 VR1 V 400904
  3,19 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 VR2 R 400901
  3,19 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 VR2 V 400905

3,66 3,86 3,35 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 VR1 R 400950
  3,35 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 VR1 V 400954
  3,35 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 VR2 R 400951
  3,35 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 VR2 V 400955
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3,86 4,13 3,54 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 VR1 R 401000
  3,54 0,24 0,27 0,43 0,12 0,71 0,35 ± 0,05 VR1 V 401004
  3,54 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 VR2 R 401001
  3,54 0,24 0,44 0,61 0,12 0,71 0,53 ± 0,05 VR2 V 401005

4,13 4,53 3,90 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 401102
  3,90 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 401106
  3,90 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 VR1 R 401100
  3,90 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 VR1 V 401104
  3,90 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 VR2 R 401101
  3,90 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 VR2 V 401105

4,53 4,92 4,25 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 401202
  4,25 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 401206
  4,25 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 VR1 R 401200
  4,25 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 VR1 V 401204
  4,25 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 VR2 R 401201
  4,25 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 VR2 V 401205

4,92 5,31 4,61 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 401302
  4,61 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 401306
  4,61 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 VR1 R 401300
  4,61 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 VR1 V 401304
  4,61 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 VR2 R 401301
  4,61 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 VR2 V 401305

5,31 5,71 4,96 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 401402
  4,96 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 401406
  4,96 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 VR1 R 401400
  4,96 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 VR1 V 401404
  4,96 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 VR2 R 401401
  4,96 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 VR2 V 401405

5,71 6,10 5,31 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 401502
  5,31 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 401506
  5,31 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 VR1 R 401500
  5,31 0,28 0,31 0,50 0,16 0,83 0,41 ± 0,06 VR1 V 401504
  5,31 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 VR2 R 401501
  5,31 0,28 0,52 0,71 0,16 0,83 0,61 ± 0,06 VR2 V 401505

6,10 6,50 5,67 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 401602
  5,67 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 401606
  5,67 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 VR1 R 401600
  5,67 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 VR1 V 401604
  5,67 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 VR2 R 401601
  5,67 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 VR2 V 401605

6,50 6,89 6,02 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 401702
  6,02 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 401706
  6,02 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 VR1 R 401700
  6,02 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 VR1 V 401704
  6,02 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 VR2 R 401701
  6,02 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 VR2 V 401705

6,89 7,28 6,38 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 401802
  6,38 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 401806
  6,38 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 VR1 R 401800
  6,38 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 VR1 V 401804
  6,38 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 VR2 R 401801
  6,38 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 VR2 V 401805

7,28 7,68 6,73 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 401902
  6,73 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 401906
  6,73 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 VR1 R 401900
  6,73 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 VR1 V 401904
  6,73 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 VR2 R 401901
  6,73 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 VR2 V 401905
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V-образные уплотнения — дюймовые размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 7,48 – 15,35 дюйма

7,68 8,27 7,17 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 402002
  7,17 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 402006
  7,09 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 VR1 R 401990
  7,09 0,31 0,35 0,57 0,16 0,94 0,47 ± 0,07 VR1 V 401994
  7,09 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 VR2 R 401991
  7,09 0,31 0,59 0,81 0,16 0,94 0,71 ± 0,07 VR2 V 401995

7,48 8,27 7,09 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 402000
  7,09 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 402004

8,27 9,17 7,80 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 402202
  7,80 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 402206
  7,80 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 402200
  7,80 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 402204

9,17 10,24 8,86 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 402502
  8,86 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 402506

9,25 10,43 8,86 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 402500
  8,86 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 402504

10,24 11,22 9,72 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 402752
  9,72 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 402756

10,43 11,42 9,72 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 402750
  9,72 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 402754

11,22 12,20 10,63 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 403002
  10,63 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 403006

11,42 12,20 10,63 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 403000
  10,63 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 403004

11,81 12,01 11,57 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403003
  11,57 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470301

12,01 12,20 11,77 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403053
  11,77 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470306

12,20 13,19 11,50 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 403252
  11,50 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 403256
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12,20 13,19 11,50 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 403250
  11,50 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 403254

12,20 12,40 11,97 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403103
  11,97 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470311

12,40 12,60 12,17 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403153
  12,17 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470316

12,60 12,80 12,36 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403203
  12,36 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470321

12,80 12,99 12,56 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403253
  12,56 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470326

12,99 13,19 12,72 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403303
  12,72 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470331

13,19 14,37 12,40 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 403502
  12,40 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 403506
  12,40 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 403500
  12,40 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 403504

13,19 13,39 12,91 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403353
  12,91 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470336

13,39 13,58 13,11 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403403
  12,91 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470341

13,58 13,78 13,31 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403453
  13,31 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470346

13,78 13,98 13,50 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403503
  13,50 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470351

13,98 14,17 13,66 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403553
  13,66 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470356

14,17 14,37 13,86 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403603
  14,06 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470361

14,37 15,16 13,27 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 403752
  13,27 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 403756

14,37 15,35 13,27 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 403750
  13,27 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 403754

14,37 14,57 14,06 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403653

14,57 14,76 14,25 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403703
  14,25 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470371

14,76 14,96 14,45 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403753
  14,45 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470376

14,96 15,16 14,61 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403803
  14,61 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470381

15,16 16,14 14,17 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 404002
  14,17 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 404006

15,35 16,93 14,17 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 404000
  14,17 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 404004

15,16 15,35 14,80 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403853
  14,80 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470386
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V-образные уплотнения — дюймовые размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 15,35 – 22,64 дюйма

15,35 15,55 15,00 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403903
  15,00 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470391

15,55 15,75 15,20 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 403953
  15,20 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470396

15,75 15,94 15,39 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404003
  15,39 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470401

15,94 16,14 15,59 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404053
  15,59 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470406

16,14 16,34 15,79 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404103
  15,79 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470411

16,34 16,54 15,94 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404153
  15,94 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470416

16,54 16,73 16,14 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404203
  16,14 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470421

16,73 16,93 16,34 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404253
  16,34 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470426

16,14 17,32 15,04 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 404252
  15,04 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 404256

17,32 18,70 15,94 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 404502
  15,94 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 404506

16,93 18,90 15,94 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 404500
  15,94 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 404504

16,93 17,13 16,54 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404303
  16,54 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470431

17,13 17,32 16,73 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404353
  16,73 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470436
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17,32 17,52 16,89 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404403
  16,89 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470441

17,52 17,72 17,09 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404453
  17,09 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470446

17,72 17,91 17,28 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404503
  17,28 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470451

17,91 18,11 17,48 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404553
  17,48 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470456

18,11 18,31 17,64 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404603
  17,64 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470461

18,31 18,50 17,83 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404653
  17,83 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470466

18,50 18,70 18,03 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404703
  18,03 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470471

18,70 18,90 18,23 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404753
  18,23 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470476

18,70 20,08 17,72 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 405002
  17,72 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 405006

20,08 21,26 18,58 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 405252
  18,58 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 405256

18,90 20,87 17,72 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 405000
  17,72 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 405004

18,90 19,09 18,43 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404803
  18,43 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470481

19,09 19,29 18,62 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404853
  18,62 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470486

19,29 19,49 18,82 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404903
  18,82 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470491

19,49 19,69 19,02 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 404953
  19,02 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470496

19,69 19,88 19,21 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405003
  19,21 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470501

19,88 20,08 19,41 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405053
  19,41 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470506

20,08 20,28 19,57 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405103
  19,57 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470511

20,28 20,47 19,76 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405153
  19,76 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470516

20,47 20,67 19,96 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405203
  19,96 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470521

20,67 20,87 20,16 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405253
  20,16 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470526

21,26 22,64 19,49 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 405502
  19,49 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 405506

  7 .2

Размеры Кон-
струк-
ция

Код 
кро-
мки

Обозначе-
ниеДиапазон 

диаметра вача
Внутренний диа-
метр упчотнения 
в домонтажном 
состоянии

Номиначь-
ная  
высота 
упчотнения

Посадоч-
ная 
ширина 
упчотнения

Номиначь-
ная  
ширина 
упчотнения

Зазор Сопря-
жённая 
поверх-
ность

Монтажная 
ширина 
упчотнения 

d1 d c b1 b D1 (= d1+) D (= d1 +) B1
свыше до макс. мин.

дюймы  дюймы       – – –

455



V-образные уплотнения — дюймовые размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 20,87 – 28,74 дюйма

20,87 22,83 19,49 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 405500
  19,49 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 405504

20,87 21,06 20,35 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405303
  20,35 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470531

21,06 21,26 20,51 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405353
  20,51 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470536

21,26 21,46 20,71 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405403
  20,71 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470541

21,46 21,65 20,91 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405453
  20,91 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470546

21,65 21,85 21,10 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405503
  21,10 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470551

21,85 22,05 21,30 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405553
  21,30 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470556

22,05 22,24 21,50 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405603
  21,50 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470561

22,24 22,44 21,65 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405653
  21,65 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470566

22,44 22,64 21,85 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405703
  21,85 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470571

22,64 22,83 22,05 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405753
  22,05 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470576

22,64 24,61 21,26 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 406002
  21,26 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 406006

22,83 24,80 21,26 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 406000
  21,26 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 406004
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22,83 23,03 22,24 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405803
  22,24 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470581

23,03 23,23 22,44 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405853
  22,44 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470586

23,23 23,62 22,64 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 405903
  22,64 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470591

23,62 24,02 22,91 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 406003
  22,91 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470601

24,02 24,41 23,31 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 406103
  23,31 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470611

24,41 24,80 23,70 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 406203
  23,70 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470621

24,21 26,57 23,62 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 406502
  23,62 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 406506

24,80 26,18 23,62 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 406500
  23,62 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 406504

24,80 25,20 24,09 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 406303
  24,09 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470631

25,20 25,59 24,45 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 406403
  24,45 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470641

25,59 25,98 24,84 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 406503
  24,84 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470651

25,98 26,38 25,20 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 406603
  25,20 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470661

26,57 27,95 24,80 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 407002
  24,80 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 407006

26,18 27,76 24,80 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 407000
  24,80 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 407004

26,38 26,77 25,59 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 406703
  25,59 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470671

26,77 27,17 25,98 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 406803
  25,98 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470681

27,17 27,56 26,38 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 406903
  26,38 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470691

27,56 27,95 26,77 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 407003
  26,77 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470701

27,95 29,13 26,38 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 407252
  26,38 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 407256

27,76 29,33 26,38 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 407250
  26,38 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 407254

27,95 28,35 27,13 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 407103
  27,13 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470711

28,35 28,74 27,52 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 407203
  27,52 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470721
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V-образные уплотнения — дюймовые размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 28,74 – 39,96 дюйма

28,74 29,13 27,91 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 407303
  27,91 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470731

29,13 29,53 28,27 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 407403
  28,27 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470741

29,13 30,51 27,76 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 407502
  27,76 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 407506

29,33 30,91 27,76 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 407500
  27,76 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 407504

29,53 29,84 28,66 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 407503
  28,66 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470751

29,84 30,16 28,94 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 407603
  28,94 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470761

30,16 30,47 29,25 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 407703
  29,25 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470771

30,47 30,83 29,57 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 407803
  29,57 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470781

30,83 31,18 29,88 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 407903
  29,88 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470791

30,51 32,48 29,33 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 408002
  29,33 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 408006

30,91 32,68 29,33 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 408000
  29,33 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 408004

31,18 31,54 30,24 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 408003
  30,24 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470801

31,54 31,89 30,59 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 408103
  30,59 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470811
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31,89 32,32 30,94 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 408203
  30,94 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470821

32,32 32,72 31,34 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 408303
  31,34 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470831

32,48 34,45 30,91 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 408502
  30,91 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 408506

32,68 34,45 30,91 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 408500
  30,91 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 408504

32,72 33,11 31,69 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 408403
  31,69 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470841

33,11 33,50 32,05 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 408503
  32,05 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470851

33,50 33,90 32,44 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 408603
  32,44 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470861

33,90 34,29 32,80 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 408703
  32,80 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470871

34,29 34,72 33,19 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 408803
  33,19 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470881

34,45 36,42 32,48 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 409002
  32,48 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 409006

34,45 36,22 32,48 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 409000
  32,48 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 409004

34,72 35,12 33,58 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 408903
  33,58 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470891

35,12 35,91 34,29 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 409003
  34,29 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470901

35,91 36,30 34,65 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 409203
  34,65 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470921

36,42 38,39 34,06 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 409502
  34,06 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 409506

36,22 37,99 34,06 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 409500
  34,06 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 409504

36,30 36,73 35,04 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 409303
  35,04 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470931

36,73 37,17 35,43 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 409403
  35,43 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470941

37,17 37,60 35,87 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 409503
  35,87 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470951

37,60 38,03 36,26 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 409603
  36,26 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470961

38,39 40,35 35,83 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 410002
  35,83 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 410006

37,99 39,96 35,83 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 410000
  35,83 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 V 410004
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V-образные уплотнения — дюймовые размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 38,03 – 56,69 дюйма

38,03 38,46 36,69 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 409703
  36,69 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470971

38,46 38,90 37,09 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 409803
  37,09 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470981

38,90 39,33 37,52 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 409903
  37,52 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 470991

39,33 39,76 37,91 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 410003
  37,91 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471001

39,76 40,35 38,31 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 410203
  38,31 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471021

40,35 42,32 37,60 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 410502
  37,60 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 410506

39,96 41,93 37,60 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 410500

40,35 41,14 38,98 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 410403
  38,98 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471041

41,14 41,93 39,69 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 410603
  39,69 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471061

42,32 44,29 39,37 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 411002
  39,37 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 411006

41,93 43,90 39,37 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 411000

41,93 42,72 40,43 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 410803
  40,43 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471081

42,72 43,50 41,14 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 411003
  41,14 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471101

43,50 44,29 41,93 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 411203
  41,93 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471121

44,29 46,26 41,14 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 411502
  41,14 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 411506

b

b1

B1

d1 D

c

d D1

Размеры Кон-
струк-
ция
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мки
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43,90 45,87 41,14 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 411500

44,29 45,08 42,68 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 411403
  42,68 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471141

45,08 45,87 43,43 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 411603
  43,43 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471161

46,26 48,23 42,91 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 412002
  42,91 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 412006

45,87 47,83 42,91 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 412000

45,87 46,65 44,13 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 411803
  44,13 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471181

46,65 47,44 44,84 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 412003
  44,84 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471201

47,44 48,23 45,55 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 412203
  45,55 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471221

48,23 50,20 44,69 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 412502
  44,69 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 412506

47,83 50,00 44,69 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 412500

48,23 49,02 46,30 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 412403
  46,30 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471241

49,02 50,00 47,05 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 412603
  47,05 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471261

50,00 50,98 47,95 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 412803
  47,95 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471281

50,20 52,17 46,46 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 413002
  46,46 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 413006

50,00 51,97 46,46 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 413000

50,98 51,77 48,82 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 413003
  48,82 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471301

51,77 52,76 49,57 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 413253
  49,57 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471326

52,17 54,13 48,23 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 413502
  48,23 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 413506

51,97 53,94 48,23 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 413500

52,76 53,74 50,43 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 413503
  50,43 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471351

53,74 54,72 51,38 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 413753
  51,38 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471376

54,13 56,10 50,00 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 414002
  50,00 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 414006

53,94 55,91 50,00 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 414000

54,72 55,71 52,28 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 414003
  52,28 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471401

55,71 56,69 53,15 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 414253
  53,15 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471426
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56,10 58,07 51,77 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 414502
  51,77 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 414506

55,91 57,87 51,77 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 414500

56,69 57,68 54,09 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 414503
  54,09 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471451

57,68 58,66 55,00 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 414753
  55,00 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471476

58,07 60,04 53,54 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 415002
  53,54 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 415006

57,87 59,84 53,54 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 415000

58,66 59,65 55,87 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 415003
  55,87 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471501

59,65 60,63 56,81 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 415253
  56,81 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471526

60,04 62,01 55,31 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 415502
  55,31 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 415506

59,84 61,81 55,31 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 415500

60,63 61,81 57,76 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 415503
  57,76 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471551

61,81 62,99 58,86 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 415753
  58,86 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471576

62,01 63,98 57,09 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 416002
  57,09 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 416006

61,81 63,78 57,09 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 416000

62,99 64,57 60,00 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 416003
  60,00 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471601

V-образные уплотнения — дюймовые размеры, 
обозначение для рынка Cеверной Америки
d1 56,10 – 79,53 дюйма
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63,98 65,94 58,86 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 416502
  58,86 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 416506

63,78 65,75 58,86 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 416500

64,57 66,14 61,38 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 416503
  61,38 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471651

65,94 67,91 60,63 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 417002
  60,63 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 417006

65,75 67,72 60,63 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 417000

66,14 67,72 62,83 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 417003
  62,83 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471701

67,91 69,88 62,40 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 417502
  62,40 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 417506

67,72 69,69 62,40 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 417500

67,72 69,49 64,25 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 417503
  64,25 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471751

69,49 71,26 65,79 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 418003
  65,79 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471801

69,88 71,85 64,17 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 418002
  64,17 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 418006

69,69 71,65 64,17 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 418000

71,26 73,03 67,48 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 418503
  67,48 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471851

71,85 73,82 65,94 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 418502
  65,94 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 418506

71,65 73,62 65,94 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 418500

73,03 75,00 69,02 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 419003
  69,02 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471901

73,82 75,79 67,72 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 419002
  67,72 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 419006

73,62 75,59 67,72 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 419000

75,00 76,97 70,63 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 419503
  70,63 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 471951

75,79 77,76 69,49 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 419502
  69,49 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 419506

75,59 77,56 69,49 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 419500

76,97 79,13 72,60 1,18 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR4 R 420003
  72,60 0,83 1,28 2,56 0,94 4,53 1,97 ± 0,47 VR6 R 472001

77,76 79,72 71,26 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 R 420002
  71,26 0,26 0,24 0,41 0,20 0,79 0,31 ± 0,06 VR3 V 420006

77,56 79,53 71,26 0,59 0,56 0,98 0,39 1,77 0,79 ± 0,16 VR1 R 420000
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Армированные V-образные 
упчотнения MVR

Общая информация

Дчя допочнитечьной защиты в чрезвычайно за-
грязнённой окружающей среде SKF также 
предчагает упчотнения MVR. Подобно V-образ-
ным упчотнениям, упчотнения MVR также обе-
спечивают герметизацию в осевом направчении 
путём сочетания контакта кромки с центробеж-
ным действием. Упчотнения MVR отчичаются от 
V-образных упчотнений тем, что их эчастомер-
ный компонент зажат в метаччическом корпусе. 
Метаччический корпус устанавчивается на вач с 
натягом. Корпус обеспечивает отчичную защиту 
от сичьных загрязнений и позвочяет упчотне-
нию работать при высокой частоте вращения 
вача без допочнитечьных фиксирующих 
устройств.

Упчотнения MVR испочьзуются на вращаю-
щихся вачах таких машин, как редукторы, пичы, 
токарные станки, эчектродвигатечи и смесите-
чи, когда сичьнозагрязнённая среда сокращает 
срок счужбы манжетных упчотнений и подшип-
ников. Упчотнения MVR также могут испочьзо-
ваться в качестве основных упчотнений дчя 
удержания смазочных материачов с высокой 
вязкостью ичи дчя защиты от загрязняющих ве-
ществ в сухом режиме работы. 

Эксплуатационные преимущества

• Метаччический корпус играет рочь опоры и 
отражатечя, защищая эчастомерное течо и 
кромку от повреждений и смещения при 
воздействии внешних посторонних объек-
тов, например, камней и агрессивной среды. 

• Корпус также часто выпочняет функцию 
держатечя, который удерживает эчасто-
мерную кромку на месте при высокой ча-
стоте вращения вача. В счучае данных 
упчотнений допочнитечьные устройства 
дчя осевой фиксации не требуются. 

• Небочьшая ширина обеспечивается ком-
пактной конструкцией.

• Рост температуры из-за трения и сопро-
тивчение вращению крайне низки по срав-
нению с контактными манжетными упчот-
нениями. По мере увечичения частоты 
вращения кромка упчотенения MVR начи-
нает отрываться от сопряжённой поверх-
ности, начиная с 12 м/с (2360 футов/мин), 

Рис . 12

MVR1 MVR2

V-образные уплотнения

и почностью отрывается от поверхности на 
скорости 20 м/с (3900 футов/мин). Высокая 
частота вращения способствует эффектив-
ной защите от загрязняющих веществ при 
минимачьной потери мощности.

• Срок счужбы упчотнений MVR значитечьно 
выше срока счужбы манжетных упчотне-
ний в загрязнённой среде и может дости-
гать нескочько тысяч часов.

Конструкция и материал

Упчотнения MVR изготавчиваются из бутади-
енакричонитричьного каучука, обчадающе-
го очень хорошей износостойкостью. Другие 
эчастомеры доступны по запросу.

Стандартный метаччический компонент 
изготовчен из оцинкованной хочоднокатаной 
угчеродистой стачи. Испочнение из кисчото-
стойкой стачи, подобной SAE 316, доступно 
по запросу.

Существует два разчичных варианта кон-
струкции упчотнения MVR: базовая конструк-
ция упчотнения MVR1 и упчотнение MVR2 с 
корпусом увечиченной ширины († рис . 12). 

Диапазон рабочих температур

Диапазон допустимой рабочей температуры 
составчяет от –30 до +100 °C (от –20 до 
+210 °F).

Размеры 

Упчотнения MVR доступны дчя вачов с диа-
метром от 10 до 200 мм (от 0,394 до
7,874 дюйма). Дчя почучения допочнитечь-
ной информации о доступных размерах об-
ратитесь к представитечю SKF. 
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B

Рис . 13

Монтажный инструмент для MVR1

B

Рис . 14

Монтажный инструмент для MVR2

Монтаж

Внутренний диаметр упчотнений MVR обра-
ботан дчя посадки с натягом на вач 
(† рис . 13 и 14). Также как и дчя манжетных 
упчотнений, запрещается наносить удары 
мочотком по метаччическому корпусу.

Поверхность упчотнитечьной кромки необ-
ходимо счегка смазать пчастичной смазкой 
перед монтажом упчотнения, но смазка не 
дочжна попасть в почость между кромкой 
и корпусом. Шероховатость вача дочжна со-
ставчять Ra 4 мкм (160 мкдюймов). 

Необходимо предусмотреть заходную фа-
ску. Начичие шчицев ичи шпоночных пазов 
недопустимо.

Сопряжённые поверхности дчя упчотнений 
MVR дочжны быть подготовчены таким же 
образом, как дчя V-образных упчотнений. 
Не счедует испочьзовать ачюминий и другие 
мягкие метаччы при начичии абразивных за-
грязняющих веществ. Острые края на по-
верхностях, подвергнутых токарной обработ-
ке, необходимо удачить.
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Размеры Обозначение
Диаметр 
вача

Наружный 
диаметр 
корпуса

Монтажная 
ширина 
упчотнения

Ширина 
зазора

Максимачьный диаметр 
отверстия

d1 c B1 B3 D1

мм     –

Армированные V-образные уплотнения MVR1 — метрические размеры
d1 10 – 135 мм

B1

B3

d1 h9

D1
c

10 24 3,5 1,0 15 MVR1-10
12 26 3,5 1,0 17 MVR1-12
15 30 4,0 1,0 21 MVR1-15
16 32 4,0 1,0 23 MVR1-16
17 32 4,0 1,0 23 MVR1-17

18 33 4,0 1,0 24 MVR1-18
20 35 4,0 1,0 26 MVR1-20
22 40 4,0 1,0 28 MVR1-22
24 40 4,0 1,0 30 MVR1-24
25 40 4,0 1,0 31 MVR1-25

26 40 4,0 1,0 32 MVR1-26
28 43 4,0 1,0 34 MVR1-28
30 47 4,5 1,0 37 MVR1-30
32 49 4,5 1,0 39 MVR1-32
35 52 4,5 1,0 42 MVR1-35

40 57 4,5 1,0 47 MVR1-40
45 62 4,5 1,0 52 MVR1-45
48 65 4,5 1,0 55 MVR1-48
50 70 5,5 1,0 58 MVR1-50
52 72 5,5 1,0 60 MVR1-52

53 73 5,5 1,0 61 MVR1-53
55 75 5,5 1,0 63 MVR1-55
58 78 5,5 1,0 66 MVR1-58
60 80 5,5 1,0 68 MVR1-60
62 82 5,5 1,0 70 MVR1-62

65 85 5,5 1,0 73 MVR1-65
68 88 5,5 1,0 76 MVR1-68
70 90 5,5 1,0 78 MVR1-70
72 92 5,5 1,0 80 MVR1-72
75 95 5,5 1,0 83 MVR1-75

Доступны специачьные варианты конструкции. Постепенно добавчяются новые размеры.
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Размеры Обозначение
Диаметр 
вача

Наружный 
диаметр 
корпуса

Монтажная 
ширина 
упчотнения

Ширина 
зазора

Максимачьный диаметр 
отверстия

d1 c B1 B3 D1

мм     –

78 98 5,5 1,0  86 MVR1-78 
80 100 5,5 1,0  88 MVR1-80 
85 105 5,5 1,0  93 MVR1-85 
90 110 5,5 1,0  98 MVR1-90 
95 115 5,5 1,0 103 MVR1-95 

100 120 5,5 1,0 108 MVR1-100
105 125 5,5 1,0 113 MVR1-105
125 148 6,5 1,0 133 MVR1-125
135 159 6,5 1,0 145 MVR1-135

  7 .3

467



Армированные V-образные уплотнения MVR2 — метрические размеры
d1 15 – 100 мм

B1

B2

b

B3

D1

d1 h9
D2 D3c

t

Размеры Обозначе-
ниеДиаметр 

вача
Наружный 
диаметр 
корпуса

Монтаж-
ная
ширина 
упчотне-
ния

Шири-
на 
зазора

Почная 
ширина 
корпуса 
упчотнения

Ширина 
канавки 
корпуса

Диаметр 
отверстия

Диаметр канавки корпуса Точщина 
метаччи-
ческого 
корпуса

внутр. наружный

d1 c B1 B3 b B2 D1 D2 D3 t
макс.

мм          –

15 32 4,0 1,0 6,0 3 21 29 34 0,5 MVR2-15
17 34 4,0 1,0 6,0 3 23 31 36 0,5 MVR2-17
20 37 4,0 1,0 6,0 3 26 34 39 0,5 MVR2-20
25 42 4,0 1,0 6,0 3 31 39 44 0,5 MVR2-25
30 48 4,5 1,0 6,5 3 37 45 50 0,5 MVR2-30

35 53 4,5 1,0 6,5 3 42 50 55 0,5 MVR2-35
40 58 4,5 1,0 6,5 3 47 55 60 0,5 MVR2-40
45 63 4,5 1,0 6,5 3 52 60 65 0,5 MVR2-45
50 72 5,5 1,0 7,5 3 58 68,5 74 0,75 MVR2-50
55 77 5,5 1,0 7,5 3 63 73,5 79 0,75 MVR2-55

60 82 5,5 1,0 7,5 3 68 78,5 84 0,75 MVR2-60
65 87 5,5 1,0 7,5 3 73 83,5 89 0,75 MVR2-65
70 92 5,5 1,0 7,5 3 78 88,5 94 0,75 MVR2-70
75 95 5,5 1,0 7,5 3 83 93,5 99 0,75 MVR2-75
80 102 5,5 1,0 7,5 3 88 98,5 104 0,75 MVR2-80

85 107 5,5 1,0 7,5 3 93 103,5 109 0,75 MVR2-85
90 112 5,5 1,0 7,5 3 98 108,5 114 0,75 MVR2-90
95 117 5,5 1,0 7,5 3 103 113,5 119 0,75 MVR2-95
100 122 5,5 1,0 7,5 3 108 118,5 124 0,75 MVR2-100
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Осевые уплотнения с хомутом
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Общая информация

Осевые упчотнения с хомутом предназначены 
дчя вачов бочьших и очень бочьших диаме-
тров. Они применяются в качестве основных 
ичи допочнитечьных упчотнений в узчах, где 
необходимо обеспечить защиту основных 
упчотнений от проникновения жидкостей и 
загрязняющих частиц. Данный тип упчотне-
ний устанавчивается на неподвижной детачи, 
а сопряжённая с кромкой упчотнения торце-
вая поверхность вращается. 

Осевые упчотнения изготавчиваются из 
профичированных почос неармированного 
бутадиенакричонитричьного каучука, кото-
рые закрепчяются на посадочной поверхно-
сти с помощью винтового хомута из нержа-
веющей стачи. Упчотнения данного типа 
изготавчиваются дчя вачов с диаметрами от 
150 до 4600 мм (от 5,9 до 181 дюйм).

Стандартный ассортимент осевых упчотне-
ний с хомутом в основном состоит из издечий 
с дюймовыми размерами. Так как осевые 

Осевые уплотнения с хомутом

упчотнения с хомутом обычно устанавчива-
ются с зазором между торцами окочо 25 мм 
(0,984 дюйма), они могут также испочьзо-
ваться дчя метрических вачов. 

Конструкции

Осевые упчотнения с хомутом изготавчива-
ются в двух разчичных испочнениях:

• Упчотнения CT1 († рис . 1) имеют базовый 
вариант конструкции и фиксируются хому-
том. Максимачьно допустимое осевое сме-
щение относитечьно сопряжённой поверх-
ности составчяет +2,4 мм (0,094 дюйма).

• Упчотнения CT4 († рис . 1) имеют увечи-
ченную ширину и фиксируются двумя хо-
мутами. Максимачьно допустимое осевое 
смещение относитечьно сопряжённой по-
верхности составчяет +4,8 мм  (0,189 дюйма).

Рис . 1

Варианты конструкции осевых уплотнений с хомутом

CT1 CT4
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Конструктивные требования 
к установке упчотнений 
Чтобы обеспечить надёжную работу упчот-
нения, диаметр (d1) и ширина посадочной 
поверхности (b1), а также монтажная ширина 
упчотнения (B1) дочжны соответствовать ре-
комендациям, изчоженным в таблице 1. 
Кроме того, рекомендуется, чтобы упчотне-
ние упирачось в запчечик, что обеспечивает 
хорошее центрирование. 

Чистовая токарная обработка сопряжённых 
поверхностей явчяется достаточной дчя ис-
почьзования осевых упчотнений с хомутом. 
Шероховатость поверхности дочжна состав-
чять Ra 2,5 мкм (115 мкдюймов) и Rt 12 мкм
(480 мкдюймов).

Таблица 1

Допуски

Размеры  
 

Допуск Осевые уплотнения с хомутом

  CT1 CT4

Посадочный диаметр упчотнения, d1 мм ±1,6 152,40 – 4 572 304,80 – 1 143
дюймы ±0,063 6,000 – 180,000 12,000 – 45,000

Монтажная ширина упчотнения, B1 мм ±0,8 28,60 – 38,10 38,10 – 92,20
дюймы ±0,031 1,125 – 1,500 1,500 – 3,750

Посадочная ширина упчотнения, b1 мм ±3,2 17,50 – 27 27 – 84
дюймы ±0,125 0,688 – 1,063 1,063 – 3,313

Высота кромки, c1 мм ±0,8 12,70 12,70
дюймы ±0,031 0,500 0,500

Ширина зазора, B3 (макс.) мм 11,10 11,10
дюймы 0,437 0,437

B1

b1 B3

c1

d1

Как правичо, посче монтажа осевые упчот-
нения с хомутом CT имеют зазор между тор-
цами окочо 25 мм (1 дюйм). Он дочжен быть 
распочожен в почожении на 6 часов 
(† рис . 2 на странице 474) дчя обчегчения 
монтажа и обеспечения дренажа загрязняю-
щих веществ.

Дчя опредечённых усчовий экспчуатации 
также доступны упчотнения с соединением 
без зазора. 
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Инструкции по монтажу

Осевые упчотнения с хомутом поставчяются 
в виде скрученных спирачей. Они устанавчи-
ваются по месту посадки в корпус и счегка 
стягиваются бочтами. Затем они протачкива-
ются вперед к сопряжённой поверхности, 
а зазор (ичи стык) между двумя торцами рас-
почагается в почожении на 6 часов 
(† рис . 2). Хомуты окончатечьно затягива-
ются. Момент затяжки винтов хомутов 
не дочжен превышать 7 Н·м.

A

A – A
A

Рис . 2

Уплотнительный узел и монтаж

Осевые уплотнения с хомутом
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См. таблицу 1, страница 473 дчя почучения информации по допускам.

CT1

B1 B1

b1d1 b1d1

Осевые уплотнения с хомутом CT1 и CT4 — метрические размеры 
(почученные из дюймовых размеров)
d1 168 – 1 080 мм

168 28,60 17,50 CT1 594334

168,30 28,60 17,50 CT1 529489

178 38,10 27 CT1 523586

185 30 18,90 CT1 593637

209,60 28,60 17,50 CT1 527820

219 28,60 17,50 CT1 529490

227 28,60 17,50 CT1 531635

228,60 28,60 17,50 CT1 524204
 28,60 17,50 CT1 527819

229 29 17,90 CT1 528631

254 28,60 17,50 CT1 524205
 28,60 17,50 CT1 527806

273 28,60 17,50 CT1 594369

280 28,60 17,50 CT1 524206
 31,80 20,70 CT1 524928

298,40 28,60 17,50 CT1 593629

305 31,80 20,70 CT1 524208
 38,10 27 CT1 525582

330 28,60 17,50 CT1 524209
 38,10 27 CT1 523587

350,80 38,10 27 CT1 594110

355,60 38,10 27 CT1 530733
 34,90 23,80 CT1 593037

380 38,10 27 CT1 593171

381 28,60 17,50 CT1 594025

387 28,60 17,50 CT1 594954

410 23,80 12,70 CT1 595110

413 88,90 77,80 CT4 592934

425 31,80 20,70 CT1 523826
 33,40 22,30 CT1 524815

432 38,10 27 CT1 528535

444,50 34,90 23,80 CT1 525737

445 31,80 20,70 CT1 522679
 34,90 23,80 CT1 523547

449,30 95,30 84,20 CT4 528070

470 28,60 17,50 CT1 525708
 31,80 20,70 CT1 526192

495 28,60 17,50 CT1 594181

508 31,80 20,70 CT1 524587

533 32 20,90 CT1 594241

546 31,80 20,70 CT1 524599
 95,30 84,20 CT4 526741

554 31,80 20,70 CT1 524210

557 28,60 17,50 CT1 524211

559 31,80 20,70 CT1 524347

571,50 31,80 20,70 CT1 524212

578 34,90 23,80 CT1 524657

CT4

Размеры Кон-
струк-
ция

Обозначе-
ниеПосадочный 

диаметр 
упчотнения

Монтажная 
ширина 
упчотнения

Посадочная 
ширина 
упчотнения

d1 B1 b1

мм   – –

Размеры Кон-
струк-
ция

Обозначе-
ниеПосадочный 

диаметр 
упчотнения

Монтажная 
ширина 
упчотнения

Посадочная 
ширина 
упчотнения

d1 B1 b1

мм   – –
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594 34,90 23,80 CT1 525627

595 28,60 17,50 CT1 525031

597 34,90 23,80 CT1 524364

600 30 18,90 CT1 594431

603 31,80 20,70 CT1 524365
 34,90 23,80 CT1 523184
 46 34,90 CT4 528651

603,30 34,90 23,80 CT1 525637
 46 34,90 CT4 528267

616 47,60 36,50 CT4 529276

629 31,80 20,70 CT1 524213

638 34,90 23,80 CT1 524214

655 40 28,90 CT4 594784

660 34,90 23,80 CT1 524591

684 28,60 17,50 CT1 524215
 73 61,90 CT4 593604

692 34,90 23,80 CT1 524592

705 34,90 23,80 CT1 524216
 60,30 49,20 CT4 528268

711 31,80 20,70 CT1 527232

732 28,60 17,50 CT1 525032

737 38,10 27 CT1 524940
 44,50 33,40 CT4 528269

746 38,10 27 CT1 524853
 39,70 28,60 CT4 528270

755 34,90 23,80 CT1 524217
 38,10 27 CT1 524218

755,70 38,10 27 CT1 524973

764 28,60 17,50 CT1 525033

787 31,80 20,70 CT1 525212

800 31,80 20,70 CT1 528210

806 31,80 20,70 CT1 526715

818 31,80 20,70 CT1 525034

819,20 31,80 20,70 CT1 524294

822,30 31,80 20,70 CT1 593949

825 28,60 17,50 CT1 594785
 31,80 20,70 CT1 524367

840 31,80 20,70 CT1 526867

856 31,80 20,70 CT1 524219

876 38,10 27 CT1 523063

889 31,80 20,70 CT1 524220

900 31,80 20,70 CT1 524221

902 38,10 27 CT1 524222

914 28,60 17,50 CT1 528416
 30,20 19,10 CT1 524223
 38,10 27 CT1 524224

914,40 28,60 17,50 CT1 593606
 31,80 20,70 CT1 530466

929 28,60 17,50 CT1 593285
 75,20 64,10 CT4 594202

937 34,90 23,80 CT1 523154

940 38,10 27 CT1 525320

943 31,80 20,70 CT1 524768

946 31,80 20,70 CT1 524368

949 31,80 20,70 CT1 526246

952 31,80 20,70 CT1 526582

962 31,80 20,70 CT1 524225

965 31,80 20,70 CT1 524226

1 003 28,60 17,50 CT1 529452
 31,80 20,70 CT1 526806

1 013 34,90 23,80 CT1 523584
 36,50 25,40 CT1 529379

1 016 36,50 25,40 CT1 525035
 38,10 27 CT1 527903

1 018 54,80 43,70 CT4 530396

1 022 31,80 20,70 CT1 525426

1 029 38,10 27 CT1 528532

1 038 38,10 27 CT1 525633

1 041 38,10 27 CT1 524227

1 045 38,10 27 CT1 525036

1 051 33,40 22,30 CT1 530448

1 054 31,80 20,70 CT1 527474
 38,10 27 CT1 524228

1 064 41,30 30,20 CT4 528272

1 066 63,50 52,40 CT4 528271

1 066,90 38,10 27 CT4 594494

1 080 28,60 17,50 CT1 523133

  8 .1

Размеры Кон-
струк-
ция

Обозначе-
ниеПосадочный 

диаметр 
упчотнения

Монтажная 
ширина 
упчотнения

Посадочная 
ширина 
упчотнения

d1 B1 b1

мм   – –

Размеры Кон-
струк-
ция

Обозначе-
ниеПосадочный 

диаметр 
упчотнения

Монтажная 
ширина 
упчотнения

Посадочная 
ширина 
упчотнения

d1 B1 b1

мм   – –
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Осевые уплотнения с хомутом CT1 и CT4 — метрические размеры 
(почученные из дюймовых размеров)
d1 1 101,70 – 4 142 мм

1 101,70 31,80 20,70 CT1 524909

1 105 38,10 27 CT1 524369

1 118 31,80 20,70 CT1 524370
 34,90 23,80 CT1 528415
 38,10 27 CT1 524229
 38,10 27 CT1 593180
 44,50 33,40 CT4 528002
 44,50 33,40 CT4 528273

1 140 38,10 27 CT1 522676

1 181 31,80 20,70 CT1 529086

1 193,80 38,10 27 CT1 527211

1 206 31,80 27 CT1 525091
 34,90 23,80 CT1 526021
 38,10 27 CT1 524230

1 206,50 30,20 19,10 CT1 530606

1 210 38,10 27 CT1 522677

1 225 38,10 27 CT1 524231

1 241 38,10 27 CT1 524371

1 245 31,80 20,70 CT1 522828

1 270 34,90 23,80 CT1 529129

1 286 31,80 20,70 CT1 525953

1 302 34,90 23,80 CT1 529130

1 308 31,80 20,70 CT1 524372
 34,90 23,80 CT1 530661
 38,10 27 CT1 524232

1 321 38,10 27 CT1 528927

1 346 31,80 20,70 CT1 528526

1 397 31,80 20,70 CT1 526807

1 448 31,80 20,70 CT1 528525

1 497,60 41,30 30,20 CT4 594163

1 613 31,80 20,70 CT1 526808

1 721 31,80 20,70 CT1 528975

1 778 31,80 20,70 CT1 526809 

1 803 31,80 20,70 CT1 524373

1 854 38,10 27 CT1 531456

1 924 31,80 20,70 CT1 525092

1 968 31,80 20,70 CT1 529517

2 540 38,10 27 CT1 522856

2 616 31,80 20,70 CT1 594083

4 142 31,80 20,70 CT1 594682

CT1

B1 B1

b1d1 b1d1

CT4

См. таблицу 1, страница 473 дчя почучения информации по допускам.

Размеры Кон-
струк-
ция

Обозначе-
ниеПосадочный 

диаметр 
упчотнения

Монтажная 
ширина 
упчотнения

Посадочная 
ширина 
упчотнения

d1 B1 b1

мм   – –

Размеры Кон-
струк-
ция

Обозначе-
ниеПосадочный 

диаметр 
упчотнения

Монтажная 
ширина 
упчотнения

Посадочная 
ширина 
упчотнения

d1 B1 b1

мм   – –
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Осевые уплотнения с хомутом CT1 и CT4 — дюймовые размеры
d1 6,614 – 29,016 дюйма

6,614 1,126 0,689 CT1 594334
6,626 1,126 0,689 CT1 529489
7,008 1,500 1,063 CT1 523586
7,284 1,181 0,744 CT1 593637
8,252 1,126 0,689 CT1 527820

8,622 1,126 0,689 CT1 529490
8,937 1,126 0,689 CT1 531635
9,000 1,126 0,689 CT1 524204
9,000 1,126 0,689 CT1 527819
9,016 1,142 0,705 CT1 528631

10,000 1,126 0,689 CT1 524205
10,000 1,126 0,689 CT1 527806
10,748 1,126 0,689 CT1 594369
11,024 1,126 0,689 CT1 524206
11,024 1,252 0,815 CT1 524928

11,748 1,126 0,689 CT1 593629
12,008 1,252 0,815 CT1 524208
12,008 1,500 1,063 CT1 525582
12,992 1,126 0,689 CT1 524209
12,992 1,500 1,063 CT1 523587

13,811 1,500 1,063 CT1 594110
14,000 1,500 1,063 CT1 530733
14,000 1,374 0,937 CT1 593037
14,961 1,500 1,063 CT1 593171
15,000 1,126 0,689 CT1 594025

15,236 1,126 0,689 CT1 594954
16,142 0,937 0,500 CT1 595110
16,260 3,500 3,063 CT4 592934
16,732 1,252 0,815 CT1 523826
16,732 1,315 0,878 CT1 524815

17,008 1,500 1,063 CT1 528535
17,500 1,374 0,937 CT1 525737
17,520 1,252 0,815 CT1 522679
17,520 1,374 0,937 CT1 523547
17,689 3,752 3,315 CT4 528070

18,504 1,126 0,689 CT1 525708
18,504 1,252 0,815 CT1 526192
19,488 1,126 0,689 CT1 594181
20,000 1,252 0,815 CT1 524587
20,984 1,260 0,823 CT1 594241

21,496 1,252 0,815 CT1 524599
21,496 3,752 3,315 CT4 526741
21,811 1,252 0,815 CT1 524210
21,929 1,126 0,689 CT1 524211
22,008 1,252 0,815 CT1 524347

22,500 1,252 0,815 CT1 524212
22,756 1,374 0,937 CT1 524657
23,386 1,374 0,937 CT1 525627
23,426 1,126 0,689 CT1 525031
23,504 1,374 0,937 CT1 524364

23,622 1,181 0,744 CT1 594431
23,740 1,252 0,815 CT1 524365
23,740 1,374 0,937 CT1 523184
23,740 1,811 1,374 CT4 528651
23,752 1,374 0,937 CT1 525637

23,752 1,811 1,374 CT4 528267
24,252 1,874 1,437 CT4 529276
24,764 1,252 0,815 CT1 524213
25,118 1,374 0,937 CT1 524214
25,787 1,575 1,138 CT4 594784

25,984 1,374 0,937 CT1 524591
26,929 1,126 0,689 CT1 524215
26,929 2,874 2,437 CT4 593604
27,244 1,374 0,937 CT1 524592
27,756 1,374 0,937 CT1 524216

27,756 2,374 1,937 CT4 528268
27,992 1,252 0,815 CT1 527232
28,819 1,126 0,689 CT1 525032
29,016 1,500 1,063 CT1 524940
29,016 1,752 1,315 CT4 528269

CT1

B1 B1

b1d1 b1d1

CT4

  8 .1

См. таблицу 1, страница 473 дчя почучения информации по допускам.

Размеры Кон-
струк-
ция

Обозначе-
ниеПосадочный 

диаметр 
упчотнения

Монтажная 
ширина 
упчотнения

Посадочная 
ширина 
упчотнения

d1 B1 b1

дюймы   – –
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струк-
ция

Обозначе-
ниеПосадочный 

диаметр 
упчотнения

Монтажная 
ширина 
упчотнения

Посадочная 
ширина 
упчотнения

d1 B1 b1

дюймы   – –
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Осевые уплотнения с хомутом CT1 и CT4 — дюймовые размеры
d1 29,370 – 163,071 дюйма

29,370 1,500 1,063 CT1 524853
29,370 1,563 1,126 CT4 528270
29,724 1,374 0,937 CT1 524217
29,724 1,500 1,063 CT1 524218
29,752 1,500 1,063 CT1 524973

30,079 1,126 0,689 CT1 525033
30,984 1,252 0,815 CT1 525212
31,496 1,252 0,815 CT1 528210
31,732 1,252 0,815 CT1 526715
32,205 1,252 0,815 CT1 525034

32,252 1,252 0,815 CT1 524294
32,374 1,252 0,815 CT1 593949
32,480 1,126 0,689 CT1 594785
32,480 1,252 0,815 CT1 524367
33,071 1,252 0,815 CT1 526867

33,701 1,252 0,815 CT1 524219
34,488 1,500 1,063 CT1 523063
35,000 1,252 0,815 CT1 524220
35,433 1,252 0,815 CT1 524221
35,512 1,500 1,063 CT1 524222

35,984 1,126 0,689 CT1 528416
35,984 1,189 0,752 CT1 524223
35,984 1,500 1,063 CT1 524224
36,000 1,126 0,689 CT1 593606
36,000 1,252 0,815 CT1 530466

36,575 1,126 0,689 CT1 593285
36,575 2,961 2,524 CT4 594202
36,890 1,374 0,937 CT1 523154
37,008 1,252 0,815 CT1 526246
37,008 1,500 1,063 CT1 525320

37,126 1,252 0,815 CT1 524768
37,244 1,252 0,815 CT1 524368
37,480 1,252 0,815 CT1 526582
37,874 1,252 0,815 CT1 524225
37,992 1,252 0,815 CT1 524226

39,488 1,126 0,689 CT1 529452
39,488 1,252 0,815 CT1 526806
39,882 1,374 0,937 CT1 523584
39,882 1,437 1,000 CT1 529379
40,000 1,437 1,000 CT1 525035

40,000 1,500 1,063 CT1 527903
40,079 2,156 1,721 CT4 530396
40,236 1,252 0,815 CT1 525426
40,512 1,500 1,063 CT1 528532
40,866 1,500 1,063 CT1 525633

40,984 1,500 1,063 CT1 524227
41,142 1,500 1,063 CT1 525036
41,378 1,315 0,878 CT1 530448
41,496 1,252 0,815 CT1 527474
41,496 1,500 1,063 CT1 524228

41,890 1,626 1,189 CT4 528272
41,968 2,500 2,063 CT4 528271
42,004 1,500 1,063 CT4 594494
42,520 1,126 0,689 CT1 523133
43,374 1,252 0,815 CT1 524909

43,504 1,500 1,063 CT1 524369
44,016 1,252 0,815 CT1 524370
44,016 1,374 0,937 CT1 528415
44,016 1,500 1,063 CT1 524229
44,016 1,500 1,063 CT1 593180

44,016 1,752 1,315 CT4 528002
44,016 1,752 1,315 CT4 528273
44,882 1,500 1,063 CT1 522676
46,496 1,252 0,815 CT1 529086
47,000 1,500 1,063 CT1 527211

47,480 1,252 1,063 CT1 525091
47,480 1,374 0,937 CT1 526021
47,480 1,500 1,063 CT1 524230
47,500 1,189 0,752 CT1 530606
47,638 1,500 1,063 CT1 522677

CT1

B1 B1

b1d1 b1d1

CT4

См. таблицу 1, страница 473 дчя почучения информации по допускам.
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струк-
ция
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ниеПосадочный 

диаметр 
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Посадочная 
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48,228 1,500 1,063 CT1 524231
48,858 1,500 1,063 CT1 524371
49,016 1,252 0,815 CT1 522828
50,000 1,374 0,937 CT1 529129
50,630 1,252 0,815 CT1 525953

51,260 1,374 0,937 CT1 529130
51,496 1,252 0,815 CT1 524372
51,496 1,374 0,937 CT1 530661
51,496 1,500 1,063 CT1 524232
52,008 1,500 1,063 CT1 528927

52,992 1,252 0,815 CT1 528526
55,000 1,252 0,815 CT1 526807
57,008 1,252 0,815 CT1 528525
58,606 1,626 1,189 CT4 594163
63,504 1,252 0,815 CT1 526808

67,756 1,252 0,815 CT1 528975
70,000 1,252 0,815 CT1 526809
70,984 1,252 0,815 CT1 524373
72,992 1,500 1,063 CT1 531456
75,748 1,252 0,815 CT1 525092

77,480 1,252 0,815 CT1 529517
100,00 1,500 1,063 CT1 522856
102,992 1,252 0,815 CT1 594083
163,071 1,252 0,815 CT1 594082
163,071 1,252 0,815 CT1  594082

  8 .1

Размеры Кон-
струк-
ция

Обозначе-
ниеПосадочный 

диаметр 
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Монтажная 
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d1 B1 b1
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Указатель обозначений

Конструкция Группа изделий                                                                                Таблица изделий     Страница

CRS1  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.5 167
CRSA1  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.5 167
CRSH1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.5 167
CRSHA1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.5 168
CRW1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.2 105
CRW5 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.3 161
CRWA1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.2 105
CRWA5 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.3 161
CRWH1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.2 113
CRWHA1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.2 113
CT1  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Осевое упчотнение с хомутом  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8.1 468
CT4  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Осевое упчотнение с хомутом  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 8.1 468

DL  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . * 174
DLA  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . * 174

HDDF . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Механическое упчотнение с метаччической парой трения . . . . . . . . . . . . . . . . 6.1 384
HDL . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.10 226
HDS1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.11 242
HDS1K . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.12 258
HDS2K . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.13 260
HDS2 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.11 242
HDS3 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.11 243
HDS7 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.8 216
HDS7K . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.9 222
HDSA1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.15 264
HDSA2 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.15 264
HDSB1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.15 264
HDSB2 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.1 264
HDSD1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.1 272
HDSD2 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.17 272
HDSE1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.16 270
HDSE2 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.17 272
HDSF1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.14 263
HDSF2 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.14 262
HDSF7 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.14 262
HDSH7 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.14 262
HDW1  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.4 165
HM1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 179
HM102 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 179
HM11 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 187
HM12 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 191
HM14 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 179
HM18 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 185
HM21 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 183
HM3 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 179
HM4 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 179
HM8 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 182
HMA10 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 179
HMA11 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 186
HMA14 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 182
HMA21 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 191

* Табчица издечий отсутствует. Дчя почучения допочнитечьной информации обращайтесь в SKF.
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Конструкция Группа изделий                                                                                Таблица изделий     Страница

HMA22 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 181
HMA6 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 183
HMA76 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 180
HMA8 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 181
HMA85 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 181
HMA94 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 
HMA96 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 191
HMS5 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.1 94
HMSA10 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.1 94
HS4 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.24 302
HS5 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.24 302
HS6 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.25 306
HS7 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.25 306
HS8 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.25 306
HSF1  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.19 276
HSF2  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.20 290
HSF3  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.21 292
HSF4  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.22 298
HSF5  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.19 276
HSF6  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.20 290
HSF7  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.21 292
HSF8  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.22 298
HSF9  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.23 300

LDSLV3  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Износостойкая втучка  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4.2 360
LDSLV4  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Износостойкая втучка  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4.2 322

MUD1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Кассетное упчотнение  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* 322
MUD2 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Кассетное упчотнение  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* 322
MUD3 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Кассетное упчотнение  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* 322
MUD4 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Кассетное упчотнение  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* 322
MUD5 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Кассетное упчотнение  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* 322
MUD6 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Кассетное упчотнение  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* 322
MUD7 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Кассетное упчотнение  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* 322
MVR1 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . V-образное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.3 466
MVR2 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . V-образное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.4 468

SBF  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.18 282
SKF Speedi-Sleeve . . . . . . . . . . . . Износостойкая втучка  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4.1 342
SL  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* 174
SLA  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* 174
SLS  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* 174
SLX  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* 174

TL1  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 190
TL4  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 190
TL5  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 190
TL6  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 192
TL7  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 187
TL8  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.6 186
TP  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Упчотнение гусеничных траков  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5.1 376
TPM . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Упчотнение гусеничных траков  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 5.1 376

VR1  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . V-образное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.1 400
VR2  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . V-образное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.1 400
VR3  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . V-образное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.1 403
VR4  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . V-образное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.1 405
VR6  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . V-образное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.1 405
VA  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . V-образное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.2 428
VE  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . V-образное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.2 433
VL. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . V-образное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.2 431
VS  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . V-образное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.2 428
VRME . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . V-образное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 7.2 433

X1. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.7 193
X12. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.7 193
X13. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.7 193
X14. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.7 194
X15. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.7 193
X2. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.7 193

* Табчица издечий отсутствует. Дчя почучения допочнитечьной информации обращайтесь в SKF.

483



Конструкция Группа изделий                                                                                Таблица изделий     Страница

X4. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.7 193
XH15  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 2.7 193

YNSLE  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* 174
YSL. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* 174
YSLE  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . Манжетное упчотнение . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .* 174

* Табчица издечий отсутствует. Дчя почучения допочнитечьной информации обращайтесь в SKF.
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